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Содержание паспорта 

 

Номер 
раздела 

Наименование 
Количество 

листов/страниц 

 
 

Общие сведения о сосуде  

1 Техническая характеристика и параметры  

2 Сведения об основных частях сосуда  

3 Данные о штуцерах, фланцах, крышках и крепежных изделиях  

4 
Данные о предохранительных устройствах, основной арматуре, 
контрольно-измерительных приборах, приборах безопасности 

5 

5 Данные о сварке и неразрушающем контроле сварных соединений  

6 Данные о термообработке  

7 Данные о гидравлическом (пневматическом) испытании 
 

8 Заключение 

9 Сведения о местонахождении сосуда 1 

10 Ответственные за исправное состояние и безопасное действие сосуда 1 

11 Сведения об установленной арматуре 1 

12 Другие данные об установке сосуда 
2 

13 Сведения о замене и ремонте основных элементов сосуда и арматуры 

14 Запись результатов освидетельствования 4 

15 Регистрация сосуда 1 

16 Свидетельство о приемке и упаковывании 1 

17  Обязательные приложения:  

 чертеж сосуда с указанием основных размеров; 1 

 расчет на прочность сосуда; 13 

 
руководство по эксплуатации [включая регламент проведения в зимнее 
время пуска (остановки) сосуда] 

12 

18 Дополнительная документация изготовителя:  

 паспорт предохранительного клапана; 2 

 расчет пропускной способности предохранительного клапана 2 
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Сертификат соответствия 
№ ЕАЭС RU С-BY.HB73.B.00354/22 

Срок действия с 27.12.2022 г. по 
26.12.2027 г. 
 

 
 

 

Общие сведения о сосуде 
 

Ресивер РВ470.21.21 с арматурой 
наименование сосуда 

 

Идентификационный (заводской) номер _________________________________,  
 

изготовлен __________________________________________________________ 
дата изготовления 

 

ЗАО "РЕМЕЗА", ул. Александра Пушкина, 65, 247672, г. Рогачев, Гомельская обл., 
наименование и адрес изготовителя 

Республика Беларусь 

 
 
 

1 Техническая характеристика и параметры 
 

Наименование частей сосуда Корпус 

Рабочее давление, МПа 2,1 

Расчетное давление, МПа 2,1 

Пробное давление испытания 
при изготовлении, МПа 

гидравлическое 2,9 

пневматическое - 

Рабочая температура, С - 

Расчетная температура стенки, С 100 

Минимальная допустимая температура стенки сосуда, 
находящегося под расчетным давлением, С 

0 

Наименование рабочей среды Воздух или азот 

Характеристика рабочей среды 

Класс опасности Нет 

Взрывоопасность Нет 

Пожароопасность Нет 

Прибавка для компенсации коррозии (эрозии) за 
назначенный срок службы, мм 

0,75 

Вместимость, м3 0,47 

Масса пустого сосуда, кг 176 

Максимальная масса заливаемой рабочей среды*, кг - 

Назначенный или расчетный срок службы сосуда, лет 10 

Число циклов нагружения за назначенный или расчетный 
срок службы 

9500 

Группа сосуда по таблице 1 ГОСТ 34347 Группа 3 

Группа рабочей среды по ТР ТС 032/2013 Группа 2 

*Для сосудов со сжиженными газами 
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2 Сведения об основных частях сосуда 
 

Наименование частей 
сосуда (обечайка, днище, 

решетка, трубы, рубашка и 
др.) 

Коли-
чество,   

шт. 

Размеры, мм Материал 

Диаметр   
наружный 

Толщина  
стенки 

Длина 
(высота) Марка 

Стандарт или 
технические 

условия* 

Обечайка 1 612 6,0 1490 09Г2С ГОСТ 19281 

Днище 2 612 6,0 196 P355GH СТБ EN 10028-2 

* Действуют только в Российской Федерации и государствах, упомянутых в предисловии как проголосо-
вавшие за принятие межгосударственного стандарта. 

 
 
 

3 Данные о штуцерах, фланцах, крышках и крепежных изделиях 
 

Наименование Количество, шт. Размеры, мм, или номер по 
спецификации 

Материал 

Марка 
Стандарт или 
технические 

условия* 

Штуцер 1 3001.00.00.002 Сталь 20 ГОСТ 1050 

Штуцер 1 3001.00.00.003 Сталь 20 ГОСТ 1050 

Штуцер 2 3012.00.00.006 Сталь 20 ГОСТ 1050 

Штуцер 2 3002.00.00.112 Сталь 20 ГОСТ 1050 

* Действуют только в Российской Федерации и государствах, упомянутых в предисловии как проголосо-
вавшие за принятие межгосударственного стандарта. 

 
 
 

4 Данные о предохранительных устройствах, основной арматуре, 
контрольно-измерительных приборах, приборах безопасности 

 

Наименование 
Коли- 

чество, 
шт. 

Место 
установки 

Номи- 
нальный 
диаметр, 

мм 

Номи- 
нальное 

давление, 
МПа 

Материал корпуса 

Марка Стандарт 

Клапан предохранительный  
3/8", 2,1 МПа 

1 Обечайка 10 2,5 Латунь - 

Кран трёхходовой 1/2" 1 Обечайка 15 2,5 Латунь - 

Кран шаровой 1/2" 1 Днище 15 2,5 Латунь - 

Манометр 1 Обечайка - 4,0 Латунь - 
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Места контроля

С2 С1 С3

Места контроля

С2 С1 С3  
 

Эскиз №1 к разделу 5 – «Данные о сварке и неразрушающем контроле сварных соединений» 

 
 
 

6 Данные о термообработке 
 

Наимено-
вание 

элемента 

Номер и 
дата 
доку-
мента 

Вид термо- 
обработки 

Темпера-
тура 

термооб-

работки, С 

Скорость, С/ч Продолжи-
тельность 

выдержки, ч 

Способ 
охлаждения 

нагрева 
охлаж-
дения 

- - - - - - - - 

Термообработка не предусмотрена 

 
 
 

7 Данные о гидравлическом (пневматическом) испытании 
 

Сосуд успешно прошел следующие испытания: 
  

Вид и условия испытания 
Испытываемая часть сосуда 

Корпус - - - 

Гидравлическое 
испытание 

Пробное давление, МПа 2,9 - - - 

Испытательная среда Вода - - - 

Температура испытательной среды, С 20 - - - 

Продолжительность выдержки, ч (мин.) 0,5 (30) - - - 

Пневматическое 
испытание 

Пробное давление, МПа - - - - 

Продолжительность выдержки, ч (мин.) - - - - 

Положение сосуда при испытании* горизонтальное Да 

Положение сосуда при испытании* вертикальное - 

* В нужной графе указать «Да». 
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8 Заключение 
 

Сосуд изготовлен в полном соответствии с 
 

Техническим регламентом таможенного союза ТР ТС 032/2013 О безопасности оборудования,  
наименование, обозначение и дата утверждения документа 

 
работающего под избыточным давлением от 02.07.2013, техническими условиями 

 
ТУ РБ 400046213.017-2004 Ресиверы типа Р, РВ от 06.07.2004. 

 
Сосуд подвергнут визуальному контролю и пневматическому испытанию пробным давлением 

согласно разделу 7. 
Сосуд признан годным для работы с указанными в настоящем паспорте параметрами.  
Гарантийный срок эксплуатации – 18 месяцев со дня продажи с отметкой в паспорте, но не 

более 24 месяцев со дня выпуска. 
 
              

Ответственный руководитель 
изготовителя                              ______________     ______________________________________ 

                                                               подпись                                      расшифровка подписи 

 
М. П. 

 
Ответственный за технический 
контроль                                     ______________     ______________________________________ 

                                                               подпись                                      расшифровка подписи 

 
«______»  _____________________ г. 

 дата 
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9 Сведения о местонахождении сосуда 
 

Наименование предприятия-
владельца 

Местонахождение сосуда Дата установки 
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10 Ответственные за исправное состояние и безопасное действие сосуда 

 

Номер и дата приказа о 
назначении 

Должность, фамилия, имя, отчество ответственного Подпись 
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11 Сведения об установленной арматуре 
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* Действуют только в Российской Федерации и государствах, упомянутых в предисловии как проголосо-
вавшие за принятие межгосударственного стандарта. 
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12 Другие данные об установке сосуда 

 
а) коррозионность среды 
 
б) противокоррозионное покрытие 
 
в) тепловая изоляция 
 
г) футеровка 
 
д) схема подключения сосуда в установку (линию) 

 

 
 

13 Сведения о замене и ремонте основных элементов сосуда и арматуры 
 

Дата Сведения о замене и ремонте 
Подпись ответственного лица, 

проводившего работы 
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Дата Сведения о замене и ремонте 
Подпись ответственного лица, 

проводившего работы 
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14 Запись результатов освидетельствования 
 

Освидетельствование 
Разрешенное 

давление, МПа 
Срок следующего 

освидетельствования Дата Результаты 
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Освидетельствование 
Разрешенное 

давление, МПа 
Срок следующего 

освидетельствования Дата Результаты 
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Освидетельствование 
Разрешенное 

давление, МПа 
Срок следующего 

освидетельствования Дата Результаты 

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    



 16 

Освидетельствование 
Разрешенное 

давление, МПа 
Срок следующего 

освидетельствования Дата Результаты 
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15 Регистрация сосуда 

 

Сосуд зарегистрирован за № _________________________________________________ 

в _____________________________________________________________________________ 
регистрирующий  орган 

В паспорте пронумеровано и прошнуровано _________ страниц и _________ чертежей. 

 
_____________________________________  ________________  _______________________ 
должность  представителя регистрирующего органа                 подпись                                    Ф.И.О. 

 

М.П. 
 
«_____» __________________ г. 

дата 
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СВИДЕТЕЛЬСТВО О ПРИЕМКЕ И УПАКОВЫВАНИИ 
 

Ресивер_______________________________ зав. № _____________________________ ,  

объем____________________________________________________________________ л, 

рабочее давление _____________________________________________________ МПа, 

соответствует требованиям ТУ РБ 400046213.017-2004 и признан годным к эксплуатации. 

 

 

Упаковку  произвёл ____________________________ 

Дата  выпуска " ____ " __________________ 20        г. 

Отметка ОТК __________________________________              М.П. 

 

 

 

Предпродажная  подготовка  произведена: 

Дата  продажи " ____ " ___________________ 20        г. 

Реквизиты  продавца ______________________________________ 

_________________________________________________           М.П. 

 

 

 

РВ470.21.21 c арматурой 

470 

2,1 























































AIR TEK s.r.l. 

info@airteksrl.com 

ВИЯ РИЦЦОКАРО, 15 – 36075 МОНТЕККЬЮ-МАДЖОРЕ ВИЧЕНЦА – ИТАЛИЯ 

Тел.+0444/492541 – Факс +0444/497441 

  

 

ПАСПОРТ НА ПРЕДОХРАНИТЕЛЬНЫЙ КЛАПАН 

НОРМАЛЬНЫЙ ТИП ДЛЯ: ВОЗДУХА, ГАЗА, ПАРА 

МОДЕЛЬ 3/8" ГАЗ + КОЛЬЦО 

ИСПОЛЬЗУЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ 

 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ 

а 
Корпус 
клапана 

ЛАТУНЬ 

UNI EN 12164 
Изготовитель AIR TEK 

b Уплотнение 
БУТАДИЕНАКРИЛОНИТРИЛЬ-

НЫЙ КАУЧУК 

Номинальный 
входной диаметр 

3/8" газ 

c  Затвор 
ЛАТУНЬ 

UNI EN 12164 

Номинальное 
давление на входе 

25 бар 

d Круглая гайка 
ЛАТУНЬ 

UNI EN 12164 

Диаметр 
отверстия 

10 мм 

e Пружина 
СТАЛЬ С98 UNI 3823 

INOX AISI 302 

Площадь 
отверстия 

78,5 мм2 

Пропускная 
способность 

8554 л/мин 

F Штифт 
ЛАТУНЬ 

UNI EN 12164 

Допустимые типы 
веществ 

Воздух, Газ, Пар 

G Пластина АЛЮМИНИЙ 
Рабочая 
температура 

БУТАДИЕНАКРИЛОНИТРИЛЬ-

НЫЙ КАУЧУК -10ºС + 90 ºС   

H 
Кольцо (по 
требованию) СТАЛЬ С75 

Диапазон 
давления 

0÷22 бар 

 

 

Используемые материалы подходят для работы в вышеуказанных условиях эксплуатации и с указанными типами 
веществ. Технические данные написаны на верхней части пластины клапана. Механическая блокировка калибровки 
производится техническим работником (Локтайт 270). 

Несменяемость клапана обеспечивается конечной штамповкой. Клапан дал удовлетворительные результаты как по 
окончательной проверке настроек, так и при окончательном гидравлическом испытании, которое проводилось при 
давлении 37,5 бар. Предохранительные клапаны произведены согласно нормам ISO 4126/1. Любое применение, 

выполненное  на кольце (водопроводном, и т.д…), повлияет на работу клапана. 

AIR TEK  

 

 

 



 

 

ИНСТРУКЦИЯ ПО ИСПОЛЬЗОВАНИЮ ПРЕДОХРАНИТЕЛЬНЫХ КЛАПАНОВ 

ПРОИЗВОДСТВА SRL «AIR TEK»/Италия 

 

ИНСПЕКЦИЯ ДОСТАВЛЕННЫХ ДЕТАЛЕЙ 
Осмотрите груз сразу при получении и убедитесь в том, что упаковка не повреждена. Если упаковка повреждена, сообщите в «AIR TEK» и 
организуйте проверку клапана на предмет пригодности и отсутствия повреждений. 
 
МОНТАЖ КЛАПАНА В ПРАВИЛЬНОЙ ПОЗИЦИИ 
Клапан может быть смонтирован в любом направлении (горизонтально или вертикально, и т.д.). 
Тем не менее, при установке клапанов семейства "1", когда требуется ручная проверка сброса давления, всегда обращайте внимание на то, 
чтобы клапана этого типа были смонтированы с учётом возможности и удобства таких проверок. В частности, проверьте, чтобы ничего не 
заслоняло вертикальный ход поворотного диска и штока (во избежание помех работе клапана на полную мощность). Чтобы осуществить проверку 
сброса давления вручную, необходимо проверить клапан при работе, по меньшей мере, при 70% от номинального значения давления. 
 
СБОРКА 
Если при сборке используется уплотнение (типа Teflon©, твёрдый или жидкий), он может быть нанесен только на резьбу.  Никогда не следует 
наносить уплотнение на любую другую часть собираемого клапана. При сборке клапана, убедитесь в том, что он правильно затянут, и сможет 
выдержать вибрацию механизма. Несоблюдение может привести к потере давления или привести к расшатыванию клапана. 
«AIR TEK» гарантирует правильное функционирование своих клапанов при затяжке с максимальным усилием 30 Н*м. 
Более высокое усилие затяжки может помешать нормальной работе клапана. 
 
ВАЖНО 
Правильное функционирование невозможно гарантировать в том случае, если целостность клапанов была нарушена (клапаны были обрезаны 
или деформированы, особенно сверху), или у них отсутствует табличка с техническими данными.  
 
«AIR TEK» НЕ НЕСЁТ ОТВЕСТВЕННОСТИ ЗА ЛЮБЫЕ ПОВРЕЖДЕНИЯ ПРИЧИНЁННЫЕ МОДИФИЦИРОВАННЫМИ КЛАПАНАМИ. 
Немедленно замените все такие клапаны, что обеспечит вам надёжную работу установки, разберитесь с причинами, которые сделали подобные 
модификации необходимыми и устраните их, для того, чтобы в будущем избежать подобного вмешательства.  
 
«AIR TEK» гарантирует надлежащее функционирование клапана максимально в течение шести месяцев при температуре окружающей среды.  
 
АНАЛИЗ РИСКОВ 
Эта часть документа относится к риску, связанному с использованием предохранительных клапанов «AIR TEK» с  непосредственной 
вентиляцией. Эти инструкции основаны на допущении, что клапан правильно установлен в соответствии с прилагаемым руководством.  
 
ПРАВИЛЬНОЕ И НЕПРАВИЛЬНОЕ ИСПОЛЬЗОВАНИЕ 
Наши клапаны спроектированы и произведены для использования с различными типами газообразных сред в пределах показателей температуры 
и давления, указанных в технических спецификациях. В связи со свойствами используемых материалов, клапаны не подходят для использования 
с агрессивными газами или парами. В частности, их запрещено использовать на сосудах или сетях, которые содержат аммиак, 
уксусную кислоту и, в целом, ацетаты, ацетон, газообразный галоген, соляную, бромистоводородную или фтористоводородную 
кислоту,  азотную кислоту, серную кислоту или перекись водорода. Не используйте в ёмкостях и сетях, которые содержат материалы с 
точкой затвердевания, близкой к температуре окружающей среды (воск, керосин, смазка с низкой точкой плавления) или органические 
растворители.  
 
ФАКТОРЫ РИСКА И УКАЗАНИЯ ПО НАДЛЕЖАЩЕМУ ПРИМЕНЕНИЮ 
Риск может возникнуть когда: 

1. Клапан не работает 
2. Персонал попал под струю выходящего пара 
3. Возникает конденсация продуктов вытяжки в области вокруг выхода 
4. Присутствуют летучие частицы 
5. Слышен шум 

Что касается указанных выше факторов риска, учтите следующее: 
1. Клапана поставляются протестированными и сертифицированными на использование при значениях давления и температуры, указанных в 

технических спецификациях. Если клапан не работает, это может быть связано с конденсацией и отвердеванием сжатого газа, если в нём 
содержатся материалы с низкой точкой плавления. В частности, этому может поспособствовать грязная среда, клапан может быть 
заблокирован остатками пыли и конденсата, если клапан используется в такой среде, где пыль и конденсат соединяются, образуя грязь. 
Клапан необходимо смонтировать в месте, защищённом от подобных воздействий.  

2. Риск попадания персонала под струю сбрасываемого воздуха сводится к химическому составу или температуре.  Что касается химического 
состава, подобного риска не должно возникать, поскольку клапан нельзя использовать с агрессивными газами. Если используемый газ не 
агрессивный, но, тем не менее, может нанести ущерб здоровью персонала, проведите отводной патрубок для вытяжного воздуха к 
вытяжным вентиляторам. Что касается риска горячей струи, он низок или не существенен уже в 30 сантиметрах от оси вентилятора 
клапана.  

3. При использовании с паровыми сетями в закрытых помещениях, риск короткого замыкания вытяжной струи на живых проводниках, 
необходимо учитывать на стадии проектирования, а также нужно принять необходимые меры для предотвращения застоя конденсата.   

4. Кроме риска поломки в связи с несоблюдением соответствующих условий эксплуатации, любые возможные риски, связанные с летучими 
частицами, возникают при использовании клапана в закрытых помещениях, которые не предназначены для подверженности воздействию 
повышенного давления, производимого сбросом, или в результате покрытия клапана по небрежности. Постоянно содержите 
вентиляционные отверстия в чистоте, и никогда ничего не ставьте на клапан. 

5. Шум возникает в связи со сбросом давления из вентиляционного отверстия. При увеличении давления, показатель шума на расстоянии 
одного метра от клапана составляет менее 90 дБ. Шум появляется на короткое время и нерегулярно, поскольку сброс случается в 
исключительных случаях. Поэтому нет необходимости предупреждать о возможном возникновении шума уровня больше 90 дБ в области 
выпуска, в связи с чем рабочим нет необходимости использовать защиту от шума.  
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Расчёт пропускной способности предохранительного клапана 

 

Задачей расчёта является определение пропускной способности предохранительного кла-
пана в условиях эксплуатации при заданном давлении и температуре. Расчёт выполнен в соот-
ветствии с ГОСТ 12.2.085-2017. 

 

1 Данные для расчёта 

Данные для расчёта пропускной способности предохранительного клапана указаны в таб-
лице. 

Таблица 

 Обозначение Значение 

Площадь выходного отверстия, мм2 S 78,5 

Давление настройки клапана, МПа Pн 2,1 

Давление полного открытия клапана, МПа Pпо 2,31 

Атмосферное давление, МПа Ратм 0,10133 

Рабочая среда - Воздух 

Температура рабочей среды перед клапаном, К T1 293 

Коэффициент расхода α 0,365 

Режим течения по таблице Д.2 ГОСТ 12.2.085-2017 - Г-Г 

Течение среды - Критическое 

Критическое отношение давлений для воздуха βкр 0,528 

 

2 Расчёт пропускной способности предохранительного клапана 

Реальная пропускная способность предохранительного клапана, G, кг/ч вычисляется по 
формуле (Д.1) ГОСТ 12.2.085-2017 

 G = α ∙ Kc ∙ Kv ∙ Kw ∙ Gideal∗ ∙ F, 
 

где Кс – коэффициент, учитывающий возможное уменьшение пропускной способности 
предохранительного клапана вследствие установки мембранно-предохранительных устройств.  

Кс = 1, так как мембранно-предохранительные устройства отсутствуют (пункт Д.6      

ГОСТ 12.2.085-2017); 

Кv – коэффициент, учитывающий уменьшение пропускной способности предохранительного 
клапана при сбросе через него высоковязких сред вследствие дополнительных гидравлических 
потерь. Кv = 1, так как рабочая среда предохранительного клапана - газ; 

Кw – коэффициент, учитывающий эффект неполного открытия разгруженного предохрани-
тельного клапана из-за противодавления. Коэффициент вычисляется по формуле (Д.26)      
ГОСТ 12.2.085-2017 методом линейной интерполяцией значений, определяемых по формулам 
(Д.23) и (Д.26) ГОСТ 12.2.085-2017. Кw=1; 
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   Gideal∗  - массовая скорость, рассчитанная по модели идеального сопла, кгч∙м2. Массовая ско-
рость вычисляется по формуле (Д.3) ГОСТ 12.2.085-2017 

 Gideal∗ = Gideal кр∗ = Кп кр√Р1 ∙ ρ1, 
 Кп кр – безразмерная массовая скорость при критическом потоке. Кп кр = 0,72 согласно 

рисунку (Е.3) ГОСТ 12.2.085-2017; Р1 – абсолютное давление до клапана, равное сумме давления полного открытия и атмо-
сферного, МПа Р1 = Рпо + Ратм = 2,31 + 0,10133 = 2,41133; 

 ρ1 – плотность среды при параметрах Р1 и Т1 до предохранительного клапана, кгм3, вычис-
ляется по формуле (Е.3.13) ГОСТ 12.2.085-2017 

 ρ1 = P1 ∙ MmZ ∙ R ∙ T1, 
 Mm – молярная масса воздуха, кг/кмоль. Mm = 28,96 согласно таблице (И.1)                      

ГОСТ 12.2.085-2017; Z – коэффициент сжимаемости. Z=1,0 согласно таблице (И.3) ГОСТ 12.2.085-2017; R – универсальная газовая постоянная, кДж/кмоль·К. R=8,3143. 

 ρ1 = 2,41133 ∙ 103 ∙ 28,961,0 ∙ 8,3143 ∙ 293 = 28,66, 
 F – минимальная площадь седла клапана, мм2, вычисляемая по формуле (Д.2)        

ГОСТ 12.2.085-2017. Для расчёта реальной пропускной способности предохранительного клапа-
на за минимальную площадь седла клапана принимается площадь выходного отверстия        F = S = 28,66. 

Подставив в формулу (Д.1) ГОСТ 12.2.085-2017 выражения для расчёта массовой скорости 
(Д.3) ГОСТ 12.2.085-2017 получим расчёт пропускной способности предохранительного клапана 

(Д.7) ГОСТ 12.2.085-2017. 

Для единиц измерения G, кг/ч, F, мм2 и Р, МПа: G = 3,6 ∙ α ∙ Kc ∙ Kv ∙ Kw ∙ Кп кр√Р1 ∙ ρ1 ∙ F = 3,6 ∙ 0,365 ∙ 1 ∙ 1 ∙ 1 ∙ 0,72 ∙ √2,41133 ∙ 28,66 ∙ 78,5 

 G = 618. 

3 Вывод 

Производительность компрессорной установки, нагнетающей рабочую среду в сосуд, ра-
ботающий под давлением, при Т1=20℃ не должна превышать 618 кг/ч (8554 л/мин или 513,28 

м3/ч при плотности воздуха равной 1,204 кг/м3).  
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