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1. Неуказанные предельные отклонения размеров h14, ± 
IT14
2 ;

2. Технические требования по ОСТ 26-2043-91;
3. Механические свойства:
 Предел текучести - не менее 68 кг/мм 2;
 Временное сопротивление - не менее 80 кг/мм 2;
 Относительное удлинение - не менее 12%;
 Сужение поперечного сечения - не менее 50%;
 Диаметр отпечатка - 3,9...3,45 мм;
 Твердость - HB 241...311;
4. Термообработка - нормализация 1030...1050ÅС,
                         охлаждающая среда - воздух,
                         отпуск 680...700ÅС,
                         охлаждающая среда - воздух;
5. На резьбовой поверхности обезуглероженный слой не допускается;
6. * Размеры для справок;
7. Применяемость: механический упор (ГПЗ 18" (нем.)).
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