
ПАЯЛЬНИКИ, ПАЯЛЬНЫЕ И СМАЗОЧНЫЕ МАТЕРИА ЛЫ
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На катушке. Применяется дляAлужения иAпайки 
электро- и радиоаппаратуры, печатных схем, 
точных приборов сAвысокогерметичными швами, 
где недопустим перегрев. Температура плавления: 
183 - 190 °C.

60589 50 гр., 1 мм 100

60580 100 гр., 1 мм 50

60590 100 гр., 2 мм 100

ПРИПОЙ ПОС 40 БЕЗ КАНИФОЛИ

Для лужения иAпайки меди, латуни, оцинкованного 
железа. Применяется для ремонта радиаторов, 
монтажа медных и латунных трубопроводов, 
ремонта электроаппаратуры. Температура плав-
ления 183 - 238A°C. Пруток D=8Aмм. Длина 400 мм. 
ВесA192 гр. ± 5%

60592 200 гр. 50

ПРИПОЙ ПОС 40 С КАНИФОЛЬЮ

Применяется для лужения и пайки меди, латуни, 
оцинкованного железа. Применяется для ремонта 
радиаторов, монтажа медных и латунных трубо-
проводов, ремонта электроаппаратуры. Температу-
ра плавления 183A-A238 °С.

60593 20 гр., 3 мм 150

На катушке. Для лужения иAпайкиAмеди, латуни, 
оцинкованного железа. Применяется для ремонта 
радиаторов, монтажаAмедных и латунных 
трубопроводов, ремонта электроаппаратуры. 
Температура плавления 183A-A238 °C.

60594 250 гр., 3 мм 100

60595 50 гр., 1 мм 50

60596 100 гр., 2 мм 50

ПРИПОЙ ПОСК 50-18

На катушке. Применяется для лужения и пайки 
алюминия, меди, никеля, латуни, бронзы, мельхио-
ра. Температура плавления 142A–A145 °С.

60598 50 гр., 1 мм 100

ПРИПОЙ ПОСУ 95-5

На катушке. Применяется для лужения и пайки 
меди, железа, латуни, свинца. Температура 
плавления 234 – 240 °С.

60599 50 гр., 1 мм 100

ПРИПОЙ ПОМ-3

На катушке. Применяется для лужения и пайки 
меди, олова. Температура плавления 230 – 250 °С.

60600 50 гр., 1 мм 100

ЛАК ЦАПОН

Универсальный. Предназначен для защитно-деко-
ративного покрытия изделий изAчёрных и цветных 
металлов, кирпича, камня, керамики, дерева, стекла 
и других материалов, эксплуатирующихся при тем-
пературе от - 30 °С до + 150 °С. Также используется 
для изготовления печатных плат. Быстросохну-
щий, водостойкий, обладает высокой адгезией и 
твердостью лаковой пленки. Может смешиваться 
с различными металлическими (алюминиевая и 
бронзовая пудра, перламутр) и неорганическими 
(окись хрома, окись железа, сурик и т. д.) пигмента-
ми дляAприготовления красок в домашних условиях, 
иAокрашивания практически любых материалов.

60601 бесцветный, 30 мл 10/210

ФЛЮС ДЛЯ ПАЙКИ АЛЮМИНИЯ

Ф-59А. Активный флюс. ДляAпайки алюминия и 
сплава АМЦ сAмедью иAсталью припоями на основе 
олово-цинк иAцинкA-кадмий при t = 150 - 320 °C.

60578 30 мл 360

Ф-61А. Активный флюс. ДляAпайки алюминия и 
сплава АМЦ сAмедью иAсталью припоями на основе 
олово-цинк иAцинкA-кадмий при t = 150 - 320 °C. 
Является болееAактивным чем Ф-59А.

60579 30 мл 360

ПРИПОЙ ПОС 61 БЕЗ КАНИФОЛИ

Применяется для лужения иAпайкиAэлектро- и 
радиоаппаратуры, печатных схем, точных прибо-
ров с высокогерметичными швами, где недопустим 
перегрев. Температура плавления: 183 - 190A°C.

60581 10 гр., 2 мм 300

60582 20 гр., 2 мм 150

Применяется для лужения иAпайкиAэлектро- и 
радиоаппаратуры, печатных схем, точных 
приборов с высокогерметичными швами, где 
недопустим перегрев. Температура плавления: 183 
- 190A°C. Пруток D=8 мм.

60584 170 гр., 400 мм 50

На катушке. Применяется для лужения и пайки 
электро- и радиоаппаратуры, печатных схем, 
точных приборов с высокогерметичными швами, 
где недопустим перегрев. Температура плавления: 
183 - 190 °С. 

60583 50 гр., 1 мм 50

60585 100 гр., 2 мм 50

ПРИПОЙ ПОС 61 С КАНИФОЛЬЮ

Применяется для лужения иAпайкиAэлектро- и 
радиоаппаратуры, печатных схем, точных прибо-
ров с высокогерметичными швами, где недопустим 
перегрев. Температура плавления: 183 - 190A°C.

60586 10 гр., 1 мм 300

60587 10 гр., 2 мм 300

60591 20 гр., 2 мм 300

В тубе. Применяется для лужения иAпайки электро- 
и радиоаппаратуры, печатных схем, точных прибо-
ров с высокогерметичными швами, где недопустим 
перегрев. Температура плавления: 183 - 190A°C.

60588 12 гр., 1 мм 10/900

60597 20 гр., 2 мм 500

КОД ПО КАТАЛОГУ ОПИСАНИЕ ТОВАРА УПАКОВКА / КОРОБКА КОД ПО КАТАЛОГУ ОПИСАНИЕ ТОВАРА УПАКОВКА / КОРОБКА




