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Клапан обратный 2" ВР-НР
Подключение к системе отопления
Отсечные краны 2" НР-ВР 

Подключение к системе отопления
Отсечные краны 2" НР-ВР 

Rp ½"(Ду15) ВР
Подключение дренажного
крана грязевого фильтра

Разъемное соединение 2"
ВР-ВР под плоское уплотнение

Любой циркуляционный насос
с фланцевым присоединением DN50
и монтажным размером 280 мм
(допускатеся 220 мм, 240 мм с
разбегом подающей и обратной линий)

Прокладка для насоса

Фильтр грубой очистки 2" ВР

Термометр обратной линииТермометр подающей линии

Rp ½"(Ду15) ВР
Подключение дренажного
крана насоса или манометра
для контроля работы насоса
или термодатчика для автоматики

3-ходовой смесительный клапан 
2" ВР STOUT KVs 40

250
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