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BUCOVICE TOOLS a.s. je pfedni vyrobce zavitofezného
nafadi s mnohaletou tradici.

Predkladany katalog nabizi podrobny prehled standardnich
vyrobku:

- ruéni sadové zavitniky dle norem DIN a CSN

- maticové zavitniky

- strojni zavitniky

- Z4vitové kruhové Celisti

- soupravy zavitoreznych nastroju

- vratidla ruéni nastavitelna na zavitniky

a na zavitové kruhové celisti

- odfezavaci kolecka

- kuZelové a stupriovité vriaci trny

- zahlubniky.
Mimo sortiment uvedeny v tomto katalogu firma vyrabi
specidini nafadi dle pfani zakaznika.

BUCOVICE TOOLS a.s. is the distinguished producer of
thread cutting tools with the tradition of many years’ stan-
ding.
The presented catalogue offers the detail summary of the
all produced standard products:

- sets of hand taps according

to DIN and CSN standards

- nut taps

- machine taps

- Circular screwing dies

- tap and die sets

- adjustable tap wrenches and circular die stocks

- cutting disks

- conical and stepped peeling drills

- countersinks.
Besides this cataloque company produces special tools on
request.

BUCOVICE TOOLS a.s. ist der fiihrende Hersteller von Ge-
windeschneidwerkzeugen mit vieljdhringer Tradition.
Der vorgelegte Katalog bietet eine ausfiihrliche Ubersicht
von allen hergestellen Standardprodukten:

- Satzgewindebohrer nach DIN und CSN

- Muttergewindebohrer

- Maschinen-Gewindebohrer

- Schneideisen

- Gewindeschenidzeug-Sétze

- Verstellbare Windeisen und Schneideisenhalter

- Schneidrdder

- Schélaufbohrer und Stufenbohrer

- Senker.

Ausser diesem Katalog fertigt Firma Spezialwerkzeuge
nach dem Kundenwunsch

BUCOVICE TOOLS a.s. 00uH u3 nepsbix npou3sodume-
neli ucmpymeHma Onisi HapesaHusi pe3bb ¢ MHo20memHel
mpaduyued.
3mom kamarnoe npednazaem nodpobHbIl accopmumMeHm
8biryckaemol npodyKyuu:

- Habopb! Oris Hape3aHusi peabb 6 cmarxdapmax DIN

u CSN

- Memyuku 07151 Hape3aHusi 8HyMPeHHUX pPe3bb

- MexaHU4YecKue Mem4yuku

- nnawku 071 Hape3aHusi BHEWHUX pe3bb

- KOMIIEKMbI UHCMpyMeHma 07151 Hape3saHusi peabb

- sopomku-0epxamenu 0519 MEMYUKO8 U MaweK

- ompe3Hbie OUCKU

- cmyneHyamble U KOHUYecKue ceépna

- WeHKepa.
Kpome npedocmasneHHo20 accopmumeHma & 3mom
Kamarioee KOMMaHUs MOXem U320mosumb UHCMPYMEHM
Ha 3aKa3.

BUCOVICE TOOLS a.s., Nova 985, 685 01 Bu&ovice, Czech Republic (GPS: 49°9'10.009"N, 16°59'23.223"E)
tel.: +420 517 380 832; fax: +420 517 380 729; tel./fax export: 517 380 842; e-mail: bucovice @tools-bu.cz; www.tools-bu.cz



BAREVNY KLIC PRO MATERIALOVE SKUPINY
COLOUR SCHEME FOR MATERIAL GROUPS
FARBSCHUSSEL FUR MATERIALLGRUPPEN

LIBETOBOU KIO4 ANnA MATEPUJIbHBIE M'PYMIbI

Oceli korozivzdorné a zaruvzdor- " - n AHTUKOPPO3VMOHHast CTanb
né s pevnosti do 1100 MPa Stainless steels to 1100 MPa Rostfreistahle bis 1100 MPa 10 1100 MPa
Oceli nemagnetické Non-magneticsteels Unmagnetische Stéhle
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ZKRATKY A SYMBOLY
SHORTCUTS AND SYMBOLS
ABKURZUNG UND SYMBOL
COKPALLEHHBIE CJTOBA N CUMBOIbI
NO/CS/WS | Nastrojova ocel Carbon steel Werkzeustahl WHCTpyMeHTanbHas cranb
HSS Vvykonna rychlofezna ocel High speed steel Schnellschneidstahl Cranb cKopoCTHOM Hapeski
HSSE Vysoce vykona rychlofezna ocel | Super high speed steel Hoher legiertet Schnellschneidstahl gggﬁ;&%%;?ﬁ;’;gﬂﬂgﬁb
CSN Ceska norma Czech standard Tschechische Norm YeLwuckuin ctangapT
PN Podnikova norma Company standard Betriebsnorm CraHpapT o06LiecabpuyHbiii
LH Levy zavit Left-hand thread Gewinde links Pesbba nesas
Stoupani zavitu Escalation of thread Gewindesteigang Llar peabbbl
D Rozmér zavitu Dimension of thread Gewindemess Poamep pe3b6bl
21 Pocet zavitd na 1" Number of thread to 1" Ganzahl fiir 1" Xog pesbobl

Povlak nitridu titanu

Titanium nitride coating

Titannitrid-Beschichtung

TiN nokputne

Nitridace

Nitration

Nitrieren

HwTpugoBsaHue

Oxidace

Oxidation

Oxidation

OkecnanpoBaHue

Na nerez

Stainless steel

Rostfreistahle

Hepexaseika

Na mosaz

Brass

Messing

JlaTyHb

Rezné rychlost

Cutting speed

Schnittgeschwindigkeit

CkopocTb Hapesku pe3bbbl

Predvrtani otvoru

Tapping

Vorgebohrt des Loches

MpenBapuTenLHoe cBepneHue

Rezné kapalina

Cutting lubrication

Schneidflissigkeit

PeKomeHnyemaﬂ KMOKOCTb

Rezny olej

Cutting oil

Schneidol

MawumHHoe Macno

Petrolej

Kerosene

Petroleum

KepocuH

Emulze

Emulsion

Emulsion

Mmynbens

Vzduch

Air

Luft

Bosayx

Tloustka plechu

Sheet thickness

Blechstarke

TonwwHa nucta

Dobfe pouzitelné

Optimal use

Optimal Anwendung

OnTumansHo

Omezené pouziti

Possible use

Beschrénkte Anwendung

OrpaHunyeHHo

Prlib&zny otvor < 1,5 x D

Through hole < 1,5x D

Durchgangsloch < 1,5 x D

CkBO3HOe 0TBEpCTME

Pribézny otvor > 1,5x D

Through hole > 1,5x D

Durchgangsloch > 1,5 x D

CkB03HOe oTBepcTue

(- H O. »§«<vm00§§

Slepy otvor s hlubokym vrtanim

Blind hole with deep boring

Sackloch mit tiefer Kernbohrung

HeckBoaHoe rmybokoe oTBepcTUe

Slepy otvor < 1,5x D

Blind hole < 1,5x D

Sackloch < 1,5x D

HeckBoaHoe oTBepcTHe

(- ——1

Slepy otvor > 1,5 x D

Blind hole > 1,5x D

Sackloch > 1,5xD

HecksosHoe oTBepcTue
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ZAVITNIKY
TAPS
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M M M M M M
MF MF MF MF MF
G (BSP) G (BSP) G (BSP)
BSW (W) BSW (W)
Pg UNC
UNC UNF
UNF
Norma / Standard / Norm / Ctanpapt
. CSN 22 3010
CSN 22 3010 DIN 352
DIN 352 DIN 2181 CSN 22 3062 DIN 371 (2N) Bm g;é E:ggg
DIN 2181 BSW 8/3011 CSN 22 3064 CSN 22 3070
- = = DIN 374 (2N) CSN 223042 (ISO1)
BSW 8/3011 CSN 22 3012 CSN 22 3070 CSN 22 3074 DIN 376 (2N) GSN 223043 (1SO1)
CSN 22 3012 PN 8/3016 CSN 22 3074 PN 8/3044 (1SO1
PN 8/3014 DIN 5157 (1501)
1SO 529
1108 11 i |
AR 8RR 17 1
88 88 ' ; i ;
| _.; | _.;
NO/CS/WS / CS HSS NO/CS/WS / CS HSS HSS/HSSE HSSE
V¢ [m/min] v [m/min] V¢ [m/min] v, [m/min] V¢ [m/min] v, [m/min] 6
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© Omezené pouziti / Possible use / Geeignet / OrpaHuyeHHo
- Doporuéené pouziti / Optimal use / Optimal / OnTumansHo
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GSN 22 3010

NO/CS/WS

Zavitniky sadové
Set of hand taps

Metricky zavit

Standard metric thread
M Metrische Regelgewinde

Metpuyeckas pesbba

Jemny metricky zavit

Fine metric thread

Metrische Feingewinde
Menkasi meTpuyeckas pe3bba

Satzgewindebohrer
MeT4nkn HabopHbIe

Licovani: 2N / Tolerance: 2N /
Toleranz: 2N / MNogroxka: 2N

o~

E

v
D
LT
L

M2 0,4 34 8
M2,2 0,45 34 9
M2,5 0,45 34 10
M2,5 0,35 28 8
0,5 36 10

0,35 32 8

,5 0,6 36 12

,5 0,35 32 9

0,7 4 14

0,5 38 11

,5 05 38 11

0,8 45 16

05 40 11

,5 05 40 12

1 50 17

0,75 44 15

1 50 17

0,75 44 15
1,25 54 22
1

075 | 44 16
1,25 | 60 22

0,75 50 17
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0 1,5 63 25
0 1,25 56 18
0 1 56 18
0 0,75 56 18
1 1,5 63 28
1 1 56 20
1 0,75 56 20
2 1,75 70 30
2 1,5 63 25
2 1,25 60 22
2 1 60 22
4 2 80 30
4 1149 70 28
4 1,25 63 25
4 1 63 25
5 1 70 25
6 2 80 35
6 1,5 70 28
6 1 70 25
7 1 70 28
8 25 90 36
8 1,5 80 32

M18 70 28

M 20 90 36

M20 80 32

M 20 75 28

M 22 90 40

M 22 1 80 32

M 22

M 24

M 24

M 24

M 24

M 25

M 26

M 27

4 M/NF
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3,55

11,2
1,2
1,2
11,2
12
1,2
12,5
125

1,60
1,75
2,05
2,15
2,50
2,65
2,90
3,15
3,30
3,50
4,00
4,20
4,50
5,00
5,00
5,20
6,00
6,20
6,80
7,00
7,20
7,80
8,00
8,20
8,50
8,80
9,00
9,20
9,50
10,00
10,20
10,20
10,50
10,80
11,00
12,00
12,50
12,80
13,00
14,00
14,00
14,50
15,00
16,00
15,50
16,50
17,00
17,50
18,50
19,00
19,50
20,50

Material: NO; HSS
Provedeni: nebrouseny zavit

Zavit: pravy,

levy - dle poZadavku

WM —=MNTONWMNDNWMNRNDWMNRNWMNDPNPPNWMPDPPPNDNDWMNRDNDNWNRNDWMNRNDNWMNLRNDNWMNDNDWNDWMNDWMNDNWMNDNWNDWNWNDWWW

code NO/CS/WS

110 020
110 022
110 025
110 026
110 030
110 031
110 035
110 036
110 040
110 041
110 046
110 050
110 051
110 056
110 060
110 061
110 070
110 071
110 080
110 081
110 082
110 090
110 091
110 092
110 100
110 101
110 102
110 103
110 110
110 111
110 112
110 120
110 121
110 122
110 123
110 140
110 141
110 142
110 143
110 152
110 160
110 161
110 162
110 171
110 180
110 181
110 182
110 200
110 201
110 202
110 220
110 221
110 222
110 240
110 241
110 242
110 243
110 252
110 262
110 270

Material: CS-carbon steel;

HSS

Execution: non-ground thread
Thread: right-hand, left-hand

on request

code HSS

140 020
140 022
140 025
140 026
140 030
140 031
140 035
140 036
140 040
140 041
140 046
140 050
140 051
140 056
140 060
140 061
140 070
140 071
140 080
140 081
140 082
140 090
140 091
140 092
140 100
140 101
140 102
140 103
140 110
140 111
140 112
140 120
140 121
140 122
140 123
140 140
140 141
140 142
140 143
140 152
140 160
140 161
140 162
140 171
140 180
140 181
140 182
140 200
140 201
140 202
140 220
140 221
140 222
140 240
140 241
140 242
140 243
140 252
140 262
140 270

Werkstoff: WS-Werkzeugstahl;

HSS
Ausfiihrung: nicht

code NO/CS/WS - LH

120 020

120 030

120 040

120 050

120 060
120 070
120 080

120 100

120 120

120 140

120 160

120 180

120 200

geschliffenes Gewinde
Gewinde: rechts, links - nach

dem Anspruch

150 020

150 030

150 040

150 050

150 060
150 070
150 080

150 100

150 120

150 140

150 160

150 180

150 200

Mamepuan: NO-uHcmpy-
MeHmarnbHas cmanb; HSS

NszomoeneHo:

HewrnughosaHHas pe3bba

Pe3sbba: npasasi,
negasi - 1o 3aKasy

code HSS - LH




Zavitniky sadové
Set of hand taps
Satzgewindebohrer
MeT4nkn HabopHbIe

Metricky zavit

Standard metric thread
Metrische Regelgewinde
Metpuyeckas pesbba

Jemny metricky zavit

Fine metric thread

Metrische Feingewinde
Menkasi meTpuyeckas pe3bba

NO/CS/WS

HSS NO/CS/WS-LH

HI[l U KA

gl -

Licovani: 2N / Tolerance: 2N /
Toleranz: 2N / MNogroxka: 2N

P

M 27 2 90 36 20 16 25,00
M 27 15 90 32 20 16 25,50
M 27 1 85 28 20 16 26,00
M 28 2 100 36 20 16 26,00
M 28 1,5 90 32 20 16 26,50
M 30 3,5 120 50 20 16 26,50
M 30 2 100 36 20 16 28,00
M 30 1,5 100 32 20 16 28,50
M 30 1 85 32 20 16 29,00

* kusy v sadé / pes in set / Stck in Satz / wryk B Habope

Material: NO; HSS
Provedeni: nebrouseny zavit
Zavit: pravy,

levy - dle poZadavku

Material: CS-carbon steel;
HSS

Execution: non-ground thread
Thread: right-hand, left-hand
on request

HSS
Ausfiihrung: nicht

dem Anspruch

Werkstoff: WS-Werkzeugstahl;

geschliffenes Gewinde
Gewinde: rechts, links - nach

code NO/CS/WS code HSS code NO/CS/WS -LH code HSS - LH
2 110 271 140 271
2 110 272 140 272
1 110273 140 273
2 110 281 140 281
2 110 282 140 282
3 110 300 140 300
2 110 301 140 301
2 110 302 140 302
1 110 303 140 303

Mamepuan: NO-uHcmpymeH-
marnbHasa cmanb; HSS
NszomoeneHo:
HewnugoeaHHas pesbba
Pesbba: npasasi,

negasi - 1o 3aKasy

BUCOVICE
TOOLS a.s.

eztsol
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PN 8/3011

Whitworthtv zavit

Whitworth-Gewinde

w Whitworth thread

Pe3b6a ButBopTa

Zavitniky sadové
Set of hand taps
Satzgewindebohrer
MeT4nkn HabopHbIe

Licovani: stfedni / Tolerance: medium /
Toleranz: mittel / MoaroHka: cpegHuit knacc

o~

E

F v
D
[Taatid 4p

3P 2P /

D

BSW 3/32"
BSW 1/8"
BSW 5/32"
BSW 3/16"
BSW 7/32"
BSW 1/4"
BSW 5/16"
BSW 3/8"
BSW 7/16"
BSW 1/2"
BSW 9/16"
BSW 5/8"
BSW 3/4"
BSW 7/8"
BSwW 1"

1"

48
40
32
24
24
20
18
16
14
12
12
11
10
9

p

0,529
0,635
0,794
1,058
1,058
1,270
1,411
1,588
1,814
2,117
2,117
2,309
2,540
2,822
3,175

8
* kusy v sadé / pes in set / Stck in Satz / wryk B Habope

ly I, d,
34 10 3,15
37 12 4
4 14 5
44 18 5
44 18 5,6
48 22 6,3
51 26 5,6
60 26 7,1
60 28 8
70 32 9
70 32 9
80 36 12,5
90 40 14
100 45 18
110 45 20

1,85
2,55
3,10
3,60
4,40
5,10
6,50
7,90
9,20
10,50
12,00
13,50
16,50
19,25
21,75

*

111 332
111 180
111 532
111 316
111732
111 140
111 516
111 380
111716
111120
111 916
111 580
111 340
111 780
111100

WWWWWWWWWWWWWwWwW

Trubkovy zavit
Pipe thread
Bsp) Rohrgewinde

Tpy6Has pe3bba

Zavitniky sadové
Set of hand taps
Satzgewindebohrer
MeT4nkn HabopHbIe

NO/CS/WS

HSS

]

code NO/CS/WS code HSS

141 332
141 180
141 5632
141 316
141732
141 140
141516
141 380
141716
141 120
141 916
141 580
141 340
141 780
141100

Licovani: A / Tolerance: A /
Toleranz: A / MoaroHka: A

ANAAAAAAA_

G 1/16"
G 1/8"
G 1/4"
G 3/8"
G 12"
G 5/8"
G 3/4"
G 7/8"
G 1ll

* kusy v sadé / pcs in set / Stck in Satz / wryk B Habope

28
28
19
19
14
14
14
14
11

4 eztool

0,907
0,907
1,337
1,337
1,814
1,814
1,814
1,814
2,309

102
109

BUCOVICE
TOOLS a.s.

14 5,6
15 8
19 10
21 12,5
26 16
26 18
28 20
29 22,4
33 25

Material: NO; HSS

Provedeni: nebrouseny zavit HSS
Execution: non-ground thread

45
6,3

10
12,5
14
16
18
20

6,80
8,80
11,80
15,20
19,00
21,00
24,50
28,25
30,75

Material: CS-carbon steel;

code NO/CS/WS code HSS

112 116
112180
112 140
112 380
112120
112 580
112 340
112 780
112100

PPN NN N NN

Werkstoff: WS-Werkzeugstahl;
HSS

Ausfiihrung: nicht
geschliffenes Gewinde

142 116
142 180
142 140
142 380
142 120
142 580
142 340
142 780
142 100

Mamepuan: NO-uHcmpymeH-
marnbHas cmarnb; HSS
U3zomoeneHo: Hewnugo-
8aHHasi pe3bba



HSS HSSE 0X VA

Zavitniky sadoveé :[[ I
Set of hand taps N —
Satzgewindebohrer [] [] []
MeTuymnku HabopHbIe T 1
55°
P
s g
Trubkovy zavit
Pipe thread
sp) Rohrgewinde Licovani: A / Tolerance: A /
Tpy6Has pe3bba Toleranz: A / MoproHka: A 4p » )
] z/1" P Iy I, d, a Z ,’ * code HSS code HSSE OX VA
G 1/16" 28 0,907 63 17 6 49 6,80 2 170 116 171 116
G 1/8" 28 0,907 63 18 7 55 8,80 2 170 180 171180
G 1/4" 19 1,337 70 20 11 9 11,80 2 170 140 171 140
G 3/8" 19 1,337 70 20 12 9 15,20 2 170 380 171 380
G1/2" 14 1,814 80 22 16 12 19,00 2 170 120 171120
G 5/8" 14 1,814 80 22 18 14,5 21,00 2 170 580 171 580
G 3/4" 14 1,814 90 22 20 16 24,50 2 170 340 171 340
G 7/8" 14 1,814 90 22 22 18 28,25 2 170 780 171780
G1" 11 2,309 100 25 25 20 30,75 2 170 100 171 100
G11/8" 11 2,309 125 30 28 22 35,50 2 170 118
G11/4" 11 2,309 125 30 32 24 39,50 2 170 114
G13/8" 11 2,309 125 30 36 29 41,80 2 170 138
G11/2" 1 2,309 140 30 36 29 45,25 2 170 112
G13/4" 11 2,309 140 32 40 32 51,30 2 170 134
G2" 11 2,309 160 36 45 35 57,20 2 170 200

* kusy v sadé / pes in set / Stck in Satz / WTYK B Habope

Material: HSS; HSSE Material: HSS, HSSE Werkstoff: HSS, HSSE Mamepuan: HSS, HSSE
Provedeni: brouseny zavit Execution: ground thread Ausfiihrung: geschliffenes WszomoeneHo: wnugposaHHas
Gewinde pesbba

PN 8/3014

Zavitniky sadové N ‘ I[ I[
Set of hand taps -
Satzgewindebohrer ] [] [] .

MeTuMku HabopHbIe T L ] )

Pancéfovy zavit " vy S
Steel conduit thread D

Stahlpanzerrohr-Gewinde
MaHumpHas pe3bba L

code NO/CS/WS

Pg7 1,270 63 28 9 71 11,35 2 113070
Pg9 18 1,411 70 28 10 8 13,90 2 113 090
Pg 11 18 1,411 80 32 12,5 10 17,30 2 113110
Pg 13,5 18 1,411 80 32 16 12,5 19,10 2 113135
Pg 16 18 1,411 85 32 18 14 21,25 2 113 160
Pg 21 16 1,588 90 36 20 16 26,90 2 113210
Pg 29 16 1,588 100 36 28 22,4 35,50 2 113 290

* kusy v sadé / pes in set / Stck in Satz / wryk B Habope

Material: NO Material: CS-carbon steel Werkstoff: WS-Werkzeugstahl ~ Mamepuan: NO-uHcmpymeH- -4
Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread  Ausftihrung: nicht marneHas cmarb ( \*\“ BU c ov' c E

geschliffenes Gewinde WszomoeneHo: atesl TOOLS a.s.
HewrnughosaHHas pe3bba J



Zavitniky sadové
Set of hand taps

Satzgewindebohrer
MeT4nkn HabopHbIe

Metricky zavit

Standard metric thread
Metrische Regelgewinde

Metpuyeckas pesbba

NO/CS/WS

gt

HSS

Licovani: 2N / Tolerance: 2N /
Toleranz: 2N / MNogroxka: 2N

=
| =
=

S
o

w
o
n
o

0,25

G o v NoRbMDS
o
w
23]

S === s s s s == =S === == === =S=S=S=S=S=S=S=S=S=sS=sS=sS=s=s=s=s=s==s=s=

DOV ERERRWWWWNNNON = =t ad 2 D OONOUTRERWWNNN = = -

OROONOTINOOITWONRNOOOIRAN—=-O
w
[3,]

* kusy v sadé / pes in set / Stck in Satz / wryk B Habope

OCOOONNNOOOOO OO DEBEDWWWWWWWWW
O1IO1IOCO0OUIOCOWOOOOOUICIOOOOOONNNNMN NN

100
110
110
125
125
150
150
150
160
180
180
180
200
220
220

) BUCOVICE
cztsol TOOLS a.S.

55 2,5
55 2,5
515 2,5
7 2,5
8 2,5
8 25
8 2,5
8 2,8
9 2,8
9 2,8
11 35
13 4
13 45
16 6
16 6
19 6
19 6
22 6
22 7
24 7
24 8
29 9
30 1
30 12
30 14
32 16
32 18
34 18
36 20
40 22
40 25
50 28
50 32
56 32
58 36
65 36
65 40
70 40
70 45
75 50
75 50

Material: NO; HSS
Provedeni: nebrouseny zavit
Zavit: pravy

IS SHSE ST CTCHCY CE Y N
RS ACAC I NG NG

Bl

[ e e O~ ]
O1© © O WO

o
[3,]

14,5
14,5

18
20
22
24

29
29
32
32
35
39
39

0,75
0,85
0,95
1,10
1,25
1,35
1,45
1,60
1,75
2,05
2,50
2,90
3,30
4,00
4,20
5,00
6,00
6,80
7,80
8,50

10,20
12,00
14,00
15,50
17,50
19,50
21,00
24,00
26,50
29,50
32,00
35,00
37,50
40,50
43,00
37,00
50,50
54,50
58,00
62,00

Material: CS-carbon steel;

HSS

Execution: non-ground thread

Thread: right-hand

code NO/CS/WS code HSS

o
o
-
Ko
Y
N\
N
\

WWWWWWWWWWWWWWWWLWWWWwWwLWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwwWwLWwWWWwWwWwW *

114 020
114 022
114 025
114 030
114 035
114 040
114 045
114 050
114 060
114 070
114 080
114 090
114 100
114110
114120
114 140
114 160
114 180
114 200
114 220
114 240
114 270
114 300

Werkstoff: WS-Werkzeugstahl;

HSS

Ausfiihrung: nicht
geschliffenes Gewinde
Gewinde: rechts

144 010
144 011
144 012
144 014
144 016
144 017
144018
144 020
144 022
144 025
144 030
144 035
144 040
144 045
144 050
144 060
144 070
144 080
144 090
144 100
144 110
144 120
144 140
144 160
144 180
144 200
144 220
144 240
144 270
144 300
144 330
144 360
144 390
144 420
144 450
144 480
144 520
144 560
144 600
144 640
144 680

Mamepuan: NO-uHcmpymeH-
marnbHasi cmanb; HSS
NszomoerneHo:
HewrnughosaHHas pe3bba
Pe3sbba: npaeasi



DIN 2181 ——

Zavitniky sadové
Set of hand taps
Satzgewindebohrer

Jemny metricky zavit
Fine metric thread

MF Metrische Feingewinde
Menkasi meTpuyeckas pe3bba

MeTuynkun HabopHble LT : [] [] [

Licovani: 2N / Tolerance: 2N /
Toleranz: 2N / MNogroxka: 2N

2P

/

D
M 2,5 0,35 40 9 2,8
M3 0,35 40 9 3,5
M 3,5 0,35 45 10 4,0
M4 05 45 10 4,5
M 4,5 0,5 50 12 6,0
M5 05 50 12 6,0
M 5,5 0,5 50 12 6,0
M 6 0,75 50 14 6,0
M7 0,75 50 14 6,0
M8 1 56 22 6,0
M8 0,75 50 19 6,0
M9 1 63 22 7,0
M9 0,75 56 19 7,0
M10 1,25 70 24 7,0
M 10 1 63 20 7,0
M 10 0,75 63 20 7,0
M 11 1 63 20 8,0
M 11 0,75 63 20 8,0
M12 1,5 70 22 9,0
M 12 1,25 70 22 9,0
M12 1 70 22 9,0
M 14 1,5 70 22 11
M 14 1,25 70 22 11
M 14 1 70 22 11
M 15 1 70 22 12
M 16 1,5 70 22 12
M 16 1 70 22 12
M17 1 70 22 12
M 18 1,5 80 22 14
M 18 80 22 14
M 20 1,5 80 22 16
M 20 1 80 22 16
M 22 1,5 80 22 18
M 22 1 80 22 18
M 24 2 90 22 18
M 24 1,5 90 22 18
M 24 1 90 22 18
M 25 1,5 90 22 18
M 26 1,5 90 22 18
M 27 2 90 22 20
M 27 1,5 90 22 20
M 27 1 90 22 20
M 28 2 90 22 20
M 28 1,5 90 22 20
M 30 2 90 22 22
M 30 1,5 90 22 22
M 30 1 90 22 22
M 32 15 90 22 22
M 33 2 100 25 25
M 33 1,5 100 25 25
M 34 1,5 100 25 28
M 35 1,5 100 25 28
M 36 3 125 36 28
M 36 2 125 30 28
M 36 1,5 100 25 28
M 38 15 100 25 28
M 39 3 125 36 32
M 39 2 125 30 32
M 39 1,5 110 25 32
3

Material: NO; HSS Material: CS-carbon steel; Werkstoff: WS-Werkzeugstahl;
Provedeni: nebrouseny zavit HSS HSS
Zavit: pravy Execution: non-ground thread  Ausftihrung: nicht

Thread: right-hand geschliffenes Gewinde

Gewinde: rechts

2,1
2,7
3,0
34
4,9
49
4,9
49
4,9
4,9
4,9
55
55
55
55
55
6,2
6,2
7,0
7,0
7,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0

2,15
2,65
3,15
3,50
4,00
4,50
5,00
5,20
6,20
7,00
7,20
8,00
8,20
8,80
9,00
9,20
10,00
10,20
10,50
10,80
11,00
12,50
12,80
13,00
14,00
14,50
15,00
16,00
16,50
17,00
18,50
19,00
20,50
21,00
22,00
22,50
23,00
23,50
24,50
25,00
25,50
26,00
26,00
26,50
28,00
28,50
29,00
30,50
31,00
31,50
32,50
33,50
33,00
34,00
34,50
36,50
36,00
37,00
37,50
37,00

Mamepuan: NO-uHcmpymeH-
marnbHasi cmanb; HSS
WszomoerneHo:
HewrnughosaHHas pe3bba
Pesbba: npaeasi

PR NN NN NN B

114 026
114 031
114 036
114 041
114 046
114 051
114 056
114 061
114 071
114 081
114 082
114 091
114 092
114 101
114102
114 103
114111
114 112
114121
114 122
114123
114141
114 142
114 143
114 152
114 161
114 162
114171
114 181
114 182
114 202
114 203
114221
114 222
114 241
114 242
114 243
114 252
114 262
114 271
114 272
114 273
114 281
114 282
114 301
114 302
114 303

) BUCOVICE
cztsol TOOLS a.S.

P l4 I, d, a // code NO/CS/WS code HSS

144 026
144 031
144 036
144 041
144 046
144 051
144 056
144 061
144 071
144 081
144 082
144 091
144 092
144 101
144102
144 103
144 111
144 112
144 121
144 122
144123
144 141
144 142
144 143
144 152
144 161
144 162
144171
144 181
144 182
144 202
144 203
144 221
144 222
144 241
144 242
144 243
144 252
144 262
144 271
144 272
144 273
144 281
144 282
144 301
144 302
144 303
144 321
144 331
144 332
144 341
144 351
144 361
144 362
144 363
144 381
144 391
144 392
144 393
144 401




F

Zavitniky sadové
Set of hand taps
Satzgewindebohrer
MeT4unkn HabopHbIe

Jemny metricky zavit

Fine metric thread

Metrische Feingewinde
Menkasi meTpuyeckas pe3bba

NO/CS/WS

Licovani: 2N / Tolerance: 2N /

HSS

]

Toleranz: 2N / MNogroxka: 2N

2P /

* kusy v sadé / pes in set / Stck in Satz / wryk B Habope

10 WiF

D P
M 40 2 125
M 40 15 110
M 42 3 125
M 42 2 125
M 42 15 110
M 45 3 125
M 45 2 125
M 45 15 110
M 48 3 140
M 48 2 140
M 48 15 140
M 50 3 140
M 50 2 140
M 50 15 140
M 52 3 140
M 52 2 140
M 52 15 140

) BUCOVICE
A:l-‘ cztsol TOOLS a.S.

30 32
25 32
36 32
30 32
25 32
36 36
30 36
25 36
36 36
30 36
25 36
36 36
30 36
25 36
40 40
32 40
25 40

Material: NO; HSS
Provedeni: nebrouseny zavit
Zavit: pravy

24
24
24
24
24
29
29
29
29
29
29
29
29
29
32
32
32

38,00
38,50
39,00
40,00
40,50
42,00
43,00
43,50
45,00
46,00
46,50
47,00
48,00
48,50
49,00
50,00
50,50

Material: CS-carbon steel;

HSS

Execution: non-ground thread

Thread: right-hand

l4 I, d, a // * code NO/CS/WS code HSS

PPN NN NN NN

Werkstoff: WS-Werkzeugstahl;
HSS

Ausfiihrung: nicht
geschliffenes Gewinde
Gewinde: rechts

144 402
144 403
144 421
144 422
144 423
144 451
144 452
144 453
144 481
144 482
144 483
144 501
144 502
144 503
144 521
144 522
144 523

Mamepuan: NO-uHcmpymeH-
marnbHasi cmanb; HSS
NszomoerneHo:
HewrnughosaHHas pe3bba
Pe3sbba: npaeasi



PN 8/3015 e

y - ”) y a ! [
Zavitniky sadové ~m U M0
Set of hand taps N
Satzgewindebohrer [] [] [] .
MeTumnku HabopHbIe T 1
oo’ J LN
P
vV
Unifikovany hruby zavit -} Y
Unified coarse thread % <2
Unified-Grobgewinde Licovani: 2N / Tolerance: 2N /
YHudmumpoBaHHasa YépHas pesbba Toleranz: 2N / Mogrokka: 2N [Tastitd 9P 5,5P * )
code NO/CS/WS
UNC5 40 0,635 48 11 3,15 2,5 2,6 3 115 005
UNC 6 32 0,794 50 13 3,55 2,8 2,85 3 115 006
UNC 8 32 0,794 53 13 45 3,55 35 3 115008
UNC 10 24 1,058 58 16 5 4 39 3 115010
UNC 12 24 1,058 62 17 5,6 45 45 3 115012
UNC 1/4 20 1,270 66 19 6,3 5 5,1 3 115140
UNC 5/16 18 1,411 72 22 8 6,3 6,6 3 115516
UNC 3/8 16 1,588 78 24 10 8 8,0 3 115 380
UNC 7/16 14 1,814 85 25 8 6,3 9,4 3 115716
UNC 1/2 13 1,954 89 29 9 7,1 10,5 3 115120
UNC 9/16 12 2,117 95 30 11,2 9 12,0 3 115916
UNC 5/8 11 2,309 102 32 12,5 10 13,5 3 115 580
UNC 3/4 10 2,540 112 37 14 11,2 16,5 3 115 340
UNC 7/8 9 2,822 118 38 16 12,5 19,5 3 115780
UNC 1 8 3,175 130 45 18 14 22,25 3 115100

* kusy v sadé / pes in set / Stck in Satz / wryk B Habope

Material: NO Material: CS-carbon steel Werkstoff: WS-Werkzeugstahl ~ Mamepuan: NO-uHcmpymeH- s -4

Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread  Ausftihrung: nicht marnbHasi cmarb ( %““ BUCOVICE

Licovéni: 2B Tolerance: 2B geschliffenes Gewinde U3zomosneHo: atesl TOOLS a.s.
Toleranz: 2B HewnughosaHHas pesbba

lNodzoHka: 2B

f NG 11



PN 8/3015

Zavitniky sadové
Set of hand taps
Satzgewindebohrer
MeT4unkn HabopHbIe

Unifikovany jemny zavit

Unified-Feingewinde

F Unified fine thread

YHudmumpoBaHHasa Menkas pesbba

NO/CS/WS

Licovani: 2N / Tolerance: 2N /
Toleranz: 2N / MNogroxka: 2N

]

UNF 5
UNF 6
UNF 8
UNF 10
UNF 12
UNF 1/4
UNF 5/16
UNF 3/8
UNF 7/16
UNF 1/2
UNF 9/16
UNF 5/8
UNF 3/4
UNF 7/8
UNF 1

* kusy v sadé / pes in set / Stck in Satz / wryk B Habope

o, &
12 UNF

4, eztool

0,577
0,635
0,706
0,794
0,907
0,907
1,058
1,058
1,270
1,270
1,411
1,411
1,588
1,814
2,117

BUCOVICE
TOOLS a.s.

48 1
50 13
53 13
58 16
62 17
66 19
72 22
78 24
82 22
84 24
90 25
95 25
104 29
113 33
120 35

Materigl: NO
Provedeni: nebrouseny zavit
Licovani: 2B

11,2
12,5

16
18

3,55

1,2
12,5
14

Material: CS-carbon steel

Execution: non-ground thread

Tolerance: 2B

2,7
3,0
35
41
47
55
6,9
8,5
9,9
11,5
13,0
14,5
17,5
20,25
23,25

PPN NN NN

Werkstoff: WS-Werkzeugstahl
Ausfiihrung: nicht
geschliffenes Gewinde
Toleranz: 2B

code NO/CS/WS

116 005
116 006
116 008
116 010
116 012
116 140
116 516
116 380
116 716
116 120
116 916
116 580
116 340
116 780
116 100

Mamepuan: NO-uHcmpymeH-
marnbHasi cmarb
NszomoerneHo:
HewrnughosaHHas pe3bba
lNodzoHka: 2B



HSS

Zavitniky sadové
Set of hand taps

Satzgewindebohrer i [] [
MeTuynkun HabopHble T L [j

=
| =
=

Unifikovany hruby zavit
c Unified coarse thread

Unifiziert-Grobgewinde Licovani: 2B / Tolerance: 2B /
YHudmumpoBaHHas YépHas pesbba Toleranz: 2B / Moproxka: 2B 4p 3P * )
D zn" P Iy I, d, * code HSS
UNC 4 40 0,635 40 1 3,5 3 145 004
UNC 5 40 0,635 40 11 3,5 3 145 005
UNC 6 32 0,794 45 12 4 3 145 006
UNC 8 32 0,794 45 13 45 3 145 008
UNC 10 24 1,058 50 16 6 3 145010
UNC 12 24 1,058 50 16 6 49 4,50 3 145 012
UNC 1/4 20 1,270 50 19 6 4,9 520 3 145 140
UNC 5/16 18 1,411 53 22 6 49 6,60 3 145516
UNC 3/8 16 1,588 70 24 7 55 8,00 3 145 380
UNC 7/16 14 1,814 70 24 8 6,2 9,40 3 145716
UNC 1/2 13 1,954 75 28 9 7 10,75 3 145120
UNC 9/16 12 2,117 80 30 1 9 12,25 3 145916
UNC 5/8 11 2,309 80 32 12 9 13,50 3 145 580
UNC 3/4 10 2,540 95 34 14 11 16,50 3 145 340
UNC 7/8 9 2,822 100 34 18 14,5 19,50 3 145780
UNC 1 8 3,175 110 38 18 14,5 22,25 3 145100
UNC 11/8 7 3,629 125 40 22 18 25,00 3 145118
UNC 1 1/4 7 3,629 125 40 22 18 28,00 3 145 114
UNC 13/8 6 4,233 150 50 28 22 30,70 3 145138
UNC 11/2 6 4,233 150 50 28 22 34,00 3 145 112
UNC 13/4 5 5,080 160 58 36 29 39,50 3 145 134
UNC 2 45 5,645 180 65 40 32 45,00 3 145 200

* kusy v sadé / pes in set / Stck in Satz / wryk B Habope

Materidl: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS s =
Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread  Ausftihrung: nicht H3zomoeneHo: ( %‘\‘ BU c ov' c E

geschliffenes Gewinde HewrnugposaHHas pesbba s TOOLS a.s. .



DIN 2181

Zavitniky sadové S ]’[ ]‘[
Set of hand taps _ | -
Satzgewindebohrer [] [] .

MeTuynkun HabopHble T L []

l

Unifikovany jemny zavit
NF Unified fine thread

Unifiziert-Feingewinde Licovani: 2B / Tolerance: 2B /
YHuduumpoBaHHasa Menkas pesbba Toleranz: 2B / Mogrokka: 2B 4p » )
code HSS
UNF 4 48 0,529 40 9 3,5 2,7 2,30 2 146 004
UNF 5 44 0,577 40 9 3,5 2,7 2,70 2 146 005
UNF 6 40 0,635 45 10 4 3 3,00 2 146 006
UNF 8 36 0,706 45 10 45 34 3,50 2 146 008
UNF 10 32 0,794 50 12 6 49 4,10 2 146 010
UNF 12 28 0,907 50 12 6 49 4,65 2 146 012
UNF 1/4 28 0,907 50 14 6 4,9 5,50 2 146 140
UNF 5/16 24 1,058 56 22 6 4,9 6,90 2 146 516
UNF 3/8 24 1,058 63 20 7 55 8,50 2 146 380
UNF 7/16 20 1,270 63 20 8 6,2 9,90 2 146 716
UNF 1/2 20 1,270 70 22 9 7 11,50 2 146 120
UNF 9/16 18 1,411 70 22 1 9 12,90 2 146 916
UNF 5/8 18 1,411 70 22 12 9 14,50 2 146 580
UNF 3/4 16 1,588 80 22 14 11 17,50 2 146 340
UNF 7/8 14 1,814 80 22 18 14,5 20,50 2 146 780
UNF 1 12 2,117 80 22 18 14,5 23,25 2 146 100
UNF 1 1/8 12 2,117 90 22 22 18 25,50 2 146 118
UNF 1 1/4 12 2,117 90 22 22 18 29,50 2 146 114
UNF 1 3/8 12 2,117 125 30 28 22 32,50 2 146 138
UNF 11/2 12 2,117 125 30 28 22 36,00 2 146 112

* kusy v sadé / pes in set / Stck in Satz / wryk B Habope

% > = Materidl: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS
N ‘\\3“;!) BUCOVICE Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread  Ausf(ihrung: nicht UNseomoerneHo:
% s TOOLS a.s. geschliffenes Gewinde HewnugosaHHas pesbba

14 U



NO/CS/WS HSS

rd - ”) ” a ! [

Zavitniky sadové it

Set of hand taps

Satzgewindebohrer [j [] [] .

MeTuymnku HabopHbIe T 1

Metricky zavit 60 SN

Standard metric thread W

Metrische Regelgewinde .

MeTtpuyeckasi pe3bba w ¢ -

Jemny metricky zavit - Y

Fine metric thread % . o,

Metrische Feingewinde Licovani: 2N / Tolerance: 2N /

Menkasa meTpuyeckas pe3bba Toleranz: 2N / MoaroHka: 2N [Tt 4p 3P * )
M2 0,4 41 8 2,5 2 1,60 3 124 020 154 020
M 2,2 0,45 445 9,5 2,8 2,24 1,75 3 124 022 154 022
M 2,5 0,45 445 9,5 2,8 2,24 2,05 3 124 025 154 025
M 2,5 0,35 445 9,5 2,8 2,24 2,15 3 124 026 154 026
M3 0,5 48 1 3,15 2,5 2,50 3 124 030 154 030
M3 0,35 48 1 3,15 25 2,65 3 124 031 154 031
M 3,5 0,6 50 13 3,55 2,8 2,90 3 124 035 154 035
M 3,5 0,35 50 13 3,55 2,8 3,15 3 124 036 154 036
M4 0,7 53 13 4 3,15 3,30 3 124 040 154 040
M4 0,5 53 13 4 3,15 3,50 3 124 041 154 041
M 4,5 0,5 53 13 45 3,55 4,00 3 124 045 154 045
M5 0,8 58 16 5 4 4,20 3 124 050 154 050
M5 05 58 16 5 4 4,50 3 124 051 154 051
M6 1 66 19 6,3 5 5,00 3 124 060 154 060
M6 0,75 66 19 6,3 5 5,20 3 124 061 154 061
M7 1 66 19 7,1 5,6 6,00 3 124 070 154 070
M7 0,75 66 19 71 5,6 6,20 3 124 071 154 071
M8 1,25 72 22 8 6,3 6,80 3 124 080 154 080
M8 1 72 22 8 6,3 7,00 3 124 081 154 081
M9 1,25 72 22 9 71 7,80 3 124 090 154 090
M9 1 72 22 9 71 8,00 3 124 091 154 091
M10 1,5 80 24 10 8 8,50 3 124 100 154 100
M10 1,25 80 22 10 8 8,80 3 124 101 154 101
M 10 1 80 22 10 8 9,00 3 124 102 154 102
M 11 1,5 85 24 8 6,3 9,50 3 124 111 154 111
M 12 1,75 89 29 9 7,1 10,20 3 124 120 154 120
M 12 1,5 89 24 9 7,1 10,50 3 124 121 154 121
M 12 1,25 89 24 9 71 10,80 3 124 122 154 122
M 14 2 95 30 11,2 9 12,00 3 124 140 154 140
M 14 1,5 95 26 11,2 9 12,50 3 124 141 154 141
M14 1,25 95 26 11,2 9 12,80 3 124 142 154 142
M 15 1,5 95 26 11,2 9 13,50 3 124 151 154 151
M 16 2 102 32 12,5 10 14,00 3 124 160 154 160
M 16 1,5 102 30 12,5 10 14,50 3 124 161 154 161
M 17 15 102 30 12,5 10 15,50 3 124171 154 171
M18 25 112 37 14 11,2 15,50 3 124 180 154 180
M18 2 112 32 14 11,2 16,00 3 124 181 154 181
M 18 1,5 112 30 14 11,2 16,50 3 124 182 154 182
M 20 25 112 37 14 11,2 17,50 3 124 200 154 200
M 20 2 112 35 14 11,2 18,00 3 124 201 154 201
M20 15 112 32 14 11,2 18,50 3 124 202 154 202
M 22 25 118 37 16 12,5 19,50 3 124 220 154 220
M 22 2 118 35 16 12,5 20,00 3 124 221 154 221
M 22 1,5 113 32 16 12,5 20,50 3 124 222 154 222
M 24 3 130 45 18 14 21,00 3 124 240 154 240
M 24 2 130 35 18 14 22,00 3 124 241 154 241
M 24 1,5 130 35 18 14 22,50 3 124 242 154 242
M 25 1,5 130 35 18 14 23,50 3 124 252 154 252
M27 3 135 45 20 16 24,00 3 124 270 154 270
M 27 2 127 37 20 16 25,00 3 124 271 154 271
M 27 1,5 127 37 20 16 25,50 3 124 272 154 272
M 28 2 127 37 20 16 26,00 3 124 280 154 280
M 28 1,5 127 37 20 16 26,50 3 124 281 154 281
M 30 35 138 48 20 16 26,50 3 124 300 154 300
M 30 2 127 37 20 16 28,00 3 124 301 154 301
M 30 1,5 127 37 20 16 28,50 3 124 302 154 302

Material: NO; HSS Material: CS-carbon steel; Werkstoff: WS-Werkzeugstahl; Mamepuan: NO-uHcmpymeH- -4
Provedeni: nebrouseny zavit HSS HSS marnbHasi cmanb; HSS ( \*\“ BU c ov' c E i
Z4vit: pravy Execution: non-ground thread  Ausftihrung: nicht WszomoerneHo: atesl TOOLS a.s. .
Thread: right-hand geschliffenes Gewinde HewnughosaHHas pesbba 3
Gewinde: rechts Pesbba: npasasi \

£ 4
77



NO/CS/WS

y - ”) - y 4 a ;
Zavitniky maticoveé -l 4 u
Nut taps
Muttergewindebohrer o .
P
MeTumnkmu raeyHbie <)
Metricky zavit
Standard metric thread
Metrische Regelgewinde
Metpuyeckas pesbba
Jemny metricky zavit Y
Fine metric thread
Metrische Feingewinde Licovani: 2N / Tolerance: 2N /
Menkasi meTpuyeckas pe3bba Toleranz: 2N / Mogaroxka: 2N 0,71, /
) P I I, d, 0z a code NO/CS/WS
M5 0,8 70 28 3,55 4,20 2,8 117 050
M 5,5 0,5 63 24 4,0 5,00 3,15 117 055
M6 1 80 32 47 5,00 3,55 117 060
M7 1 80 32 5,6 6,00 45 117 070
M8 1,25 90 38 6,3 6,80 5 117 080
M8 1 80 32 6,3 7,00 5 117 081
M9 1,25 100 38 71 7,80 5,6 117 090
M10 1,5 110 45 71 8,50 5,6 117 100
M10 0,75 90 30 71 9,20 5,6 117 103
M12 1,75 125 50 9 10,20 71 117 120
M14 2 140 60 11,2 12,00 9 117 140
M 16 2 140 60 12,5 14,00 10 117 160
M18 2,5 160 70 14 15,50 11,2 117 180
M 20 2,5 160 70 14 17,50 11,2 117 200
M 22 2,5 180 70 16 19,50 12,5 117 220
M 24 3 180 85 18 21,00 14 117 240
% - = Materigl: NO Material: CS-carbon steel Werkstoff: WS-Werkzeugstahl ~ Mamepuan: NO-uHcmpymeH-
= ‘\\3:) BUCOVICE Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread  Ausftihrung: nicht g manbhlr)aﬂ cmarnb id
atesl TOOLS a.s. Zavitpravyy Thread: right-hand geschliffenes Gewinde M3zomoeneHo:
Gewinde: rechts HewnughosaHHas pesbba

Pe3sbba: npaeasi

16 M/ MF



NO/CS/WS - LH HSS

PN 8/3070 B

rd - ”) - V4 a —
Zavitniky maticoveé { u
Nut taps
Muttergewindebohrer o .
P
MeTumnkmu raeyHbie ety
Metricky zavit
Standard metric thread
Metrische Regelgewinde
Metpuyeckas pesbba -
-
Jemny metricky zavit f ‘ y
Fine metric thread » Dl
Metrische Feingewinde Licovani: 2N / Tolerance: 2N /
Menkasi meTpuyeckas pe3bba Toleranz: 2N / Mogaroxka: 2N [Tasdiid 0,71, /
] code NO/CS/WS  code NO/CS/WS - LH code HSS
M3 0,5 48 13 2,24 2,50 C 118 030 128 030 148 030
M 3,5 0,6 52 15 2,5 2,90 - 118 035 128 035 148 035
M4 0,7 58 18 2,8 3,30 - 118 040 128 040 148 040
M5 0,8 70 20 3,55 4,20 2,8 118 050 128 050 148 050
M6 1 80 25 4,7 5,00 3,55 118 060 128 060 148 060
M7 1 80 25 5,6 6,00 4,5 118 070 128 070 148 070
M7 0,75 70 20 5,6 6,20 45 118 071 148 071
M8 1,25 90 30 6,3 6,80 5 118 080 128 080 148 080
M8 1 80 25 6,3 7,00 5 118 081 148 081
M10 1,5 110 35 71 8,50 5,6 118 100 128 100 148 100
M10 1,25 90 30 7,1 8,80 5,6 118 101 148 101
M10 1 90 25 7,1 9,00 5,6 118 102 148 102
M 12 1,75 125 43 9 10,20 71 118 120 128 120 148 120
M12 1,5 110 35 9 10,50 71 118 121 148 121
M 12 1,25 110 30 9 10,80 7,1 118 122 148 122
M12 1 110 25 9 11,00 71 118 123 148 123
M 14 2 140 50 11,2 12,00 9 118 140 148 140
M 14 15 110 35 11,2 12,50 9 118 141 148 141
M 16 2 140 50 12,5 14,00 10 118 160 148 160
M 16 1,5 125 35 12,5 14,50 10 118 161 148 161
M18 2,5 160 60 14 15,50 11,5 118 180 148 180
M18 1,5 125 35 14 16,50 11,2 118 181 148 181
M 20 2,5 160 60 14 17,50 11,2 118 200 148 200
M20 1,5 140 35 14 18,50 11,2 118 201 148 201
: jal: CS- : . - - Mam : NO-uHCmpymeH- = =
oy s e CSvansos gttt WS Werzaugstan; enepuer \ouerpmer ., BUCOVICE
ZAvit: pravy, levy - dle Execution: non-ground thread  Ausfiihrung: nicht MszomoeneHo: atesl TOOLS a.s.
poZadavku Thread: right-hand, left-hand -  geschliffenes Gewinde HewnughosaHHas pesbba J
on request Gewinde: rechts, links - nach ~ Pe3bba: npaeasi, neeas - rno \

dem Anspruch 3akasy

M/WF 17



CSN 22 3074

NO/CS/WS HSS

y - ”) - y 4 a —
Zavitniky maticoveé { o
Nut taps
Muttergewindebohrer o .

P
MeTuyukm raeyHble <P
Metricky zavit
Standard metric thread
Metrische Regelgewinde
Metpuyeckas pesbba ]

-

Jemny metricky zavit f ‘ y
Fine metric thread » Dl
Metrische Feingewinde Licovani: 2N / Tolerance: 2N /
Menkasi meTpuyeckas pe3bba Toleranz: 2N / Mogroka: 2N [T 12° )

M2 0,4 60 8 1,4 1,60 - 119 020 149 020

M 2,2 0,45 60 9 1,6 1,75 - 119 022 149 022

M2,5 0,45 60 9 1,8 2,05 - 119 025 149 025

M 2,5 0,35 60 7 1,8 2,15 - 119 026 149 026

M3 0,5 70 10 2,24 2,50 - 119 030 149 030

M3 0,35 70 7 2,24 2,65 119 031 149 031

M 3,5 0,6 80 12 25 2,90 - 119 035 149 035

M 3,5 0,35 80 7 2,5 3,15 119 036 149 036

M4 0,7 90 14 2,8 3,30 - 119 040 149 040

M4 0,5 90 10 2,8 3,50 119 041 149 041

M 4,5 0,5 100 10 3,15 4,00 - 119 045 149 045

M5 0,8 110 16 3,55 4,20 2,8 119 050 149 050

M5 0,5 110 10 3,55 4,50 2,8 119 051 149 051

M5,5 0,5 110 10 45 5,00 3,55 119 055 149 055

M6 1 120 20 45 5,00 3,55 119 060 149 060

M6 0,75 120 16 45 5,50 3,55 119 061 149 061

M7 1 120 20 5,6 6,00 45 119 070 149 070

M7 0,75 120 16 5,6 6,20 45 119 071 149 071

M8 1,25 140 25 6,3 6,80 5 119 080 149 080

M8 1 140 20 6,3 7,00 5 119 081 149 081

M8 0,75 140 16 6,3 7,20 5 119 082 149 082

M9 1 140 20 71 8,00 5,6 119 090 149 090

M10 1,5 160 30 8 8,50 6,3 119100 149 100

M10 1,25 160 25 8 8,80 6,3 119 101 149 101

M10 1 160 20 8 9,00 6,3 119 102 149 102

M 12 1,75 180 36 9 10,20 7,1 119 120 149 120

M 12 15 180 30 9 10,80 7,1 119 121 149 121

M 12 1,25 180 25 9 11,00 7,1 119122 149 122

M 14 2 180 40 10 12,00 8 119 140 149 140

M 14 1,5 180 30 10 12,50 8 119 141 149 141

M 14 1,25 180 25 10 12,80 8 119 142 149 142

M 16 2 200 40 12,5 14,00 10 119 160 149 160

M 16 1,5 200 30 12,5 14,50 10 119 161 149 161

M18 25 200 50 14 15,50 11,2 119180 149 180

M18 1,5 200 30 14 16,50 11,2 119 181 149 181

M 20 2,5 220 50 16 17,50 12,5 119 200 149 200

M20 1,5 220 30 16 18,50 12,5 119 201 149 201

M 22 25 220 50 18 19,50 14 119 220 149 220

M 22 15 220 30 18 20,50 14 119 221 149 221

M 24 3 250 60 18 21,00 14 119 240 149 240

M 24 2 250 40 18 22,00 14 119 241 149 241

M 24 1,5 250 30 18 22,50 14 119 242 149 242

Material: NO; HSS Material: CS-carbon steel; Werkstoff: WS-Werkzeugstahl; Mamepuan: NO-uHcmpymeH-

N

4 eztool

18 M/WF

BUCOVICE
TOOLS a.s.

Provedeni: nebrouseny zavit
Zavit: pravy

HSS
Execution: non-ground thread
Thread: right-hand

HSS

Ausfiihrung: nicht
geschliffenes Gewinde
Gewinde: rechts

marnbHasi cmanb; HSS
WszomoeneHo:
HewrnughosaHHas pe3bba
Pe3sbba: npaeasi



CSN 223064 it

Zavitniky maticové g+ [
Nut taps

Muttergewindebohrer o .

MeTuuKkM raeyHble ety 1T

-
Trubkovy zavit f ‘ v
Pipe thread 0l
sp) Rohrgewinde Licovani: A / Tolerance: A /
TpybHas pe3bba Toleranz: A / MogroHka: A [Tasdiid 07l )
D zn" P ly I, d, a code NO/CS/WS
G 1/16" 28 0,907 140 20 5,6 6 4,50 139 116
G 1/8" 28 0,907 140 20 8 6,3 6,30 139 180
G 1/4" 19 1,337 180 30 10 8 8,00 139 140
G 3/8" 19 1,337 200 30 12,5 10 10,00 139 380
G 12" 14 1,814 220 40 14 12,5 12,50 139 120
G 5/8" 14 1,814 220 40 18 14 14,00 139 580
G 3/4" 14 1,814 250 40 20 16 24,50 139 340
G1" 11 2,309 280 60 25 20 30,75 139 100
Materigl: NO Material: CS-carbon steel Werkstoff: WS-Werkzeugstahl ~ Mamepuan: NO-uHcmpymeH-
Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread  Ausfiihrung: nicht marbHasi cmarb
Zavit: pravy Thread: right-hand geschliffenes Gewinde UN3zomoereHo:
Gewinde: rechts HewnugoseaHHasi pe3bba

Pesbba: npasas

PN 8/3016

Zavitové bity

Screwdriver-bits ”
Gewindebohrer-Bits o - i/
MeTuMKM C LecTUrpaH- ) i

HbIM OepXXaKoMm m &

o - ETRTITTE

Metricky zavit
Standard metric thread

Metrische Regelgewinde Licovani: 2N / Tolerance: 2N /
MeTpuyeckas pe3bba Toleranz: 2N / Mopgroxka: 2N [Tastid 5P /
D P I Iy Y k code HSS
M3 05 40 13 2,50 1/4" 940 030
M4 0,7 40 12 3,30 1/4" 940 040
M5 08 40 11,5 4,20 1/4" 940 050
M 6 1 40 11 5,00 1/4" 940 060
M8 1,25 40 17 6,80 1/4" 940 080
M10 1,5 40 15 8,50 1/4" 940 100
M 12 1,75 40 15 10,20 1/4" 940 120
Materidl: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS M: : HSS =
Ps)frggem? nebrouseny zavit E)?ei[ll;on: non-ground thread Azfsrm%?ung: nicht M:ia:;fn%ﬁj;Ho: oy BUCOVICE
ZAvit: pravy Thread: right-hand geschliffenes Gewinde HewnuosarHas pesbba atesl TOOLS a.s.
Gewinde: rechts Pesbba: npasas A

£Mm 19



20 W

HSS HSSE

StrOj ni zavitn |'ky - valcované a\mﬁ‘
s pfimou drazkou

Machine taps - rolied

with straight flute 60° dy
Maschinen-Gewinde- E] by
bohrer - gewalzt mit gerade Nuten ﬂ ~ w W ol

MexaHu4yeckue MeTUYUKU

- KaTaHHble C NPAMOW KaHaBKOW

Metricky zavit _.%: ' :

Standard metric thread ool 5
Metrische Regelgewinde Licovani: 2N / Tolerance: 2N / )
Metpuyeckasn pesbba Toleranz: 2N / Mogroka: 2N [Tasdiid cip )
D P l4 Iy d, a code HSS code HSSE
M2 04 45 8 2,8 2,1 1,60 101 020 191 020
M3 0,5 56 11 35 2,7 2,50 101 030 191 030
M4 0,7 63 13 45 34 3,30 101 040 191 040
M5 08 70 16 6,0 49 4,20 101 050 191 050
M6 1 80 19 6,0 4,9 5,00 101 060 191 060
M8 1,25 90 22 8,0 6,2 6,80 101 080 191 080
M10 1,5 100 24 10,0 8,0 8,50 101 100 191 100
Material: HSS; HSSE Material: HSS; HSSE Werkstoff: HSS; HSSE Mamepuan: HSS; HSSE
Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread  Ausfiihrung: nicht UNzzomoereHo:
Zavit: pravy Thread: right-hand geschliffenes Gewinde HeuwnugosaHHas pesbba
Gewinde: rechts Pesbba: npasas

HSS HSSE

Strojni zavitniky - vaicovane a\m—“
pfima drazka s lamacem trisek

Machine taps - rolted

with spiral point . 60" d, -
Maschinen-Gewinde- L

bohrer - gewalzt mit Schilanschnitt ﬂ | 1] w -
MexaHn4yeckme MeT4YMKHn

- KaTaHHble C JioMaTesieM CTPYXeK

Metricky zavit
M Standard metric thread

Metrische Regelgewinde Licovani: 2N / Tolerance: 2N /

MeTpuyeckas pe3bba Toleranz: 2N / Mopgroxka: 2N B/4-6P /
:@i code HSS code HSSE
M3 05 56 11 35 2,7 2,50 102 030 192 030
M4 0,7 63 13 45 3,4 3,30 102 040 192 040
M5 08 70 16 6,0 4,9 4,20 102 050 192 050
M 6 1 80 19 6,0 4,9 5,00 102 060 192 060
M8 1,25 90 22 8,0 6,2 6,80 102 080 192 080
M10 1,5 100 24 10,0 8,0 8,50 102 100 192100
- = Material: HSS; HSSE Material: HSS; HSSE Werkstoff: HSS; HSSE M. : HSS; HSSE
% ‘\\?} BUCOVICE Psnfggem? nebrouseny zavit E)?eigzon: non-ground thread Azfsrm%?ung: nicht M;;Z;[LZZHO:
% aes TOOLS a.s. Zavitpravy Thread: right-hand geschliffenes Gewinde HewrugosaHHas pesbba
4 Gewinde: rechts Pesbba: npasas



HSS HSSE

Strojni zavitniky - vaicovane ~mt 0
se Sroubovitymi drazkami 35°
Machine taps - rolled
with spiral flute 35° 60° d,
L] - P
Maschinen-Gewinde- [] e/
bohrer - gewalzt mit Rechtsspiralnute 35° w 7 -
MexaHu4yeckne MeT4YnKun I
- KaTaHHble C BUHTOBbIMM AopoXKamu 35°
Metricky zavit y
Standard metric thread
Metrische Regelgewinde Licovani: 2N / Tolerance: 2N /
MeTpuyeckasi peabba Toleranz: 2N / Moprokka: 2N [Tandiid 2P )
D P l4 Iy d, a // code HSS code HSSE
M3 0,5 56 5 3,5 2,7 2,50 103 030 193 030
M4 0,7 63 7 45 34 3,30 103 040 193 040
M5 0,8 70 8 6,0 49 4,20 103 050 193 050
M6 1 80 10 6,0 49 5,00 103 060 193 060
M8 1,25 90 13 8,0 6,2 6,80 103 080 193 080
M10 1,5 100 15 10,0 8,0 8,50 103 100 193 100
Materidl: HSS; HSSE Material: HSS; HSSE Werkstoff: HSS; HSSE M. : HSS; HSSE =
Ps)frggem’: nebrouseny zavit E)?ei[ll:on: non-ground thread Atgfu%?ung: nicht M:iaergfn%ﬁjéuo: ( %““ BUCOVICE
Zavit: pravy Thread: right-hand geschliffenes Gewinde HewrugposaHHasi pesbba atesl TOOLS a.s.
Gewinde: rechts Pesbba: npasas

f W 21



HSS

Strojni zavitniky - vaicovane @t [T

s pfimou drazkou

Machine taps - rolied

with straight flute 60" d 1
Maschinen-Gewinde- E] e/
bohrer - gewalzt mit gerade Nuten m E==8 w -

MexaHu4yeckue MeTUYUKU

- KaTaHHble C NPSAMOW KaHaBKOW

ALAN
\
Jemny metricky zavit _.l AR | %
Fine metric thread FLDJ . ?
Metrische Feingewinde Licovani: 2N / Tolerance: 2N /
Merkas MeTpuieckas pesbba Toleranz: 2N / Mogroxka: 2N [Tasdiid cip )
) P I I, d, a 0z code HSS
M3 0,35 56 8 2,2 - 2,65 107 031
M4 0,5 63 10 2,8 2,1 3,50 107 041
M5 0,5 70 12 35 2,7 4,50 107 051
M6 0,75 80 14 45 34 5,20 107 061
M6 0,5 80 14 45 34 5,50 107 062
M8 1 90 22 6,0 4,9 7,00 107 081
M8 0,75 80 18 6,0 4,9 7,20 107 082
M10 1,25 100 24 7,0 55 8,30 107 101
M10 1 90 20 7,0 55 9,00 107 102
M10 0,75 90 20 7,0 55 9,20 107 103
M12 1,5 100 22 9,0 7,0 10,50 107 121
M12 1,25 100 22 9,0 7,0 10,30 107 122
M12 1 100 22 9,0 7,0 11,00 107 123
M 14 1,5 100 22 11,0 9,0 12,50 107 141
M 14 1,25 100 22 11,0 9,0 12,80 107 142
M14 1 100 22 11,0 9,0 13,00 107 143
M 16 1,5 100 22 12,0 9,0 14,50 107 161
M 16 1 100 22 12,0 9,0 15,00 107 162
M18 1,5 110 25 14,0 11,0 16,50 107 181
M18 1 110 25 14,0 11,0 17,00 107 182
M20 1,5 125 25 16,0 12,0 18,50 107 201
M 20 1 125 25 16,0 12,0 19,00 107 202
M 22 1,5 125 25 18,0 14,5 20,50 107 221
M 22 1 125 25 18,0 14,5 21,00 107 222
M 24 2 140 28 18,0 14,5 22,00 107 241
M 24 1,5 140 28 18,0 14,5 22,50 107 242
M 24 1 140 28 18,0 14,5 23,00 107 243
M 25 1,5 140 28 18,0 14,5 23,50 107 251
M 26 1,5 140 28 18,0 14,5 24,50 107 261
M 27 2 140 28 20,0 16,0 25,00 107 271
M 27 1,5 140 28 20,0 16,0 25,50 107 272
M 27 1 140 28 20,0 16,0 26,00 107 273
M28 1,5 140 28 20,0 16,0 26,50 107 281
M 30 2 150 28 22,0 18,0 28,00 107 301
M 30 1,5 150 28 22,0 18,0 28,50 107 302
M 30 1 150 28 22,0 18,0 29,00 107 303
R o = Material: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS
‘\\?} BUCOVICE Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread  Ausftihrung: nicht Mseom%eneno:
atesl TOOLS a.s. Zavitpravyy Thread: right-hand geschliffenes Gewinde HewnughosaHHas pesbba
L Gewinde: rechts Pesbba: npasas

22 [F



HSS

StrOj ni zavitn |,ky - valcované W B :II
pfima drazka s lamacem tfisek
Machine taps - rolled

with spiral point 60" d,
Maschinen-Gewinde- S/
bohrer - gewalzt mit Schalanschnitt ﬂ || w -

MexaHu4yeckue MeTUYUKU

- KaTaHHble C floMaTesieM CTpPYyXeK

AN |
i £

Jemny metricky zavit - Y 3

Fine metric thread D, A/

Metrische Feingewinde Licovani: 2N / Tolerance: 2N /

Merikas mMeTpuieckast pesbba Toleranz: 2N / Moprokka: 2N [Tasdiid B/46P )
M3 0,35 56 8 2,2 = 2,65 108 031
M4 05 63 10 2,8 2,1 3,50 108 041
M5 0,5 70 12 35 2,7 4,50 108 051
M6 0,75 80 14 45 34 5,20 108 061
M6 05 80 14 4,5 34 5,50 108 062
M8 1 90 22 6,0 49 7,00 108 081
M8 0,75 80 18 6,0 49 7,20 108 082
M10 1,25 100 24 7,0 55 8,30 108 101
M10 1 90 20 7,0 O15) 9,00 108 102
M10 0,75 90 20 7,0 55 9,20 108 103
M12 1,5 100 22 9,0 7,0 10,50 108 121
M12 1,25 100 22 9,0 7,0 10,30 108 122
M12 1 100 22 9,0 7,0 11,00 108 123
M14 1,5 100 22 11,0 9,0 12,50 108 141
M 14 1,25 100 22 11,0 9,0 12,80 108 142
M 14 1 100 22 11,0 9,0 13,00 108 143
M 16 1,5 100 22 12,0 9,0 14,50 108 161
M 16 1 100 22 12,0 9,0 15,00 108 162
M18 1,5 110 25 14,0 11,0 16,50 108 181
M 18 1 110 25 14,0 11,0 17,00 108 182
M20 16 125 25 16,0 12,0 18,50 108 201
M20 1 125 25 16,0 12,0 19,00 108 202

Materidl: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS =

Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread  Ausftihrung: nicht N3zomoeneHo: ( %““ BUCOVICE E

Zavit: pravy Thread: right-hand geschliffenes Gewinde HewnugosaHHas pe3sba atesl TOOLS a.s. .
Gewinde: rechts Pesbba: npasas J



StrOj ni zavitn |'ky - valcované

se Sroubovitymi drazkami 35°
Machine taps - rolled

with spiral flute 35°
Maschinen-Gewinde-
bohrer - gewalzt mit Rechtsspiralnute 35°

MexaHu4yeckue MeTUYUKU

- KaTaHHbleé C BUHTOBbIMU 0OPOXKamMu 35°

Jemny metricky zavit
Fine metric thread
Metrische Feingewinde

HSS

Licovani: 2N / Tolerance: 2N /

1O Ay

d,

Y

y
4
o

24 [iF

Menkasi meTpuyeckas pe3bba Toleranz: 2N / Mogroka: 2N C/25p )
) P I I, d, a 0z code HSS
M3 0,35 56 8 2,2 - 2,65 109 031
M4 05 63 10 28 2,1 3,50 109 041
M5 05 70 12 35 2,7 4,50 109 051
M6 0,75 80 14 45 34 5,20 109 061
M6 0,5 80 14 45 34 5,50 109 062
M8 1 90 22 6,0 4,9 7,00 109 081
M8 0,75 80 18 6,0 4,9 7,20 109 082
M 10 1,25 100 24 7,0 55 8,30 109 101
M 10 1 90 20 7,0 55 9,00 109 102
M10 0,75 90 20 7,0 55 9,20 109 103
M 12 1,5 100 22 9,0 7,0 10,50 109 121
M 12 1,25 100 22 9,0 7,0 10,30 109 122
M 12 1 100 22 9,0 7,0 11,00 109 123
M14 1,5 100 22 11,0 9,0 12,50 109 141
M14 1,25 100 22 11,0 9,0 12,80 109 142
M14 1 100 22 11,0 9,0 13,00 109 143
M 16 15 100 22 12,0 9,0 14,50 109 161
M 16 1 100 22 12,0 9,0 15,00 109 162
M 18 15 110 25 14,0 11,0 16,50 109 181
M 18 1 110 25 14,0 11,0 17,00 109 182
M 20 15 125 25 16,0 12,0 18,50 109 201
M 20 1 125 25 16,0 12,0 19,00 109 202
M 22 15 125 25 18,0 14,5 20,50 109 221
M 22 1 125 25 18,0 14,5 21,00 109 222
M 24 2 140 28 18,0 14,5 22,00 109 241
M 24 1,5 140 28 18,0 14,5 22,50 109 242
M 24 1 140 28 18,0 14,5 23,00 109 243
M 25 1,5 140 28 18,0 14,5 23,50 109 251
M 26 1,5 140 28 18,0 14,5 24,50 109 261
M 27 2 140 28 20,0 16,0 25,00 109 271
M 27 1,5 140 28 20,0 16,0 25,50 109 272
M 27 1 140 28 20,0 16,0 26,00 109 273
M 28 15 140 28 20,0 16,0 26,50 109 281
M 30 2 150 28 22,0 18,0 28,00 109 301
M 30 15 150 28 22,0 18,0 28,50 109 302
M 30 1 150 28 22,0 18,0 29,00 109 303

" o TOOLS a.s. Zivitpray

Material: HSS

% s = Material: HSS
B ‘\\i\}'} BUCOVICE Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread

Thread: right-hand

Werkstoff: HSS
Ausfiihrung: nicht

geschliffenes Gewinde

Gewinde: rechts

Mamepuan: HSS
U3zomoeneHo:
HewnugoeaHHas pesbba
Pesbba: npaeas



DIN 376

strOj ni zavitn |'ky - valcované w 1 H[

s pfimou drazkou

Machine taps - rolied

with straight flute 60" d 1
Maschinen-Gewinde- E] e/
bohrer - gewalzt mit gerade Nuten m E==8 w -

MexaHu4yeckue MeTUYUKU

- KaTaHHble C NPAMOW KaHaBKOW

éf \
Metricky zavit _.l ‘ i E %
T &

Standard metric thread Y

Metrische Regelgewinde Licovani: 2N / Tolerance: 2N /

Metpuyeckasn pesbba Toleranz: 2N / Mogroka: 2N [Tasdiid cip )

D P l4 Iy d, a // code HSS code HSSE
M3 0,5 56 11 2,2 2,50 104 030 194 030
M4 0,7 63 13 2,8 2,1 3,30 104 040 194 040
M5 0,8 70 16 35 2,7 420 104 050 194 050
M6 1 80 19 4,5 3,4 5,00 104 060 194 060
M8 1,25 90 22 6,0 4,9 6,80 104 080 194 080
M10 1,5 100 24 7,0 55 8,50 104 100 194 100
M 12 1,75 110 28 9,0 7,0 10,20 104 120 194 120
M 14 2 110 30 11,0 9,0 12,00 104 140 194 140
M 16 2 110 32 12,0 9,0 14,00 104 160 194 160
M18 25 125 34 14,0 11,0 15,50 104 180 194 180
M 20 25 140 34 16,0 12,0 17,50 104 200 194 200
M 22 2,5 140 34 18,0 14,5 19,50 104 220 194 220
M 24 3 160 38 18,0 14,5 21,00 104 240 194 240
M27 3 160 38 20,0 16,0 24,00 104 270 194 270
45 104 300 194 300

DIN 376

StrOj ni zavitn |,ky - valcované w B I

pfima drazka s lamacem trisek

Machine taps - rolled

with spiral point 60° d,
Maschinen-Gewinde- @
bohrer - gewalzt mit Schilanschnitt m w -
MexaHu4yeckne MeTUYUKHn

- KaTaHHble C floMaTesieM CTpPYyXeK

Metricky zavit
Standard metric thread

Metrische Regelgewinde Licovani: 2N / Tolerance: 2N / ;

MeTpuyeckas pesbba Toleranz: 2N / Moparokka: 2N [Tattitd B/4GP )
M3 0,5 56 11 2,2 2,50 105 030 195 030
M4 0,7 63 13 2,8 2,1 3,30 105 040 195 040
M5 08 70 16 3,5 2,7 4,20 105 050 195 050
M6 1 80 19 45 3,4 5,00 105 060 195 060
M8 1,25 90 22 6,0 4,9 6,80 105 080 195 080
M 10 1,5 100 24 7,0 55 8,50 105 100 195 100
M 12 1,75 110 28 9,0 7,0 10,20 105 120 195 120
M 14 2 110 30 11,0 9,0 12,00 105 140 195 140
M 16 2 110 32 12,0 9,0 14,00 105 160 195 160
M18 25 125 34 14,0 11,0 15,50 105 180 195 180
M 20

105 200 195 200

Material: HSS; HSSE Material: HSS; HSSE Werkstoff: HSS; HSSE Mamepuan: HSS; HSSE s =

Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread  Ausftihrung: nicht N3zomoeneHo: ( \*\“ BUCOVICE .

Zavit: pravy Thread: right-hand geschiiffenes Gewinde HewnugosaHHas pessba atesl TOOLS a.s. . 3
Gewinde: rechts Pesbba: npasas J g



HSS HSSE

Strojni zavitniky - vaicovans !

se Sroubovitymi drazkami 35°

Machine taps - rolled

with spiral flute 35° 60" LI L
Maschinen-Gewinde- e/
bohrer - gewalzt mit Rechtsspiralnute 35° —[] w -

MexaHu4yeckue MeTUYUKU

- KaTaHHbleé C BUHTOBbIMU 0OPOXKamMu 35°

Metricky zavit

Standard metric thread

Metrische Regelgewinde Licovani: 2N / Tolerance: 2N /

MeTpuyeckasi peabba Toleranz: 2N / Moprokka: 2N [Tasdiid 2P )

D P l4 Iy d, a // code HSS code HSSE
M3 0,5 56 5 2,2 = 2,50 106 030 196 030
M4 0,7 63 7 2,8 2,1 3,30 106 040 196 040
M5 0,8 70 8 35 2,7 420 106 050 196 050
M 6 1 80 10 4,5 3,4 5,00 106 060 196 060
M8 1,25 90 13 6,0 49 6,80 106 080 196 080
M10 1,5 100 15 7,0 55 8,50 106 100 196 100
M 12 1,75 110 18 9,0 7,0 10,20 106 120 196 120
M 14 2 110 20 11,0 9,0 12,00 106 140 196 140
M 16 2 110 20 12,0 9,0 14,00 106 160 196 160
M 18 2,5 125 25 14,0 11,0 15,50 106 180 196 180
M20 25 140 25 16,0 12,0 17,50 106 200 196 200
M 22 25 140 25 18,0 14,5 19,50 106 220 196 220
M24 3 160 30 18,0 14,5 21,00 106 240 196 240
M27 3 160 30 20,0 16,0 24,00 106 270 196 270
M 30 35 180 35 22,0 18,0 26,50 106 300 196 300
% > = Materidl: HSS; HSSE Material: HSS; HSSE Werkstoff: HSS; HSSE M: : HSS; HSSE
iy ‘\\3“;') BUCOVICE Psnfggem? nebrouseny zavit E)?eigzon: non-ground thread Azfsrm%?ung: nicht M:iaergfn%ue?'lgno:
" aiss TOOLS a.s. Zavit pravy Thread: right-hand geschliffenes Gewinde HewnugosaHHasi pesbba
Gewinde: rechts Pesbba: npasas

26 W



strOjnl’ ZéVItnl,ky - brouseny

s pfimou drazkou

Machine taps - grounded

with straight flute
Maschinen-Gewinde-
bohrer - geschlieffen mit gerade Nuten

MexaHu4yeckue MeTUYUKU

- WrudcoBaHHbIe C NPSAMOX KaHaBKoOM

Metricky zavit

Standard metric thread
Metrische Regelgewinde
Metpuyeckasn pesbba

HSSE HSSE TiN

Licovani: ISO1 / Tolerance: ISO1 /
Toleranz: 1ISO1 / Mogroxka: 1ISO1

d,

|
I

M3 0,5 48
M 4 0,7 53
M5 08 58
M 6 1 66
M8 1,25 72
M 10 1,5 80
M 12 1,75 89
M 14 2 95
M 16 2 102
M 18 2,5 112
M 20 2,5 112

Material: HSSE; HSSE TiN Material: HSSE; HSSE TiN Werkstoff: HSSE; HSSE TiN
Provedeni: brouseny zavit Execution: ground thread Ausfiihrung: geschliffenes
Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde

Gewinde: rechts

pe3bba

Pesbba: npasas

2,50
3,30
4,20
5,00
6,80
8,50
10,20
12,00
14,00
15,50
17,50

Mamepuan: HSSE; HSSE TiN
U3zomoeneHo: wnugposaHHas

Strojni zavitniky - brouseny
pfima drazka s lamacem trisek
Machine taps - grounded

with spiral point
Maschinen-Gewinde-
bohrer - geschiietien mit Schalanschnitt

MexaHu4yeckue MeTUYUKU

© LLIHVI(*)OBaHHI:Ie C yiomaTterieM CTpyXxekK

Metricky zavit

Standard metric thread
Metrische Regelgewinde
MeTpuueckasi pe3bba

HSSE

HSSE TiN

code HSSE  code HSSE TiN

162 030
162 040
162 050
162 060
162 080
162 100
162 120
162 140
162 160
162 180
162 200

165 030
165 040
165 050
165 060
165 080
165 100
165 120
165 140
165 160
165 180
165 200

Licovani: ISO1 / Tolerance: ISO1 /
Toleranz: 1SO1 / Moaroxka: ISO1

d,

AT

B/4-6P /

D P Iy

M3 05 48
M 4 0,7 53
M5 08 58
M 6 1 66
M8 125 72
M 10 15 80
M 12 1,75 89
M 14 2 95
M 16 2 102
M 18 25 112
M 20 25 112

11
13
16
19

24
29
30
32
37
37

Materiél: HSSE; HSSE TiN Material: HSSE; HSSE TiN Werkstoff: HSSE; HSSE TiN
Provedeni: brouseny zavit Execution: ground thread Ausfiihrung: geschliffenes
Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde

Gewinde: rechts

pesbba
Pesbba: npaeasi

a

2,5
3,15
4,0
5,0
6,3
8,0
71

9,0
10,0
11,2
11,2

2,50
3,30
4,20
5,00
6,80
8,50
10,20
12,00
14,00
15,50
17,50

Mamepuan: HSSE; HSSE TiN

UN3zomosneHo: wnugosaHHas \\{:‘) ?ggl?;’ICE e
cztool a.s.

code HSSE  code HSSETiN

163 030
163 040
163 050
163 060
163 080
163 100
163 120
163 140
163 160
163 180
163 200

166 030
166 040
166 050
166 060
166 080
166 100
166 120
166 140
166 160
166 180
166 200




PN 8/3044 I HSSE TN

StrOjnl’ ZéVItnl,ky - brougeny a\miﬂ ]
se Sroubovitymi drazkami 35°

Machine taps - grounded

with spiral flute 35° 60° d;
Maschinen-Gewinde- by

bohrer - geschiieffen mit —[] w ¥ -
Rechtsspiralnute 35° L —

MexaHn4yeckne MeT4YnKMn

- wnundoBaHHbIEC BUHTOBbLIMU AOpOXKamu 35°

Metricky zavit
M Standard metric thread

/j

Metrische Regelgewinde Licovani: ISO1 / Tolerance: ISO1 /
Metpuueckas pesbba Toleranz: 1ISO1 / Mogrokka: 1SO1 [Tatiid /25 )
code HSSE  code HSSETiN

M3 05 48 5i5) 3,15 2,5 2,50 164 030 167 030
M4 0,7 53 8 4,0 3,15 3,30 164 040 167 040
M5 0,8 58 9 5,0 4,0 420 164 050 167 050
M 6 1 66 11 6,3 5,0 5,00 164 060 167 060
M8 1,25 72 14 8,0 6,3 6,80 164 080 167 080
M 10 1,5 80 16 10,0 8,0 8,50 164 100 167 100
M 12 1,75 89 20 9,0 7,1 10,20 164 120 167 120
M 14 2 95 30 11,2 9,0 12,00 164 140 167 140
M 16 2 102 32 12,5 10,0 14,00 164 160 167 160
M18 2,5 112 37 14,0 11,2 15,50 164 180 167 180
M20 2,5 112 37 14,0 11,2 17,50 164 200 167 200

Material: HSSE; HSSE TiN Material: HSSE; HSSE TiN Werkstoff: HSSE; HSSE TiN Mamepuan: HSSE; HSSE TiN

Provedeni: brouseny zavit Execution: ground thread Ausfiihrung: geschliffenes MN3zomoeneHo: wrnugosarHHas
Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde pesbba
Gewinde: rechts Pesbba: npasas

Licovani: 1ISO2 (6H) / Tolerance: ISO2 (6H) /

Metrische Regelgewmde Toleranz: ISO2 (6H) / Moproxka: 1SO2 (6H)

MeTpuueckas pesbba

Strojni zavitniky - brouseny !

s pfimou drazkou

Machine taps - grounded

with straight flute 60° L i

Maschinen-Gewinde- E] By

bohrer - geschiieffen mit gerade Nuten ﬂ =8 w -

MeTuukm @

- WrudcoBaHHbIe C NPSIMOM KaHaBKOMN

Metricky zavit ..i ' :
M Standa?ld metric thread E‘L¢ ?

O
o
[

d, a :@: code HSSE  code HSSETIN

M2 0,4 45 8 2,8 2,1 1,60 172 020 175 020
M3 0,5 56 11 3,5 2,7 2,50 172 030 175 030
M 4 0,7 63 13 4,5 3,4 3,30 172 040 175 040
M5 0,8 70 16 6,0 4,9 4,20 172 050 175 050
M6 1 80 19 6,0 4,9 5,00 172 060 175 060
M8 1,25 90 22 8,0 6,2 6,30 172 080 175 080
M10 1,5 100 24 10,0 8,0 8,50 172 100 175100

P = Material: HSSE; HSSE TiN Material: HSSE; HSSE TiN Werkstoff: HSSE; HSSE TiN ~ Mamepuan: HSSE; HSSE TiN
B ‘\\?} BUCOVICE Provedeni: brouseny zavit Execution: ground thread Ausfihrung: geschliffenes UN3zomosneHo: wnugosaHHas
% aes TOOLS a.s. Zavitpravy Thread: right-hand Gewinde pesbba

Gewinde: rechts Pesbba: npasas

28 W



HSSE HSSE TiN

StrOjnl’ ZéVItnl,ky - brougeny a\m
pfima drazka s lamacem tfisek
Machine taps - grounded

with spiral point 60° d,

Maschinen-Gewinde- ey

bohrer - geschlieffen mit Schilanschnitt ﬂ n w -

MexaHu4yeckue MeTUYUKU

= LLIHVI(*)OBaHHbIe C riomaTterieM CTpyXxekK

Metricky zavit
M Standard metric thread

Metrische Regelgewinde Licovani: ISO2 (6H) / Tolerance: ISO2 (6H) /
MeTtpuyeckasi pe3bba Toleranz: 1ISO2 (6H) / MoaroHka: 1SO2 (6H) [Tastiid B/4-6P /
D P Iy I, d, a :@: code HSSE  code HSSE TiN
M2 0,4 45 8 2,8 2,1 1,60 173 020 176 020
M3 0,5 56 11 35 2,7 2,50 173 030 176 030
M4 0,7 63 13 45 34 3,30 173 040 176 040
M5 0,8 70 16 6,0 49 420 173 050 176 050
M6 1 80 19 6,0 49 5,00 173 060 176 060
M8 1,25 90 22 8,0 6,2 6,30 173 080 176 080
M10 1,5 100 24 10,0 8,0 8,50 173 100 176 100

ﬁ

Material: HSSE; HSSE TiN Material: HSSE; HSSE TiN Werkstoff: HSSE; HSSE TiN Mamepuan: HSSE; HSSE TiN

Provedeni: brouseny zavit Execution: ground thread Ausfiihrung: geschliffenes UN3zomoeneHo: wnugoearHHas
Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde pesbba
Gewinde: rechts Pesbba: npasas

HSSE HSSE TiN

Strojni zavitniky - brouseny ! I
se Sroubovitymi drazkami 35°

Machine taps - grounded

with spiral flute 35° 60° d;

Maschinen-Gewinde- by
bohrer - geschlieffen []

mit Rechtsspiralnute 35° w b T

MexaHu4yeckue MeTUYUKU

- wnudoBaHHbIE C BUHTOBbLIMM AOPOXKamu 35°

Metricky zavit }
Standard metric thread

Metrische Regelgewinde Licovani: 1ISO2 (6H) / Tolerance: ISO2 (6H) /

MeTpuueckas p63b6a Toleranz: 1ISO2 (6H) / MoaroHka: 1SO2 (6H) [Tnaitid C/2,5P /

code HSSE  code HSSE TiN

o
O
i
.Sl
D
=

M2 0,4 45 8 2,8 2,1 1,60 174 020 177 020
M3 0,5 56 5 3,5 2,7 2,50 174 030 177 030
M 4 0,7 63 7 4,5 3,4 3,30 174 040 177 040
M5 0,8 70 8 6,0 4,9 4,20 174 050 177 050
M6 1 80 10 6,0 4,9 5,00 174 060 177 060
M8 1,25 90 13 8,0 6,2 6,30 174 080 177 080
M10 1,5 100 15 10,0 8,0 8,50 174 100 177 100

Material: HSSE; HSSE TiN Material: HSSE; HSSE TiN Werkstoff: HSSE; HSSE TiN Mamepuan: HSSE; HSSE TiN o~ BU é OVI c E

Provedeni: brouseny zavit Execution: ground thread Ausfiihrung: geschliffenes UN3zomosneHo: wnugosaHHas \\“) i

Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde pesbba atesl TOOLS a.s. .
Gewinde: rechts Pesbba: npasas J



HSSE

StrOjnl’ ZéVItnl,ky - brouseny
s pfimou drazkou

Machine taps - grounded
with straight flute

Maschinen-

Gewindebohrer - geschlieffen

mit gerade Nuten

MeTuuku

- WwnudoBaHHbIE C NPAMON KaHaBKOW

Metricky zavit
Standard metric thread
Metrische Regelgewinde

HSSE TiN

Licovani: ISO2 (6H) / Tolerance: 1ISO2 (6H) /

|

MeTpI/ILIeCKa;l pe3b68 Toleranz: 1ISO2 (6H) / Moaroxka: 1SO2 (6H) L C/2P /
P ly Iy d, a code HSSE  code HSSE TiN
M 12 1,75 110 28 9,0 7,0 10,20 182 120 185120
M14 2 110 30 11,0 9,0 12,00 182 140 185 140
M 16 2 110 32 12,0 9,0 14,00 182 160 185 160
M20 2,5 140 34 16,0 12,0 17,50 182 200 185 200
Material: HSSE; HSSE TiN Material: HSSE; HSSE TiN Werkstoff: HSSE; HSSE TiN Mamepuan: HSSE; HSSE TiN

Provedeni: brouseny zavit
Zavit: pravy

Execution: ground thread
Thread: right-hand

HSSE

Strojni zavitniky - brouseny
pfima drazka s lamacéem trisek
Machine taps - grounded

with spiral point
Maschinen-Gewinde-
bohrer - geschiietfen mit Schalanschnitt

MexaHn4yeckne MeT4YnKM

© U.IHVId)OBaHHI:Ie C yiomaTterieM CTpyXekK

Metricky zavit

Standard metric thread
M Metrische Regelgewinde

MeTpuueckasi pe3bba

HSSE TiN

Ausfiihrung: geschliffenes
Gewinde
Gewinde: rechts

W3zomoeneHo: wnugposaHHas
pe3bba

Pesbba: npasas

Licovani: 1ISO2 (6H) / Tolerance: ISO2 (6H) /
Toleranz: ISO2 (6H) / Moaroxka: 1ISO2 (6H)

@

dp

AN

B/4-6P /

M 14 2 110 30 11,0
M 16 2 110 32 12,0
M 20 2,5 140 34 16,0

> = Material: HSSE; HSSE TiN Material: HSSE; HSSE TiN
‘\\i\}'} BUCOVICE Provedeni: brouseny zavit Execution: ground thread
atesl TOOLS a.s. Zavitpravyy Thread: right-hand

12,00
14,00
17,50

Werkstoff: HSSE; HSSE TiN
Ausfiihrung: geschliffenes

Gewinde
Gewinde: rechts

code HSSE

183 120
183 140
183 160
183 200

code HSSETiN

186 120
186 140
186 160
186 200

Mamepuan: HSSE; HSSE TiN
N3zomoeneHo: wnugoeaHHas
pesbba

Pesbba: npaeas



HSSE

HSSE TiN

- Ve y - ”) a ‘ -
Strojni zavitniky - brouseny N[ I
se Sroubovitymi drazkami 35°
Machine taps - grounded
with spiral flute 35° 60° d lile
Maschinen-Gewinde- Cern)
bohrer - geschiiefien [] w
mit Rechtsspiralnute 35°
MexaHu4yeckue MeT4YnKu
- wnudoBaHHble C BUHTOBLIMU AOpOXKamu 35° 9
Metricky zavit » %% v
Standard metric thread o )
Metrische Regelgewinde Licovani: ISO2 (6H) / Tolerance: ISO2 (6H) /

MeTpuieckas pe3bba Toleranz: 1SO2 (6H) / Moarotka: 1SO2 (6H) [T c/25p )
D P l4 I, d, a code HSSE  code HSSE TiN
12 1,75 110 28 9,0 7,0 10,20 184 120 187 120
M 14 2 110 30 11,0 9,0 12,00 184 140 187 140
M 16 2 110 32 12,0 9,0 14,00 184 160 187 160
M 20 2,5 140 34 16,0 12,0 17,50 184 200 187 200
Materidl: HSSE; HSSE TiN Material: HSSE; HSSE TiN Werkstoff: HSSE; HSSE TN ~ Mamepuan: HSSE; HSSE TiN
Provedeni: brouseny zavit Execution: ground thread Ausfiihrung: geschliffenes UN3zomoeneHo: wnugoearHHas
Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde pesbba
Gewinde: rechts Pesbba: npasas
Kombinovany zavitnik I
Combination taps
Kombiniert o
Gewindebohrer by
KomMGuHnpoBaHHbIN inl w
MEeT4YUK
Metricky zavit
Standard metric thread
. . Licovani: 2N / Tolerance: 2N /
M Metrische Regelgewmde Toleranz: 2N / Moaroxka: 2N
MeTpuyeckas pesbba [Eniy 3P /
D code
M4 133 040
M5 08 56 15 12 42 5 38 133 050
M6 1 64 17 14 5 6 49 133 060
M8 1,25 72 12 20 6,8 8 6,2 133 080
M10 1,5 80 14 22 85 10 8 133 100
M 12 1,75 90 16 25 10,25 12 9 133120

—

Materidl: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS
Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread  Ausftihrung: nicht N3zomoeneHo: *\“ BUCOVICE
Zavit: pravy Thread: right-hand geschliffenes Gewinde HewnugosaHHas pesbba

L.,,. TOOLS a.s. .

Gewinde: rechts Pesbba: npasas

w31



SOUPRAVY NASTROJU
CIRCULAR DIES

GEWINDESCHNEID-
WERKZEUG-SATZ

HABOPbI UHCTPYMEHTOB

@ BUCOVICE
atsss 1 QOOLS a.s.




Souprava zavitoreznych
nastroju

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz

HaGop ana Hape3aHusA
pe3bb

Norma / Standard / Norm / Hopma

Norma / Standard / Norm / Hopma

CSN 22 3010 M25;3; 3, 5; 4; CSN 24 1521 @20/ 16 mm 0,65 255x140x22 NO/CS/WS
pri=— 5:6:7 i 310070
- 0,65 255x140x22 HSS
DIN EN 22 568 M2,5;3; 3, 5; 4; CSN 24 1126 2-4.5 mm 340 070
5,6;7

€SN 24 1520

@ 20 mm

Souprava zavitoreznych
nastrojt

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz

Hab6op ans Hape3aHus
pe3bb

Norma / Standard / Norm / Hopma

Norma / Standard / Norm / Hopma

CSN 22 3010 M 3; 4;5; 6; CSN 24 1521 @25/ 20 mm 2,15 345x200x32 NO/CS/WS
= 8;10; 12 ‘ @ 38/@ 30 mm 310120
- 2,15 345x200x32 HSS
DIN EN 22 568 M 3; 4; 5; 6; CSN 24 1126 2,5-7,1 mm 340 120
8;10; 12 ——< G
= 2,15 345x200x32 HSS LH¥
CSN 24 1520 @ 25;38 mm —_——""1 360120

'

) BUCOVICE
cztool TOOLS a.S.

Material: NO; HSS
x) levé provedeni

Material: CS-carbon steel;
HSS
) left thread

Werkstoff: WS-Werkzeugstahl; Mamepuan: NO-uHcmpymeH-
HSS marnbHas cmarnb, HSS
x) Gewindelinks ¥ neeas pesbba



Souprava zavitoreznych e ad

nastroju '.

Tap & die set

Gewindeschneidwerk-

zeug-Satz \ _

Ha6op ans Hape3aHus AT

pe3bb e o e
R —=

Norma / Standard / Norm / Hopma Norma / Standard / Norm / Hopma

CSN 22 3010 M 3; 4; 5; 6; CSN 24 1521 @ 25/@ 20 mm 2,50 | 355x270x35 NO/CS/WS
= 8;10; 12 i @38/@ 30mm 310128

_ 2,50 | 355x270x35 HSS
DIN EN 22 568 M 3; 4; 5; 6; CSN 24 1126 2,5-7,1 mm 340 128
8;10; 12

€SN 24 1520

@ 25; 38 mm

Souprava zavitoreznych — &
nastrojt '.
Tap & die set

Gewindeschneidwerk-

zeug-Satz Voo
HaGop ansa Hape3aHus '

pe3bb

Norma / Standard / Norm / Hopma

DIN 352 M 3; 4; 5; 6; CSN 24 1521 @25/ 20 mm 2,50 355x270x35 NO/CS/WS
= 8;10; 12 ‘ @38/@ 30mm 310 122
_ 2,50 355x270x35 HSS
DIN EN 22 568 M 3; 4; 5; 6; CSN 24 1126 2,5-7,1 mm 340 122
~ 2,50 355x270x35 HSSE VA
CSN 24 1520 @ 25; 38 mm se0122

Materidl: NO; HSS; HSSE VA Material: CS-carbon steel;

HSS; HSSE VA

Werkstoff: WS-Werkzeugstahl; Mamepuan: NO-uHcmpymeH-
HSS; HSSE VA marnbHas cmarnb,; HSS;
HSSE VA

) BUCOVICE
cztool TOOLS aA.S.



Souprava zavitoreznych
nastroju

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz

HaGop ansa Hape3aHusA
pe3bb

Norma / Standard / Norm / Hopma Norma / Standard / Norm / Hopma

CSN 22 3010 M12; 14; CSN 24 1521 @45/ @ 38 mm 4,00
S 16; 18; 20 i
~ 4,00
DIN EN 22 568 M12; 14; CSN 24 1126 5,6-16 mm
16; 18; 20
= 4,00
CSN 24 1520 @ 45 mm

410x210x34

410x210x34

410x210x34

NO/CS/WS
310 200

HSS
340 200

HSS LH¥
350 200

Souprava zavitoreznych
nastrojt

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-

zeug-Satz .
Ha6op ana Hape3aHus i
pe3bb o

SO«

Norma / Standard / Norm / Hopma

Norma / Standard / Norm / Hopma

CSN 22 3010 M 3; 4; 5; 6; 8;10; 12; 14; 16; | CSN 24 1521 @25/@ 20 mm 9,50
= 18; 20; 22; 24 ; @ 38/@ 30 mm
@ 55/ 45 mm
= 9,50
DIN EN 22 568 M 3; 4; 5; 6; 8; 10; 12; 14; 16; | CSN 24 1126 2,5-7,1;5,6-16 mm
18; 20; 22; 24 ——c Gt
CSN 24 1520 @ 25; 38; 55 mm

Material: NO; HSS Material: CS-carbon steel;
x) levé provedeni HSS HSS
x) left thread x) Gewindelinks

&) BUCOVICE
cztool TOOLS a.S.

Werkstoff: WS-Werkzeugstahl;

500x400x150

500x400x150

NO/CS/WS
310 240

HSS
340 240

Mamepuan: NO-uHcmpymeH-

marnbHas cmarnb, HSS
) neeas pe3bba




Souprava zavitoreznych
nastroju

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz

HaGop oana Hape3aHusA
pe3bb

000

Norma / Standard / Norm / Hopma

Norma / Standard / Norm / Hopma

18; 20; 22; 24; 26; 28; 30

CSN 22 3010 M 3; 4;5; 6; 8;10; 12; 14; 16; | CSN 24 1521 @25/@ 20 mm 12,50
pri=— 18; 20; 22; 24; 26; 28: 30 i @ 38/@ 30 mm
@ 65/ 55 mm

_ 12,50
DIN EN 22 568 M 3: 4;5; 6; 8; 10; 12; 14; 16;| CSN 24 1126 2,5-7,1;5,6-16 mm

€SN 24 1520

@ 25; 38; 45; 65 mm

Souprava zavitoreznych
nastrojt

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz

Hab6op ansa Hape3aHus
pe3bb

—

- —

R e I ]

| —
—
.
—

500x400x150

500x400x150

NO/CS/WS
310 300

HSS
340 300

Norma / Standard / Norm / Hopma

Norma / Standard / Norm / Hopma

Norma / Standard / Norm / Hopma

Material: NO; HSS

Material: CS-carbon steel;
HSS

Werkstoff: WS-Werkzeugstahl; Mamepuan: NO-uHcmpymeH-

HSS marnbHas cmarnb, HSS

CSN 22 3010 M 3; 4; 5; 6; CSN 24 1126 2,5-7,1 mm ON 22 6196 1,20
= 8;10; 12 — T T D
= — 1,20
PN 8/3225 M 3; 4; 5; 6; SN 24 1121 @ 2,5;33;42; | CSN 25 4620
= ;10;12 ;6,885,102
_ 8; 10, —— 5;6,8; 8,5; 10 %:%
CSN 24 1520 @ 25 mm CSN 23 0807
D==

240x200x60

240x200x60

) BUCOVICE
aes TOOLS a.s.

NO/CS/WS
330 120

HSS
360 120




Souprava zavitoreznych
nastrojt

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz

HaGop ansa Hape3aHusA
pe3bb

Norma / Standard / Norm / Hopma

CSN 22 3010 M 3;4;5;6;7;8;,10;12J
= (jednofezny zavitnik - Il s delSim
nabéhem / onethreadcutting tap
- |l bottoming witg longer angle
of thread / Gewindebohrer ein-
schneider / 4uCTOBOM METUMK

Norma / Standard / Norm / Hopma
CSN 24 1520

@ 25 mm

PN 8/3225

M 3;4;5;6;7;8,10; 12

DIN 1814
—:@:—

2,5-8 mm

Souprava zavitoreznych
nastrojt

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz

Hab6op ans Hape3aHus
pe3bb

0,60

0,60

290x160x10 NO/CS/WS
310 125

290x160x10 HSS
340 125

oy

e

‘g:.t.:o

il

‘3 ()

Norma / Standard / Norm / Hopma

Norma / Standard / Norm / Hopma

CSN 22 3010 M 3; 4;5;6;7; 8; 8x1; 9; 10; 10x1; | CSN 24 1520 @25 mm
i 12; 12x1,5; 12x1; 12x1,25 J >

(jednofezny zavitnik - Il s delSim

nabéhem / onethreadcutting tap -

11l bottoming witg longer angle of

thread / Gewindebohrer einschnei-

der / uncTOBOI METUMK

PN 8/3225 M 3; 4;5;6;7;8;10; 12 DIN 1814 2,5-8 mm
—:@:—

cztssl TOOLS a.S.

\\

::} BU é OVICE Materidl: NO; HSS

Material: CS-carbon steel;

HSS HSS

0,90

0,90

Werkstoff: WS-Werkzeugstahl;

300x200x10 NO/CS/WS
310 126

300x200x10 HSS
340 126

Mamepuan: NO-uHcmpymeH-
marnbHas cmarnb, HSS



Souprava zavitoreznych
nastroju

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz

HaGop ana Hape3aHusA
pe3bb

Norma / Standard / Norm / Hopma Norma / Standard / Norm / Hopma

CSN 22 3010 M3;4;5;6;7;8;8x1;10 | CSN 24 1520 @ 25 mm 1,25 | 270x170x60 NO/CS/WS

= 10x1; 12; 12x1; 12x1,5 ,@, 310 121

1,25 270x170x60 HSS
360 121

PN 8/3225 M3; 4;5;6;7;8;8x1;10 | DIN 1814 2,5-8 mm
10x1; 12; 12x1; 12x1,5 ()

Souprava zavitoreznych ‘@ .
nastrojt

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz

Habop ans Hape3aHus
pe3bb

Norma / Standard / Norm / Hopma Norma / Standard / Norm / Hopma

CSN 22 3012 G 1/8"; 1/4", 3/8"; 1/2"; 3/4" | DIN 382 G 1/8";1/4", 3/8", 1/2"; 3/4" | 1,15 | 270x240x35 NO/CS/WS
= 310 121

Material: NO; HSS Material: CS-carbon steel; Werkstoff: WS-Werkzeugstahl; Mamepuan: NO-uHcmpymeH- §‘° BU é OVICE

HSS HSS marnbHas cmarnb, HSS
cztool TOOLS a.S.

G&) 3



Souprava zavitoreznych
nastroju

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz

HaGop ana Hape3aHusA
pe3bb

QO IR

Norma / Standard / Norm / Hopma Norma / Standard / Norm / Hopma

CSN 22 3010 M 7; 8x1; 10x1; 10x1, 25; 11; | DIN EN 22 568 M 7; 8x1; 10x1; 10x1,25; 11; | 5,20 440x185x60

= 11x1; 12x1; 12x1,25; 12x1,5; 11x1; 12x1; 12x1,25; 12x1,5;
14x1; 14x1,25; 14x1,5; 16x1; | & 14x1; 14x1,25; 14x1,5; 16x1;
16x1 LH; 16x1,5; 18x1,5; 16x1 LH; 16x1,5; 18x1,5; 5,20 440x185x60

20x1,5; 22x1,5; 24x1,5 20x1,5; 22x1,5; 24x1,5

€SN 24 1151

[]5;5,6;6,3;7,1;9 mm

NO/CS
310241

HSS
340 241

Souprava zavitoreznych A N
nastrojt

Tap & die set @QQU&+
Gewindeschneidwerk-

zeug-Satz ! O QD Q

Ha6op ana Hape3aHus TERE ,
pe3bb lf ‘i 'lI ” JIJ‘ 1[ ,I‘ h

S AL

Norma / Standard / Norm / Hopma Norma / Standard / Norm / Hopma

CSN 22 3010 M 4;5;6;7;8;10;11;12; | DIN EN 22 568 M 4;5; 6;7;8;10; 11; 12; 4,20 440x185x60
R 8x1; 10x1; 10x1,25; 11x1; 8x1; 10x1; 10x1,25; 11x1;

12x1; 12x1,25; 12x1,5; 14x1; | & 12x1; 12x1,25; 12x1,5; 14x1;

14x1,25; 14x1,5; 16x1; 14x1,25; 14x1,5; 16x1; 4,20 440x185x60

18x1,5; 20x1,5 18x1,5; 20x1,5

CSN 24 1151 [15:5,6;63:7,1;9 mm

s TOOLS a.s.

NO/CS
310 201

HSS
340 201

Material: NO; HSS Material: CS-carbon steel; Werkstoff: WS-Werkzeugstahl; Mamepuan: NO-uHcmpymeH-
::} BUCOVICE HSS HSS marnbHas cmarnb, HSS




Souprava zavitoreznych
nastroju

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz

Hab6op ansa Hape3aHus
pe3bb

Norma / Standard / Norm / Hopma

PN 8/3225

M 3; 4;5;6;7,;8;10; 12

CSN 24 1520

Norma / Standard / Norm / Hopma

@ 25 mm

Souprava zavitoreznych
nastrojt

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz

Hab6op ansa Hape3aHus
pe3bb

0,40

0,40

260x100x15

260x100x15

NO/CS/WS
330 129

HSS
340 129

-
T |

'r__.
Mg
e e '\

T
,_q"'.“'\'

H% m

' lllli!l;

Norma / Standard / Norm / Hopma

€SN 22 3010
o a—

M 3;4;5;6;7;8;10; 12

Material: NO; HSS Material: CS-carbon steel;

HSS HSS

Norma / Standard / Norm / Hopma

DIN 1814
(e

2,5-9 mm

Werkstoff: WS-Werkzeugstahl; Mamepuan: NO-uHcmpymeH-

marbHasi cmanb; HSS

0,40

0,40

250x150x15

250x150x15

:‘:} BUCOVICE
s TOOLS a.s.

NO/CS/WS
310127

HSS
340 127

M 15



MINI-1D profi

Souprava zavitoreznych |
nastroju :
Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz

Hab6op ans Hape3aHus
pe3bb

Norma / Standard / Norm / Hopma Norma / Standard / Norm / Hopma

DIN EN 22 568 M 3; 4;5; 6; CSN 24 1520 @ 25 mm
8;10; 12 @ 38 mm

€SN 24 1521

‘

@25/@ 20 mm
@ 38/@ 30mm

MINI-2D profi

0,12 350x120x40 HSSE
290 129

0,12 350x120x40 HSSE-VAX)
390 129

Souprava zavitoreznych
nastrojt

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz

Hab6op ansa Hape3aHus
pe3bb

Norma / Standard / Norm / Hopma

Norma / Standard / Norm / Hopma

CSN 22 3043 M 3; 4;5; 6;8; 10; 12 DIN 1814 2,5-8 mm
PN 8/3044 —:@3:—
ini——

Material: HSSE; ¥ HSSE -
stainless steel

\\?} BUéOV|CE Material: HSSE; ¥ HSSE - na
&3 nerez
cztool TOOLS a.S.

",

1,27

Werkstoff: HSSE; ¥ HSSE -
Rostfreistédhle

365x165x40

190 129

Mamepuan: HSSE; ¥ HSSE -
Hepexaselika




Souprava zavitoreznych
nastrojt

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz

Hab6op ansa Hape3aHus
pe3bb

Norma / Standard / Norm / Hopma

CSN 22 3010 M 3LH; 4LH; 5LH; 6LH; 7LH;
== 8LH; 10LH; 12LH

0,30

0,30

240x120x15

240x120x15

NO/CS/WS
320120

HSS
340 124

Souprava zavitoreznych
nastrojt

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz

Hab6op ansa Hape3aHus
pe3bb

Norma / Standard / Norm / Hopma Norma / Standard / Norm / Hopma

PN 8/3074 M2;2,5 DIN 1814 2-6 mm 0,20
PN 8/3070 M 3;3,5;4;5;6;7;8 e (= )
i}

0,20

Material: NO; HSS Material: CS-carbon steel;

HSS

Werkstoff: WS-Werkzeugstahl; Mamepuan: NO-uHcmpymeH-
HSS marbHasi cmanb; HSS

) BUCOVICE

230x100x15

230x100x15

s TOOLS a.s.

NO/CS/WS
310 080

HSS

340 080 '

)
4

1



Souprava zavitoreznych
nastrojt

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz

Hab6op ans Hape3aHus
pe3bb

Norma / Standard / Norm / Hopma

Norma / Standard / Norm / Hopma

CSN 22 3010 M 4x0,5; 5x0,5; 6x0,75; 8x0,75; | CSN 24 1151 3,15; 3,55; 4; PN 23 8990 ¢.1;2;34
T 8x1; 9x1; 10x0,75; 10x1; 11x1; | === 5;56;6,3

12x1; 12x1,5; 14x1; 14x1,25; 14x1,5 7,1,9 mm
DINEN 22568 M 4x0,5; 5x0,5; 6x0,75; 8x0,75; | CSN 24 1520 @2538mm [GSN241521 D25/ 20mm
@ 8x1; 9x1; 10x0,75; 10x1; 11x1; O— "o © 38/ 30 mm
12x1; 12x1,5; 14x1; 14x1,25; 14x1,5 O ‘
CSN 24 1121 ©2,3;,354552,7,72,89, |CSN241126 2-45:355-9mm | =—C_
9,2;10;10,5; 11;12,5; 12,8 IS

Souprava zavitoreznych
nastrojt

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz

Hab6op ansa Hape3aHus
pe3bb

ol

8,60

8,60

495x315x60

495x315x60

NO/CS/WS
310 141

HSS
340 141

Norma / Standard / Norm / Hopma

Norma / Standard / Norm / Hopma

CSN 22 3012 G 1/8"; 1/4"; 3/8"; 1/2'; 5/8"; | CSN 24 1521 @ 45/ @ 30 mm 12,60
e /4", 7/8" 1" ‘ @ 45/ @ 38 mm
@65/ 55 mm
12,60
DIN EN 24 231 G 1/8"; 1/4"; 3/8"; 1/2'; 5/8"; | DIN 1814 3-9mm
/4" 7/8" 1" —cE> 5,5-20 mm
CSN 24 1520 @ 45;65 mm

'

cztssl TOOLS a.S.

‘\\?) BUéOVlCE Material: NO; HSS

HSS

Material: CS-carbon steel;

HSS

Werkstoff: WS-Werkzeugstahl;

670x330x90

670x330x90

NO/CS/WS
312100

HSS
340 100

Mamepuan: NO-uHcmpymeH-

marnbHas cmarnb, HSS




Souprava zavitoreznych
nastroju

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz

Ha6op AnsA Hape3aHus - O® =
pe3L6 = %@:@ : E[

Norma / Standard / Norm / Hopma Norma / Standard / Norm / Hopma

BSW 8/3011 BSW 1/8"; 3/16"; 1/4"; 5/16"; | CSN 24 1521 25/ 20mm 2,50 | 350x270x30
= 3/8"; 716" 1/2" i @38/@ 30mm

2,50 350x270x30

PN 8/3211 BSW 1/8"; 3/16"; 1/4"; 5/16"; | CSN 24 1126 2-4.5 mm
3,55-9 mm

3/8"; 7/16"; 1/2"

€SN 24 1520 @ 25;38 mm

NO/CS/WS
311012

HSS
340 012

Souprava zavitoreznych : -
nastrojt

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz

Hab6op ans Hape3aHus
pe3bb

Norma / Standard / Norm / Hopma

BSW 8/3011 BSW 1/2"; 9/16"; CSN 24 1521 55/ 38 mm 7,40 535x275x70
= 5/8"; 3/4"; 7/8"; 1" ‘ @55/ 45 mm

- 7,40 535x275x70
DIN EN 22 568 BSW 1/2"; 9/16"; CSN 24 1126 5,6-16 mm

5/8"; 3/4"; 7/8"; 1" =

CSN 24 1520 @ 55 mm

Materidal: NO; HSS Material: CS-carbon steel; Werkstoff: WS-Werkzeugstahl; Mamepuan: NO-uHcmpymeH- §‘° BU é OVICE

HSS HSS marnbHas cmarnb, HSS
cztool TOOLS a.S.

NO/CS/WS
311100

HSS
341000




Souprava zavitoreznych
nastrojt

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz

Hab6op ans Hape3aHus
pe3bb

1
hAd i

Norma / Standard / Norm / Hopma

Norma / Standard / Norm / Hopma

DIN 352 (PN 8/3015) - NO UNC 5-40; 6-32; 8-32; | GSN 24 1126 2,5-7,1 mm
e 10-24; 12-24 R —

DIN 352 - HSS

DIN EN 22 568 UNC 5-40; 6-32; 8-32; | GSN 24 1520 @ 20 mm
10-24; 12-24 —O—

Souprava zavitoreznych
nastrojt

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz

Hab6op ansa Hape3aHus
pe3bb

355x270x35

355x270x35

NO/CS/WS
315 000

HSS
345 000

Norma / Standard / Norm / Hopma

Norma / Standard / Norm / Hopma

DIN 352 (PN 8/3015) - NO  UNC 1/4 - 20; 5/16 - 18; 3/8 -| CSN 24 1521 @25/@ 20 mm
i 16;7/16 - 14;1/2- 13 ‘ @ 38/ 30 mm
DIN 352 - HSS
DIN EN 22 568 UNC 1/4 - 20; 5/16 - 18; 3/8 -| CSN 24 1126 2,5-7,1 mm
16;7/16 - 14;1/2- 13 >

| CSN 24 1520 @ 25;38 mm

'

s TOOLS a.s.

‘\\?} BUéOV|CE Material: NO; HSS

Material: CS-carbon steel;

2,10

2,10

350x270x40

350x270x40

NO/CS/WS
315100

HSS
345100

Werkstoff: WS-Werkzeugstahl; Mamepuan: NO-uHcmpymeH-
HSS

marnbHas cmarnb, HSS




Souprava zavitoreznych a
nastroju

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz

Hab6op ansa Hape3aHus
pe3bb

Norma / Standard / Norm / Hopma Norma / Standard / Norm / Hopma

DIN 352 (PN 8/3015) - NO UNC 1/2-13;5/8-11; | CSN 24 1521 55/ 38 mm 6,60 510x350x40 NO/CS/WS
= 3/4-10;7/8-9;1-8 i @55/ 45 mm 315200
DIN 352 - HSS

- 6,60 510x350x40 HSS
DIN EN 22 568 UNC 1/2 - 13;5/8 - 11; 3/4 - | CSN 24 1126 5,6-16 mm 345 200

10;7/8-9;1-8

€SN 24 1520

@ 55 mm

Souprava zavitoreznych

nastroju
Tap & die set . ,
Gewindeschneidwerk-

zeug-Satz —
Hab6op ans Hape3aHus === 06 ——|
pe3b6 =g 8™ ==

Norma / Standard / Norm / Hopma Norma / Standard / Norm / Hopma

DIN 2181 (PN 8/3015)-NO  UNF 5-44; 6-40;8-35; | CSN 24 1126 2,57,1 mm 160 | 355x270x35 | NO/CSWS
DIN 2181 - HSS 160 | 355x270x35 HSS

346 000

DIN EN 22 568 UNF 5-44; 6-40; 8-36; CSN 24 1520
10-32; 12-28 +__

Materidal: NO; HSS Material: CS-carbon steel; Werkstoff: WS-Werkzeugstahl; Mamepuan: NO-uHcmpymeH- %‘\‘ BU é OVICE

HSS HSS marnbHas cmarnb, HSS
cztool TOOLS a.S.

81



Souprava zavitoreznych
nastrojt

Tap & die set
Gewindeschneidwerk- '

zeug-Satz '
Habop ans Hape3aHus ——
pe3bb =

Norma / Standard / Norm / Hopma Norma / Standard / Norm / Hopma

DIN 2181 (PN 8/3015) - NO  UNF 1/4 - 28; 5/16 - 24; 3/8 - | CSN 24 1521 @25/ 20mm 2,40 350x270x40
= 24,7116 - 20; 1/2 - 20 i @ 38/Q 30 mm
DIN 2181 - HSS

- 2,40 350x270x40
DIN EN 22 568 UNF 1/4 - 28; 5/16 - 24; 3/8 - | CSN 24 1126 2,5-7,1 mm

24,716 -20;1/2 - 20

€SN 24 1520

@ 25; 38 mm

NO/CS/WS
316 100

HSS
346 100

Souprava zavitoreznych
nastrojt

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz — e

Hab6op ansa Hape3aHus = = =
pesrd @ ®?:®@©@
e S —

Norma / Standard / Norm / Hopma

Norma / Standard / Norm / Hopma

DIN 2181 (PN 8/3015) - NO  UNF 1/2 - 20; 5/8 - 18; 3/4 - | CSN 24 1521 @ 55/@ 38 mm 6,40 | 510x350x40
= 16;7/8 -14;1-12 ‘ @55/ 45 mm
DIN 2181 - HSS
p 6,40 | 510x350x40
DIN EN 22 568 UNF 1/2 - 20; 5/8 - 18; 3/4 - | CSN 24 1126 5,6-16 mm
16,7/8 - 14;1-12 o
Y CSN 24 1520 @ 55 mm

cztssl TOOLS a.S.

NO/CS/WS
316 200

HSS
346 200

> = Material: NO; HSS Material: CS-carbon steel; Werkstoff: WS-Werkzeugstahl; Mamepuan: NO-uHcmpymeH-
‘\\3“;') BUCOVICE HSS HSS marnbHas cmarnb, HSS




Soupravy zavitoreznych
bitd

Screwdriver-bits set
Gewindebohrer-Bits

- Satz

HaGopbl meTunkoB

i
{D BEUCOVICE
czisgsl TOOLS

. . =g e
& oF 1;_&’" 'c:_t“f.,t.“ el il
¥

Norma / Standard / Norm / Hopma

BIT 1 M3-M8
PN 8/3016

M 3; 4;5;6;8

155x90

948 100

M 3;4;5;6; 8; 10

0,05

155x90

948 110

M 4;5;6;8;10; 12

Soupravy zavitoreznych
bit

Screwdriver-bits set
Gewindebohrer-Bits

- Satz

HaGopbl meTunkoB

155x90

948 120

..{':?JBUII:DVICE
cizsl TOOLS

Norma / Standard / Norm / Hopma

BIT 2 M3-M8 M3;4;5;6;8

Norma / Standard / Norm / Hopma

zastrény kli¢ 1/4" / Hex-key spanner 1/4" / Sechskant-Stift- | 0,10
schilissel 1/4" / 3acysHoi kntoy 1/4" // magneticky drzak /

Magnetic holder / Magnetic halter / marHuTHbIit fepxaTens

155x90

948 200

M 4;5; 6;8; 10

zastrény kli€ 1/4" / Hex-key spanner 1/4" / Sechskant-Stift- | 0,10
schilissel 1/4" / sacysHoi knio4 1/4" // magneticky drzak /

Magnetic holder / Magnetic halter / MarHuTHbI AepxaTent

155x90

948 210

M 5; 6; 8; 10; 12

zastrény Kli€ 1/4" / Hex-key spanner 1/4" / Sechskant-Stift-
schllissel 1/4" / 3acyBHoi kntoy 1/4" // magneticky drzak /
Magnetic holder / Magnetic halter / marHuTHbII AepxaTent

0,10

155x90

Materidl: HSS

Material: HSS

Werkstoff: HSS

Mamepuan: HSS

) BUCOVICE
aes TOOLS a.s.

948 220 ’




Soupravy zavitoreznych
bitd

Screwdriver-bits set
Gewindebohrer-Bits

- Satz

HaGopbl meTunkoB

Norma / Standard / Norm / Hopma

BIT 3 M4-M12
PN 8/3016

M 4;5;6;8;10; 12

Norma / Standard / Norm / Hopma

Sroubovak s , T* rukojeti / Screwdriver with , T“ holder /
Schraubendreher mit ,T* halter / oTBepTKa ¢ , T pyKkosiTKOiA

155x90

948 300

M 3; 4; 5; 6; 8; 10

Sroubovak s , T* rukojeti / Screwdriver with , T* holder /
Schraubendreher mit ,T* halter / otBepTka ¢ ,T* pykosiTkoi

Soupravy zavitoreznych
bit

Screwdriver-bits set
Gewindebohrer-Bits

- Satz

HaGopbl meTunkoB

155x90

948 310

RS
*‘) BUCOVICE
czlesl TOOLS

Norma / Standard / Norm / Hopma

BIT 4 M4-M12

PN 8/3016
=]

M 4; 5; 6; 8; 10; 12

Norma / Standard / Norm / Hopma

vratidlo s raénou / tap wrench with ratchet / Werkzeughalter| 0,20
mit Knarre / BopoTok ¢ 3ybbsimmn

155x90

948 400

BIT 4 M3-M10
PN 8/3016

M3;4;5;6;8;10

cztssl TOOLS a.S.

;'i:") BUéOVlCE Materidl: HSS

vratidlo s raénou / tap wrench with ratchet / Werkzeughalter| 0,20
mit Knarre / BOpOTOK C 3yBbsiMu

Material: HSS Werkstoff: HSS

155x90

948 410

Mamepuan: HSS




Souprava zavitoreznych
nastroju

Tap & die set

Gewindeschneidwerk-

zeug-Satz

Hab6op ansa Hape3aHus

pe3bb

J

Norma / Standard / Norm / Hopma Norma / Standard / Norm / Hopma kg axbxc code
TypC-1 M3;4;5;6;8 TypC-3 M 5; 6; 8; 10; 12 0,10 73x17x133 101 008
371 - DIN 376 (2N) DIN 371 - DIN 376 (2N) 015 | 73x17x133 101 010
TypC-2 M 4;5;6;8; 10 Typ C-4 M 4;6;8; 10; 12 T17x133 ) 101012
DIN 371 - DIN 376 (2N) DIN 371 - DIN 376 (2N) 73x17x133 101112
se=T—=

Souprava zavitoreznych
nastroju

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz

Habop ansa Hape3aHuA
pe3bb

Norma / Standard / Norm / Hopma Norma / Standard / Norm / Hopma

TypB-1 M3;4;5,6;8 TypB-3 M5; 6;8; 10; 12 010 | 7axi7x133 | 102008
DIN 371 - DIN 376 (2N DIN 371 - DIN 376 (2N
@N) @N) 015 | 7ax17x133 | 102010

73x17x133
73x17x133

102 012
102 112

TypB-2
DIN 371 - DIN 376 (2N)

M 4;5;6;8;10 TypB-4

DIN 371 - DIN 376 (2N)

M 4;6;8;10; 12

Souprava zavitoreznych
nastroju

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz

HaGop ana Hape3aHusA
pe3bb

Norma / Standard / Norm / Hopma

Norma / Standard / Norm / Hopma

Typ C/35 - 1 M3;4;5,6;8 Typ C135 - 3 M 5;6;8; 10; 12 010 | 7317x133 | 103008

DIN 371 - DIN 376 (2N DIN 371 - DIN 376 (2N

@N) (2N) 015 | 737x133 | 103010

Typ C/35 - 2 M 4;5;6;8; 10 Typ C/35- 4 M 4;6;8; 10; 12 X733 103012
78x17x133 | 103112

DIN 371 - DIN 376 (2N) DIN 371 - DIN 376 (2N)
ST NS = |

Materidl: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS \*‘ BU é OVICE

cztssl TOOLS a.S.



Souprava strojnich
zavitnikl valcovanych
Sets of machine taps not
grounded thread

Satz - Maschinen-
gewindebohrer
(gewalztes Gewinde)
HaGop ana Hape3aHusA
pe3bb6 (kaTaHaa pe3bba)

Norma / Standard / Norm / Hopma

. M 3; 4; 5; 6; 8; 10; 12 140x85x30 105 001
DIN 371 - DIN 376 (2N) (pfimé drazka s lamadem tfisek / spiral point / Schalanschnitt / nomaten ctpyxek)

TypE-2 M 3; 4; 5; 6; 8;10; 12 0,25 140x85x30 105 002
DIN 371 - DIN 376 (2N) (Sroubovita drazka / spiral flute / Rechtsspiralnute / BUHTOBbIE JOPOXKKIA)

Material: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS

Souprava strojnich
zavitnik brousenych
Set of machine taps with
grounded thread

Satz - Maschinen-
gewindebohrer
(geschlieffenes Gewinde)
Habop ansa Hape3aHus
pe3b6 (wnudcgpoBaHHas
pe3bba)

Norma / Standard / Norm / Hopma

8 Me 2

E- M 3; 4; 5; 6; 8; 10; 12 0,25 140x85x30 105 003
DIN 371 - DIN 376 (2N) (pfima drazka s lamadem tfisek / spiral point / Schélanschnitt / nomaten cTpyxek)
TypE-4 M 3; 4; 5; 6; 8; 10; 12 0,25 140x85x30 105 004

DIN 371 - DIN 376 (2N) (8roubovita drazka / spiral flute / Rechtsspiralnute / BUHTOBbIE AOPOXKI)
XS = m—— |

A = ial: ial: : M : HSSE
‘ \\3:} BUCOVICE Material: HSSE Material: HSSE Werkstoff: HSSE lamepuarn.
cztool TOOLS a.S.



Souprava strojnich zavitnik
valcovanych + vrtaky

(CSN 22 1121)

Sets of machine taps not
grounded thread and drills
(CSN 22 1121)

Satz - Maschinengewinde-
bohrer + Bohrer (CSN 22 1121)
(gewalztes Gewinde)

Habop ana Hape3aHuA pe3b6
+ ceepno (CSN 22 1121)
(kaTaHas pe3bba)

Norma / Standard / Norm / Hopma

TypD-1 M 3; 4;5; 6; 8; 10; 12 140x85x30 104 001

DIN 371 - DIN 376 (2N) (pfima drazka s lamacem tfisek / spiral point / Schalanschnitt / nomaten cTpyxex)
CsN 22 1121 025;3,3;4,2;5,6;8;85; 10,2

TypD-2 M 3; 4; 5; 6; 8;10; 12 0,35 140x85x30 104 002
DIN 371 - DIN 376 (2N) (Sroubovita drazka / spiral flute / Rechtsspiralnute / BUHTOBbIE JOPOXKKIA)

CoN 22 1121 02533425 6,685,102

N > —

Material: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS

Souprava strojnich zavitnikii
brousenych + vrtaky (DIN 338)
Set of machine taps with
grounded thread and drills
(DIN 338)

Satz - Maschinengewinde-
bohrer + Bohrer (DIN 338)
(geschlieffenes Gewinde)
HaGop ansa Hape3aHus pe3bO
+ cBepno (DIN 338)
(wnndoBaHHan pe3bba)

Norma / Standard / Norm / Hopma

D- M 3; 4;5; 6;8; 10; 12 0,35 140x85x30 104 003
DIN 371 - DIN 376 (2N) (pfima drazka s lamadem tfisek / spiral point / Schélanschnitt / nomaten cTpyxek)
DIN 338 @25;33;4,2;5;6;8;85;10,2
TypD-4 M 3; 4; 5; 6; 8; 10; 12 0,35 140x85x30 104 004
DIN 371 - DIN 376 (2N) (8roubovita drazka / spiral flute / Rechtsspiralnute / BUHTOBbIE AOPOXKI)
XS = m—— |
DIN 338 @25;33;4,2;5;6;8;8,5; 10,2

Material: HSSE Material: HSSE Werkstoff: HSSE Mamepuan: HSSE §‘° BU é OVICE

cztssl TOOLS a.S.



Soupravy rucnich
sadovych zavitnik

s vrtaky

Set of hand taps and
drills

Satz Handgewindebohrer
und Bohrer

Hab6op ansa Hape3aHus
pe3bb n ceepna

Norma / Standard / Norm / Hopma

DIN 352 M 3; 4;5;6;8;10; 12 150x110x30 NO/CS/WS
i 310 140

CSN 22 1121 (DIN 338) @25;3,3;42;5;6; 8;8,5,10,2

N~ —

DIN 352 M 3; 4; 5; 6; 8; 10; 12 0,65
i

DIN 338 ©25;3,3;4,2;5;6;8;8,5,10,2

S > —

150x110x30 HSS
340 144

Material: NO; HSS Material: CS-carbon steel;

HSS HSS

Werkstoff: WS-Werkzeugstahl; Mamepuan: NO-uHcmpymeH-

marnbHasi cmank;, HSS

DIN 1814

Vratidla rucni
nastavitelna na zavitniky
Adjustable tap wrenches
Verstellbare Windeisen
BopoTKu pyyHble

) BUCOVICE
cztool TOOLS a.S.

J
[T S -7 AT N =N
50 5

0 2-5 125 17 5 402 000
1 2-6 73 175 24 7 8 402 010
1,5 2,5-8 75 200 25 8 9 402 015
3 4,9-12 132 370 45 14 16 402 030
4 5,5-16 135 465 45 15 18,5 402 040
5 7-20 165 735 55 16 22,5 402 050
6 11-24 200 1000 70 20 25 402 060
7 16-32 310 1450 120 25 25 402 070




Vratidla ruéni

nastavitelna na zavitniky

Adjustable tap wrenches e —

Verstellbare Windeisen ( Y EED P~ S
BopoTKku pyuyHble

401 045

GBWN =

2,5-7,1 65 210 18 8 10 401 071
3,55-9 96 310 26 11 14 401 090
5,6-16 134 400 40 15 22 401 160

401 315

Vratidla ru¢ni na zavi-
tové kruhové celisti
Circular die stocks )
Schneideisenhalter
BopoTKM pyuHble
Ha nnaLwKu
b
w
3
]
Q‘[
D 2 D, B v L | d code
16 3,15 24 75 5 140 36,5 5 403 016
20 3,25 31 9 7 180 44 8 403 020
25 4 36 12 9 220 54 10 403 025
30 5 42 14 11 280 64 11 403 030
38 6,25 56 16 12 330 80 12 403 038
45 8,25 64 20 16 400 94 14 403 045 4
55 10,25 75,5 23 19 480 110 14 403 055 ‘/
65 11,5 90 26 215 560 130 18 403 065 Vi
75 14 98 29 24 670 148 18 403 075 Y,
90 17 114 35 28 800 170 18 403 090 /
105 17 127 38 34 1000 195 26 403 105 /
120 17 145 40 34 1000 180 26 403 120 £
403 150 /

) BUCOVICE (
cztool TOOLS a.S.



CN2ai520

Vratidla rucni
nastavitelna s racnou
Adjustable tap
wrenches with ratchet
Verstellbare Windeisen
mit Knarre

BopoTOKU py4Hble

C 3y6bsiMu

Vratidla ru¢éni nastavitelna

s racnou - bit

Adjustable tap wrenches -
with ratchet - bit
Verstellbare Windeisen
mit Knarre - Bit
BopoTOKU py4Hble

C 3yObsimu - burt

M3-M8 100 25-5 0,142 404 050
82 19

M5-M12 100 42-10,2 0,142 404 102

404 104

Pouzdra do vratidel
Diameter reducing ring
Schneideisen-Kapseln
Btynka nepexogHas

Velikost/Size/Grosse/Pazmep Velikost/Size/Grosse/Pasmep

plastova / plastic / Plastick / nnactuk kovova / metal / Metall / meTann

800 016 855 038

800 020 855 045
800 030 855 055
800 038

800 045

) BUCOVICE
( aes TOOLS a.s.



Nastavce na zavitniky N
Extension taps
Verlangerung fiir
Gewindebohrer
HacTtaBka meTumkoB

d,

| 58 O
RERENY

J

l4 d, D code
80 4 7 999 021
80 4 7 999 024
80 4 7 999 027
85 4 7 999 030
90 4 7 999 031
95 45 8 999 035
100 5 9 999 040
110 6,5 11 999 050
115 7 12 999 056
120 8 14 999 063
125 ¢) 15 999 071
130 10 17 999 080
130 11,5 19 999 090
140 11,8 21 999 100
150 14 23 999 110
155 16 25 999 120
165 17 27 999 130
175 19 29 999 145
180 20 30 999 160
190 24 33 999 180

35 999 200

Odrezavaci kolecka
Cutting disks
Schneidrader
OTpesHble AUCKN

MZz-2 840 001
REMS Combi 840 002
OSTER 840 003

RIDGID 300 840 004

Material: NO Material: CS-carbon steel Werkstoff: WS-Werkzeugstahl ~ Mamepuan: NO-uHcmpymeH- s -4
manHas cmats <) BUCOVICE

cztssl TOOLS a.S.
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