
133*Производитель имеет право без предварительного уведомления вносить изменения в изделие (комплектация, конструкция, цветовое решение), 
которые не ухудшают технические характеристики, а являются результатом работ по усовершенствованию конструкции или технологии производства.

КАЛИБРЫ ДЛЯ ТРУБНОЙ ЦИЛИНДРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ (1/16” - 6”) ГОСТ 2533-88

КАЛИБРЫ ДЛЯ ТРУБНОЙ КОНИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ (1/16” - 6”) ГОСТ 7157-79

Конструкция и основные размеры  
ГОСТ 18922-73 ГОСТ 18932-73 

Назначение: 
для контроля трубной цилиндрической резьбы  
по ГОСТ 6357-81. 
 
Класс точности резьбы: А и В. 

Обозначение размера резьбы: 
1/16”, 1/8”, 1/4”, 3/8”, 1/2”, 5/8”, 3/4”, 7/8”, 1”, 1 1/8”, 1 1/4”, 
1 3/8”, 1 1/2”, 1 3/4”, 2”, 2 1/4”, 2 1/2”, 2 3/4”, 3”, 3 1/4”,   
3 1/2”, 3 3/4”, 4”, 4 1/2”, 5”, 5 1/2”, 6м

Шаг резьбы (мм): 0,907; 1,337; 1,814; 2,309

Шаг резьбы (Число ниток на дюйм): 
28,19,14,11

Угол профиля: 55°

Назначение: 
для контроля трубной конической резьбы по ГОСТ 6211-81. 
 
Обозначение размера резьбы: 
1/16”, 1/8”, 1/4”, 3/8”, 1/2”, 3/4”, 1”,  1 1/4”,  1 1/2”, 2”, 2 1/2”, 
3”, 3 1/2”, 4”, 5”, 6”

Шаг резьбы (мм): 
0,907(1/16”, 1/8”); 1,337(1/4”, 3/8”); 1,814(1/2”, 3/4”);
2,309(1”, 1 1/4”, 1 1/2”, 2”, 2 1/2”, 3”, 3 1/2”, 4”, 5”, 6”)

Шаг резьбы (Число ниток на дюйм): 
28, 19, 14, 11

Виды гладких калибров: 
ПР кл.А – проходные пробки и 
кольца класса точности А 
ПР кл.В – проходные пробки и 
кольца класса точности В 
НЕ кл.А – непроходные пробки и 
кольца класса точности А 
НЕ кл.В – непроходные пробки и 
кольца класса точности В
К-И, КИ-НЕ –  пробки кон-
трольные (для контроля износа 
колец соответ-ствующего класса 
точности)

Виды конусных калибров:
а) рабочие пробки и кольца  
(2 исполнения) 
Р-Р – резьбовые 
Р-СП – резьбовые специальные  
Р-Г – гладкие

б) контрольные пробки (контркалибры)
К -Р – резьбовые для колец типа Р-Р
К -СП – резьбовые для колец типа Р-СП
К -Г – резьбовые для колец типа Р-Г

Изготовление спецразмеров по чертежам потребителя

Примеры обозначения при заказе:

Пробка G 11/8” ПР кл.B

Кольцо G 11/8” НЕ кл.A

Пробка G 11/8” К-И кл.B LH

Изготовление спецразмеров по чертежам потребителя

Примеры обозначения при заказе:

Пробка R 1 1/2” P-P ГОСТ 7157-79

Пробка R 1 1/2” P-P ГОСТ 7157-79 исп.2

Пробка R 1 1/2” К-Р ГОСТ 7157-79

(исполнение 1 в заказе не указывается)

Примечание:  
а)  Рабочие пробки и кольца (типа Р-Р, Р-Г и Р-СП) изготавливаются в следующих исполнениях: 
1 –  с измерительной плоскостью, соответствующей номинальному положению основной плоскости резьбы; 
2 –  с измерительными плоскостями, соответствующими номинальному  положению основной плоскости, а также наибольшему и наимень-
шему предельным размерам осевого смещения основной плоскости резьбы. 
б)  Контрольные пробки (типы К-Р, К-Г и К-СП) изготавливаются только в исполнении 1; 
в) Исполнение 2 является предпочтительным.

ИЗМЕРИТЕЛЬНЫЙ инструмент   |   Калибры


