
УНИВЕРСАЛЬНЫЕ АЛМАЗНЫЕ ФРЕЗЫ ДЛЯ УШМ

Фото Артикул Вид фрезы Размер Посадка

520000 прямая 10 мм М14 / УШМ

520001 прямая 20 мм М14 / УШМ

520002 конусная 2–38 мм М14 / УШМ

520003 конусная 20–48 мм М14 / УШМ

520004 конусная 27–82 мм М14 / УШМ

520005 прямая  
(два диаметра) 10/25 мм М14 / УШМ

Алмазные фрезы «РОСОМАХА» изготовлены методом вакуумной пайки. Применяются с по‑
мощью УШМ для расширения и коррекции отверстий, а так же обработки граней и углов 
керамической плитки, керамогранита и мрамора.
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УНИВЕРСАЛЬНЫЕ АЛМАЗНЫЕ КОРОНКИ ДЛЯ УШМ
ДЛЯ СУХОГО РЕЗА

Фото Артикул Диаметр, 
мм

Пред
назначение Материалы Рекомендации

520006 6 М 14 / УШМ
Керамогранит, 
бетон, кирпич

Без охлажде‑
ния водой

520008 8 М 14 / УШМ
Керамогранит, 
бетон, кирпич

Без охлажде‑
ния водой

520010 10 М 14 / УШМ
Керамогранит, 
бетон, кирпич

Без охлажде‑
ния водой

520012 12 М 14 / УШМ
Керамогранит, 
бетон, кирпич

Без охлажде‑
ния водой

520020 20 М 14 / УШМ
Керамогранит, 
бетон, кирпич

Без охлажде‑
ния водой

520025 25 М 14 / УШМ
Керамогранит, 
бетон, кирпич

Без охлажде‑
ния водой

520030 30 М 14 / УШМ
Керамогранит, 
бетон, кирпич

Без охлажде‑
ния водой

520035 35 М 14 / УШМ
Керамогранит, 
бетон, кирпич

Без охлажде‑
ния водой

520040 40 М 14 / УШМ
Керамогранит, 
бетон, кирпич

Без охлажде‑
ния водой

520045 45 М 14 / УШМ
Керамогранит, 
бетон, кирпич

Без охлажде‑
ния водой

520050 50 М 14 / УШМ
Керамогранит, 
бетон, кирпич

Без охлажде‑
ния водой

520055 55 М 14 / УШМ
Керамогранит, 
бетон, кирпич

Без охлажде‑
ния водой

520068 68 М 14 / УШМ
Керамогранит, 
бетон, кирпич

Без охлажде‑
ния водой

Универсальная алмазная коронка «РОСОМАХА» применяется для сухого сверления керамогра‑
нита наивысшего класса твердости, камня, мрамора, керамики, бетона, кирпича, ограниченного 
листового металла, дерева и комбинации всех этих материалов. Глубина сверления — 35 мм. 
Высокая плотность и равномерное расположение алмазов на рабочей кромке гарантируют эф‑
фективную работу и продолжительный срок службы оснастки. ВАЖНАЯ ИНФОРМАЦИЯ! Непре‑
рывно сверлить не более 5 секунд + охлаждать воском, а не водой, так как использование воды 
для охлаждения существенно снижает ресурс.10 11


