
1. Неуказанные предельные отклонения размеров H14, h14, ±
IT14
2 ;

2. Термообработка (HB 187):
   закалка: 850...890Å (1,5...2 часа), охлаждение в воде;
   отпуск: 500...550Å (1,5...2 часа), охлаждение на воздухе;
3. Обезуглероженный слой на резьбе не допускается;
4. Технические требования по ОСТ 26-2043-91;
5. * Размеры для справок;
6. Применяемость: ГПЗ 36" (нем.).
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Чонко Ю.В. 13.01.2015

ООО "Тобольск-Нефтехим"
ЦРП РМЦ

ВК-496.00.002

Круг 
150 ГОСТ 2590-88
35 ГОСТ 1050-88

-Гайка
стопорная G3"
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ВК-496.00.002
Копировал Формат A3

12,5


