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Vi ringraziamo per aver acquistato un nostro apparecchio.

Le istruzioni per I'installazione e la manutenzione nonché il suo impiego, che troverete
sulle pagine che seguono, sono state preparate per assicurare una lunga vita e un perfetto

funzionamento del vostro apparecchio.
Seguite attentamente queste istruzioni.

Noi abbiamo ideato e costruito questo apparecchio secondo le ultime innovazioni

tecnologiche. Voi ora dovrete averne cura.

La vostra soddisfazione sara la nostra migliore ricompensa.
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LEGGERE ATTENTAMENTE LE ISTRUZIONI PRIMA DI INSTALLARE LA MACCHINA.

LN

ATTENZIONE: L'INOSSERVANZA, ANCHE SE PARZIALE, DELLE NORME CITATE IN QUESTO MANUALE

PRODUTTORE.

FA DECADERE LA GARANZIA DEL PRODOTTO E SOLLEVA DA QUALSIASI RESPONSABILITA IL
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AVVERTENZE

E molto importante che questo libretto istruzioni NON venga consegnato
@ al cliente finale. Deve rimanere a disposizione dell'installatore.

L'utente deve seguire le seguenti avvertenze:

| collegamenti agli impianti elettrici ed idraulici, devono essere eseguiti esclusivamente
da operatori abilitati.

All'utente € vietato qualsiasi intervento di riparazione e/o manutenzione.

Dopo aver tolto tensione solo personale qualificato pud accedere al quadro comandi.
L'assistenza a questa macchina deve essere effettuata esclusivamente da personale
autorizzato.

N.B.: Utilizzare solo ricambi originali. In caso contrario decade sia la garanzia del
prodotto che la responsabilita del costruttore.

Non utilizzare tubi di carico acqua vecchi, ma esclusivamente tubi di carico nuovi.
L'apparecchio pu0 essere utilizzato da ragazzi adeguatamente istruiti di eta non inferiore
ai 15 anni. Non pud essere usata da persone con ridotte capacita fisiche, sensoriali 0
mentali, o prive di esperienza o della necessaria conoscenza.

| bambini non devono giocare con l'apparecchio.

La pulizia e la manutenzione destinata ad essere effettuata dall'utilizzatore non deve
essere effettuata da bambini senza sorveglianza.

La macchina é progettata solo ed esclusivamente per il lavaggio di piatti, bicchieri,
vassoi, ceste e stoviglie varie con residui alimentari per uso umano. NON lavare
oggetti diversi da quelli indicati, o troppo fragili, o di materiale non resistente al
processo di lavaggio.

E necessario applicare un idoneo interruttore onnipolare magnetotermico,
dimensionato secondo I’'assorbimento che assicuri la disconnessione completa
dalla rete, nelle condizioni di categoria di sovratensione lIl.

Questo interruttore dovra essere incorporato nella rete di alimentazione, dedicato
esclusivamente a questa utenza ed installato nelle immediate vicinanze.
Spegnere la macchina sempre e tassativamente con questo interruttore: solo
questo interruttore da garanzia di isolamento totale dalla rete elettrica.
Assicurarsi che gli impianti elettrici siano dotati di un'efficiente messa a terra.
Non aprire le porte della macchina quando € in funzione. Dopo aver spento la macchina,
attendere almeno 15 secondi dopo l'arresto dei motori.

i' ATTENZIONE: E VIETATO INSERIRE LE MANI E/O TOCCARE PARTI

INTERNE CON MACCHINA ACCESA E/O IN TEMPERATURA.
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* Prima della messa in servizio della macchina, ogni operatore deve essere istruito sulla
posizione del pulsante di emergenza, sulla posizione dell'interruttore onnipolare che
scollega la macchina dalla rete elettrica, sulla posizione delle valvole di intercettazione
delle connessioni idrauliche e le procedure per spegnere e mettere in sicurezza la
macchina.

* Per le operazioni di pulizia attenersi esclusivamente a quanto previsto nel libretto del
costruttore (cap. 10).

* Dopo l'uso a fine giornata e per qualsiasi tipo di manutenzione & obbligatorio
scollegare la macchina seguendo questa procedura:

Spegnere l'apparecchio agendo sul pannello comandi.

Svuotare le vasche togliendo i troppo-pieni.

Interrompere I'alimentazione elettrica tramite l'interruttore magnetotermico
onnipolare (interruttore generale a muro).

Chiudere i rubinetti di alimentazione idrica.

L'inosservanza di quanto sopra & negligenza grave di utilizzo e puo generare gravi
danni a cose e persone, di cui il costruttore non sara responsabile.

* Non utilizzare acqua per I'estinzione di incendi sulle parti elettriche.

* Non ostruire le griglie di aspirazione o di dissipazione.

» La macchina deve essere alimentata con acqua ad una pressione massima di 600Kpa.

N.B. Si declina ogni responsabilita per incidenti a persone o a cose derivanti
dall’inosservanza del contenuto di questo manuale.
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1. INSTALLAZIONE DELLA MACCHINA

1.1 Dati matricola

FAMIGLIA PRODOTTO
PRODUCT FAMILY
FAMILLE DU PRODUIT
FAMILIA PRODUCTO
FAMILIE DES PRODUKTES

CODE DWXXXX

H

FAMIGLIA PRODOTTO
PRODUCT FAMILY
FAMILLE DU PRODUIT
FAMILIA PRODUCTO
FAMILIE DES PRODUKTES

CODE DWXXXX.YYYY,

1

CODICE MODELLO
MODEL CODE
CODE ARTICLE
CODIGO MODELO
KODE VON MODELL

/?EZR? G=2012 - 2013
ANNEE H=2013 - 2014
ANO 1=2014 - 2015
JAHR L=2015 - 2016

]

S/N,DW L 10XXXXX,

NUMERO DI SERIE
SERIAL NUMBER
NUMERO DI SERIE
NUMERO DI SERIE
SERIENNUMMER

FACTORY

CODICE FAMIGLIA PRODOTTO
PRODUCT FAMILY CODE
CODE FAMILLE DU PRODUIT
CODIGO FAMILIA PRODUCTO
KODE PRODUKTFAMILIE

CODE XXX

il

CODICE OPTIONAL
OPTION CODE
CODE OPTION
CODIGO OPTION
OPTIONSCODE

‘ RoHS

A CE

[ooee DrococTVTY
Model DESCRTION
[RAp—
soovnsonz

ANNO PROD.: 2016

Te
Ter
W
W

MADE IN ITALY

s
Mode! [NINIENN

FACTORY CODE X.XX

ROHS ( ) C €

Code DWXXXX.YYYY CL/Part
Model DESCRIPTION
S/N  DWL10XXXXX Type ..........

A 400V 3N 50Kz “4XNNO PROD - 2076

B —’ :(xxxW @ XXW g

c |[Px] = = -
Pressione dinamica alimentazione idrica
Pression dynamique arrivée d'eau <l
Dynamic pressure water supply 200-500 kPa <& —
FlieRdruck Wasserzulauf MADE IN ITALY _——
Pressione dinamica vapore saturo Temperatura massima acqua in ingresso
Pression dynamique vapeur saturée kDA Température max eau a |'entrée o,
Saturated steam dynamic pressure P Maximum water-infeed temperature xx°C
Dynamischer Dampfdruck Maximale Zulaufwassertemperatur

|Mode| T YN T |

FACTORY CODE X.XX

A Alimentazione elettrica

B Potenza totale installata

C Grado protezione involucri

D Assorbimento totale corrente
E Potenza totale motori

F Indice protezione elettrica

G Pressione dinamica

' ;
Sw |
|
b e -
) -

® Mmoo
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1.2 Movimentazione

1.2.1 Movimentazione del prodotto

La movimentazione delle macchine deve avvenire rigorosamente come indicato nella figura 1, relativamente ai punti di presa
“A indicati per sollevamento a mezzo carrello elevatore.

Assicurare la macchina in modo tale che durante il trasporto non ci siano movimenti accidentali della stessa.

Punti di sollevamento consigliati:

Il baricentro macchina si trova fra i due simboli A .

Usare un sistema di ancoraggio durante la movimentazione.
Non procedere su piani inclinati.

Procedere a velocita ridotta.

Non inclinare il carico.

N.B.: Non & prevista I'imbragatura a mezzo di corde.
1.2.2 Immagazzinaggio

Temperatura di stoccaggio: min. +4°C — max. +50°C - umidita <90%

Le parti immagazzinate dovrebbero essere periodicamente verificate per individuare eventuali deterioramenti.

Non immagazzinare la macchina in posizione esposta agenti atmosferici (pioggia, sole, gelo, etc.). Non appoggiare materiale
sopra la macchina imballata. Non ruotare la macchina in fase di immagazzinaggio. (vedi figura 2)

N
:' |
A 4

fig. 2
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1.2.3 Ricevimento della macchina

Durante le operazioni di carico e scarico fare molta attenzione alla scelta dei punti di sollevamento e del baricentro della
macchina (vedi paragrafo 1.2 Movimentazione).

Prima di accettare la macchina, verificare che i dati di targa corrispondano a quelli richiesti (come illustrato nel par. 1.1) e a
quelli della linea elettrica a disposizione.

Dopo avere tolto I'imballo, verificare che I'apparecchio non si sia danneggiato dal trasporto. In tal caso, segnalare subito al
rivenditore I'anomalia riscontrata. Nel dubbio che la stessa ne pregiudichi la sicurezza, non installare la macchina.

Verificare il corretto serraggio delle fascette, della bulloneria, della viteria, e dei morsetti elettrici che potrebbero
essersi allentati durante il trasporto, per evitare la fuoriuscita di acqua o altri problemi durante il funzionamento
della macchina.

Per lo smaltimento dell'imballo, vedere par. 11.2.
1.2.4 Documentazione fornita con la macchina

Istruzioni per l'uso e la manutenzione
Schemi elettrici

Schema allacciamento (lay-out)
Schema manutenzione plastificato

Una copia degli schemi elettrici deve essere conservata all'interno del quadro elettrico.
1.2.5 Posizionamento della macchina
Posizionare la macchina come indicato nello schema di installazione (lay-out) approvato in sede di offerta.

{
AgC X A
.- - |
D PASSAGGID UTILE
A S C R R \// P W A S ‘ l I USABL&E;’GA}-{STSAG[
—— | — — 0
o o )
e e | ==
CE 5 'y SRR
REAR SIDE
C
o ¢ SC}Q,O . o)
< \ fig. 3
. | Esempio di
- . .
. e— = schema allacciamento
FRONT SIDE
CONNECTION POINTS
SC1_|SCARICO VASCHE C ALLACCIAMENTO ELETTRICO

@ d

B1 ENTRATAACQUA CALDA
&
B ENTRATAACQUA FREDDA

&

Simbologia presente su schemi allacciamento
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Mantenere una distanza di 50mm circa dai muri per consentire la ventilazione dei motori.

Verificare il corretto livellamento della macchina con una livella a bolla ed eventualmente avvitare o svitare i piedini.
Se la macchina non é correttamente a livello, il funzionamento e le prestazioni ne risultano compromessi.

Questa macchina é progettata per un utilizzo con temperature ambientali tra i 5°C e 35°C max. La sala deve essere asciutta
ed areata.

1.2.6 Montaggio/Assiemaggio macchina (se divisa in piu parti)

1) Applicare il silicone UNI9610-11 A sulla guarnizione presente sul modulo di lavaggio F e nei punti A fig. 4a e 4b.

2) Avvicinare i due moduli premontati G e F e appoggiarli fino al contatto. Asciugature e paraspruzzi devono essere collegati
come in fig. 4. Fissare i due moduli con le apposite viti in dotazione M.
Inserire la paratia giunzione moduli B, facendo attenzione al verso di lavoro come indicato in figura, fissarla utilizzando
le viti in dotazione (vedi fig. 5).

fig. 4

fig. 4b

3) Fissare il telaio mobile tramite i dadi in dotazione
4) Inserire i guidacesto posteriori C all'interno della macchina bloccandoli nelle apposite posizioni utilizzando i fori asolati
dei moduli indicati con Y nella figura precedente (vedi fig. 5 e 6).

T T

L

i d
f i B =
Sre—— T T H t \\
Ny O O hor® @
) Go
- 1| _ =
T i L I
B fig. 5
o
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1.3 Impianto idraulico

Il collegamento all'impianto idraulico deve essere eseguito secondo le normative locali in vigore.

L'impianto idraulico deve avere caratteristiche comprese tra i range indicati nella tabella 1.

*Se la pressione in rete fosse superiore a 6 BAR (600 kPa), & obbligatorio installare un riduttore di pressione.

Caratteristiche dell'acqua di alimentazione Min Max
Pressione statica* 200kPa 600kPa
Pressione dinamica 150kPa 400kPa
Temperatura alimentazione acqua fredda senza recuperatore termico 8°C 30°C
Temperatura alimentazione acqua fredda con recuperatore termico 5°C 15°C
Temperatura alimentazione acqua calda 50°C 80°C
tabella 1 Portata 15 I/min

Per una migliore resa della macchina, mantenere gli intervalli di temperatura indicati.

In prossimita della macchina e in una zona accessibile, deve essere montata una valvola di intercettazione dedicata.
Per il collegamento idraulico usare esclusivamente tubi flessibili nuovi.

1.3.1 Caratteristiche dell'acqua di alimentazione

L'acqua in ingresso deve essere potabile, secondo i requisiti della direttiva 98/83/EC.

L'acqua in ingresso deve, inoltre, rispettare i parametri indicati in tabella 2.

Tabella parametri acqua Min Max
Cloro ! 2mg/|
pH 6,5 8,53
Durezza totale 2°f 8°f 28
Ferro 3 0,2 mg/l
Residuo fisso 3 500 mg!/l
tabella 2 Manganese * 0,05 mg/l

"Valori al di fuori del limite causano fenomeni di corrosione e compromettono la vita della macchina.

2 Per acque con durezza superiore € obbligatorio installare un decalcificatore e verificarne periodicamente il corretto
funzionamento.

3Valori al di fuori del limite causano incrostazioni e sedimenti con conseguente degradazione delle prestazioni, delle
funzionalita e della vita attesa della macchina.

4 Valore desiderato: valori al di fuori del limite comportano imbrunimento dell'acciaio.

Si raccomanda di effettuare I'analisi dell'acqua almeno una volta all'anno.
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1.4 Collegamento elettrico
Solo personale tecnico qualificato e opportunamente formato pud operare sul quadro elettrico e sulle connessioni elettriche.
Prima dell'installazione:

Assicurarsi che il voltaggio in linea sia lo stesso di quello scritto sull’apposita targhetta della macchina.

Assicurarsi che l'impianto elettrico supporti la potenza e la corrente della macchina, dati riportati in targa dati (come illustrato

nel par. 1.1).
Il collegamento elettrico deve essere eseguito secondo le normative locali in vigore.
Per dimensionare e verificare il collegamento elettrico, usare i dati riportati nella targa dati della macchina.

Per la sezione dei cavi collegabili fare riferimento ai parametri riportati in tabella 3. In ogni caso la sezione dei cavi non deve

essere inferiore ai parametri riportati in tabella 4.

Corrente macchina Morsettiera Sezionc_e .cavi
(A) collegabili mm?
In base alla corrente nominale, la tabella
indica il tipo di morsetti ed il range di sezioni 0-100 35mm? 2.5-35mm?
cavi collegabili. Va usata con la tabella 4
per determinare la sezione minima dei cavi >100 Fuori standard Fuori standard
collegabili.
tabella 3 Campo di corrente nominale Sezione minima cavo mm?
per fase (AMPERE)
0-25" 2,5
25-322 4
32-402 6
40-632 10
63-75° 16
75-100° 25
101-125° 35
125-150°3 50
150-1923 70
tabella 4 " Valore della sezione minima collegabile ai morsetti
2 Valore estratto dalla Normativa Tecnica 60335-1 par. 25.8
3 Valore estratto da letteratura

E necessario applicare un idoneo interruttore onnipolare magnetotermico, dimensionato secondo
I’'assorbimento che assicuri la disconnessione completa dalla rete, nelle condizioni di categoria
di sovratensione lil.

Questo interruttore dovra essere incorporato nella rete di alimentazione, dedicato esclusivamente
a questa utenza ed installato nelle immediate vicinanze.

Spegnere la macchina sempre e tassativamente con questo interruttore: solo questo interruttore
da garanzia di isolamento totale dalla rete elettrica.

Assicurarsi che gli impianti elettrici siano dotati di un'efficiente messa a terra.

ATTENZIONE: verificare con estrema cura che la connessione di “messa a terra” della macchina sia
ben dimensionata e pienamente efficiente, e che non vi siano collegate troppe altre utenze. Una “messa
a terra” insufficiente o mal collegata pud provocare effetti di corrosione e/o di “vaiolatura” delle lamiere
in acciaio inox, arrivando a perforarla.

La macchina, inoltre, ha sullo schienale un morsetto contrassegnato con il simbolo K& che serve per collegare le masse e

le strutture metalliche fra apparecchi diversi, per evitare scosse elettrostatiche.

N.B.: Non modificare le protezioni e rimuoverle solo con I'alimentazione elettrica interrotta dal sezionatore a muro (I'interruttore

ON / OFF B della macchina non esclude I'alimentazione elettrica della macchina).
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1.5 Impianto di scarico

L'impianto di scarico deve essere previsto considerando i punti di scarico e i dati forniti nel layout della macchina.
Portata minima 5 I/sec.

1.6 Ventilazione

Garantire, attraverso delle cappe aspiranti, una ventilazione minima di 500m3/h. Se la macchina & dotata di sistema di
asciugatura, aumentare il rateo di ventilazione a 1500m3/h.

E consigliato posizionare le cappe aspiranti in prossimita di entrata ed uscita della macchina e in corrispondenza dei
ventilatori dei recuperatori termici.

1.7 Messa in servizio
1.7.1 Riempimento boiler

Questa procedura deve essere eseguita prima di alimentare la macchina da interruttore
generale a muro.

E necessaria
« Alla prima installazione
* In seguito ad uno svuotamento dei boiler.

Procedere come segue:
» Assicurarsi che i magnetotermici delle resistenze dei boiler e delle vasche, situati all'interno
del quadro elettrico della macchina, si trovino sulla posizione 0.
» Assicurarsi che il tasto PM2 (foto 1) sia premuto.
* Aprire i rubinetti esterni di alimentazione idrica.
« Alimentare la macchina azionando l'interruttore generale a muro.
+ Attendere che fuoriesca acqua dai getti di risciacquo.
Chiave a settore

Solo a questo punto & possibile:
USAG 282/45-50

» Portare in posizione 1 i magnetotermici delle resistenze dei boiler e delle vasche, situati
- + allinterno del quadro elettrico della macchina;

* Rilasciare il tasto verde PM2.
Pin wrench

Questa procedura garantisce il riempimento dei boiler.
Il iempimento dei boiler avviene ad intermittenza (se presente l'optional Break Tank).
Il iempimento manuale pud essere fatto solo con macchina alimentata.

USAG 282/45-50

Clé a écrous

USAG 282/45-50

Schraubenschlissel
USAG 282/45-50

Llave de tuercas
USAG 282/45-50

1.7.2 Riscaldamento boiler a rampa
Questa funzione & disattivabile da programmazione.

La funzione agisce solo sul mantenimento della temperatura del boiler 1 e quando questa
€ maggiore di 60°C. Se abilitata, I'attivazione del comando della resistenza del boiler, verra
effettuato con intervalli di 60s fino al raggiungimento del set-point, in modo da limitare l'inerzia
termica del boiler.

La funzione di riscaldamento a rampa, durante la fase di risciacquo non € attiva.
1.7.3 Controlli

Accendere la macchina agendo sul pannello comandi ed attendere che vengano completati
il riempimento ed il riscaldamento delle vasche (per maggiori dettagli riferirsi al cap. 5
Funzionamento della macchina). Controllare che il livello d’acqua nelle vasca di lavaggio,
sia 0,5 - 1 cm al di sotto del livello di sfioro del troppo pieno.

Avviare la macchina e controllare la regolazione della frizione di sicurezza del motoriduttore,
verificando che, con la sola forza delle mani, sia possibile arrestare 'avanzamento sistema
traino (vedi fig. 7).

Un carico completo di stoviglie non deve dar luogo a slittamenti.

Controllare il funzionamento dei dosatori automatici di detersivo (se presenti).

Controllare il buon funzionamento dell’economizzatore di risciacquo: il flusso d'acqua inizia non appena il cesto arriva sotto
gli ugelli e deve cessare quando il cesto fuoriesce.

N.B.: E consigliabile compiere questo controllo, quando I’'acqua del boiler & fredda.

N.B.: Se il risciacquo non si ferma, verificare la posizione e/o il funzionamento del reed magnetico. Se lavora fuori campo,
I'elettrovalvola di risciacquo rimane aperta.

Per meglio controllare I'efficacia del risciacquo, &€ opportuno sganciare la tendina agganciata all’'uscita della macchina.
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La macchina monta motori trifase, tutti gia sincronizzati di fabbrica. Dare lo START alla macchina
e verificare che la pompa lavaggio ruoti nel senso corretto (senso dato dalle frecce presenti nel
carter - vedi fig. 8). Per il controllo rimuovere il sottoporta modulo lavaggio 1.

Se la rotazione non €& corretta invertire le fasi di alimentazione macchina.
Se é presente una rulliera, collegare l'interruttore di finecorsa alla macchina (contatto NC, SQ1,
indicato nello schema elettrico) e verificarne il funzionamento. Deve bloccare il funzionamento

del motore di avanzamento e il risciacquo quando un cesto giunge alla fine del piano. Il
funzionamento deve riprendere non appena gli oggetti saranno rimossi.

Se é presente I'optional prelavaggio con filtro a cassetto, controllare il funzionamento dell’interruttore di finecorsa che
deve bloccare il funzionamento del motore di avanzamento, del risciacquo e della pompa del modulo stesso, quando il
cassetto viene estratto. Il funzionamento del motore deve riprendere non appena il cassetto viene rimesso al proprio posto.

Controllare la corretta posizione delle tendine, seguendo le etichette posizionate all'esterno della macchina.

1.8 Regolazioni
1.8.1 Regolazione della macchina

La regolazione della pressione sui bracci di lavaggio & gia messa a punto in sede di collaudo. Questa regolazione puo
essere modificata in funzione degli oggetti da lavare (vedi foto 2).

Svitare il pomello per la distribuzione della pressione dei bracci delle rastrelliere di lavaggio (vedi foto 2).

Spostare il pomello verso l'alto (1 +) per aumentare la pressione dell’acqua in uscita dai bracci di lavaggio superiori (la
pressione dell'acqua in uscita dai bracci di lavaggio inferiori DIMINUISCE).

Spostare il pomello verso il basso (N -) per aumentare la pressione dell’acqua in uscita dai bracci di lavaggio inferiori (la
pressione dell'acqua in uscita dai bracci di lavaggio superiori DIMINUISCE).

Terminata la regolazione, riavvitare fermamente
il pomello nella posizione desiderata.

Questo modello & provvisto di riduttore di
pressione di serie. Per la regolazione fare
riferimento all'etichetta posta nei pressi del
riduttore stesso.

Con il risciacquo in funzione (attivabile
manualmente premendo PM2 - vedi foto 1)
e senza nessun altro carico vasca attivo, si
pud controllare la regolazione del riduttore di
pressione. Se fosse necessaria una regolazione
successiva, svitare il coperchio del riduttore e con
un cacciavite agire sulla vite interna (vedi foto 3 -
foto 1 foto 2 4). Per la regolazione fare riferimento all'etichetta
posta nei pressi del riduttore stesso.

pag. 14



q3 @

1.8.2 Regolazione Autotimer

La macchina & dotata di serie della funzione Autotimer. Questa funzione ferma alcune operazioni della macchina dopo un
periodo di inattivita.

La funzione Autotimer puo intervenire per: fine corsa carrello premuto, cassetto filtro rimosso, macchina in funzionamento
senza cesti all'interno.

Questa regolazione & modificabile, ma si consiglia di mantenere il valore impostato dal fabbricante. Per eventuali
personalizzazioni fare riferimento al paragrafo 3.1 Autotimer.

Se presente I'optional Recuperatore Termico con Pompa di Calore, I'Autotimer deve essere impostato ad un valore minimo
di 300 secondi.

1.8.3 Regolazione temperature vasche e boiler

Le regolazioni sono gia messe a punto in sede di collaudo. Per eventuali personalizzazioni fare riferimento al cap. 3
Programmazione.

1.8.4 Settaggio degli Optionals

Asciugatura:

La temperatura dell’aria in uscita all’optional asciugatura, &€ controllata da 2 termostati posti all'interno del modulo, i termostati
sono regolati di fabbrica rispettivamente a:

termostato di sicurezza: 300°C

termostato di servizio: 280°C

Inverter:

Nelle macchine provviste di inverter per il motore traino & possibile regolare la velocita su 5 livelli. Le regolazioni sono gia
messe a punto in sede di collaudo. Se fosse necessaria una regolazione successiva, fare riferimento al libretto istruzioni in
dotazione con l'inverter.

Regolazione inverter

HSP 70 Frequenza che determina la velocita massima

LSP 0 Frequenza che determina la velocita minima
tabella 6 ACC 0 Accelerazione durante il cambio velocita

DEC 0 Decelerazione durante la riduzione di velocita

Regolazione Centralina dosatori:

Nelle macchine provviste di centralina dei dosatori, le regolazioni principali (vedi tabella 7) sono impostate in fabbrica. Se
fosse necessario personalizzare la regolazione, fare riferimento al libretto istruzioni in dotazione con la centralina e alle
specifiche consigliate dai produttori dei prodotti chimici.

La centralina regola automaticamente la concentrazione di detergente in vasca lavaggio - vedi parametro SET POINT
COND (1...100 SkU).

Questo parametro permette di regolare la quantita del detergente in modo che sia conforme all'esigenza degli oggetti da
lavare e dei detergenti usati.

La centrali‘na regola automaticamente la quantita del brillantante da rilasciare al momento del risciacquo - vedi parametro
VELOCITA BRILL (0...100%).

Questo parametro permette di regolare la quantita del brillantante in modo che sia conforme all'esigenza degli oggetti da
lavare e dei brillantanti usati.

Regolazione Centralina Dosatori

Rif. paragrafo manuale
Valore ; .
tabella 7 centralina dosatori
CARICO INIZIALE (0...255 SEC) [10s 3.1.03
SET POINT COND (1...100 SkU) [14SkU 3.1.03
VELOCITA BRILL (0...100%) 50s 4.1.04
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2. PANNELLO COMANDI E RELATIVA SIMBOLOGIA

A: Tasto START / STOP. Tasto funzione.
B: Tasto ON / OFF.

C e D: Tasti scorrimento (V / A, -/ +).
E: Tasto INFO.

F1: Display con testo scorrevole

F2: Barra LED scorrevoli

MACCHINA IN STAND-BY

A: Tasto START / STOP con funzione AUTOPULIZIA.
Se premuto per 3 secondi attiva la funzione AUTOPULIZIA. Vedere paragrafo 4.1.2 per maggiori informazioni

B: Tasto ON / OFF con funzione ON.
Permette di accendere la macchina.

F1: Display con testo scorrevole: indica lo stato attuale della macchina.
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MACCHINA PRONTA O IN FUNZIONAMENTO

A: Tasto START / STOP.
Da macchina pronta permette di avviarla. Premendo il tasto si avvia il convogliatore.
Da macchina avviata permette di fermarla e riportarla in stato di pronta. Premendo il tasto si arresta il convogliatore.

B: Tasto ON / OFF con funzione OFF
Permette di portare la macchina in STAND-BY.

C e D: Tasti scorrimento (V / A, -/ +)
Dallinterno dei menu: scorrere le voci o modificare i parametri impostabili (aumentare e/o diminuire)
Da macchina pronta od in funzionamento: regolare la velocita del convogliatore

E: Tasto INFO.
Fornisce informazioni su:
Temperatura boiler
Temperatura vasca
Temperatura prelavaggio (se presente)
Data
Ora
Codice di fabbrica
Firmware installato.
E possibile scorrere le voci utilizzando i tasti C e D.
F1: Display con testo scorrevole. Indica lo stato della macchina, le temperature ed altre segnalazioni.
Alcuni messaggi sono visualizzati alternati alle temperature. Vedere capitoli 5 e 9 per maggiori informazioni.
F2: Barra LED.
Un LED acceso: indica macchina accesa e in funzionamento.
Serie di LED accesi: indicano il tempo mancante all'attivazione della modalita risparmio energetico. Vedere paragrafi
1.8.2 e 4.1.1 per maggiori informazioni.
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INDICATORI LUMINOSI

1:

6:
7:

Colore verde lampeggiante: macchina accesa e in funzionamento.
Colore verde fisso: macchina accesa in stato di risparmio energetico (vedi paragrafo 1.8.2)

Colore verde: vasche piene.
Colore giallo: fine corsa cesti attivato.
Colore giallo: riscaldamento vasca attivo.

Colore giallo fisso: riscaldamento boiler attivo.
Colore giallo lampeggiante: riscaldamento boiler attivo, con attivazione a rampe.

Colore verde: selezionata la velocita piu bassa.

Colore verde: selezionata la velocita piu alta.
Gli indicatori 6 e 7 sono entrambi spenti quando la macchina & dotata di optional inverter ed € selezionata una velocita

intermedia.

8:
9:

Colore verde: Menu INFO
Colore giallo: cassetto aperto (solo se presente 'optional PRELAVAGGIO CON FILTRO A CASSETTO).

10: Colore verde: ingresso cesti libero (solo per modelli con prelavaggio ad angolo)
11: Colore verde: macchina accesa.

Colore rosso fisso: macchina in stand-by
Colore rosso lampeggiante: allarme
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3. PROGRAMMAZIONE

Alcuni parametri sono regolabili in base alle singole esigenze dell'applicazione.

Per regolare i parametri si entra con una chiave in un menu chiamato TECNICO.

* Azionare l'interruttore principale a muro I.

» Con macchina accesa premere contemporaneamente i tasti START / STOP A e ON/OFF B per 5 secondi.

» Tramite i tasti D ¥ (decrementa) e C A (incrementa) selezionare la chiave 15. Confermare la selezione premendo il
tasto START / STOP A.

Tramite i tasti D ¥ (decrementa) e C A (incrementa), scorrere le voci del menu. Confermare la selezione del parametro
scelto premendo il tasto START / STOP A.

Per uscire dal menu senza salvare le impostazioni premere il tasto ON/OFF B.

3.1 Menu Tecnico

M15-PR0O1 Lingua

Tramite i tastiD V¥ (decrementa) e C A (incrementa), selezionare la lingua desiderata (ITALIANO, INGLESE, FRANCESE,
TEDESCO, SPAGNOLDO, ...).

Confermare la selezione premendo il tasto START / STOP A.

Per uscire dal menu senza salvare le impostazioni premere il tasto ON/OFF B.
M15-PR02 Ora

Tramite i tasti D ¥ (decrementa) e C (incrementa), selezionare il valore numerico desiderato.
Confermare la selezione premendo il tasto START / STOP A.

Per uscire dal menu senza salvare le impostazioni premere il tasto ON/OFF B.
M15-PR0O3 Minuti

Tramite i tasti D ¥ (decrementa) e C (incrementa), selezionare il valore numerico desiderato.
Confermare la selezione premendo il tasto START / STOP A.

Per uscire dal menu senza salvare le impostazioni premere il tasto ON/OFF B.
M15-PR04 Giorno

Tramite i tasti D ¥ (decrementa) e C (incrementa), selezionare il valore numerico desiderato.
Confermare la selezione premendo il tasto START / STOP A.

Per uscire dal menu senza salvare le impostazioni premere il tasto ON/OFF B.
M15-PR05 Mese

Tramite i tasti D ¥ (decrementa) e C (incrementa), selezionare il valore numerico desiderato.
Confermare la selezione premendo il tasto START / STOP A.

Per uscire dal menu senza salvare le impostazioni premere il tasto ON/OFF B.
M15-PR06 Anno

Tramite i tasti D ¥ (decrementa) e C (incrementa), selezionare il valore numerico desiderato.
Confermare la selezione premendo il tasto START / STOP A.

Per uscire dal menu senza salvare le impostazioni premere il tasto ON/OFF B.
M15-PR0O7 Set temperatura boiler
Tramite i tasti D ¥ (decrementa) e C A (incrementa), selezionare il set temperature desiderato.

La temperatura di risciacquo impostata di fabbrica & di 85°C.
Confermare la selezione premendo il tasto START / STOP A.

Per uscire dal menu senza salvare le impostazioni premere il tasto ON/OFF B.

M15-PR08 Set temperatura vasca

Tramite i tasti D ¥ (decrementa) e C A (incrementa), selezionare il valore numerico desiderato.
La temperatura di lavaggio impostata di fabbrica & di 60°C.

Confermare la selezione premendo il tasto START / STOP A.

Per uscire dal menu senza salvare le impostazioni premere il tasto ON/OFF B.
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M15-PR09 Set temperatura prelavaggio

Tramite i tastiD ¥ (decrementa) e C A (incrementa), selezionare il valore numerico desiderato.
La temperatura di prelavaggio impostata di fabbrica € di 45°C.

Confermare la selezione premendo il tasto START / STOP A.

Per uscire dal menu senza salvare le impostazioni premere il tasto ON/OFF B.

M15-PR10 Imposta Autotimer

Tramite i tasti D ¥ (decrementa) e C A (incrementa), selezionare il valore numerico desiderato o l'impostazione OFF.
Il parametro Autotimer € abilitato di default a 300 secondi.

Confermare la selezione premendo il tasto START / STOP A.

Per uscire dal menu senza salvare le impostazioni premere il tasto ON/OFF B.
M15-PR12 Riscaldamento boiler a rampe

Tramite i tastiD ¥ (decrementa) e C A (incrementa), selezionare il settaggio desiderato (Sl - NO).

Il parametro RISCALDAMENTO BOILER A RAMPA ¢ abilitato di default (SI).

Confermare la selezione premendo il tasto START / STOP A.

Per uscire dal menu senza salvare le impostazioni premere il tasto ON/OFF B.

M15-PR13 Ripristina impostazioni di fabbrica

In questa sezione & possibile ripristinare tutte le impostazioni e regolazioni di fabbrica della macchina.

Le impostazioni effettuate successivamente al ricevimento della macchina saranno annullate.

Tramite i tasti D ¥ (decrementa) e C A (incrementa), selezionare la password impostando le singole cifre (default 1111).
Confermare la selezione premendo il tasto START / STOP A.

Se la password risulta corretta, i valori dei parametri saranno ripristinati ai valori previsti di fabbrica (default).
Per uscire dal menu senza salvare le impostazioni premere il tasto ON/OFF B.

3.2 Inizializzazione
In caso di sostituzione della scheda elettronica € necessario inizializzare la nuova scheda.

Solo personale qualificato e autorizzato puo accedere alla parte interna del quadro elettrico e pud modificare o personalizzare
alcuni parametri. ATTENZIONE ALLE PARTI SOTTO TENSIONE!

Spegnere l'interruttore generale a muro (macchina non alimentata).

Sostituire la scheda elettronica.

Ricollegare i connettori elettrici.

Inserire l'interruttore generale della macchina (macchina alimentata).

Il display visualizza il messaggio ENGLISH.

TramiteitastiD ¥ (decrementa) e C A (incrementa), selezionare la lingua desiderata (ITALIANO, INGLESE, FRANCESE,
TEDESCO, SPAGNOLDO, ...).

Confermare la selezione premendo il tasto START / STOP A e passare al campo successivo. Procedere all'impostazione
degli altri valori allo stesso modo: ORE, MINUTI, GIORNO, MESE, ANNO, CODICE MACCHINA (X.X - vedi par. 1.1)
e CODICE OPTIONAL (.XX - vedi par. 1.1).

Al termine della programmazione la macchina si pone in STAND-BY e la fase di inizializzazione & terminata. E possibile
programmare o inizializzare nuovamente la scheda.

Per modificare il parametro CODICE FABBRICA (FACTORY CODE):

Con macchina in STAND-BY tenere premuti contemporaneamente per alcuni secondi (circa 9") i tasti D ¥ (decrementa) e
C A (incrementa).

La scheda elettronica si azzera e viene richiesta nuovamente I'immissione del CODICE FABBRICA (FACTORY CODE):
ATTENZIONE: Con il reset della scheda verranno azzerati i parametri eventualmente personalizzati nel menu 15.
Una volta terminata l'inizializzazione della scheda verificare le funzioni generali della macchina.
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4. DESCRIZIONE DELLA MACCHINA
4.1 Descrizione della macchina, dei suoi accessori e dei suoi ripari
4.1.1 Descrizione della macchina

Per i dati tecnici delle macchine vedere gli allegati alla macchina.

Esempio:
MACCHINA IN ESECUZIONE DX
A - PARASPRUZZI
B - PRELAVAGGIO CON FILTRO CASSETTO
C - PRELAVAGGIO
D - LAVAGGIO + PRERISCIACQUO + RISCIACQUO
E - QUADRO COMANDI
F -ASCIUGATURA
G - FUNGO DI EMERGENZA
H - RECUPERATORE TERMICO/CONDENSA VAPORI/RECUPERATORE TERMICO CON POMPA DI CALORE
I -FILTROACASSETTO
L - QUADRO ELETTRICO A MURO

Modulo Dimensione

Larghezza Altezza Profondita max

A - PARASPRUZZI 300 mm
B - PRELAVAGGIO CON FILTRO CASSETTO 450 mm 1520
C - PRELAVAGGIO 600 or 900 mm mm
D - LAVAGGIO + PRERISCIACQUO + RISCIACQUO [1300 mm 900 mm
E - QUADRO COMANDI 850 mm 1830 mm
F - ASCIUGATURA 600 mm (700 mm) |2070 mm
H - RECUPERATORE TERMICO/CONDENSA VAPORI|450 mm o 1300 mm | 1860 mm
H - RECUPERATORE TERMICO CON POMPA CALORE [ 1000 mm 2070 mm
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Questa macchina € costruita con materiali di alta qualita, in particolare acciaio inossidabile AISI 304 (AISI 316 per boiler e
vasche) a spessore robusto per garantire maggiore durata nel tempo.

La macchina & costituita da diverse sezioni:

Sezione di prelavaggio (presente a seconda del modello scelto): viene fatto un prelavaggio a bassa temperatura
controllata termostaticamente, per sciogliere i residui alimentari ed evitare la denaturazione delle proteine.

Sezione di lavaggio: viene fatto il lavaggio delle stoviglie a temperatura adeguata, controllata termostaticamente.

Sezione risciacquo: avviene un pre-risciacquo, che rimuove la maggior quantita di detergente, ed un risciacquo finale ad
alta temperatura controllata termostaticamente.

Autotimer: la funzione Autotimer (abilitata di default) permette di fermare la macchina nel caso questa sia in start e
momentaneamente non operativa.

Questo puo presentarsi in tre casi:

1. La macchina sta andando a vuoto (& in funzione ma non & usata).

2. La macchina € in funzione ma un accumulo di cesti in uscita fa intervenire il finecorsa SQ1 (F1).

3. La macchina ¢ in funzione con il cassetto | aperto.

Al presentarsi di uno di questi tre casi, entra in funzione un timer impostato di default a 300 secondi. Allo scadere del tempo
impostato la macchina si porta nello stato di risparmio energetico.

Introducendo un cesto, liberando I'uscita o chiudendo il cassetto la macchina riprendera automaticamente il lavoro.
4.1.2 Optionals disponibili

Prelavaggio con Filtro a Cassetto B:

Modulo di prelavaggio a bassa temperatura, dotato di filiro a cassetto I.

Il filtro raccoglie i residui alimentari e, grazie al cassetto, pud essere facilmente rimosso e pulito durante il lavoro, senza
necessita di aprire le porte, rimuovere il cesto, entrare a contatto con la soluzione di lavaggio.

Estraendo il cassetto durante il lavaggio, la macchina ferma il convogliatore, il risciacquo e la pompa del modulo stesso,
per permettere la pulizia del filtro.

Le pompe di lavaggio continuano a funzionare.

Reinserendo il cassetto nell'alloggiamento la macchina riprende il funzionamento normale.

Assicurarsi che durante il funzionamento il filtro sia pulito e correttamente posizionato.

Asciugatura F:
Convoglia aria forzata, calda e secca, creando le condizioni ideali per I'azione del brillantante.

Recuperatore Termico H:

Lo scopo ¢ il recupero di calore dai vapori in uscita dalla macchina, altrimenti disperso, ed utilizzarlo per preriscaldare I'acqua
di alimentazione in ingresso al boiler.

La macchina deve avere un'alimentazione ad acqua fredda per il risciacquo.

Recuperatore Termico con pompa di calore H:

Lo scopo ¢ il recupero di calore dai vapori in uscita dalla macchina, altrimenti disperso, ed utilizzarlo per preriscaldare I'acqua
di alimentazione in ingresso al boiler.

Sfrutta una pompa di calore per aumentare ulteriormente la temperatura dell'acqua in ingresso al boiler.

La macchina deve avere un'alimentazione ad acqua fredda per il risciacquo.

ATTENZIONE: Se presente questo optional l'autotimer deve essere impostato ad un valore minimo di 300 secondi.

PAP (Pompa Aumento Pressione):

Permette un corretto funzionamento della macchina quando la pressione dell'acqua che alimenta la macchina & inferiore
a 200kPa.

Inverter:

Permette di regolare la velocita su 5 livelli e di raggiungere la velocita DIN.
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Autopulizia:

Il sistema permette di effettuare, a fine lavoro, un ciclo automatico di pulizia interna e di risciacquo della macchina. Pud
essere previsto I'utilizzo di un prodotto sanitizzante specifico.

L’Autopulizia si puo effettuare solo se:

* La macchina & in stand-by.

* Le porte sono chiuse.

* Le vasche sono vuote.

Il display visualizza il testo di Autopulizia.

Per tutta la durata del ciclo sono disabilitate le altre funzioni. In caso di mancanza di alimentazione elettrica, il ciclo verra
riavviato automaticamente per garantire la corretta esecuzione del ciclo.

5. FUNZIONAMENTO DELLA MACCHINA
5.1 Accensione

» Controllare che i tubi di troppo-pieno siano correttamente inseriti

* Azionare l'interruttore principale a muro L.

» Aprire i rubinetti di alimentazione idrica.

* Accendere la macchina agendo sul pannello comandi.

* Attendere il completamento delle operazioni di riempimento.
Terminato il iempimento di tutte le vasche, inizia il riscaldamento della macchina. In questa fase il display visualizza il
messaggio RISCALDAMENTO alternato alle temperature.
Per modificare le impostazioni di temperatura fare riferimento al cap. 3.

» Ariscaldamento ultimato il display visualizza il messaggio MACCHINA PRONTA alternato alle temperature. Per garantire
un corretto lavaggio, iniziare il lavoro solo dopo la visualizzazione MACCHINA PRONTA.

5.2 Lavaggio

» Perimpostare la velocita di lavoro desiderata, utilizzare i tastiD ¥ e C A per impostare una velocita opportuna in base

al tipo di lavoro previsto dall’'operatore.

Sono disponibili due regolazioni di velocita:

Velocita 1 minima.

Velocita 2 massima.

Se la macchina & equipaggiata dell'optional INVERTER, sono disponibili 5 velocita.

« Se la macchina non é dotata di un dosatore automatico, immettere manualmente il detergente nella vasca di lavaggio.
Seguire attentamente le istruzioni del fabbricante del prodotto, tenendo presenti le caratteristiche locali di durezza
dell’acqua (vedi paragrafo 1.3).

* Premere il pulsante START / STOP A, per attivare il movimento del convogliatore.

» Eseguire lo sbarazzo.

Appoggiare i cesti sul convogliatore in ingresso (vedi paragrafo 5.4).
Spingere il cesto all'interno del paraspruzzi A sino a che non viene agganciato dal sistema di traino della macchina.
La sequenza di lavaggio € la seguente:
» Doccione automatico (B - se presente il modulo opzionale) dotato di filtro che pud essere pulito regolarmente estraendo
il cassetto I.
» Prelavaggio a bassa temperatura (C - se presente).
»Lavaggio a temperatura termostatata D, seguito da un pre-risciacquo.
» Risciacquo finale D con acqua pulita di rete, eventualmente addizionata di brillantante, a temperatura termostatata.
» Asciugatura (F - se presente il modulo opzionale).
P Zona uscita cesti dotata di rulliera e finecorsa.
*  Premere il pulsante START / STOP A, per fermare il lavaggio.

N.B.: E consigliato sostituire 'acqua della vasca, mediante nuovo riempimento, quando I'acqua nelle vasche & molto sporca
oppure due volte al giorno.

ATTENZIONE: Nel caso si verificasse una situazione pericolosa, premere il fungo di emergenza G.
Si spengono il traino e gli assorbimenti. Prima di riarmare il dispositivo, controllare che I'emergenza
sia conclusa. Il riarmo del pulsante non riattiva la macchina, ma la porta in stand-by.

Il fungo di emergenza non deve essere utilizzato come abituale sistema di spegnimento macchina.
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E vietato togliere il cestello dalla macchina prima che sia uscito dal
tunnel e inserire le mani o le braccia all'interno della macchina quando /

& in movimento (vedi fig. 11). /

N.B.: Spegnere sempre la macchina prima di introdurre le mani nel tunnel.|

5.3 Operazioni di fine lavaggio \ 444
*  Premere il pulsante START / STOP A. N

*  Premere il pulsante tasto ON/OFF B.

» Svuotare le vasche.

» Aprire le porte, togliere i filtri e i troppopieni.

» Spegnere l'interruttore generale a muro I.

* Chiudere i rubinetti di alimentazione idrica.

« Eseguire la pulizia della macchina (vedi cap. 10 Manutenzione). fig. 11

5.4 Caricare stoviglie e posate
Prima di inserire le stoviglie nella macchina, eseguire un accurato sbarazzo dei residui di cibo.
Non & necessario risciacquare le stoviglie sotto I'acqua prima di caricarle.

ATTENZIONE: Non lavare oggetti contaminati da benzina, vernice, pezzi di acciaio o ferro, cenere,
sabbia, cera, grasso lubrificante. Queste sostanze danneggiano la macchina. Non lavare oggetti
o fragili o di materiale non resistente al processo di lavaggio.

Osservare i seguenti accorgimenti:

» Stoviglie e posate non devono essere infilate le une dentro le altre, coprendosi.

» Sistemare le stoviglie in modo che tutte le superfici possano essere raggiunte dall'acqua; diversamente le stoviglie non
possono essere lavate.

» Assicurarsi che tutte le stoviglie siano in posizione stabile e che i contenitori cavi (tazze, bicchieri, scodelle, ecc.) non si
capovolgano.

« Disporre nel cesto tutti i contenitori cavi, come tazze, bicchieri, etc, con I'apertura rivolta verso il basso.

» Sistemare in posizione inclinata le stoviglie con incavi profondi, in modo che I'acqua possa defluire.

» Assicurarsi che le stoviglie piu piccole non cadano dai cesti.

» Controllare che le stoviglie non siano troppo alte o sporgenti.

* Non & ammesso il lavaggio di teglie e vassoi in posizione verticale.

Determinati alimenti, quali ad esempio carote, pomodori, ketchup, possono contenere delle sostanze naturali coloranti che,
in grande quantita, possono alterare il colore delle stoviglie e delle parti in plastica.

L'eventuale alterazione del colore non significa che la plastica non sia termoresistente.
Stoviglie non adatte al lavaggio in lavastoviglie

Non sono adatti al lavaggio in lavastoviglie:

» Stoviglie e posate in legno o con parti in legno; il legno alle alte temperature si deforma e perde le proprie caratteristiche.
Inoltre le colle utilizzate non sono adatte al trattamento in lavastoviglie; una delle conseguenze potrebbe essere |l
distaccamento dei manici.

» Pezzi di artigianato, vasi di valore oppure bicchieri decorati.

» Stoviglie in plastica non termoresistente.

» QOggetti in rame, ottone, peltro o alluminio possono decolorarsi o diventare opachi.

* Le decorazioni su vetro, dopo un certo numero di lavaggi, possono perdere lucentezza.

» Bicchieri delicati oppure oggetti di cristallo, se lavati spesso, possono diventare opachi.

Si consiglia di acquistare solamente stoviglie e posate dichiarate idonee al lavaggio in lavastoviglie.

Dopo numerosi lavaggi, i bicchieri possono diventare opachi.

E obbligatorio ripetere la procedura di lavaggio se le stoviglie non risultassero pulite o se presentassero residui
di lavaggio (bicchieri, tazze, scodelle, etc. con liquido all’i

interno).
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AVVERTENZE:

Accompagnare le porte in apertura ed in chiusura.

Non appoggiare materiali vari sopra la macchina.

Le acque dilavaggio e di risciacquo non sono potabili poiché additivate con sostanze chimiche. In caso di contatto con
la pelle o con gli occhi, lavare subito la parte con abbondante acqua corrente e verificare le istruzioni di emergenza
del fabbricante del detersivo. Se necessario, rivolgersi ad un Medico.

Per l'uso di questo apparecchio bisogna rispettare I'osservanza di alcune regole importanti:

1) Non toccare mai l'apparecchio con mani o piedi umidi;

2) Non usare mai I'apparecchio a piedi nudi;

3) Non installare I'apparecchio in ambienti esposti a getti d'acqua.

Dopo l'uso a fine giornata e per qualsiasi tipo di manutenzione é obbligatorio scollegare la macchina dalla
rete di alimentazione elettrica, agendo sia sull’interruttore di servizio che sull'interruttore generale a muro,
che deve essere installato dall'installatore. Chiudere i rubinetti di alimentazione idrica.

In caso di arresto del traino dovuto ad un ostacolo, rimuovere la causa del bloccaggio togliendo, prima, I'alimentazione
elettrica dall'interruttore generale.

ATTENZIONE: LA PULIZIA INTERNA DELLA MACCHINA VA ESEGUITA SOLO DOPO CHE SONO TRASCORSI
ALMENO 10 MINUTI DALLO SPEGNIMENTO DELLA STESSA.

ATTENZIONE: E VIETATO INSERIRE LE MANI E/O TOCCARE LE PARTI PRESENTI NEL FONDO VASCA DURANTE
E/O ALLA FINE DEL CICLO DI LAVAGGIO.

ATTENZIONE: NON TOCCARE | CONVOGLIATORI IN MOVIMENTO.
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6. DETERGENTI

6.1 Impiego detergente

Il detergente utilizzato deve essere assolutamente di tipo NON SCHIUMOGENO, specifico per il lavaggio meccanico delle
stoviglie e di buona qualita.

E consigliato I'impiego di detergenti liquidi.

Il dosaggio deve essere fatto secondo le prescrizioni del produttore del detergente stesso, tenendo conto delle caratteristiche
dell'acqua e del tipo di stoviglie da lavare.

Il detersivo deve essere immesso solo nella vasca lavaggio 1. Per il dosaggio manuale tenere presente che la vasca contiene
circa 85 litri d'acqua.

N.B.: Non si devono usare detergenti con reagenti a base di cloro per il lavaggio.
6.2 Impiego brillantante
Per una piu veloce asciugatura e brillantatura delle stoviglie € possibile utilizzare un prodotto brillantante.

Il dosaggio deve essere fatto secondo le prescrizioni del produttore del brillantante stesso, tenendo conto delle caratteristiche
dell'acqua.

N.B.: I'eccesso di prodotto produce schiuma che pud compromettere il buon funzionamento e la durata delle pompe.
L'eccesso di prodotto pud lasciare residui sulle stoviglie.

6.3 Impiego sanitizzante

Non si devono usare sanitizzanti con reagenti a base di cloro.
| prodotti detergenti o sanitizzanti utilizzati per la pulizia della macchina, devono essere adeguatamente risciacquati.
Non si devono utilizzare detergenti generici per la pulizia della macchina.

7. EMISSIONI DI RUMORE AEREO

La macchina ha un livello medio di pressione sonora compresa fra 70dB(A) e 80dB(A), in base alla configurazione della
macchina.

macchina con una vasca senza optional asciugatura 70dB(A)£2.5 dB(A)
macchina con due vasche senza optional asciugatura 71dB(A)£2.5 dB(A)
macchina con optional asciugatura 74dB(A)£2.5 dB(A)

Prova eseguita secondo la ISO/DIS 11200 su un significativo campione di macchine

8. RISPETTO DELLE NORME DI IGIENE E H.A.C.C.P.

Per soddisfare la prassi corretta H.A.C.C.P. si raccomanda di predisporre un foglio con tabelle, dove I'operatore di turno riporti
la data e I'ora di inizio lavaggio, l'ora di fine lavaggio, le temperature di vasche e boiler ed eventuali note/allarmi intervenuti
e le azioni intraprese per garantire la sicurezza igienica.

Per questo la macchina é dotata di:

* Indicatori di temperatura che segnalano la temperatura boiler e vasca.
* Indicatori di malfunzionamento.

» Possibilita di interrogare i parametri di lavaggio.
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9. SEGNALAZIONI E ALLARMI

Durante il funzionamento, la macchina visualizza lo stato,
gli allarmi ed altre situazioni che richiedono I'attenzione da
parte dell’'operatore.

Esempio macchina pronta con allarme in corso:

9.1 Segnalazioni

Le segnalazioni vengono visualizzate sul display e tramite segnale acustico (beep).
Quando sul display compare MANCA DETERGENTE significa che & finito il detergente.
Quando sul display compare MANCA BRILLANTANTE significa che é finito il brillantante.

Quando sul display compare MANCA SANITIZZANTE significa che € finito il sanitizzante (solo su macchine con optional
AUTOPULIZIA).

Quando sul display compare PORTE APERTE significa che si sta tentando qualche operazione non possibile con una porta
aperta o quando, aprendo la porta, si interrompe una fase di lavoro in corso.

Quando sul display compare CASSETTO APERTO significa che si sta tentando qualche operazione non possibile con il
cassetto aperto o quando, aprendo il cassetto, si sospende una fase di lavoro in corso.

Quando sul display compare SVUOTARE VASCHE significa che si sta tentando di far partire un processo non possibile
con vasche piene.

Quando sul display compare LIBERARE USCITA significa che & necessario rimuovere i cesti dal tavolo di uscita per poter
proseguire il lavoro.

Quando sul display compare MANUTENZIONE POMPA DI CALORE significa che &€ necessario chiamare il tecnico per la
manutenzione del Recuperatore Termico con pompa di calore (vedi paragrafo 10.2.1 - solo se presente I'optional).

Esempio di finestra di segnalazione:
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9.2 Allarmi
Gli allarmi appaiono sul display con una sigla alfanumerica seguita da una breve descrizione.
Esempio di finestra di allarme:

9.3 Descrizione allarmi

?

°
| Sigla alfanumerica allarme Descrizione dell'allarme
B2 GUASTO SONDA BOILER 1
B3 MANCATO RISCALDAMENTO BOILER 1
B5 SOVRATEMPERATURA BOILER 1
B10 BASSA TEMP RISCIACQUO
C1 MANCATO RIEMPIMENTO PRERISCIACQUO
C7 TERMICO POMPA VASCA PRERISCIACQUO
E1 MANCATO RIEMPIMENTO VASCHE
E2 GUASTO SONDA LAVAGGIO 1
E3 MANCATO RISCALDAMENTO LAVAGGIO 1
E5 SOVRATEMPERATURA LAVAGGIO 1
E7 TERMICO POMPA LAVAGGIO 1
M1 MANCATO RIEMPIM. PRELAVAGGIO
M2 GUASTO SONDA PRELAVAGGIO
M3 MANCATO RAFFREDDAMENTO VASCA PRELAVAGGIO
M7 TERMICO POMPA PRELAVAGGIO
u10 TERMICO MOTORI OPZIONALI
W1 TERMICO TRAINO
Z8 ALLARME GENERALE
Z16 MANCANZA RETE IDRICAAUTOPULIZIA
Z17 MANCANZA RETE IDRICA RISCIACQUO
ALLARME B2 GUASTO SONDA BOILER 1
Causa:
Se la scheda rileva che la sonda boiler B1 & interrotta o guasta.
Verifiche:

Controllare sonda B1, controllare circuito e connettore di collegamento, sostituire sonda, sostituire scheda A2.
ALLARME B3 MANCATO RISCALDAMENTO BOILER 1

Causa:

Se la scheda rileva che la sonda boiler B1 non ha raggiunto il set impostato nel tempo massimo

Verifiche:

Controllare magnetotermico di protezione e teleruttore, controllare il funzionamento dell’elemento riscaldante, controllare
connessioni e linea di alimentazione.
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ALLARME B5 SOVRATEMPERATURA BOILER 1

Causa:

Se la scheda rileva che la temperatura letta dalla sonda boiler B1 € superiore al set massimo prestabilito di 100°C.
Verifiche:

Controllare sonda B1, controllare teleruttore e linea di alimentazione, sostituire la scheda A2.

ALLARME B10 BASSA TEMPERATURA RISCIACQUO

Causa:

Se durante il risciacquo la temperatura letta da B1 scende sotto un valore minimo pre-impostato.

Verifiche:

Controllare i magnetotermici di protezione, i teleruttori, i termostati di lavoro e di sicurezza dei boiler, controllare il funzionamento
dell'elemento riscaldante, controllare le connessioni e la linea di alimentazione.

ALLARME C1 MANCATO RIEMPIM. PRERISCIACQUO

Causa:

Se la fase di riempimento vasca prerisciacquo non avviene nel tempo massimo prestabilito.

Verifiche:

Controllare elettrovalvola riempimento Y1, controllare pressostato vasca e gabbia d'aria, controllare relativi collegamenti
elettrici.

ALLARME C7 TERMICO POMPA VASCA PRERISCIACQUO

Causa:

Il salvamotore della pompa di prerisciacquo € intervenuto, controllare pompa M8.
Verifiche:

Controllare la temperatura della pompa, controllare il teleruttore, cavi di alimentazione.

ALLARME E1 MANCATO RIEMPIMENTO VASCHE

Causa:

Se la fase di riempimento vasche principali non avviene nel tempo massimo prestabilito.

Verifiche:

Controllare elettrovalvola riempimento Y1, controllare pressostato vasche e gabbia d'aria, controllare relativi collegamenti
elettrici.

ALLARME E2 GUASTO SONDA LAVAGGIO 1

Causa:

Se la scheda rileva che la sonda B2 relativa alla vasca 1 € interrotta o guasta.

Verifiche:

Controllare sonda B2, controllare circuito e connettore di collegamento, sostituire la sonda, sostituire la scheda A2.

ALLARME E3 MANCATO RISCALDAM. LAVAGGIO 1

Causa:

Se la scheda rileva che la sonda B2 relativa alla vasca 1 non ha raggiunto il set impostato nel tempo massimo prestabilito.
Verifiche:

Controllare magnetotermico di protezione e teleruttore, controllare il funzionamento dell'elemento riscaldante, controllare le
connessioni e linea di alimentazione.

ALLARME E5 SOVRATEMPERATURA LAVAGGIO 1

Causa:

Se la schedarrileva che la temperatura letta dalla sonda B2 relativa alla vasca 1 & superiore al set massimo prestabilito di 75°C
Verifiche:

Controllare sonda B2, controllare circuito e connettore di collegamento, controllare teleruttore e linea di alimentazione,
sostituire la scheda A2.

ALLARME E7 TERMICO POMPA LAVAGGIO 1

Causa:

Il salvamotore della pompa di lavaggio 1 € intervenuto, controllare pompa M2.

Verifiche:

Controllare la temperatura della pompa M7, controllare la rotazione della pompa, controllare il teleruttore e la linea di
alimentazione.
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ALLARME M1 MANCATO RIEMPIM. PRELAVAGGIO

Causa:

Se la fase di riempimento vasche prelavaggio non avviene nel tempo massimo prestabilito.

Verifiche:

Controllare elettrovalvola riempimento Y1, controllare pressostato vasche e gabbia d'aria, controllare relativi collegamenti
elettrici.

ALLARME M2 GUASTO SONDA PRELAVAGGIO

Causa:

Se la scheda rileva che la sonda B7 relativa alla vasca prelavaggio € interrotta o guasta.

Verifiche:

Controllare sonda B7, controllare il circuito e il connettore di collegamento, sostituire la sonda, sostituire la scheda A2.

ALLARME M3 MANCATO RAFFREDDAMENTO VASCA PRELAVAGGIO

Causa:

Se la scheda rileva che la sonda B7 relativa alla vasca prelavaggio non ha raggiunto il set impostato nel tempo massimo
prestabilito.

Verifiche:

Controllare il magnetotermico di protezione e il teleruttore, controllare il funzionamento dell'elemento riscaldante, controllare
le connessioni e la linea di alimentazione.

ALLARME M7 TERMICO POMPA PRELAVAGGIO

Causa:

Il salvamotore della pompa di prelavaggio € intervenuto.

Verifiche:

Controllare la temperatura della pompa M7, controllare la rotazione della pompa, controllare il teleruttore e la linea di
alimentazione.

ALLARME U10 TERMICO MOTORI OPZIONALI

Causa:

Uno o piu salvamotori optional sono intervenuti.

Verifiche:

Controllare sul quadro elettrico il salvamotore intervenuto, controllare il teleruttore e la linea di alimentazione.

ALLARME W1 TERMICO TRAINO

Causa:

Il salvamotore del motore traino M1 & intervenuto.

Verifiche:

Controllare il funzionamento del motore traino M1 e le relative connessioni, controllare il teleruttore, controllare il funzionamento
del salvamotore W1 (se presente), controllare il motore traino M1.

ALLARME Z8 ALLARME GENERALE

Causa:

Il fungo di emergenza é stato premuto.

Verifiche:

Controllare il funzionamento del fungo di emergenza e i relativi collegamenti elettrici, controllare il teleruttore di sicurezza K1.

ALLARME Z16 MANCANZA RETE IDRICA AUTOPULIZIA

Causa:

Durante il ciclo di autopulizia € stata rilevata una pressione insufficiente nel circuito idraulico.

Verifiche:

Controllare il sensore di pressione SP1, controllare il circuito e il connettore di collegamento, sostituire la scheda A2.

ALLARME Z17 MANCANZA RETE IDRICA RISCIACQUO

Causa:

Durante la fase di risciacquo € stata rilevata una pressione insufficiente nel circuito idraulico.

Verifiche:

Controllare il sensore di pressione SP2 (se presente), controllare la pompa di risciacquo M10, controllare il circuito e il
connettore di collegamento, sostituire la scheda A2.
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10. MANUTENZIONE

ATTENZIONE: La macchina non é protetta contro i getti d’acqua a pressione, quindi evitare di utilizzare questi
sistemi di pulizia contro la carrozzeria.

Si consiglia inoltre di rivolgersi a rivenditori di prodotti per la pulizia al fine di avere dettagliate indicazioni su metodi
e prodotti per una periodica sanitizzazione della macchina.

Non usare varechina o detersivi a base di cloro, per pulire la macchina.

10.1 Manutenzione ordinaria

Il perfetto funzionamento della macchina & subordinato ad una accurata pulizia che si rende necessaria almeno una

volta al giorno procedendo nel seguente modo:

» Procedere allo spegnimento della macchina come descritto nel par. 5.3.

» Se la macchina é dotata di Recuperatore Termico con pompa di calore, pulire il filtro estraibile (vedi fig. 16).

» Con vasca vuota, estrarre i filtri dalle vasche e dalle pompe (vedi fig. 14 - 15). Fare attenzione che i residui di lavaggio
presenti nei filtri non cadano dentro alle vasche. Pulire i filtri con una spazzola rigida sotto un forte getto d’acqua.

fig. 14 fig. 15

P - Estrarre i bracci di lavaggio (vedi foto 7) e di risciacquo e pulire accuratamente gli ugelli,
i filtri a cupola degli ugelli di risciacquo sotto acqua corrente.

'« Pulire con molta cura la vasca evitando di usare detersivi a base di cloro.

* + Pulire le tendine (esterne lunghe, interne corte).

* Pulire le mensole in ingresso ed in uscita.

 Se la macchina € dotata di Prelavaggio con Filtro a Cassetto, estrarre il cassetto e pulirlo
(vedi foto 8).

» Rimontare tutti i particolari e risistemare i bracci nelle proprie sedi.

+ Afine giornata si consiglia di lasciare le porte della macchina aperta.

Non usare paglietta metallica e/o prodotti corrosivi per pulire la macchina.

foto 7

Non utilizzare sistemi di pulizia a pressione.

fig. 16 foto 8
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10.2 Manutenzione straordinaria — con tecnici specializzati

Una o due volte I'anno far visionare la macchina da un tecnico qualificato per:
» Togliere le incrostazioni dalle resistenze;

» Controllare lo stato di tenuta delle guarnizioni;

» Controllare l'integrita e/o I'usura dei componenti;

» Controllare la funzionalita dei dosatori;

» Stringere i morsetti dei collegamenti elettrici, almeno una volta all’anno;

» Pulire i filtri in ingresso delle elettrovalvole;

» Verificare lo stato delle sicurezze porte/boilers, finecorsa;

» Controllare la taratura della frizione (vedi paragrafo 1.7.3).

Fare attenzione a non bagnare il motore e le parti elettriche. Eseguire la manutenzione con interruttore generale a
muro spento.

10.2.1 Manutenzione straordinaria optional Recuperatore Termico con pompa di calore

Bimestralmente visionare il Recuperatore. Controllare il corretto riempimento del circuito della pompa di calore e pulire lo

scambiatore alettato all'interno del recuperatore.

1) Svitare le viti B del Coperchio A del Recuperatore e toglierlo.

2) Sollevare il coperchio E dello scambiatore e far scorrere abbondantemente dell'acqua attraverso la batteria dello
scambiatore. Fare attenzione di non spruzzare e/o bagnare i cavi elettrici e il sistema di motore-ventola.

10.2.2 Manutenzione straordinaria optional Recuperatore Termico o Condensa Vapori

Trimestralmente visionare il Recuperatore e pulire lo scambiatore alettato all'interno del recuperatore.

1) Svitare le viti B e togliere il coperchio A.

2) Svitare le viti D e togliere il coperchio C.

3) Far scorrere abbondantemente dell'acqua attraverso la batteria dello scambiatore. Non usare prodotti sgrassanti o
corrosivi che possano intaccare la struttura in acciao, le condotte in rame o le alette in alluminio.
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10.3 Pompa di aumento pressione Autopulizia (optional)

Dopo lunga inattivita della macchina, controllare che la pompa di aumento pressione ruoti
liberamente. Per far questo, inserire un cacciavite nell’apposito intaglio presente sull’albero
motore dal lato ventilazione (vedi fig. 21).

) In caso di bloccaggio, smuovere |'albero motore, inserendo il cacciavite nell'intaglio e ruotandolo
fia. 21 piu volte in senso orario ed antiorario.

11. ASPETTI AMBIENTALI
11.1 Imballo
L'imballo & costituito dai seguenti particolari:

-‘ﬁ"" . una gabbia in legno;
w +  nastro estensibile in nylon (LDPE);
L - polistirolo espanso (PS).

Si consiglia gentilmente di smaltire i materiali sopra elencati, secondo le normative in vigore.
11.2 Smaltimento

Attuazione delle Direttive 2011/65/EU e 2012/19/EU, relative alla riduzione dell’'uso di sostanze pericolose
nelle apparecchiature elettriche ed elettroniche, nonché allo smaltimento dei rifiuti.

La raccolta differenziata della presente apparecchiatura giunta a fine vita € organizzata e gestita dal
I produttore. L'utente che vorra disfarsi della presente apparecchiatura dovra quindi contattare il produttore
fig. 22 e seguire il sistema che questo ha adottato per consentire la raccolta separata dell’apparecchiatura giunta
a fine vita.

L'apparecchiatura € marchiata con un simbolo (vedi fig. 22) perché & previsto che lo smaltimento avvenga tramite la raccolta
differenziata.

L’adeguata raccolta differenziata per I'avvio successivo dell’apparecchiatura dismessa al riciclaggio, al trattamento e allo
smaltimento ambientalmente compatibile, contribuisce ad evitare possibili effetti negativi sul’lambiente e sulla salute e
favorisce il reimpiego e/o riciclo dei materiali di cui & composta I'apparecchiatura.

Lo smaltimento abusivo del prodotto da parte del detentore comporta I'applicazione delle sanzioni amministrative previste
dalla normativa vigente.

Scollegare elettricamente ed idraulicamente la macchina prima dello smaltimento.

Tutte le parti metalliche sono riciclabili in quanto realizzate in acciaio inossidabile.

Le parti in plastica riciclabili sono marchiate con il simbolo del materiale plastico.

12. ASPETTI ECOLOGICI
. 12.1 Raccomandazioni sull'uso ottimale di energia acqua e additivi

Utilizzare, se possibile, la macchina a pieno carico: Si evitera cosi uno spreco di detergente, brillantante,
consumi idrici ed elettrici.

Detergenti e brillantanti: Utilizzare detergenti e brillantanti con la piu alta biodegradabilita per un maggiore rispetto
ambientale. Far verificare la corretta dosatura in funzione della durezza dell'acqua almeno una volta all'anno. Un
eccesso di prodotto inquina fiumi e mari, una dose insufficiente pregiudica il lavaggio e/o l'igiene delle stoviglie.

Temperature vasca e boiler: Le temperature della vasca e del boiler sono impostate dal fabbricante in modo da ottenere
i migliori risultati di lavaggio con la maggior parte dei detergenti in commercio. Queste possono essere reimpostate
dall'installatore in funzione del Vostro detergente.

Sbarazzo: Eseguire un accurato sbarazzo utilizzando con moderazione acqua a temperatura ambiente per facilitare la
rimozione dei grassi animali. Per effettuare la rimozione dei materiali incrostati si consiglia I'ammollo in acqua calda.

Note: Effettuare il lavaggio degli oggetti appena possibile per evitare che i depositi possano essiccarsi e compromettere
l'efficacia del lavaggio. Per un efficiente lavaggio si consiglia di effettuare regolarmente una pulizia e una manutenzione
della macchina (vedi par. 10).

Il non rispetto sia dei punti sopra indicati sia di tutte le informazioni descritte all'interno del presente manuale
potrebbero determinare uno spreco di energia, acqua e detergente con un conseguente aumento dei costi di impiego
e/o una riduzione delle prestazioni.
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?) 13. INCONVENIENTI, CAUSE E RIMEDI DELLA MACCHINA

Tipo di disturbo

Possibili cause

Rimedio

La macchina non si accende

Interruttore generale disinserito

Inserire l'interruttore

Fusibile trasformatore scheda
bruciato

Sostituire il fusibile

La macchina non carica acqua

Valvola acqua chiusa

Aprire la valvola dell'acqua

Mancanza pressione acqua
alimentazione

Spegnere e riaccendere quando la pressione aumenta
o installare una pompa aumento pressione

Filtro elettrovalvola intasato di
sabbia

Pulire il filtro dell'elettrovalvola

Il risultato del lavaggio ¢
insufficiente

Gli ugelli di lavaggio sono otturati

Pulire gli ugelli, montare correttamente i bracci nelle
apposite sedi

Concentrazione di detergente
troppo bassa

Modificare le dosi del detergente

Presenza schiuma

Utilizzare sempre detergente non schiumogeno.
Verificare il dosaggio del detergente e del brillantante
e se necessario ridurlo

Controllare temperatura vasca

Controllare il corretto funzionamento della resistenza

La macchina non risciacqua

Pressostato SP2 difettoso. Sostituire il pressostato

Gli oggetti non sono asciugati
bene

Scarso dosaggio di prodotto
brillantante

Aumentare il dosaggio del brillantante

Temperatura acqua di risciacquo
troppo bassa

Verificare la temperatura ingresso acqua dell'impianto

Striature o0 macchie sugli oggetti

Troppa concentrazione di
brillantante

Ridurre la concentrazione di brillantante

Acqua con troppo calcare

Verificare la qualita dell'acqua. Ricordiamo che l'acqua
non deve avere una durezza superiore agli 8°f

Durante il funzionamento
la macchina si ferma
improvvisamente

La macchina & collegata ad un
impianto sovraccarico

Collegare la macchina separatamente

E scattata una sicurezza della
macchina

Verificare le sicurezze in base alle visualizzazioni a
display e fare riferimento alla sezione DESCRIZIONE
ALLARMI

Durante la fase di lavaggio la
macchina si arresta e ripristina
acqua

Pressostato difettoso

Sostituire il pressostato

Una vasca si é svuotata per
eccesso di schiuma o per
mancanza tendine/paraspruzzi

Ridurre la concentrazione di brillantante/detersivo o
riposizionare correttamente le tendine o altre paratie
eventualmente tolte

Posizionati male i bracci di
lavaggio

Verificare e riposizionare correttamente i bracci di
lavaggio

La macchina non lava e la
pompa di lavaggio € rumorosa
su macchine con pompa trifase

Il senso della pompa € inverso a
causa dell'errato collegamento
del cavo di alimentazione

Verificare che la sequenza delle fasi in ingresso alla
macchina sia corretta

L'aspirazione della pompa €&
ostruita

Verificare che i filtri di aspirazione della pompa non
siano ostruiti e che all'interno della pompa non ci siano
corpi estranei
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14. INCONVENIENTI, CAUSE E RIMEDI DEGLI OPTIONAL
14.1 Recuperatore Termico con pompa di calore

Tipo di disturbo

Possibili cause

Rimedio

Il compressore attacca/stacca

Intervento pressostati di
sicurezza

Verificare la portata d'acqua e la pulizia delle batterie.
Riarmare i pressostati.

Temperatura alimentazione
acqua troppo alta

Verificare la temperatura dell'acqua di alimentazione
compresa tra 5°C e 15°C

Portata d'acqua insufficiente

Verificare la pressione statica (vedi par. 1.3)

Batteria vapori sporca

Vedi paragrafo 10.2.1

Temperatura boiler bassa

Batteria vapori sporca

Vedi paragrafo 10.2.1

La pompa di calore ha perso gas

Effettuare una ricarica del gas refrigerante. Verificare
prima di caricare che non vi siano perdite dalle tubature/
connessioni avvitate

Il recuperatore & stato spento e
riacceso

Attendere qualche minuto per far ripartire il compressore

E intervenuto il pressostato di
sicurezza

Riarmare il pressostato

Gli oggetti non sono asciugati
bene

Scarso dosaggio di prodotto
brillantante

Aumentare il dosaggio (vedi par. 6.2 Impiego
brillantante)

Il cesto non & adatto agli oggetti

Utilizzare un cesto idoneo per gli oggetti

Batteria vapori sporca

Vedi paragrafo 10.2.1

La pompa calore ha perso gas

Effettuare una ricarica del gas refrigerante. Verificare
prima di caricare che non vi siano perdite dalle tubature/
connessioni avvitate

14.2 Recuperatore Termico

Tipo di disturbo

Possibili cause

Rimedio

Temperatura boiler bassa

Batteria vapori sporca

Vedi paragrafo 10.2.2

Il motore dell'aspiratore &
danneggiato

Controllare I'alimentazione motore. Sostituire la scheda
elettronica.

Gli oggetti non sono asciugati
bene

Scarso dosaggio di prodotto
brillantante

Far verificare il dosaggio del brillantante ed
eventualmente aumentarlo

Il cesto non & adatto agli oggetti

Utilizzare un cesto idoneo per gli oggetti

Batteria vapori sporca

Vedi paragrafo 10.2.2

14.3 Asciugatura

Tipo di disturbo

Possibili cause

Rimedio

Gli oggetti non sono asciugati
bene.

Esce aria fredda

Verificare la taratura dei termostati (chiamare il
personale autorizzato)

Il senso del ventilatore & inverso
a causa dell'errato collegamento
del cavo di alimentazione

Controllare e sistemare i fili del cavo correttamente
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14.4 Pompa Aumento Pressione

Tipo di disturbo Possibili cause Rimedio

Il risultato del lavaggio €|La macchina non risciacqua Sbloccare la pompa. Vedi cap. 10 Manutenzione
insufficiente

14.5 Break Tank

Tipo di disturbo Possibili cause Rimedio

Il risultato del lavaggio é&|La macchina non risciacqua Sbloccare la pompa. Vedi cap. 10 Manutenzione
insufficiente Portata d'acqua insufficiente Verificare la pressione statica (vedi par. 1.3)

N.B.: Per altri eventuali disturbi rivolgersi al service.
Il costruttore si riserva di modificare senza preavviso le caratteristiche tecniche
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Bnarogapum Bac 3a BbIOOp Haller NpoayKuuun.

MHCTpYKUMM NO yCTaHOBKE, UCMOMb30BaHUIO U 0OCNYyXMBaHWIO, NpeacTaBneHHble B
HaCTOsILLLEM PYKOBOACTBE, ObIN NOArOTOBMEHbI A4S TOro, YToObl 06ecnevnTb SOy 1

ncnpaeHyto cryx0by Bawlero obopygoBaHus.
Moxanywcra, To4HO crieayvite NPUBEAEHHLIM B PYKOBOACTBE YKa3aHUsIM 1 peKOMEHaLWISIM.

Mbl pa3pa60Tan|/| N N3roTtoBuin 310 060pyﬂ,OBaHMe B COOTBETCTBUN C CaMbIMU

NocneaHMMM TEXHUYECKUMUN OOCTUXKEHUSMMU.
Tenepsb ero cygbba 3aBucut ot Bac.

Jlyywas Harpaga ans Hac — Balle yaoBonbCTBre OT paboThbl ¢ HaWMM 06opyaoBaHNUEM.
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NMPEAYNPEXAEHUA

He crneayeTt nepegaBatb HacTosdAlwee pyKoBoACTBO KOHeE4YHOMY
@ nonb3oBartento. Hactosiwee PpyKoBOACTBO npeaHa3Ha4eHO TOJNMbKO A1s
cneunasimcToB no YCTaHOBKe/OGCHY)KVIBaIOLI.IeI'O nepcoHana.

[Monb3oBartenb AoMKeH cobnoaaTtb cnegyroline npasuna.

U3MeHeHne aneKTpU4YecKom cUCcTeMbl U CUCTeMbl BOAOCHabXeHUAa Ansa
YCTAaHOBKW NOCYAOMOEYHOW MallMHbI AOMXHO OCYLEeCTBNATLCA TONMbKO
KBanunuunupoBaHHbIMU pabounmu.

[Monb3oBaTenb He OOMKEH BbINOMHATDL HAKAKUX paboT Mo PEMOHTY U (M) TEXHUYECKOMY
00CnyXnBaHuio.

Tonbko KBanNnMUUMPOBaHHbLIA NepcoHari MOXET MMETb OOCTYMN K NaHenu ynpasneHus,
KOrZa rmnaBHbI/ BbIKIToMaTENb OTKITHOYEH.

O6cnyxmBaHMe AaHHOW MaLUUHbI OMMKHO OCYLLECTBAATLCA TOMbKO YNOSTHOMOYEHHbIM
nepcoHarsnom.

NMpumMmeyaHue: ncnonb3yntTe TONMbKO OPUTrUHalNIbHble 3anacHble YacTu.
Ucnonb3oBaHue HEOPUrMHarNbHbIX 3anacHbIX YacTen aHHYNUpYeT rapaHTuo 1
ocBOoOOXAaeT NpomMsBoAUTesii OT OTBETCTBEHHOCTU 3a Kakon-nnobo yuepo6.
3anpewaeTca UCNonb30BaTb CTapbIi LWJSIAHN, crneayeT UCMONb30BaTb TONMbLKO
HOBbI€ LUJIaHT M.

[laHHas MalmnHa MOXET UCNOoNb30BaTbCs 06YYEHHbIMM MOMOAbIMM JIOABMW B BO3pacTe
oT 15 net. MawwmHy Henb3s UCNONb30BaTb NOASAM C (PU3NYECKMMU, CEHCOPHBIMU NI
YMCTBEHHbLIMW HeAOCTaTKaMn NIMOO HEAOCTATOYHbLIM OMbITOM U 3HAHUSIMN.

[leten He cnegyeTt NoanyckaTb K MaLUUHe.

3anpeluaeTtca gonyckaTb YACTKY M NoSib3oBaTeibckoe 0b6CcnyxnsaHme MallmHbl 4ETbMU
6e3 npucmoTpa.

Hactosiwaa mawmHa npegHa3HavyeHa UCKIOYUTENIbHO ANl MOMKU Tapernok,
CTakaHOB, MOAHOCOB, KOP3MH U Pa3NIM4YHON KYXOHHOM NOCYyAbl C OCTaTKaMU NULLK,
npegHa3sHavyeHHoun ans YyenoBeka. SAMNMPELLAETCA mbITb n3pgenus, otnvyaroimecs
OT ONMCaHHbIX Bbille, a TaKKe XpynkKue npeamMeTbl UNu matepuarnbl, He obnagarowme
YCTOMYMBOCTLIO K NpoLeccy MOMKW.

CnepyeT yCTaHOBUTbL M HACTPOUTb COOTBETCTBYHOLMMA aBTOMaTU4Y€CKUU NaKeTHbIN
BbIKIo4aTenb ¢ nNpeaoxpaHuTerieM B COOTBETCTBUM C MMeroLienca abcopobumen,
YTOObI rapaHTUpPOBaTb OTKIHOYEHMEe OT CeTU 3INeKTPOCHaOXeHUA, C KaTeropuen
M30bITOYHOro HanpsixeHus lll.

[daHHbIN BbIKIIOYaTeNb BKMHOYAeTCA B CeTb ANEKTPOCHabXeHusl, ucnosb3yeTcs
MUCKNIOYUTENbHO ANA YKa3aHHOW LefM U ycTaHaBnuBaeTcsl B HenocpeaCcTBEHHOMN
GrnM3oCcTN OT MaLUUHDI.

Bcerga oTknrovyanTe MalwMHy AaHHbIM BblIKNKOYaTerieM, Tak Kak TONIbKO OH Aaet
MOJSIHYHO rapaHTUIO U3OSIALUN OT INEeKTPUYECKOU CeTM.

Y6eautecb, YTO MalLMHA MMeeT HafleXXHoe 3a3eMrieHune.
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« 3anpelyaeTtcs oTKpbIBaThb ABEpPLIbI paboTatoLLen MalnHbl. lNMocne oTKNioYeHNs MaLlnHbI
N OCTaHOBKM ABUraTensi HeobxoaMmMo BbikaaTb He MeHee 15 cekyHA.

(Wnn) NPUKACATbCA K BHYTPEHHUM OETANAM BO BPEMA PABOThI

NMPEAYNPEXAEHWUA: 3AMPELLAETCA NMPOCOBbLIBATb KUCTU PYK U
Z !
2 MALLWHbI U (MNTN) B KOHLUE LIMKITA MOUKMW.

* lNpexge 4em ncnonb3oBaTb MaLUUHY, NEPCOHan AOSMKEH BbISCHUTb, FOe HaxoguTcs
KHOMKa aBapuUMHOrO BbIKIHOYEHMWS, MAKETHbIN BbIKNtoYaTeNb, OTKOYAOLWWIA MaLLNHY OT
3NEKTPUYECKON CETW, 3arnopHbI BOAOMPOBOAHbBIN BEHTUITb, @ TakkKe Y3HaTb MOPSAOK
OTKIMOYEHUS N 3aLUMTbI MALLUHBI.

» Cnegynte MHCTPYKUMAM MO OYUCTKE, COAepKaLLMMCs B OpoLuUope nponssoanTens (rnasa
10).

e HeobOxoaMmMo OTKNKYaTb AAaHHYK MaLUMHY OT 3NIeKTPUYECKOM ceTu nocne
MCNOSib30BaHUA B KOHLIe AHA U NpuU NpoBeAeHUU NobbIX cepBUCHbLIX paboT/
TEXHUYECKOro oo6cny>xuBaHua B crieayrowiem rnopsake:

OTKnoYUTE MalLMHY C NaHenu ynpasrieHUs.

Cneunte Boay 13 6aKkoB, CHSIB NepesiuBHble TPYOKW.

OTKnouUMTE 3NEeKTPponUTaHue C NMOMOLbLIO MAaKeTHOro BbiKntoYyaTens (rnaBHbIN
BbIKIKOYaTesib Ha CTEHe).

3aKkpouTe BeHTUIb (BEHTUNUN) NoAayn BoAabl.

HecobnioaeHne ykasaHHbIX Bblille nNpeanMcaHU ABNAETCA Cepbe3HbIM
HapyLweHUeM UCMOoNb30BaHUA U MOXET NPUBECTU K HAHECEHUIO UMYLLLIECTBEHHOrO
ywep6a 1 nony4vyeHMro TpaBmM, U 0OCBOOOXAaeT NpousBoaUTens OT Kakon-nmbo
OTBETCTBEHHOCTM!.

+ 3anpeLlaeTtcsa UCnorb3oBaTb BOAY ANSA TyLLEHUS BO3ropaHNA 31eKTPUYECKUX aeTaneun.

+ 3anpeLlaetca HakpbiBaTb 3ab60pHbIE UM paccenBatoLLne peLLETKN.

« [laBneHne nogayun Bogbl He JOMMKHO npeBbiwatb 600 Kkla.

MpumeyaHue: nponsBoauTenb OTKAa3biBaeTCs OT JNIKOOOW OTBETCTBEHHOCTMU 3a
Hec4yacTHble cnydYau unu nbon yuwepdb, cTaBLUMK crneacTBUEM HecoOnoaeHUsA
KaKoro-nmbo ykasaHMA HaCTOSALLEero pykoBoacTBa.
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1. YCTAHOBKA MALUUHbI

1.1 CepuitHbIM HOMeEpP

FAMIGLIA PRODOTTO
PRODUCT FAMILY
FAMILLE DU PRODUIT
FAMILIA PRODUCTO
FAMILIE DES PRODUKTES

CODE DWXXXX

H

FAMIGLIA PRODOTTO
PRODUCT FAMILY
FAMILLE DU PRODUIT
FAMILIA PRODUCTO
FAMILIE DES PRODUKTES

CODE DWXXXX.YYYY,

1

CODICE MODELLO
MODEL CODE
CODE ARTICLE
CODIGO MODELO
KODE VON MODELL

ég:g G=2012 - 2013
ANNEE H=2013 - 2014
ANO 1=2014 - 2015

L=2015 - 2016

JAHR

]

S/N,DW L 10XXXXX,

NUMERO DI SERIE
SERIAL NUMBER
NUMERO DI SERIE
NUMERO DI SERIE
SERIENNUMMER

FACTORY

CODICE FAMIGLIA PRODOTTO
PRODUCT FAMILY CODE
CODE FAMILLE DU PRODUIT
CODIGO FAMILIA PRODUCTO
KODE PRODUKTFAMILIE

CODE XXX

il

CODICE OPTIONAL
OPTION CODE
CODE OPTION
CODIGO OPTION
OPTIONSCODE

‘ RoHS

A CE

[ooee Drooocrvy— Coren
Mode! DESCRTION
[RAp—
soovnsonz

Type

ANNO PROD.: 2016

z

MADE IN ITALY
J’ —
- e
_ —_—
Mode! ININEHNEND s/N- [N ,
|
FACTORY CODE X.XX

| =

FAMIGLIA PRODOTTO — cepus npogykTa
CODICE MODELLO — ko mogenu

ANNO — rog Bbinycka

NUMERO DI SERIE — cepuiiHbiint HOmep
Pressione Dinamica alimentazione idrica — auHamuyeckoe gaBneHne BoAOCHAGXEHUS
Pressione dinamica vapore saturo - guHaMn4yeckoe JaBneHne HacbILLEeHHOro napa
Temperatura massima acqua in ingresso — MakcuMmaribHasa TemnepaTtypa nogaBsaemMon Boab!

A—>
B —p

c —||

RoHS

400V 3N 50HZ

XXXXW
T

®

XXA

<

Code DWXXXX.YYYY CL/Part
Model DESCRIPTION
S/N DWL10XXXXX Type ......

IR CE

“4ANNG PROD . 2076
XXXW

<
<

] = <

Pressione dinamica alimentazione idrica

Pression dynamique arrivée d'eau
Dynamic pressure water supply
FlieRdruck Wasserzulauf

Pressione dinamica vapore saturo
Pression dynamique vapeur saturée
Saturated steam dynamic pressure
Dynamischer Dampfdruck

<

D5

® Mmoo

200-500 kPa & —O

MADE IN ITALY

Temperatura massima acqua in ingresso
Température max eau a |'entrée
Maximum water-infeed temperature
Maximale Zulaufwassertemperatur

XxxkpA

xx°C

|Mode| T YN T |

FACTORY CODE X.XX

A UCTOYHMK NuTaHus

B O6was yctaHOBNEeHHasi MOLWHOCTb

C CteneHb 3awWuThl Kopnyca

D O6wasn guanekTpuyeckasa abcopoums

E O6wasa MowHoOCTbL ABUraTteneun

F Knacc anekTposawurbl
G OuHamu4yecKoe gaBreHue
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1.2 Morpy304HO-pa3rpy3o4Hbie paboTbl

1.2.1 MNMorpy304HO-pa3rpy30o4Hbie paboThbl C usgenmem

Morpy304HO-pasrpy3o4Hble paboTbl C MaLLMHOM OOMKHbLI OCYLLEECTBASTLCSA B CTPOTOM COOTBETCTBUM C PUCYHKOM 1 B OTHOLLIEHMM
TOYek 3axBaTa f AOnsi nogbema aBToNoOrpy3ymMKoM.

3adukcupyinTe MalLnHY Takum 06pa3om, YTOBbI UCKMHYNUTL BUOpaLIMIO UMK yaapbl BO BPEMS TPAHCMOPTUPOBKM.
Mpennaraemble TOYKM Nogbema:

LleHTp TsbkecT MawmHbI - MexXay ABYMS 3HAaKaMu A

Vicnonb3yinTe aHkepHOe YCTPONCTBO BO BPEMS MOrPy304HO-Pa3rpy304HbIX pabor.
M3Berante HaKMOHHbIX MITOCKOCTEMN.

He Toponutecs.

He HaknoHsanTe rpys.

MpumeyaHue: He peKoMeHOYeTCA NPUMEHSTL CTPOMOBKY KaHaTtamu.
1.2.2 XpaHeHue

TemnepaTypa xpaHeHust: He Huxe +4°C 1 He Bbiwwe +50°C, BnaxHocTb <90%.

XpaHswunecs getanu cnegyet nepnoanyeckn NnpoBepaTb Ha NpeaMeT NoBPEXaEHUS.

OrpaguTe maLlmHy OT aTMOCepHbIX BO3AENCTBUI (A0XAb, CONHLUE, Xornoa 1 T.1.). 3anpeLlaeTcs noMeLLaTs Mmatepuansl Ha
ynakoBaHHY0 MallvHy. 3anpeLlaeTcs BpallaTb MalluHy BO BPEMS XpaHeHUs (CM. puc. 2).

N
:' |
A 4

puc. 2
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1.2.3 Npuemka MaLUUHbI

Cnepyet ¢ ocobon TwaTenbHOCTLIO OnpeAensaTb TOYKM MOAbEMA M LEHTP TSXKECTU MalUWHbl BO BPEMS MOrpy304HO-
pasrpy3o4HbIX paboT (CM. NyHKT 1.2 Morpy3o4yHo-pa3rpy304Hbie paboThl).

Mepen npuemkon MalvHbl ybeamTech, YTO BCe AaHHble B Tabnuue OCHOBHbIX MapamMeTpoB COOTBETCTBYIOT TpebyeMbim
AaHHbIM (CM. NYHKT 1.1) 1 napameTpam MMEeIOLLErocs ANeKTPoONUTaHus.

Mocne pacnakoBku y6eDMTer, 4YTO MallMHa He nony4yuna nospexneHusa Bo BpeMA TPaHCNOPTUPOBKNA. I'Ip|/| 06Hapy>KeHv||/|
nospe>|<,quv||7| HeMeaneHHo coobLnTe 06 aToMm npoanasLy. Ecnn nospexaneHmne MOXeT NMoBITUATb Ha ©e30nacHOCTb MaLUWHBI,
He yCTaHaBJ'II/IBaI7ITe ee.

Y106hI npegoTBpaTUTb YTe4YKU B pelyrbraTe npocadnBaHuAa BoAbl UNU gpyrue noppexaeHusda BO Bpems paGOTbI
MallUHbI, NnepenpoBepbTe NJIOTHOCTbL BCEX XOMYTOB Ha prﬁOI'lpOBO,D,e, raek, 6ontoB u ANMeKTPpUn4eCcKux coeouHEeHUMN,
KOTOpblie Mornu OCﬂaGHYTb BO BpeMA TPaHCNOPTUPOBKMW.

Mopsigok obpalleHns ¢ ynakoBOYHbIM MatepranomM onucaH B nyHkTe 11.2.
1.2.4 KomnnekTauusa MallunHbI

PykoBoacTBO MO akcnnyatauum n TEXHUYECKOMY 0OCMy>KMBaHMIO
CxeMbl aneKTpruyecKknx CoeauHeHnn

MoHTaxHas (KOMNOHOBOYHas) cxema

Cxema TexHMYeCcKoro obcnyxvnBaHns ¢ NOMMMEPHbBIM NMOKPbITUEM

Konuun ANEeKTPOMOHTAaXHbIX CXeM OO0JIKHbl XPaHUTBCA B 3N1EKTPOLLNTE.
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1.2.5 PacnonoxeHue MallUHbI

Pacnonoxute malumHy Tak, Kak mokasaHO Ha MOHTaXXHOW (KOMMOHOBOYHOWN) CXeMe, YTBEPXKAEHHON BO BPEMS MPeaSIOKEHUS.
MpegycmoTpuTe NPOCTPaHCTBO HE MeHee 50 MM OT CTeHbl, YTOObI 0becneunTb BEHTUNALNIO ABUraTENEN.

VGeAMTer, YTO MalluHa yCTaHOBJI€Ha No YPOBHIO, C TOMOLbO BOOAHOIO YPOBHA U NpU HeOGXO,DMMOCTVI nonpaBsbTe
HOXKW.

YcTaHOBKa MaLUMHbI HE MO YPOBHIO MOXET NOCTaBUTb MO Yrpo3y paboTy 1 aKCnnyaTauuoHHbIE XapaKTePUCTUKN MaLUUHBI.
[aHHy0 MalnHy HeobxoguMo MCMnonb3oBaTh B MOMeLeHun ¢ temnepatypon ot 5°C go 35°C makcumym. NomelleHne
OOIMKHO BbITb CYyXUM 1 BEHTUITMPYEMBIM.

1.2.6 MoHTax/cbopka MaluuHbI (ecnu pa3gerneHa Ha YacTu)

1) Hanecute cunukoHosyto cmasky UNI9610-11 A Ha npoknafky, YyCTaHOBMEHHY B MOe4yHOM mogyne F u B Touykax A
yKasaHHbIX Ha puc. 4a n 4b.

2) BblpoBHAWTE ABa NpeABapuTenbHO YCTaHOBMEHHbIX Moaynsa G u F otHocuTenbHO apyr gpyra. lNogcoeamHute ycTponcTea
ONSA CYLLKW 1 3almTbl OT BpbI3r Tak, Kak Noka3aHo Ha puc. 4. 3akpenuTte Moaynv NpeayCcMoTpeHHbIMNU BUHTamm M.

BcTaBbTe coeguHUTENbHYIO CTONKY Mogynen B ¢ ydeTom pabodero HanpasneHus, ykasaHHOrO Ha PUCYHKe, 3akpenute
npegycMOTPEHHbIMU BUHTaMU (CM. puc. 5).

3) 3akpenuTte CTOVKY NPeayCMOTPEHHBLIMW rankamu.

4) BcTaBbTe 3agHve HanpasnsoLme KopavHbl C BHYTPb MaLLMHBI Y 3aKpenuTe UX B yCTaHOBINEHHbIX NONOXKEHUSAX C MOMOLLIbIO

OTBEPCTUI C Na30M Ha MOEYHOM Modyne, 0603Ha4YeHHbIX nMTepon Y Ha npeabiayLwemM pucyHke (CM. puc. 5 1 6).
BRIV Y 19 k
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1.3 TMopaknioyeHune K Bogonposoay

MoakntoyeHne K BoAONpoBOAY AOMKHO BbIMOMHATLCS B COOTBETCTBUM C AEACTBYIOLLMMU MECTHBIMU CTaHOapTaMu.

HeobxoguMbie xapakTepuUCTUKM CUCTEMbI BOAOCHAGXEHMs yka3aHbl B Tabnumue 1.

Tabnuue 1 MoLHocTb

XapakTepucTuku nogaBaeMoun BoAbl MwuH. Makc.

Cratuyeckoe gaBneHune™ 200kl Ma 600«[Ma

[OuHamunyeckoe gaeneHne 150klMa 400kl Ma

TemnepaTypa xornogHoro BogocHabxeHnss — 6e3 TennoobMeHHrKa 8°C 30°C

TemnepaTypa X0nogHoro BogocHabXeHns — ¢ TennoobMEeHHUKOM 5°C 15°C

TemnepaTypa ropsiiero BogoCHabxeHus 50°C 80°C
15 I/min

*Ecnv aaeneHue npesblwaeT 6 6ap (600 kMa), 06A3aTenbHLIM YCIIOBUEM SIBNSIETCS YCTAHOBKA peaykTopa AaBreHusl.

YT06bI NOBLICUTL NMPOU3BOAMTENBHOCTb MaLUMHbI, COOModaNTe ykasaHHble Anana3oHbl TeMneparyp.

HeobxoamMmo yCcTaHOBUTL 3anopHbIN BOAOMNPOBOAHBIN BEHTUIb B JOCTYNHOM MeCTe PSAOM C MallvHON.

|/|CI'IOJ'Ib3yl7ITe TONbKO HOBbIE TMbKUe pr6KM ONA NOAKIKYeHNA K BOOONpoBoAY.
1.3.1 XapakTepucTuKu nogaBaeMon BoAbl

Heobxogmmo ncnonb3oBaTh NUTLEBYHO BOAY, OTBeYatoLLyto TpeboBaHnsam Oupektusbl 98/83/EC.
Bopaa Ha Bnycke Takke JOSMKHA COOTBETCTBOBATL NapaMeTpaM, ykasaHHbIM B Tabnvue 2.

Tabnuua napameTpoB BoAbI MuH. Makc.
Xnop ! 2mg/l
pH 6,5 85°
YKecTkocTb BOAbl 2°f gof 23
XKeneso ° 0.2 mg/|
Tabnuue 2 Cyxoii ocTaToK ° 500 mg/
Mapraney * 0,05 mg/!

" OTKNOHEHNE OT YKa3aHHbIX 3Ha4YeHUN MOXET BbI3BaTb KOPPO3nK U COKpPaTUTb CPOK CJ'Iy)K6bI MaLllUUHbI.
’B cny4yae bornee BbICOKOW XXeCTKOCTM BoAbl, HE0BXoaNUMO YCTAHOBUTb YMAr4nTesnb BOAbl 1 Nepnoanveckmn npoBepATb ero

pabory.

3 OTKIOHEHNE OT YKa3aHHbIX 3Ha4YeHWI MOXET BbI3BaTb o6paaoBaHV|e HaKMMu N OTIIOXKEHWI, YTO CHU3UT npon3BOANTESTbHOCTD,

(PYHKLMOHANBHOCTb U 0XXMaaeMmblil CPoK Cry6bl MaLLVHBI.

4 Heobxogumoe 3HadyeHne: OTKITOHEHNE OT YKa3aHHbIX 3Ha4YeHUN MOXET BbI3BaTb FIO'-IepHeHVIe/I'IOTYCKHeHVIe HepmaBerouJ,ePl

cTanu.
PeKOMeHﬂyeTCﬂ pas B rog nposognTb aHanu3 BoAbl.
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1.4 MopknrovyeHne K UCTOYHUKAM NUTAHUSA

K pabote ¢ 3neKTpoLLMTOM U COEANHEHNSMU MOXET ObITb AOMNYLLEH TONBKO KBANMMULIMPOBAHHBIN 1 Haanexalumm o6pasom
00yu4eHHbIV nepcoHarn.

Mepen ycTaHOBKOMW:

Y6eauTech, YTO HanpsbkeHne COOTBETCTBYET yKadaHHOMY B Tabnuue OCHOBHbIX MapameTpoB.

Y6egutech, YTO CETEBOE HaMNpsXKeHNEe COOTBETCTBYET MOLLIHOCTW MaLUMHbI Y HANPSKEHWIO, yKadaHHOMY B Tabnuue OCHOBHbIX
napamMeTpoB MalwwuHbl (CM. NYHKT 1.1).

MogkntoyeHne K CTOYHMKaM NUTaHUS OOIMKHO BbIMOMHATLCS B COOTBETCTBUN C AEVCTBYOWMMN MECTHBIMW CTaHAapTaMu.
[ns npoBepKM pasMepoB 1 ANEKTPUYECKUX COeQNHEHMIN UCNONb3YNTe AaHHbIE, yKa3aHHbIe B Tabrmue OCHOBHbIX NapamMeTpOoB.

CeueHuns nogkntodaemoro kabens ykasaHbl B Tabnvue 3. CeveHus kabens He 4OMKHbI BbITb MEHbLLE NapameTPOB, yKa3aHHbIX
B Tabnuue 4.

Cwuna Toka Ce4eHue noaksoyaemMoro
MawuHbi (A) MRS R ) Kabens, Mm?
B Tabnuue B 3aBUCMMOCTM OT HOMUHANBLHOIO
TOKa yKasaHbl TUMbl KNEMM W AManasoH 0-100 35mm? 2.5-35mm?
NOAKITHOYAEMbIX y4acTKOB Kaberns. Cm.Tabnumuy
4 onsa onpefeneHnss MUHUMAaNbHOTO HecTaHaapTHoe HecTaHaapTHoe
MOMNEPEeYHOro cevyeHus NOoAKMYaeMblX >100 060pynoBaHNE 060pyIOBaHIE
kabenen.
Tabnuue 3 [Onana3oH HOMUHaNbHbIX MuHuMManbHoe cevyeHue kabens,
3Ha4YeHuM Toka Ha ¢pasy (AMIEP) MM?
0-25 2,5
25-322 4
32-402 6
40-632 10
63-75° 16
75-100° 25
101-125° 35
125-150° 50
150-1923 70
Tabnuue 4 " MUHUMarbHOE ceyeHve, NOAKMIoYaEMOoe K 3aXMMam
2 TexHu4eckasi Hopma, ctaHgapt 60335-1 nyHkT 25.8
3 BHaueHune B OOKYMEHTaUmmn

HeobxoaMmo ycTaHOBUTb aBTOMaTU4Y€CKUM NakKeTHbIM BblKN4YaTeslb C NpegoxpaHuTenem,
COOTBETCTBYHOLUNA abcopOLmmn, Ona NosIHOro OTKIOYEeHUs OT CeTU, C Kateropuen M3ObLITOYHOro
HanpsxkeHus Il

[aHHbIN BbIKMOYaTesnb AOMKEeH ObITb BKNIOYEH B nUTawLWyr CeTb, NpegHa3Ha4eH UCKIH4YNUTEeNIbHO
ONA OAaHHOM uenu n yCTaHOBJIEH B HeI'IOCpe,QCTBeHHOﬁ 6nusocTu.

MalwunHa AOoMmKHA NOMTHOCTbIO OTK/OYaTbCA AaHHbIM BblKNo4vaTerieM, Tak Kak TONMbKO OH gaet
rapaHTUo NONMHOro otcoegnHeHUA oT SHEKTpM‘-IeCKOIZ CeTun.

Y6eautechb, UTO MallMHa UMeeT HafeXHoe 3a3eMrieHue.

MPEOYNPEXOEHUE: ybeauTecs, 4TO 3a3eMneHne MMeeT HeobxoaMMble NapaMeTpbl U UCMIPaBHO, U YTO K
' HeMy NOACOEANHEHO He CNLLKOM MHOro npnbopoB. HectaHaapTHOE UM HEUCMPABHOE 3a3eMIIeHNE MOXET
° BbI3BaTb KOPPO3UIO NN paszbedaHne NnacTvH U3 HepXXaBeroLLen cTanu BnroTb 40 CKBO3HOW KOPPO3UN.

Ha 3agHen naHenu malunHbl MMeeTcsl BbiBOA, 0603HAYEHHbIN 3HAKOM ﬁ, I'Ipe,El,Ha3Ha'-IeHHbIl71 ana npuncoeanMHeHuA
MeTann4yecknx KOHCprKLI,I/IIZ Pa3HbIX I'IpI/I60pOB ana npegorBpalleHnsa ANeKTpoCTaTUu4YeCKmnx pa3psaaos.
I'Ipumeqal-wle: 3anpeLlaeTca BHOCUTb UIBMEHEHUA B 3aLlLINTHbIE yCTpOIZCTBa. Ypanatb 3aWmnTHble yCTpOIZCTBa MO>XHO TOJ1bKO

nocrie OTKIIYEHUS UCTOYHMKA NUTaHUA rMaBHbIM BbiKItodaTenem Ha cteHe (Bbikntoyatens ON / OFF B He oTkntovaer
MCTOYHUK MUTAHUS MaLUUHbI).
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1.5 Cucrtema cnuBa

CucTema crivBa yCTaHaBNMBaETCs C YY4ETOM TOUEK CINMBA U AaHHbIX, YKa3aHHbIX B CXeMe MallVHbI.
MwvHumanbsHas nponyckHas cnocobHocTb 5 n/c.

1.6 BeHTunsiuuna

Vicnonb3yiiTe BbITSXKHbIE BEHTUNATOPLI ANsi obecneyvyeHnss MMHMMarnbHOW NMPou3BoanTENbHOCTU BeHTUnAuum 500 m3/y.
YBenuyste MHTEHCUBHOCTbL BeHTUnAumn o 1 500 m3/4, ecnv MallnHa OcHalleHa CUCTEMOM CYLLIKU.

PeKOMeHD,yeTCFI PacnonoXuTb BbITAXHbIE BEHTUNTATOPbI pAAOM C BXOAOM U BbIXOAOM MalluHbI B COOTBETCTBUU C
pacnonoxeHnem BeHTUITATOPOB TEennoobMeHHUKa.

1.7 Hayano pab6oTtbl
1.7.1 HanonHeHune Gonnepa

ﬂaHHaﬂ npouenypa OoOJKHa BbIMNOJIHATLCA OO0 MyCKa MalWWHbI MaBHbIM BblKIno4vaTernem
HaCTeHHOoro Tmna.

Mpouenypa Heobxognma:
« [lpu nepBon yctaHOBKe
+ Tlocne noboro onopoxHeHus Gornepa.

MopsifAoK BbINOMHEHNMS:

+  Ybeoutecb, YTO aBTOMaTUYECKMe BbIKMOYATENU C NpegoxpaHuTenem Ha 6ornepe
W HarpeBaTenbHble aneMeHTbl 6aka, pacnonoXeHHble BHYTPW 3MEKTPOLMTa MalUUHBbI,
yCTaHOBMeHbI B nonoxexue 0.

» Ybepgutech, 4TO HaxaTa knasuwwa PM2 (cdoto 1).

*  OTKpOWTE BEHTWUNU NoAayy BOAbI.

+  3anyctute MalUMHy C MOMOLLLIO MAaBHOTO BbIKMKOYATENSH HACTEHHOIO TUNa.

+ JoxpuTecb NosiIBNIeHUS BOAbI U3 pachnbliuTenen.

Ha paHHom cTagnn MOXHO:

- + YcTaHoBUTb B nonoxeHve 1 aBTomaTtMyeckue BbIKIYaTenu ¢ npegoxpaHutenem Ha
Gowinepe n HarpeBaTenbHbIE ANIeMeHThI 0aka, pacrnonoXeHHbIe BHYTPU ANEKTPOLLUTa MaLUVHBI;
*  OTnycTuTh 3eneHyto knasmwy PM2.

[aHHas npoueaypa obecnevnBaeT HanonHeHe donnepa.
HanonHeHne Gonnepa npoucxoauT ¢ nepepbiBamun (ecnu mawmHa obopygoBaHa

¢oTo 1

Chiave a settore
USAG 282/45-50

Pin wrench

USAG 282/45-50 AOMNOSHNTENbHOW ByepHON EMKOCTbIO).

Clé 3 écrous HanonHeHue Bpy4YHY0 BO3MOXHO TOMbLKO €CMN MaLlMHa 3anyLueHa.
USAG 282/45-50 1.7.2. YcTaHOBKa cTyneH4YaToro HarpeBa 6ounepa
Schraubenschlissel OTa PYHKUNSI MOXKET ObITb OTKIOMEHA B pexunmMe porpammmnpoBaHus.

USAG 282/45-30 1' OT1a dyHKUMst obecneunBaeT HarpeB BoAbl B 6ovnepe nocrne AoctmxkeHnst Temnepatypbl 60°C.
Llave de tuercas Ecnu ¢yHKUMS aKTMBHA, cUCTEMA 3anyckaeT HarpeBaTerbHble aneMeHTbl Goinepa ¢ 60

R CeKyHOHbIMM NHTepBanamm o Tex nop, noka He Oyanet JoCTUrHyTa 3afjaHHas Temneparypa,
yMeHbLUas Takum 06pa3omM neperpes 3a CYET TEPMUYECKON UHepLMK Bornepa.

OT1a hyHKUMSA HEAKTUBHA, BO BPEMS OMOMacKMBaHUS.
1.7.3 NpoBepku

Bkntounte MalwmHy € naHenu ynpaeneHus U OOXAUTECb HAMOSNHEHMS U HarpeBa 6akoB
(nopgpobHas nHpopmaumsa cogepxuTcs B mase 5 ®yHKLMOHUPOBaHME MaLLWHbI). YPOBEHb
BOAbl B MOeYHOM Gake JormkeH ObiTh Ha 0,5—1 cM Hke nepenvBHO TPYOKK.

3anyctute MallvHy, NpoOBEPLTE HACTPOWMKY NPeaoXpaHMTENbHON MydThl ABUraTens n yoeanTecs,
YTO MPOABMKEHNE KOHBEMEPHON CUCTEMbBI MOXHO OCTAHOBUTbL BPYYHYHO (CM. puC. 7).

[MonHas 3arpyska MallMHbl KOp3MHaMKU C NOCYAOW He OOIMKHA NPUBOAUTL K NPOCKanb3blBaHMIO.

[MpoBepbTe OYHKLUMOHMPOBAHME aBTOMATMYECKNX [0O3aTOPOB MOLLEro CpeacTBa, Npu Hanuymm.

[poBepbTE NCNpPaBHOCTL 3KOHOMAaM3epa BoAbl AN ONOMacKMBaHWA: Nogaya BoAbl A0MKHA HAYMHATBLCS KaK TONbKO KOp3nHa
NosIBUTCA NoA confamu 1 NpekpawaTbcs nocre Bbixoda KOP3uHbI.

I'Ipumeqal-me: pekomeHAayeTCcA NpoBOAUTbL AaHHYH NPOBEpPKY A0 Harpesa BOAbI B 60|7|nepe.

MpumevaHme: ecnv ornonackvBaHWe He MpekpallaeTcs, NPoBepLTe NonoXeHue u (Mnu) paboTy MarHuTHoro pene. Ecnn
OHO paboTaeT HEMPaBUIbHO, 3NIEKTPOMArHUTHBIV KranaH ornorackMBaHUsl OCTAETCS OTKPbITHIM.

YTtoObI NydLle KOHTpOonmpoBaTb 3¢CbeKTMBHOCTb ornonackmBaHud, pekoMeHayeTCA OTCTENHYTb LUTOPKY Ha BbIXOAEe 13 MaLLUWHbI.

USAG 282/45-50
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MalumnHa ocHalleHa TpexdasHbiMy OBUratensiMm, KOTopble YXe CUHXpoHu3npoBaHbl. SAMYCTUTE
MalnHy 1 ybeouTechb, YTO MOEYHbIN HAcoC BpallaeTcs B MPaBUSIbHOM HamnpaereHuun (ykasaHo
CTpernkamMu Ha KOXyxe BEHTUNSATopa, CM. puc. 8). UTobbl NpoBepuTb HaMpaBreHne, CHUMUTE paMmy
MOoe4Horo moayns 1.

Ecnn HanpaBneHne HenpaBusibHOE, NepeksitYnTe Kabenu NMTaHns MalUWHBbI.

Mpw HanM4YMKM PoNMKOBOro KOHBeNepa, NOAKIIOYNTE K MaLLMHE KOHLEBOW BbIKNtoYaTerb (HopMarnsHO
3aMKHYTbIN KOHTaKT, SQ1, Kak yka3aHo B aNeKTpU4eckon cxeme) 1 nposepsTe ero paboty. OH AormkeH
OCTaHaBnNuBaTb ABUraTenb Nogady 1 onorackuBaHme Mo AOCTMXKEHUU KOP3MHOW Kpas NnacTuHbI.
Pabota Bo306HOBRsIETCA NOCNE yaaneHns Kop3uHbl.

Ecnu mawmHa umeet Moaynb npeaBapuTENbHOM MOWKU CO CbEMHbLIM (PUNLTPOM FPy6OM OUMCTKU, NPOBEPLTE PpaboTy
KOHLIEBOTrO BbIKMOYaTENs, KOTOPbIA AOMMKEH OCTaHaBNMUBaTb ABWraTenb nogayu, ABuraTenb OnorackuBaHus v ABUratenb
Hacoca mMoayns nNpuv yaaneHun BblABWKHOM cekunn. PaboTa aBurartens BO30OHOBNSIETCA NOCIe BO3BPALLEHUS BbIABUXKHOW
CeKLMN Ha MeCTo.

YbenuTecs, 4TO LUTOPKN HaxogATCA B NMpaBUIi1bHOM MOJTOXEHUN, NO MapKNpPOBKE CHAapPYy>Xn MalluUHbI.

1.8 HacTtpoiiku
1.8.1 HacTpoika malumHbI

[aBneHve B Hacagkax a1 MOVKN yXKe OTPErynmpoBaHo BO BPEMs 3aBOACKMX UCMbITaHUA. [laHHY0 peryfiMmpoBKY MOXHO
M3MEHUTb B 3aBUCUMOCTU OT TOFO, YTO HEOBXOAMMO MbITb (CM. pOTO 2).

OTKpyTUTE PYYKy pacnpeneneHis gaBneHns B Hacagkax ans MoK/ Ha KopanHe (cM. oTo 2).

MepemecTnTe pyyky BBEPX (N +) , UTOObI NOBLICUTbL AABINEHNE BOAbI HA BbIXOAE U3 BEPXHUX HAacaAoK A1t MOVKU (faBneHue
BOAbI HA BbIXOAE M3 HXHUX Hacagok ans moviku NMOHU3NTCA).

Mepemectute pydky BHM3 (V -), 4TOGLI NOBLICUTL AaBMeHWe BOAbl HA BbIXOAE U3 HUXKHMX HacadoK Ans MOVKM (aaBneHune
BOAb! Ha BbIXOAE M3 BEPXHUX Hacagok anst monku MOHU3UTCA).

Mo OKOHYaHWK PETrYNMPOBKM TYrO 3aTSHUTE PYUKY
B HEOBXOAVMOM MOMOXKEHUU.

[JaHHasa mogenb OcCHaleHa peayKTOpOM
AasrieHns. PerynvpoBky yKkasaHbl Ha MapKMpoBKe
PSAOM C pedyKTOpOM.

PerynvpoBka pegyktopa AaBrieHUs BO3MOXHa
npw BKIOYEHHOM OMOMacKMBaHUU (HaxaTnem
Ha knasuwy PM2 B py4HOM pexume, cMm. oTo
1) 1 BbIKINOYEHHOM 3arpy3odHom Gake. Ecnu
HeoOxoauma NoBTOPHAs perynmMpoBka, OTKpYTUTE
KpblWwKy peayktopa. C NOMOLbIO OTBEPTKU
perynupynTte BHYTPEHHUIN BUHT (CcM. poTo 3-4)
00 Tex Nnop noka HacTporka Ha MapKupoBKe
pSOoOM C pefyKTopoM He ByaeT COOTBETCTBOBATL
HeobX0oaMMON HaCTPOMKeE.
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1.8.2 Hactporka ABToTanmepa

MawwurHa nmeet yHkumio ABToTarmepa. [aHHaa (OyHKUMS OoCTaHaBnNuBaeT HEKOTOpble onepauuy MalluHbl B cryyae
Oes3gencTeus.

®yHKuMa ABTOTanmepa BKOYAETCH B Criyvae BKIOYEHUS KOHLEBOrO BbIKMNOYaTENst KOP3UHbI, yaaneHus dunstpa rpybon
OYUCTKN, paboTbl MaLLNHBI 6e3 KOP3NH BHYTPMW.

[aHHy0 HaCTPOKMKY MOXHO U3MEHUTb, HO Mbl PEKOMEHAYEM OCTaBUTb 3aBOACKYH YCTaHOBKY. [loNONHUTENbHbIE PErynMpoBKn
ykasaHbl B nyHkTe 3.1 ABTOTanmmep.

Ecnu mawuvHa obopygoBaHa OOMONMHUTENBLHOW CUCTEMOM pekynepauun TennoTbl ¢ TENSIOBLIM HAaCOCOM, HEODOX0OUMO
HacCTpPOUTb aBTOMaTU4ECKUI TanmMep Ha MUHUMarbHoe 3HavyeHne 300 cekyHa.

1.8.3 HacTpoiiku Temnepatypbl 6akoB 1 6omnepa

PerynvpoBka BbINOfHEHA BO BPEMSsi 3aBOACKUX MCMbITaHWI. [JOMNONMHUTENbHbIE PErynvMpoBKM yKasaHbl B NMyHKTe 3
MporpammupoBaHue.

1.8.4 JononHuTenbHasa HacCTPoMKa

Cyuika:
TemnepaTtypa BO34yxa Ha BbIXOA4Ee M3 AOMNOMHUTENbHO YCTaHaBNUBAEMOM CYLIKW NPOBEpPSIETCA OBYMSA TepMoperne,
pacnonoXeHHbIMU BHYTPU MOAYNS; TEpMOPENe NMEIOT 3aBOACKMNE YCTaHOBKN:

MpenoxpaHutensHoe Tepmoperne: 300°C

Tepmoperne koHTponsa Temnepatypsbl: 280°C

UHBepTOP:

Ecnn mawwunHa obopynoBaHa AOMNOMHUTENbHBIM MHBEPTOPOM ANS ABUraTens KOHBelepa, CyLlecTBYeT 5 BO3MOXHbIX
HacTpoek. PerynvpoBka BbIMONIHEHA BO BPEMS1 3aBOACKUX UCMbITaHUI. Ecnn Heobxoaumbl 4ONOMHUTENbHLIE PETYIIMPOBKMY,
CM. OpOLUOPY-MHCTPYKLMIO.

HacTtpowka niBeptopa

HSP 70 YacTtoTa, onpegensoLlias MakCMMarnbHY CKOPOCTb

LSP 0 YacTtoTa, onpegensoLlias MUHUManbHY CKOPOCTb
Tabnuue 5 ACC 0 YcKkopeHue BO BpeMsi USMEHEHNSA CKOPOCTEN

DEC 0 YcKopeHune BO BPEMSI CHUXKEHUSI CKOPOCTEN

HacTtpoika 6noka gosartopa:

Ecnn mawmHa nmeeT 6rnok fosaTtopa, OCHOBHbIE HACTPOWKU BbIMOSHEHLI HA 3aBode (cM. Tabnuuy 6). Ecnv Heobxoammbl
0ocobble HAcTPOWKK, creaynTe HCTPYKLUUSIM, YKa3aHHbIM B PyKOBOACTBE K 6roKy fo3aTopa, KOTOpOoe NOCTaBnsieTcsl BMecTe
¢ 6roKoM, a Takke TEXHUYECKUM YCMOBUSIM MPOU3BOAUTENEN XMMUYECKON NPOAYKLNN.

Brok gosatopa aBTOMaTUYECKN PErynmpyet KOHLEHTPaLMIO MOKOLLErO CpeacTBa B MoedHoM Gake, cMm. napametrp COND.
SET POINT - 3A0AHHOE 3HAYEHUE NMPOBOAMMOCTM - (1...100 SkU).

[aHHbI napaMeTp NO3BONSET U3MEHUTb KONMYECTBO MOILLEro CpeAcTBa B COOTBETCTBMM C MpeaMeTamMu, KoTopble
HeobXoAMMO MbITb, U BUOOM NPUMEHSIEMOIO MOILLENO CPEACTBA.

Bnok gosatopa aBToMaTUYeCKM perynupyeT KOHLEHTpauuo ononackmeaTens B MmoedHoM 6ake, cm. napametp RINSE AID
SPEED - CKOPOCTb OINOJIACKUBATENA - (0...100%).

[aHHbIN napamMeTp Nno3BONTAET UIBMEHUTb KOJNTMYECTBO ONoJfiaCKkMBaTeENA B COOTBETCTBUM C NpeaMeTamMun, KOTopble Heobxoaumo
MbITb, U BUAOM NMPUMEHAEMOro onoriacknBaTens.

HacTpoiika 6noka gosatopa

CM. NYHKT O
3HayeHue pykoBoACTBe K O611oKy
Aosaropa
Tabnuuy 6 INITIAL LOAD (0...255 SEC) 10s 3.1.03
COND. SET POINT (1...100 SkU) |14SkU 3.1.03
RINSE AID SPEED (0...100%) 50s 4.1.04
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2. NAHEJDb YMNPABJIEHNA U COOTBETCTBYIOLLUE 3HAYKHU

A: KHonka START / STOP - MYCK / CTOI. ®yHKuMoHanbHasa knaesuwa.
B: KHonka ON / OFF - BKI1./BbIKIT.

C v D: KHonku npokpyTkn (V [ A, -1 +).

E: KHonka INFO - UHOOPMALUA.

F1: OKpaH ¢ npokpy4MBatoLLMMCS TEKCTOM

F2: CBeToanogHasi MHOMKaTOpHasi Norioca NPOKPYTKM

MALLWUHA B PEXXUME OXXKNWOAHUA

A: KHonka START / STOP - MYCK / OCTAHOB ¢ dyHkumen CAMOOYUCTKI.
Mpu HaxkaTum B TeveHne 3 cekyHa Bktovaetcs pyHkums CAMOOYUCTKU. Bonee nogpobHas MHpopmMauus npuseaeHa
BN 4.1.2.

B: Knonka ON / OFF - BKI1. / BbIKI1. ¢ dpyHkumein ON - BKIT.
Cny>xuT ans BKMOYEHUS MaLUMHbI.

F1: SKpaH C NPOKPYy4YMBaAKOLLMMCA TEKCTOM: NpenocTaBndeT aHHble O TeKyLleM COCTOAHNUN MaLLUUHbI.
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MALLUHA rOTOBA K PABOTE UMK HAXOONTCA B PABOTE

: Knonka START / STOP - [TYCK/ CTOI.

Ecnu mawwmHa rotoBa k pabote, KHOMKa NO3BONSAET NPOM3BECTU ee 3anyck. KoHBerep 3anyckaeTcst Mpu Hakatum 3Tomn
KHOMKM.

HaxxaTne kHomku npu paboTe MalLMHbI MPUBOAUT K €e OCTaHOBY M MEPEBOAY B PEXMM OxumaaHus. [pyn 3ToM KoHBenep
OCTaHaBnMBaeTCs.

KHonka ON / OFF - BKI1./BbIKI. ¢ dpyHkumeir OFF - BbIKI1
MepeBoant malumHy B pexum OXUOAHUA.

C v D: KHonku npokpyTkn (V [ A, -/ +)

E:

Mo3BonsAeT NPOKPYUMBaTL MYHKTHI MEHIO UM U3MEHATL Perynmupyemblie napameTpbl (YBenmuneaTb U/Mnm yMeHblLaTh)
Ecnn mawwuHa rotosa k paboTe unv paGoTaeT: No3BoNsSET perynmpoBaTb CKOPOCTb KOHBENepa

Knonka INFO - UHOOPMALIUA.

npe,D,OCTaBJ'IﬂeT AononHuTenbHble AaHHbIE O:

TemnepaType 6onnepa

TemnepaType baka

TemnepaType NpeaBapUTENbHONO MbITbst (MPU HaNM4YMmn)

Hate

BpemeHu

3aBoackoMm koae

YctaHoBneHHoM BCTpoeHHoM [MO.

IMpoCMOTP 3MeMeHTOB MEHI0 BO3MOXEH C MOMOLLbI0 kHomnok C u D.

F1: SKpaH C I'IpOprTKOI7I TEeKCTa. rlpe,D,OCTaBJ'IFleT OaHHble O COCTOAHUN MaLUUHbI, 3HAYEHUAX TemMmnepatypbl U OPYrnx

rnokasaTenen.
HekoTopble coobLLeHNs BbIBOASATCA Ha 3KpaH MOOYEepefHO C NnokasaHusmu Temnepartypbl. [na 6onee nogpobHom
WHopmauum cMm. maebl 51 9.

F2: CBeToanogHasi nornoca MHAMKaL MM NPOKPYTKN.

[opuT ogvH cBeToAMOA: YKasblBaeT Ha TO, YTO MaLUMHA BKIOYEHA U HaxoauTcH B paboTe.
lopuT rpynna cBeTOAMOAOB: yKa3biBaeT Ha BpeMs, OCTaBlleecs A0 akTuBauuu aHeprocbeperawLwero pexuma.
JononHutensHyo nHdopmMaumio cM. B. nyHkTax 1.8.2 n 4.1.1.
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LIGHTS

1:

Yo

Mwuratowmn 3eneHbIn NHAUKATOP: MallMHa BKIKOYEHaA 1 HaxoauTes B paborTe.
He muratrowmn 3eneHbIn MHONKATOP: MallMHa BKIKOYEHa B 3HeprocbeperatolemM pexmme (cM. nyHKT 1.8.2)

3eneHbIn nHamkatop: 6akn HanomHeHbI.
KenTbii nHAnKaTop: cpaboTan KOHLUEBOW OrpaHnyYnTeNb KOP3UHbI.
YKenTbIh MHOMKaTOP: BKNOYEHa cucteMa oborpesa 6akoB.

He muratowmii xentbin MHOWKaTOP: BKJ1IOYEHA CMCTEMaA Harpesa 60|7|nepa.
Mwuratowmn xenTbin MHOWKaTOP: BKITKOYEHA CUCTEMaA NepnoanvecKkoro HarpeBsa 6017|nepa.

3eneHbIn MHANKATOP: BbIOOP HNU3KOCKOPOCTHOMO peXxnma.

: 3eneHbli MHAMKATOP: BbIOOP BbICOKOCKOPOCTHOIO pexuma.

Oba cBetoBbIX MHAaukatopa 6 n 7 OTKJTKOYEHbI, ecnn mawwunHa obopygoBaHa gononHutensHsiv MHBEPTEPOM wn
BblibpaHa NpOMeXXyTo4YHasi CKOPOCTb.

8: 3eneHbin nHgnkatop: meHo INFO - UHOOPMALIUU
9: 2KenTbIN UHAMKATOP: BbIABUHYTO CUTO CEKLIMN NPEeaMONKM C cuToM (rpy Hanuuum gononHutensHoro MPEABAPUTENIBHOIO

MbITbA C BbIABUXHbIM ALUMKOM-CUTOM).

10: 3eneHbI MHOVKATOP: O4YMCTUTL BXOA ANS KOP3WHbI (TOMNBKO ANst MOAENEN C NpeaBapuUTeribHbIM MbITbEM MOZ YITIoM).
11:3eneHbIt HANKATOP: MalLMHAa BKIOYEHa.

He muratowmin KpacHbln MHOMKATOP: MallMHa B COCTOSIHUM TOTOBHOCTH.
MwuratoLwmn KpacHbI MHAUKATOP: aBapuUiHbIA CUrHan .
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3. NIPOrPAMMUPOBAHUE

HekoTopble napameTpbl MOTYT GbITb HACTPOEHLI B COOTBETCTBUM C TPEGOBAHUSIMI NONb30BaTENS.

[na nameHeHuns napametpoB Heobxoammo BonTn B MeHtio TECHNICAL - TEXHUYECKOE MEHKO ¢ nomolubto knaesuwm

3aWwuThl.

*  BkNOYNTb HAaCTEHHBbIN rMaBHbIV BbiKIoYaTenbs L

*  MawwuHa BKITKOYEHA: ogHOBpeMeHHO HaxaTtb 1 gepxatb 5 cekyHa kHonku START / STOP A - MYCK/ OCTAHOB A u
ON / OFF B - BKIJl. / BbIKIl. B.

* [na Bbibopa knoda 3awmTbl 15 ncnonb3oatb kHOMkM D ¥ (ymeHbwmnTtb) n C A (yBenununtb). MNoateBepantb BLIGOP,
HaxaB kHornky START / STOP A - MYCK / OCTAHOB A.

C nomoubto knasuw D ¥ (yMeHbwnTb) 1 C A (YBENWMYMTL) NPOKPYTUTE NYHKTLI MEH0. [oaTBepamTe Bbibop COOTBETCTBYIOLLETO
napametpa Haxatmem Ha knasuwy START / STOP A - MYCK / OCTAHOB A.

HaxmuTe knasuwy ON / OFF B - BKI1. / BbIKI1. B, 4To6bl BbIiT 6€3 COXpaHeHUsi HAaCTPOEK.

3.1 TexHM4Yeckoe MeH

M15-PR01 LANGUAGE - A3bIK 3 3 3
C nomouwpbto knaeuw D ¥ (ymeHbwnTb) M C A (yBenuunTthb) Bbidepute Heobxoammbin s3bik (ATATIBAHCKUW, AHTTIMUCKAMN,

®PAHLIY3CKWWA, HEMELLKUA, UCMTAHCKWUW v 1.4.).
Haxmute knasuwy START / STOP A - MYCK / OCTAHOB A, 4To6bl noaTBEPAUTL BLIGOP.

Haxmute knasuwy ON / OFF B - BKI1. / BbIKI1. B, 4TOObI BbIVITM 6€3 COXpaHEHUS1 HACTPOEK.
M15-PR02 HOURS - YAChHI

C nomowbio knasuw D ¥V (ymeHbwnTb) 1 C A (yBENnYMTL) BbiIbepuTe HEOBX0ANMMOE YNCNOBOE 3HAYEHNE.
Haxmute knasuwy START / STOP A - MYCK / OCTAHOB A, uto6bl noaTBepAuTb BbIGOP.

HaxmuTe knasuwy ON / OFF B - BKI1. / BbIKI1. B, 4To6bl BbIT 6€3 COXpaHeHUsi HAaCTPOEK.
M15-PR03 MINUTES - MUHYTbI

C nomowbio knasuw D ¥ (ymeHbwnTb) 1 C A (yBENUYMTL) BbIOEPUTE HEOOXOAMMOE YNCIIOBOE 3HAYEHNE.
Haxmute knasuwy START / STOP A - MYCK / OCTAHOB A, 4uTo0bl NnogTBEpAnNTL BLIGOP.

Haxmute knasuwy ON / OFF B - BKI1. / BbIKI1. B, 4ToObI BbITM 6€3 COXpaHEHUS] HACTPOEK.
M15-PR04 DAY - AEHb

C nomouubto knaeuw D ¥ (ymeHbwnTb) n C A (yBENUUMTL) BblibeprTE HEOOXOAMMOE YMCIIOBOE 3HAYEHNME.
Haxmute knaesuwy START / STOP A - MYCK / OCTAHOB A, 4yto6bl noaTBEPAUTL BLIGOP.

Haxmute knasuwy ON / OFF B - BKI1. / BbIKI1. B, 4TOObI BbITM 6€3 COXpaHEHNS] HACTPOEK.
M15-PR05 MONTH - MECAL

C nomowubio knasuw D ¥ (ymeHbwnTL) 1 C A (yBENNYUTL) BbIBEpUTE HEOBXOONMOE YNCNOBOE 3HAYEHNE.
Haxmute knasuwy START / STOP A - [MTYCK / OCTAHOB A, uto6bl noaTBepauTb BbIGOP.

Haxmute knasuwy ON / OFF B - BKIJ1. / BbIKI1. B, 4To6bl BbIT 6€3 COXpaHeHWsi HAaCTPOEK.
M15-PR06 YEAR - F'O[i

C nomowbto knasuw D ¥ (ymeHbwnTb) 1 C A (yBENUYMTL) BbIOEPUTE HEOOXOAMMOE YNCIIOBOE 3HAYEHNE.
Haxmute knasuwy START / STOP A - MTYCK / OCTAHOB A, uTo6bl nogTBEpAnTbL BLIGOP.

Haxmute knasuwy ON / OFF B - BKI1. / BbIKI1. B, 4ToObI BbITM 6€3 COXpaHEHUSI HACTPOEK.
M15-PR07 SET RINSE TEMP. - 3A0ATb TEMIMEPATYPY OMNOJIACKUBAHUA
C nomowbto knasnw D ¥ (ymeHbwnTb) n C A (yBenuumTb) BoibepuTte Heobxoaumble 3HaYeHns TeMnepaTypsl.

3aBofckas ycTaHOBKa Temneparypbl ononacknsaHus - 85°C.
Haxmute knasuwy START / STOP A - MYCK / OCTAHOB A, uto6bl noaTBEpAUTbL BbIGOP.

Haxmute knasuwy ON / OFF B - BKI1. / BbIKI1. B, 4TOObI BbITM 6€3 COXpaHEHUSI HACTPOEK.
M15-PR08 SET WASH TEMP. - BA0ATb TEMINEPATYPY MbITbA
C nomoubto knasuww D ¥ (ymeHbwnTb) n C A (yBenuuntb) BbibepnTe HEOOXOAMMOE YNCOBOE 3HAYEHUE.

3aBofckas ycTaHoBKa Temneparypbl MbiTbst - 60°C.
Haxmute knasuwy START / STOP A - MYCK / OCTAHOB A, 4uTo0bl nogTBEpAnTL BLIGOP.

HaxmuTe knasuwy ON / OFF B - BKI1. / BbIKI1. B, 4tobbl BeInT 6€3 COXpaHeHnsi HAacTPOEK.
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M15-PR09 SET PREWASH TEMP. - 3AAATb TEMMNEPATYPY NPEABAPUTEJIbHOIO MbITbA
C nomowbto knasuw D ¥ (ymeHbwnTb) 1 C A (yBENUYMTL) BbIOEPUTE HEOOXOANMOE YNCITOBOE 3HAYEHNE.
3aBojckas ycTaHOBKa Temnepartypbl NpeaBapuTENbHOrO MbiTes - 45°C.

Haxmute knasuwy START / STOP A - MYCK / OCTAHOB A, uto6bl nogTBEPANTL BLIGOP.

Haxmute knasuwy ON / OFF B - BKI1. / BbIKI1. B, 4ToObl BbIATK 6€3 COXpaHEHWST HACTPOEK.

M15-PR10 SET AUTOTIMER - YCTAHOBUTb ABTOTAMMEP

[nsa Bbibopa pacyeTHOro 4YncnoBoro 3HavyeHus unu napametpa BbIKI1 ncnone3osats kHonku D ¥ (ymeHbwnTb) n C A
(yBenununTb).

MapameTp Autotimer - ABToTanmep yctaHaenmaetcs Ha 300 cekyHA, NO yMOn4aHuo

Haxmunte knasuwy START / STOP A - MYCK / OCTAHOB A, 4to6bl noatesepanTb BbIGOP.

Haxmute knasuwy ON / OFF B - BKI1. / BbIKIJ1. B, 4ToGbl BbINTU 6€3 COXpaHEHUs1 HACTPOEK.

M15-PR12 BOILER HEATING RAMPS SETTING - YCTAHOBKA CTYNEHYATOIO HArPEBA EOUNEPA
VcnonbayinTe kHonkn D ¥V (ymeHbwinTb) 1 C A (yBenu4umTb) 4ToObI BbIOpaTh xenaemoe 3HaveHvie (YES -OA / NO - HET).
BOILER HEATING RAMPS SETTING - YCTAHOBKA CTYNEHYATOIO HAFPEBA BEOUJIEPA no ymonyaHuio napameTp
(YES -OA).

HaxmuTe knasmwy START / STOP A - MYCK/ OCTAHOB A, 4T06bl NoaTBEPANTL BbIOOP.

HaxmuTe knasuwy ON / OFF B - BKI1. / BbIKI1. B, 4To6bl BbIiTK 6€3 COXpaHEHWst HACTPOEK.

M15-PR13 RESTORE FACTORY SETTING - BOCCTAHOBUTb 3ABOACKUE HACTPOUKHU

B naHHOM pasgene ykasaHo, kakum 06pa3om cOpoCcUTb BCE 3aBOACKME HACTPOWKM U MapaMeTpbl PErynMpoBKN MalLWHbI.
Bce HacTpowiku, BbINMOMHEHHbIE NOCIE NMOMYYEHNsT MaLUMHbI, aHHYSIUPYHOTCS.

[nsa BbiGopa napons, coctosiwero ns uudp (no ymonyanuo 1111), ncnonssoeatb kHonkn D ¥ (ymeHbwntb) and C A
(yBENUYUNTD).

Haxmunte knasuwy START / STOP A - MYCK / OCTAHOB A, uto6bl noaTBepanTb BbIOGOP.

Ecnu naponb npaBuUbHbIA, 3Ha4EHUs NapaMeTpoB cOpacbIBalOTCS A0 3aBOACKMX HACTPOEK (MO YMOMYaHWIO).

Haxmute knasuwy ON/OFF B, 4ToObl BbINTM 6€3 COXpaHEeHMs1 HaCTPOEK.

3.2 UHuumanusauus
B cnyyae 3ameHbl neyaTHoM Nnatbl UK avcnnes, Heo6XxoanMo VHULMANU3MPOBaTb HOBYHO NNnaTy.

Tonbko KBanMULMPOBaHHEIN 1 YNOTHOMOYEHHbIN NepCOoHarn BrpaBe OCYLLECTBIATb AOCTYN K BHYTPEHHEN YacTu aneKkTpowuTa
N N3MEHATb UNW HacTpamBaTb kakne-nmbo napametpbl. BYABTE OCTOPOXHbI C OETANAMU No4 HANPAXEHUEM!

USB-HakonuTesnb, NOCTaBMseMblii BMECTE C MalUMHOW, COOAEPXKUT 3apaHee HaCTPOEHHY NMpou3BoaMTerieM nporpaMmMy
YCTaHOBKM AN MHMUManu3aummn obeunx nnar.

OTKnouUTE rMaBHbIA BbIKIO4YaTerib HACTEHHOro Tuna (MawnHa obectoveHa).

3ameHuTe nevaTHyto nnary.

CHoBa coeguHUTE aneKkTpuYeckne pasbemsl.

BkntounTe rnaBHbIN BbIKMHOYATENb HACTEHHOTO TMNa (MallMHa 3anyLleHa).

Ha aucnnee noseutcs o6pas akpaHa ENGLISH - AHITMTUACKUNA.

C nomouybto knasuw D ¥ (ymeHbwnTb) 1 C A (yBenuunTb) Bbibepute Heobxoaumblii a3bik (UTATIBAHCKUNA,
AHITIMACKUWA, ®PAHLLY3CKWUIA, HEMELIKUA, UICMAHCKWUWA v T.4.).

Haxmunte knasuwy START / STOP A - MYCK / OCTAHOB A, 4Tto0bl NoATBEPANTE BEIOOP 1 NEpenanTe K crieqyemMy
nonto. [pyrne nokasarenu yctaHaenmaaroTca Tem xe cnocobom: BPEMA PABOTbI, MUHYTbI, JEHL, MECAL,, O,
KOO MALLMHBI (X. X - cm. nyHKT 1.1) u JONOJNTHUTENBHbIN KOO, (X.XX - cM. nyHKT 1.1).

Mo 3aBepLueHnM NporpammMmpoBaHns MawmHa nepenget B pexum FOTOBHOCTW u npouecc 3agaHnst HayanbHbIX YCIOBUNA
Oynet 3aBeplLueH. Bbl Takke MOXeTe OCyLLECTBUTb MOBTOPHOE NPOrpaMMMpOBaHME UMM MHULManNu3auuo nnatbl.

[ns namenenus napametpa FACTORY CODE - 3aBoackon kopn:

Bo BpemMs HaxoXAeHUst MallnHbl B peXVMe OXUAAHWUS HaXMUTE 1 yOepKuBanTe HeCcKomnbKo cekyHa (okorno 9 c) kHonku D
(ymeHbwnTL) 1 C (YBENUYUTD).

Mpounsonget copoc neyaTHoM nnaThl U NOSABUTCS HOBLIN 3anpoc Ha FACTORY CODE - 3aBoackon koA,
BHUMAHMUE! MNpw cbpoce napameTpoB nnatbl Bce napameTpbl MeHo 15 ByayT Takke cOpoLLEHbI.
[Mocne okoH4YaHMs cbpoca HacTpoek nevyaTHOM NnaTbl NPOBEPUTL 06LWME DYHKLMN MALLUHBI.
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4. ONMNCAHUE MALLUHDI

4.1 OnncaHue MaWWHbI, NPUHAAJIEXXHOCTEN U 3aLUTHBLIX YCTPOUCTB

4.1.1 OnucaHue MallUHbI
TeXHI/I‘-IeCKI/Ie OaHHble MallnH yKa3aHbI B anHO)KeHVIFlX.

Mpumep:
MALLUHA B OBbIMHOM UCIMONHEHUN
A - YCTPOWCTBO AJ1A 3AWNTHLI OT BPbLI3r

- MOAYNb NPEOBAPUTENBHOM MOWVIKN CO CbEMHbLIM ®UINIETPOM MPYEOW OUNCTKN

- MOAOYNb MPEOBAPUTENBHOW MOWKN

- MbITbE + NMPEABAPUTEJIbHOE OMNMONACKMBAHWE + OMNOJIACKMBAHWME

- MAHEJb YMNPABJIEHUA

- KHOMKA ABAPVNHOTO BbIKITFOYEHWA

- PEKYNEPALUWMA TEMNA/ NTAPOKOHOEHCATOP/ PEKYTIEPALINA TEMNA C NMOMOLbLIO TEMNOBOIO HACOCA

- CbEMHbIV ®UNBTP FPYBEOMN OUMNCTKM

B

C

D

E

F - CYLWIKA
G

H

I

L - NEYATHAA MJIATA HACTEHHOIO TUMA

Moaynb abapuTHble pa3mMepbl
WupuHa BbicoTa my6buHa
A - YCTPOUCTBO ANA 3ALUNTHI OT BPbI3I 300 mm
B - MOAYNb NMPEABAPUTENNBHOW MOWKWN CO|450 mm
CBbEMHbLIM ®UNETPOM MPYEON pl—IVICVTKI/I 1520 mm
C - MOYIb NPEOBAPUTENIbHOW MOWKIU 600 or 900 mm
D -MbITbE + NMPEOBAPUTEJIbBHOE OMNMOJIACKMBAHWME | 1300 mm
+ OIMNOJIACKMBAHUE 900 mm
E - NMAHEJb YTPABJIEHUA 850 mm 1830 mm
F - CYLLUKA 600 mm (700 mm) 2070 mm
H - PEKYTEPALWA TEMJIA/ TAPOKOHOEHCATOP  [450 mm o 1300 mm | 1860 mm
H - PEKYTIEPALA TEMNA CNMOMOLLBKO TEMNOBOIO | 1000 mm 2070 mm
HACOCA
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[aHHasa MalLVHbI BbIMOMTHEHA N3 BbICOKOKA4YEeCTBEHHbIX MAaTepuarnos, a MMeHHO 13 HepxaetoLen ctanun AlSI 304 (AISI 316
ans 6onnepos 1 6akoB) MNOBLILLEHHONW TOMLWUHBI 451 obecneyeHns 6onee NpogomkKUTENBHOIO Cpoka CryXobl.

MalnHa cocTouT 13 pasHbIX Mogynen:

Moaynb npeaBapuTensHOM MOWKY (HanM4une 3aBUCUT OT BbIGpPaAHHOW MoAenu): npegBaputensHas MonKa npu HU3KON
TemnepaTtype, perynMpyemMon ¢ nomoLLblo TepMopene, A5s CMbiBa OCTaTKOB MWLM 1 NPeAoTBpaLLeHNst AeHaTypupoBaHus
Benka.

MoeuHbI MoAynb: OCHOBHas MoWKa Nocyabl BbINOMHAETCSA Npu TemnepaType, perynmpyeMon ¢ noMoLLbo TepMopene.

MOJJ,yﬂb NonocCKaHuA: onepauna onosrackmBaHnA Nno3BondeT yaanntb 60ﬂbUJyPO 4YacCTb MOKLLEro cpeacTtsa, nocrie 4ero
BbIMOJTHAETCA OKOHYaTesIbHOE MOJIOCKaHne npu BbICOKOMN TemMneparype Cc TepMoCTatu4eCKUM peryrimposaHnem.

ABToTanmMep: pyHKUMs ABTOoTanmepa (BK/oYEHa N0 YMOSYaHMIO) NO3BOSSIET OCTAHOBUTL MALUMHY, ECITM OHA HAaXOOUTCS B
peXvMe nycka, HO B JaHHbI MOMEHT He paboTaer.

OTO MOXET NPOM3ONTU B TPEX CIy4asx:

1. MawwuHa paboTtaeT BnycTyto (paboTaeT, HO He UCNOMb3yeTcs).

2. MawwuHa paboTaeT, HO CKOMNMEeHNE KOP3WH Ha BbIXO4e M3 MaLUUHbI MPUBOAUT K cpabaTbiBaHUIO KOHLIEBOTO BbIKIHOYATENs
SQ1 (F1).

3. MawwuHa HaxogumTcsa B paboTe Npu OTKPLITOM BbIABWKHOM foTKe .

B Takmx crnyyasx cpabaTbiBaeT Tanmep, No yMon4aHuio yctaHoBneHHbIn Ha 300 cekyHA. 1o ncteyeHnm ykasaHHOro BpeMeH!
BKITHOYAETCS aHeprocoheperatrLLnn pexmm.

I'Ipm YCTaHOBKE KOP3UHbI, OYNCTKE BbIXOOda Ui 3aKpbiBaHUM BbIABMXHOIO J10TKa, MalllMHa aBTOMAaTU4YECKU Nnepe3anyckaeTCcA.

4.1.2 flocTynHble AONOSMIHUTENbHbIE KOHhUrypaLum

Moaynb npeaBapuTeNnbHON MOMKU CO CbEeMHbLIM (hUNLTPOM rpyb6oin ouncTku B:

Mogaynb npeaBapuTENbHON MOWKU MPU HA3KOW TEMMNepaType OCHALLEH CbEMHbIM UnbTPOM rpyboi oumcTku .

®dunbTp cobupaeT octaTkm Nuwm. OH Nerko yaansieTcs U YACTUTCS BO BpeMsi paboTbl 6akoB C MOMOLLLIO MpUCnocobnennst
ONs BblTackmBaHus. [na ero yganeHus He TpebyeTcs OTKpbIBaTb ABEPKU, CHUMATb KOP3WHbI U MPUKacaTbCst K MOEYHOMY
pacTBopy.

Ecnu npycnocobnenue s BbiITaCkMBaHWS BbIHUMAETCS BO BPEMSI MOVIKW, MaLLMHA OCTaHaBMNMBAET KOHBEWEP, OMnorackmBaHme
1 Hacoc Mopynsi, YToObl MOXHO ObINO OUUCTUTL PUNLTP.

Hacocbl MoevHoro 6aka npogormkatoT paboTarts.

MalunHa Bo306HOBMSIET paboTy nocrie BO3BpaLLEHUs NPUCMOCOONEHMS ANS BbITACKMBAHMS HAa MECTO.

Bo Bpemst paboTbl ounbTp 4OMKEH ObITh YACTLIM Y NPABUIIbHO YCTAHOBMEHHbIM.

Cyuwka F:
OHO NpoBOANT rOpPSAYMIA N CyXON BO3AYX, CO3AAIOLWNIA naearnbHble YCroBus Ans AeNCTBUS Ononackusarens.

TennoobmeHHuK H:

OTO HYXXHO ANs pekyrnepauun TennoTbl napa, BbIXOASLIEro U3 MaluvHbl (B MPOTMBHOM Clydae nap pacceuBaeTcsl), Ans
rnogorpeBa BoAbl, MOCTYNaoLLEeN B KoTen.

MaluvHa gormkHa MMeTb XOnoaHoe BoAOoCHabXeHre Ans OnonacknuBaHus.

Pekynepauus Tensna ¢ nomowbio TensIoBoro Hacoca H:

OTO HYXXHO Ons pekynepaumm TennoTbl Napa, BbIXOAALLEro 13 MallvHbl (B NPOTMBHOM Clydae nap paccemBaeTtcs), Anst
nogorpesa BoAbl, MOCTYMaLLEn B KOTer.

[daHHasa cuctema ncnomnb3yeT TEMMOBOW HAacoC A1 AaNbHENLIEro NoBbIWEeHNS TeMnepaTypbl BOAbI, MOCTyNatoLen B KOTen.
MawwwnHa gomKHa MMeTb XONo4HOe BOAOCHaGXeHMEe NS ONonackMBaHUS.

BHumaHue: ecnv npucyTCTBYET AaHHAsA onuusi, He0OXO4MMO yCTaHOBUTbL ABTOMaTMyeckun Taumep - Autotimer Ha
MUHUManbHoe 3HadeHne 300 cekyHa.

Hacoc noBblweHusi AaBneHus:

Ob6ecneyvrBaeT Hagnexalyyo paboTy MalluMHbI, KOrga AaBneHue nocTtynarLen B MawwnHy Boabl Huxe 200 klla.
UHBepTOP:

Mo3BonsieT oTperynMpoBaTh CKOPOCTb B Npeaenax 5-tv pexxnMoB U yCTaHOBUTbL CKOPOCTL cornacHo ctaHaapTy DIN.
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CamoouucTka:

CwncTtemMa no3BonsieT BbIMOSHATL aBTOMaTUYECKUIA LIMKIT BHYTPEHHEN O4YMCTKM 1 OMOMAaCKMBaHMS MaLLMHbI MO 3aBepLUeHN
paboTbl. MOXXHO MCNonb30BaTh crneunansHoe Ae3nHMULMpYyLoLLee cpeacTBo.

Camoo4mncTka MOXET NPOBOAUTLCS TOSNBbKO E€CIN:

* MawwnHa HaxoauTcs B peXnme oXxnaaHust

» [1BepLbl 3aKpbIThbI

* Bakun nycTbl.

Ha guncnnee nosiBnsieTcsl SkpaH CaMOOYUCTKM.

Bo BpeMs Lmkna Bce ocTanbHble PyHKLUM OTKIIOYEHBI. B cnyvae oTCyTCTBUSA anNeKTponuTaHus, LK 6yaeT aBTomaTtuyecku
nepesanyLleH, YTobbl 06ecneunTb Hagnexallee BbINOMHEHNE LMKNa.

5. ®YHKULMOHNPOBAHUE MALLUUHDbI
5.1 3anycK MaluHbI

* YBeguTtech, Y4TO NepenuBHbIe TPYOKM BCTaBneHbl MPaBuIibHO.

* BkntounTte rmaBHbIN BbIKMOYaTENb HACTEHHOrO Tuna L.

*  OTKponTe BEHTUNN Nogayn Bodbl.

* Bknounte malumHy ¢ naHenu ynpasneHus.

* [logoxaaTtb 3aBepLUEHNST HANOMHEHMS.
Mocne 3anonHeHus Bcex GakoB BKMOYAETCS HarpeB MallMHbl. Ha aToM aTane Ha akpaHe nossnseTcs coobuieHve
HEATING - HA'PEB noo4yepefHO CO 3Ha4YeHWsiMu1 TeMneparypbl.
IMopsaok nsmMeHeHnst HacTpoeK TemnepaTypbl ONUCaH B NyHKTE 3.

» T[locne okoH4YaHUsA HarpeBa Ha akpaHe nogaensietcs coobweHne READY TO START - TOTOB K MYCKY nooyepeaHo
CO 3HayeHMAMKU TemnepaTypbl. YToBbl 06ecneunTb MbITbe Hadnexalero ka4ecTsa, NPUCTYNUTbL K onepaumsm nocne
nosiBneHns Ha akpaHe coobweHns READY TO START - TOTOB K MYCKY.

5.2 Monka

*  Yrtobbl 3agaTb HYXHYIO pabouyto CKOPOCTb, MCNOMb3ytoTcs KHOMKN DV (ymeHblwnTb) 1 C A (yBENUYUUTb) AN 3a4aHus

HY>XHOTO 3Ha4YeHWs1 CKOPOCTU A1 BbINOMHAEMON onepaunu.

CyLecTByeT ABe BO3MOXHbIE HACTPOWVKMN:

Ckopoctb 1 MUH.

Ckopoctn 2 MAKC.

Ecnu arperat o6opygosaH gononHutensHeiM UHBEPTOPOM, cyuiectByeT 5 BO3MOXHbIX HACTPOEK.

« Ecnu mawwvHa Ha nMeeT aBTOMaTUYECKOro [o3aTopa XMMNYECKUX NPOOYKTOB, BPYYHYIO 3anente MOKoLLee CpeacTso B
MOeYHbIN 6ak. TwaTtenbHO cnegynTe ykasaHusaM NpoM3BOAMTENS NPOAYKLUMN B OTHOLUEHWUW XEeCTKOCTM BOAbI (CM. MYHKT
1.3).

* Haxwmute kHonky START / STOP A, 4To6bl 3anycTuTb KOHBENEP.

« [MpoBeguTe O4MCTKY.

[ToMecTuTe KOP3nHbI Ha KOHBENep (CM. NYHKT 5.4).
MoaBUHBLTE KOP3MHY BHYTPb YCTPOWCTBA ANS 3amUThbl OT OpbI3r A BNOTb 4O CLUENSEHNsi C KOHBEVEPHON CUCTEMOMN.
MocnegoBaTenbHOCTL MOMKK:
> ABTOMaTUYECKMI CMbIB OCTaTKOB NuLLK (B - npu Hanu4umM AononHUTENBHOIO MOAYNS) OCHAaLLEeH (PrUnsTPOM, KOTOPbIN
MOXXHO NEPUOAMNYECKN YACTUTb, BbIHUMAs npucnocobnexHve ansi BbltackmeaHus |.
» Moaynb npeasapuTensHOM MOMKKU Npy HU3Kon TemnepaTtype (C - npu Hanuumn).
» Molwika npu Temneparype, perynupyemMon ¢ noMmoLlsio tepmoperie D.
» OkoH4yaTenbHoe ononackMeaHne D BbINOMHAETCA YMCTOM BOAOM, NMOCTYNaloLWeN U3 Bogonposoda, Npu temnepaTtype,
perynmpyemown ¢ NoMOLLbIO TEPMOpPEre, C NOCMNeAYLWNUM NPUMEHEHMEM onorackuBarensi.
» Cyuwka (F - npy Hanu4mm JONONHUTENBHOrO MOAyNs).
» 30Ha BbIxo4a KOP3WH, OCHaLLEHHas POSIMKOBLIM KOHBEMEPOM U KOHLEBLIM BbIKIO4aTENeMm.
*  Haxmute kHonky START / STOP A, 4TOObl OCTaHOBMWTL BbINOMHEHWE ONepaLun.

MpumevaHme: pekoMeHOyeTCs 3aMeHUTb BoAy B Gake, 3anpaBuB ero NOBTOPHO, ECIY OHa CIIULLKOM rpsi3Hast Ui MUHUMYM
[Ba pa3a B [eHb.

NMPEAYNPEXOEHWUE: lMNMpn BO3HUKHOBEHUN OMACHOW CUTyauUUU, HAXMUTE KHOMKY aBapUMHOIO
BbikrtovyeHns G. KoHBeliepHasa cuctema n abcopbuum otkntodarcs. MNMpexae yem cHoBa 3anycTuTb
MaLlmHy, ybeamTech, 4TO aBapuiiHasa cutyaumns yctpaHeHa. [NoBTOpHOE HaxaTue KHOMKN aBapuInHOro
BbIKITOUYEHMS HE 3aryCKaeT MaLUVHY, a MEPEBOAUT €€ B PEXMM OXMOAHWS.

KHomMKy aBapuUHOIO BbIKIMOYEHMS HE HY)KHO MCMOSb30BaTh B KAYECTBE OObIYHOW CUCTEMbI OTKIHOYEHUS.
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3anpelaeTca BbIHUMaTb KOP3UHY U3 MaluMHbI 4O TOFO KaK OHa BbingeT
U3 TYHHensl U NPOCOBbLIBaTb KUCTU PYK UMM PYKW BHYTPb MalMHbI BO /
BpeMs ee paboTtbl (cM. puc. 11). (

I'IpvmeanMe: 06si3aTeNbHO BbIKIOYUTE MalWuHy, npexape qu\
NPUKacaTbCA K TYHHEJTH0 KUCTAMMU PYK UITU PyKaMW.

5.3 Onepauun No OKOHYaHNN MOMKU

Haxmute knasuwy START / STOP A.

Haxmute knasvwy ON / OFF B.

Cnevite Bogy u3 6akos.

OTkponTte ABepLbl 1 yaanute oUnsTPbl U NepenmnBHbie TPYOKN.
OTkNtounTE rMaBHbIN BbIKNOYATENb HAaCTeHHoro Tvna L. puc. 11
3akpouTe BEHTUIb (BEHTUNW) Nogayun BoAbl.

Mpuctynute K ouncTke malumnHel (cm. rmasy 10 TexHuyeckoe ob6enykuBaHue).

5.4 3arpy3ka nocyAabl, HOXen U BUSOK
Mepen 3arpy3kon Nocyabl HEOOXOAMMO TLLATENbHO OYUCTUTE €€ OT OCTATKOB MULLIN.
HeT HeobxoamMmocTn nonockaTb Nocyay B BOAE Nepes 3arpy3koi.

NMPEAYNPEXOEHUE: 3anpelwaeTca MbiTb NnpeaMeThbl, 3arpsa3HeHHble OEeH3UHOM, KpacKoM,

' YyacTuuamMum cTanum UIu YepHOro meTtarnsa, 30510, NeCKOM, BOCKOM, KOHCUCTEHTHOM CMa3KOMW.
[daHHble BelecTBa NOBpeXaalT MaluHy. 3anpewaeTca MbiTb Xpyrnkue npegmetbl Unm
MaTepuanbl, He obnagaroLme YCTOMYNBOCTBLIO K MPOLIeCCY MOWKW.

CneayiiTe AaHHbIM YKa3aHUAM:

CTtonoBas nocyaa He OO0JKHa HacnamBaTtbCA OPYr Ha Apyra Ui HakpbiBaTb OPYr Apyra.

Pacnonoxute nocyny Tak, 4yTOObI Ha BCeE NOBEPXHOCTM MOITIa nonactb BOAbl; B NPOTUBHOM Clly4ae He Nnosy4vnTca
Ka4yeCTBEHHO OTMbITb Nnocyay.

Y6egutech, 4TO nocyga HaxoguTcd B yCTOVI‘-IVIBOM NorioXeHnn, a nyctble eMKOCTU (‘-IaLIJKI/I, CTakKaHbl, MUCKN U T.I'I.)
nepeBepHyTbl BBEPX HOM.

YcTaHoBUTE BCE nyCTble €MKOCTU, HanpnuMmep, Yallky, CTakaHbl U T.M. BBEPX OAHOM.

YCTaHOBUTE B HAKNOHHOE MOSIOXEHME nocyay c Fﬂy6OKl/IMl/I BbleMKaMu, 4TobObl Boga Morna BbITUTbCS.

Y6eauteco, 4To Bonee Mernkas nocyaa He BblNnagaeT U3 KOP3UHbI.

I'Iocy,u,a He OOoIKHa ObITb yCTaHOBJ1€Ha CJTMLLKOM BbICOKO UJTN BbICTYNAaTb HAPYXY.

Bo BpemMA MOWKWN NOAHOCKI HE OOMKHbI ObITb B FOPU30OHTarIbHOM MOJTOXXEHUWN.

HEKOTOpaFI nuuia, Hanpmmep, MOPKOBb, MOMMAOOPLI, KETYYM, MOXET CcOoAEepPXaTb HATypalibHbl€ KpaCUTENMN, OonbLuoe
KOINMN4eCTBO KOTOPbLIX MOXET N3SMEHUTb LUBET NOCYAbl 1 NJ1aCTMaCcCOBbIX yacTten.

Bo3MoOXHOe namMeHeHue LBeTa He 03Ha4aEeT, YTO NacTMacca He ABMASEeTCS TEPMOCTOMKOMN.
Mocypna, kKoTopylo He creayeT MbITb B MOCYOMOEYHOW MaluuHe
Mocyna, koTopasa He NnpeaHas3HavYeHa AN MOWKM B MOCYOMOEYHON MaLUUHE:

ﬂ,epeBHHHyI'O CTOJ1IOBYO nocyay unu nocyaa C aepeBdAHHbIMU OeTanaMu; nepeBo NOpPTUTCA U TepdaeT CBOU CBOWCTBa
nog BO34eNCTBNEM BbICOKNX TemMneparyp. Kpome TOro, I/ICI'IOJ'II:3yeMbIl71 Knewn He noaxoauT Ans NnocyaoOMOEYHbIX MaLUWnH;
BO3MOXXHO OTCOE€NHEHME pYyYEK.

I'Ipe,qmeTbl, cOenaHHble BPY4YHYHO, LeHHble Ba3bl U OEKOPUPOBaAHHbIE CTaKaHbI.

MnactmaccoBas nocyna, He obnagatowas TepMOCTOIZKOCTbPO.

MegHble, NaTyHHbIE, ONTOBAHHbIE NI alntOMUHMEBDbIE NpeaMETbl MOTyT obecuBeTUTbLCS UNn MNOTYCKHETb.

Y30pbl Ha CTakaHax MOryT NOTYCKHETb MOCJiI€ HECKOJIbKNX MOEK.

XpynKMe CTakKaHbl U XpyCTalbHble NpeaMeTbl MOTyT MOMYTHETb OT YaCTOro MbITbA.

PeKOMeH,D,yeTC‘il an06peTaTb TONbKO Ty CTONTOBYH NOCyAy, KOTOpasd noaxoauT Ond MOWKM B NoCyaAOMOEYHbIX MallunHax.

CTtakaHbl MOTyT MOMYTHETb OT YaCTOlro MbITb4.

Ecnu nocne Mouku nocyaa rpfasHas Unv CoaoepXuT ocadok (Brnara BHYTPU CTakaHOB, YaweK, MUCOK U T.M.
HeOGXOgMMO NOBTOPUTHL NpoLienypy.
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NPEAYNPEXOEHUA:

3anpelyaetca xnonaTb ABepLamMun Npu OTKPbIBAHUN U 3aKPbIBAHWN.

3anpeLyaeTcs KnacTb BELLM UNN NpeamMeTbl Ha MaLLVHY.

Boga Oons MbiTbst M OnonackMBaHMsA HenpurogHa Ans NuTbs BBUAY Hanmuuus xumundeckux gobasok. B cnydvae
nonagaHvsi Ha KOXy WNu B rmnasa, HemeaneHHO NMPOMONTE MX OBUNbHLIM KONMMYECTBOM BOAbl U O3HAaKOMLTECH
C WHCTPYKUMAMU MO TexHuke 6e30nacHOCTW, KOTOpble yKasaHbl NpousBoguTenemM Mmowwero cpeactea. [pu
HeobxoanmMocTn 0bpaTUTECh K Bpady.

Mpn ncnonb3oBaHUM AaHHOW MaLlUMHbI HEOBXOAMMO cobnoaaTe HEKOTOPbIE BaXKHbIE NpaBuna:

1) HMKOrAa He NpukacanTecb K MawMHE BAAXHbIMW pyKamun UM Horamm

2) HMKorga He Nonb3ynTecb MawmMHON BOCUKOM

3) 3anpellaeTca pasmeLlaTtb MallWMHY B MeCTax, Ha KoTopble nonagatT 6pbi3rv Boabl.

Heobxoanmo oTknioyaTh AaHHYIO MALLUHY OT 3NEKTPUYECKOW CETU NOCIIe UCMONb30BaHUA B KOHLE AHA U NpU
npoBeAeHUM NIObIX CEPBUCHbIX PabOT/TeXHUYECKOro oocnyXxuBaHua. OTKIOYMUTE rMaBHbIN BbIKITHOYaTe b
Ha CTeHe, KOTOPbIN A0MKEH ObITb YCTaHOBMNEH cneLuanmMcTom. 3aKkpouTe BeHTUIb (BEHTUNU) Nogayvv BoAbl.
Ecnu yto-nnubo npensaTcTByeT ABVXXEHUIO KOHBENepa, CHavana OTKMYMTeE MaBHbIN BbIKYaTeb HACTEHHOrO THna
M TONbKO 3aTeM yCTpaHuTe NpensaTcTBue.

NPEAYNPEXAEHUE: BHYTPEHHIOIO OUYNCTKY MALUUHbI CIIEAYET BbINMOJNIHATL HE MEHEE YEM YEPE3
10 MUHYT NOCIJIE EE OTKNIOYEHUA.

NPEAYNPEXAEHUE: 3AMNMPEWAETCA NPOCOBbLIBATb KUCTU PYK U (UITN) MPUKACATBLCA K OETANAM,
PACMONOXEHHbIM HA OHE MOEYHOI'O BAKA, U (UNN) B KOHLEE LIUKNA MOUKW.

NPEQYNPEXAEHUE: 3ANPELWAETCS NPUKACATLCA K PABOTAIOLLEMY KOHBEWEPY.
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6. MOIOLUME CPELCTBA

6.1 Ucnonb3oBaHue MoKOLLEro cpeacTBa

Cnepgyert ncnonb3oBaTth kKadyecTBeHHoe MotoLee cpeactso, HE BbI3bIBAKOLWEE KOPPO3UW, BECMEHHOE un cneynansHo
npegHasHavYeHHoe AS1 MeXaHN4YeCKON MOVKM Nocyabl.

PekomeHayeTcsa ncnonb3oBath XUAKME MOKLLME CpeacTaa.

[lo3npoBka gomKkHa COOTBETCTBOBATbL PEKOMEHAALMAM NPOU3BOAUTENST MOKOLLErO CPEACTBA U XapakTepucTukam BOAbI U
nocyabl.

MotoLlee cpeacTBo 3annBaeTcs TONbKO B MOeYHbIn 6ak 1. B crniyyae py4HoOn 4O3NPOBKKM, CneayeT y4nTbliBaTb, HTO MOEYHbIN
0ak BMeLyaeT okono 85 NuMTpoB BoAbI.

MpumeyaHue: 3anpeLlaeTcs MCNONb30BaTh XIIOPCOAEPXKaLLMe MOKoLMe cpeacTaa.
6.2 Ucnonb3oBaHUe ononackuBarens
Bo3MOKHO Mcnonb3oBaHMe ononackueaTend O1NA YCKOPEeHUA CYLUKU 1 NOJTMPOBKN.

[lo3vpoBka JormkHa COOTBETCTBOBATL PpeKOMEHAALMSIM NMPOV3BOAUTENS OMOSIacKMBATENS U XapakTepuCcTKaM BOAbI.
MpumeyaHue: M3OLITOYHOE KOMUYECTBO XMMWUYECKUX MPOAYKTOB Bbi3blBaeT NeHoobpasoBaHMe, KOTOpoe CHuXKaeT
3 HEKTUBHOCTb U COKpaLLaeT CPoK Cry»Obl MPOMbIBOYHOIO Hacoca.

M36bITOYHOE KONMMYECTBO XMMMUYECKMX NMPOAYKTOB MOXKET OCTaBSsiTb 0CaA0K Ha nocyze.

6.3 Ucnonb3oBaHue Ae3nHUUMPYIOLWMX CPeacTB

3anpelLaeTcs UCMonb30BaTh XMopCcoaepXKallme Ae3nHpuumpyoLimMe cpeacTaa.

Motowme 1 aesavHpUUMPYOLWMNE CPEACTBa, UCNOMb3YIOLNECS ANS OYMCTKM MalluHbl, cneayeT Hagnexawum obpasom
NMoAroTOBUT.

3anpeLlLaeTcs UCrnonb3oBaTh YHUBEPCarbHbIe MOKLLIME CPeacTBa Ans OYUCTKA MaLLUHbI.

7. YPOBEHb LUYMA B ATMOCO®EPE

B 3aBucumocTn oT koHpUrypaumm, cpegHee 3ByKOBOe AaBrieHne malumnHbl coctaenset ot 70 ob(A) oo 80 ob(A).

MalumHa c ogHum 6akom 6e3 cyLuku 70dB(A)£2.5 dB(A)
MalumHa ¢ gByms 6akamum 6e3 CyLKm 71dB(A)x2.5 dB(A)
MawmHa c cyLukomn 74dB(A)£2.5 dB(A)

VicnbiTaHne cyLecTBEHHOM BbIOOPKM MaLUMH B COOTBETCTBUM cO cTaHgaptoM ISO/DIS 11200.

8. COBNIOAEHUE NMPABUN TMIrMEHblI N TPEBOBAHUW CUCTEMbI YMPABJEHUA
BE3OIMNMACHOCTbLIO NMULWIEBbLIX MPOAYKTOB HACCP

B cooTtBeTCcTBUM C TpeGoBaHMAMMU CUCTEMbI ypaBrneHuss 6e30NacHOCTbIO MULLIEBLIX NPOAYKTOB, HEOGXOANMO MOATOTOBUTb
NCT ¢ Tabnuuamu, B KOTOpbIE OMepaTop CMeHb! AOMKEeH 3aHOCUTb AaTy M BpPeMsl 3anycka MalluHbl, BPEMS OKOHYaHUs
MOWKM, 3Ha4YeHWs1 TemnepaTypbl 6akoB 1 Golnepos, ¥ Mobble Apyrve npuMedaHus/cpaboTaBLLne aBapUiiHble cUrHanbl, a
Takke AENCTBUSA onepaTtopa Nno oGecrneyeHno caHuTapHol 6e3onacHoOCTU.

Mo aTol NpnyMHe MalivHa o6opyaoBaHa crieayoLyMn YCTPOMCTBaMU:
* YkasaTtenu TemnepaTtypbl 6oinepa u 6aka.

* YkasaTtenu HeMcrnpaBHOCTHU.

* B03MOXHOCTb OTOGpaXKeHNs NapameTpoB MOMKM.
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9. ONOBELEHUA N ABAPUAHBIE CUTHATbI

B xone paboTbl Ha MawwuHe oTobOpaxaeTcs Tekylliee
COCTOSIHWE MalUUHbI, aBapuiiHble CUTHaNbl U apyrue
[OaHHble, 3a KOTOPbIMU HEOBXOAMMO CneanuTb ornepaTopy.

Mprmep akpaHa aBapuNHbBIX CUrHaNOB (MalLMHa roToBa K
paboTe npu akTMBHOW aBapun):

9.1 CoobLeHusn
CurHanbHble COO6LIJ,eHVIFI 0T06pa>|<ar0Tc;| Ha aucrnnee 1 conpoBoXaarTCA 3ByKOBbIM CUTHAIIOM.

MosieneHue coobiyeHuss DETERGENT LEVEL - HU3KUW YPOBEHb MOILLIEFO CPECTBA 03Ha4aeT, YTo 3aKOHYMIIOCh
MotoLLee CpeacTBo.

MosieneHune coobuieHnss RINSE-AID LEVEL - HU3KUA YPOBEHb OMOJIACKUBATEJSA o3HayaeT, 4To 3aKOHYMICS
ononackuearersb.

MosieneHune coobyeHnst MISSING SANITIZING CHEMICAL - HU3KUA YPOBEHb OE3UH®ULIUPYIOLLIEIO CPEACTBA
03HayaeT, YTO 3aKOHYMIOCh Ae3nHuumpyloLee cpeacTBO (TOMbKO Ha MallMHaX, UMEKLUX SONONHUTENbHYIO (PYHKLMIO
SELF-CLEANING - CAMOO4YUCTKA).

MosieneHne coobueHnss DOOR OPEN - OBEPLIA OTKPbITA o3Hayaer, 4To Bbl MbITAETECH BbINOMHUTL Onepawuio, KoTopast
He MOXET ObITb BbINOMHEHA NPY OTKPLITON ABEPLE, UIN YTO Bbl OTKPbINW ABEPLY Y NPepBany BbINOMHAEMbIN LK.
MNosiBnexne coobweHns DRAWER OPEN - BbIABUXHAA CEKLIMA OTKPBLITA o3Ha4aeT, 4To Bbl NbITAETECH BbIMNOMHUTL
onepawmio, KoTopas He MOXET ObITb BbIMONTHEHA MPU OTKPbLITOM BbIABWXHOW CEKLUK, UK Bbl OTKPbLININ BbIABUKHYIO CEKLUIO
N NpepBanu BbINMOMHAEMbIN LMKIT.

MosieneHve coobuieHnss DRAIN THE TANKS - CNEUTE BOOY U3 BAKOB 03HayaeT, YTo Bbl MbITAaeTECH BbIMOMHUTD
onepawumio, kKoTopasi He MOXET ObITb BbIMOMHEHA C MOMHbIMK Gakamu.

Mosienenne coobwenna FREE THE OUTLET - YOAJIUTE KOP3UHbI C BbIXOOA o3HavaeT, 4To Heobxoanmo yaanutb
KOP3WHbI 13 BbIXOASALLEN MNONKM, YTOObI NPOAOIIKUTE BINOMHEHME OnepaLun.

MosiBneHne cooblueHns HEAT PUMP MAINTENANCE - TPEBYETCA NEPUOOUYECKOE TO o3Ha4aeT, 4To Heobxoanmo
06paTnTbCs K TEXHUYECKOMY CheumanucTy Ans npoBedeHust NepUoanyeckon NoBepku mMalumnHel (cm. nyHkT 10.2.1 - npwu
HanNU4MM OONONHUTENbHOrO MOAYNS).

Mprmep akpaHa ONoBELLEHWIA:
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9.2 ABapuiiHble cUrHanbl

ABapuiiHble cuUrHarnbl 0TODpaXkaroTCst Ha 3KpaHe B ByKBEHHO-
LUMdPOBOM MOPSIAKE C KPaTKUM ONUCAHUEM:

9 9.3 OnncaHme aBapuUHbIX CATHANoOB

BykBeHHO-LMdpoBOE OnucaHue aBapMUHOroO cUrHana

COKpalueHue

ABAPUWHbLINA CUTHAN B2 HEMCMNPABHOCTb JATYMKA BOVNEPA 1

ABAPUWHBIV CUTHAN B3 HEMCMNPABHOCTb HATPEBA EOVNEPA 1

ABAPWWHBLIN CUTHAN B5 MNOBbLIWEHHAA TEMMEPATYPA BEOUINEPA 1

ABAPWWHBIV CUTHAN B10 H3KAA TEMMEPATYPA OMNMONACKUBAHUE

ABAPUWHBLIN CUIHAN C1 HEMCMPABHOCTb HAMONHEHWA, MPEABAPUTESIbHOE OMONACKUBAHWVE
ABAPUWHBLINA CUTHAN C7 TEPMOSALLVTA HACOCA A4 NMPEABAPUTENBHOIO OMNONACKMBAHKA
ABAPUWHBIN CUTHAN E1 HEMCMPABHOCTb HAMONMHEHNA MOEYHOIO BAKA

ABAPUWHbBIN CUTHAN E2 HEMCMNPABHOCTb JATYMKA, MOEYHbIN BAK 1

ABAPUWHBIN CUITHAN E3 HEMCMNPABHOCTb HAMPEBA, MOEYHbIV BAK 1

ABAPUWHBLIN CUIHAN E5 MNOBbLIWEHHAA TEMMEPATYPA, MOEYHbIV BAK 1

ABAPUWHBIN CUITHAN E7 TEMNOBASA 3ALWMTA HACOCA, MOEYHbIV BAK 1

ABAPUWHBIN CUTHAN M1 HEMCMNPABHOCTb HAMOJTHEHWA, MPEABAPUTENBHAA MOMKA
ABAPUWHBIN CUTHA M2 HEMCIMNPABHOCTb JATUMKA, MPEOBAPUTENbBHAA MOWKA
ABAPUWHBIN CUTHA M3 HEMCIMNPABHOCTb OXJTAXOEHWA, MPEABAPUTEJIbHAA MOMKA
ABAPUWHBLIN CUTHAN M7 TEMNOBASA 3AWMTA HACOCA, NMPEABAPUTENBHAA MOWVKA
ABAPWWHBLIV CUTHAN U10 TEMNNOBASA 3ALNTA OBUFATENEW (QONONHUTENLHLIE OBUTATENN)
ABAPUWHBIN CUTHAT W1 TEMNNOBASA 3ALNTA (KOHBEMEP)

ABAPUWHBLIN CUTHAN Z8 OB ABAPUNHBIN CUTHAN

ABAPUWHBLIN CUTHAN Z16 MPEKPALLIEEHVE NMOOAYM BOObI, CAMOOYNCTKA

ABAPUWHBLIN CUTHAN Z17 MNPEKPALLIEEHVE NMOOAYY BOObI, ONMONACKUBAHUE

ABAPUNHBLIA CUTHAT B2 BOILER 1 HEATING FAILURE - HEUCIMPABHOCTb JATYMKA BOUNEPA 1

MNpuynHa:

MeyaTHas nnarta He obHapyxuBaeT gatyuk 6ovnepa B1, unu gatumk HencnpaeeH.

[NpoBepku:

MpoBepbTe gatumk B1, npoBepkte NevaTHyto nnaTy U coeaMHeHne, 3aMmeHnTe gaTymk, 3ameHuTe MNevaTtHyto nnaty A2.
ABAPWMAHBLIV CUrHAT B3 BOILER 1 HEATING FAILURE - HEUCNMPABHOCTb HAFPEBA EOMIIEPA 1

MpwnyunHa:

MevaTHast nnata onpegenseTt, YTo Aatyuk 6ornepa B1 He gocTur 3agaHHbIX TeMnepaTyp B TeYEHME MaKCMMarbHOro
nNpeaycMOTPEHHOIO Cpoka.

Mposepku:

[MpoBepbTE aBTOMATUYECKUI NPEAOXPAHNTENb M NycKaTenb, NPOBEPLTE NCMPABHOCTb HAarpeBaTeNbHOrO SfieMeHTa, MPoBepLTE
COEONHEHUS U JIMHWIO NMUTaHUS.
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ABAPUWHbIA CUTHAN B5 BOILER 1 OVERTEMPERATURE - NOBbILWEHHASA TEMNEPATYPA EOUNEPA 1
Mpuunna:

lMeyaTHasa nnaTta onpegensert, 4To Temneparypa, 3aduKcnpoBaHHasi Jatynkom donnepa B1 npesbiwaet 100°C.
[poBepku:

[MposepbTe gatumk B1, npoBepbTe 3almTy nyckatensa u nuHM nutaHng, 3ameHuTe lNedatHyto nnaty A2.
ABAPUWHbLIA CUITHAN B10 RINSE LOW TEMPERATURE - HU3KASl TEMMEPATYPA OMNOJIACKUBAHUE
Mpuynna:

TemnepaTypa, 3acdmkcMpoBaHHas gatymMkom dornepa B1, H/xe MUHMMaNbHOrO 3a4aHHOIO 3HAYEHNS.

[NpoBepku:

lMpoBepbTe aBTOMaTUYECKME NPedoXpaHNTeNu, Nyckatenu, TepMopene 6onnepa, NpoBepsTe UCMPaABHOCTb HarpeBaTeNbHOrO
arnemMeHTa, NPoBepbLTE COEAMHEHMS U NINHUIO MUTAHKS.

ABAPUWHBbIA CUTHAN C1 PRE-RINSE FILLING FAILURE - HEUCNPABHOCTb HANONHEHWUA, NPEABAPUTENIbHOE
OMNMONACKUBAHUE

MpuynHa:

Bpems HanonHeHus 6aka npegBapuTENbHOMO ONOAacKMBaHWS NPEeBbILIaeT MakcumManbHoe 3ajaHHOoe BpeMs.

MpoBepku:

[MpoBepbTe anekTpomMarHMTHBIN KnanaH nogayv Boabl Y1, npoBepbte 6ak 1 pene gaBneHust BO34yxX0ynoBUTenNsi, NpoBepbTe
COOTBETCTBYIOLLNE INEKTPUYECKNE COEOANHEHNS.

ABAPWUMHbIW CUTHAT C7 PRE-RINSE PUMP THERMAL PROT. - TEPMO3ALLUTA HACOCA A1 NPEABAPUTENIBHOIO
ONONACKUBAHUA

MprunHa:

CpaboTtan npegoxpaHuternb ABUraTensi Hacoca nNpeaBapuTeNbHOroO ononackmBaHus, nposepbTe Hacoc M8.

MpoBepku:

[MpoBepbTe TemMnepaTtypy Hacoca, nyckaTenb, nuTatoLue kabenu.

ABAPUWHbIA CUrHAT E1 WASH TANKS FILLING FAILURE - HEUCNPABHOCTb HAMNOJNTHEHMA MOEYHOIO BAKA
Mpununna:

Bpemsi HanonHeHWs1 OCHOBHLIX OAKOB MPEBbLILLIAET MaKCUMarbHOe 3a4aHHOe BpeMs.

[NpoBepku:

MpoBepbTe aneKTpoMarHUTHbIN KnanaH 3arpy3kv Y1, npoBepbTe Gakn U perne OaBneHusi BO3OyXOyNoBUTENs, NpoBepbTe
COOTBETCTBYIOLLMNE INEKTPUHECKNE COEOANHEHUS.

ABAPWUNHbIX CUTHAN E2 WASH1 PROBE FAILURE - HEUCIMPABHOCTb JATYUKA, MOEYHbIU BAK 1

Mpuunna:

MevaTHasa nnaTta He obHapyxunBaeT gaTynk B2 moevHoro 6aka 1, unm gaTymk HeMcnpaBeH.

[NpoBepku:

[MposepbTe gatumk B2, npoBepbte NevaTHyto nnaTy U coefuvHeHne, 3ameHnTe aaTyuk, 3ameHuTe NevaTHyto nnaty A2.
ABAPUNHbIA CUTHAN E3 WASH1 HEATING FAILURE - HEUCNPABHOCTb HAMPEBA, MOEYHbIN BAK 1
MNpuynna:

MeyaTHas nnarta onpegenseT, 4YTo gaTymk B2 moeyHoro 6aka 1 He 4OCTUT 3agaHHbIX TEMMEPaTyp B TEYEHME MaKCUMaIibHOro
NpeaycMOTPEHHOIO Cpoka.

[NpoBepku:

[MpoBepbTE aBTOMATUYECKUI NPEAOXPAHNTENb M NycKaTerb, NPOBEPLTE NCMPABHOCTb HAarpeBaTeNIbHOrO SfIEMeHTa, MPOBEpLTE
COEOUHEHUS U NMUHNIO NMUTAHUS.

ABAPUWHbIA CUTHAN E5 WASH1 OVERTEMPERATURE - NOBbILWEHHAA TEMMNEPATYPA, MOEYHbIW BAK 1
MpuynHa:

[MeyaTHas nnarta onpeaensert, 4To Temnepartypa, 3adukcmpoBaHHas gatynkom B2 moeyHoro 6aka 1, npesbiwaet 75°C.
MpoBepku:

MpoBepbTe gatumk B2, npoeepbte NeyaTHyto nnaty n pasbem fMHUK, NPOBEPLTE MycKaTenb U NIMHUIO MUTaAHUA, 3aMeHUTEe
MevaTtHyto nnaty A2.

ABAPWUMHBLIA CUTHAT E7 WASH1 PUMP THERMAL PROTECTION - TEMJIOBASA 3ALLUUTA HACOCA, MOEYHbIN BAK 1
MpuynHa:

CpaboTtan npegoxpaHutenb ABuUraTensi Hacoca MoeyHoro 6aka 1, nposepbre Hacoc M2.

Mposepku:

lMpoBepbTe Temnepatypy Hacoca M7, npoBepbTe BpalleHne Hacoca, NpoBepbTe nyckaTenb 1 nuTatoLme kabenw.
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ABAPUWHbIVA CUTHATT M1 PREWASH FILLING FAILURE - HEUCIMTPABHOCTb HANONHEHUSA, MPEOBAPUTENBHAA
MOWKA

MpuynHa:

Bpewmsi HanonHeHus 6aka npegBapuUTENbHOW MOVKM MPEBLILLAET MaKCUMarnbHOe 3agaHHoe BpeMms.

[NpoBepku:

[MpoBepbTE 3NEKTPOMAarHMTHBIN KranaH 3arpy3ku Y41, npoBepbTe Oak v pene AaBneHusi BO3OyXOYyNOBUTENS, NMPOBeEpbTE
COOTBETCTBYIOLLNE IMEKTPUYHECKME COEOANHEHNUSI.

ABAPUWHBLIA CUIHAI M2 PREWASH PROBE FAILURE - HEUCIMPABHOCTb OATYMKA, NMPEOBAPUTEJIbHAA
MOWKA

MpuynHa:

MeyaTHas nnata He obHapyxuBaeT gatunk B7 npeaBapuTenbHON MOMKA, U AaTYUK HEUCTIPABEH.

[NpoBepku:

[NpoBepbTe gatunk B7, npoBepbTe NevaTHyto nnaTy 1 coeguHeHne, 3ameHnTe gatyuk, 3ameHuTe NevatHyto nnaty A2.
ABAPWUNHbIA CUrHAN M3 PREWASH COOLING FAILURE - HEUCIMPABHOCTb OXJTAXXOAEHUA, MPEOBAPUTESNIbHAA
MOWKA

MpwnyunHa:

MeyaTHas nnarta onpegenseTt, 4To gatumk B7 npeaBaputenbHOM MOWKWM He AOCTUT 3adaHHbIX TemnepaTtyp B TedeHue
MaKCcUMarnbHOro NpegycMOTPEHHOTO CPOoKa.

Mposepku:

[MpoBepbTE aBTOMATUYECKUI NPEAOXPAHNTENb M NyCcKaTenb, NPOBEPLTE NCMPABHOCTb HAarpeBaTeNlbHOro afieMeHTa, MPoBepLTE
coeanHeHUda N NMIMHUK NUTaHUA.

ABAPWUMHbIA CUTHAN M7 PREWASH PUMP THERMAL PROT. - TEMNJIOBAS 3ALLUTA HACOCA, NMPEABAPUTEJIbHAA
MOWKA

Mpuunna:

Cpaboran npegoxpaHuTens asuratenst Hacoca 6aka npeaBapuUTENbHON MOWKN.

MpoBepku:

MpoBepbTe Temnepatypy Hacoca M7, npoBepbTe BpalleHne Hacoca, NpoBepbTe NyckaTenb U nuTatowue kabenu.
ABAPUWUHBIA CUTHAT U10 OPTIONAL MOTORS THERMAL PROT. - TEMNOBASA 3ALWUTA OBUTATENEN
(AOMNONHUTENDbHbIE OBUTATEINN)

Mpuunna:

CpabatbiBaH1e 0OHOMo UMM HECKOMBKMX AOMOMNHUTENbLHBIX NPefoXpaHUTENeNn aBuUraTens.

[NpoBepku:

MpoBepbTe cpaboTaBLIMiA NPpefoXpaHUTENb ABUraTensi B 35fIeKTPOLLUTE, NPOBEPLTE NycKaTeb U NUTAOLLYH JTIMHUIO.
ABAPWUNHBbIA CUrHATN W1 THERMAL PROTECTION - TENNOBAS 3ALLUUTA (KOHBEUEP)

MpuynHa:

CpabatbiBaeT Ha OTKIOYEHME perne 3awuThbl agsuratens koHesenepa M1.

[NpoBepku:

MpoBepuTb paboTy aAsuratens koHeeviepa M1 1 cooTBETCTBYHOLLIEN 0OBSI3KM, MPOBEPUTL KOHTAKTOP, MPOBEPUTL CpabaTkiBaHWe
pene 3awuTbl gsuratens W1 (npu Hanuummn), NpoBepuTb ABUraTens koHBenepa M1.

ABAPUMNHbLIA CUTHAN Z8 GENERAL ALARM - OBLLIUA ABAPUAHBIW CUrHAN

MpuynnHa:

HarkaTa KHOMKa aBapUMHOIO BbIKITHOYEHUS.

[NpoBepku:

[poBepbTE UCMPABHOCTb KHOMKM aBapUNHOMO BbIKIHOYEHUSA U COOTBETCTBYIOLLNE ANIEKTPUYECKME COEAUMHEHNS, NPOBEPLTE
3aWmTHbIM nyckaTens K1.

ABAPWUWHbIN CUTHAN Z16 SELF-CLEAN. WATER SUPPLY FAIL. - NTPEKPALLEHWE NOOAYY BOAbl, CAMOOYUCTKA
MpunyunHa:

HepocTtaTtoyHoe faBneHue B BOOAHOM KOHTYpPE BO BPEMS BbIMOMTHEHMS LKA CaMOOYUCTKM.

MpoBepku:

MpoBepbTe gatumk gaenerHnst SP1, nposepbte [NevaTHyto Nnaty n pasbem NMHUK, 3amennTe NeyaTHyto nnaty A2.
ABAPUMAHbIWA CUIHAN Z17 RINSE WATER SUPPLY FAILURE - NPEKPALLEHWE NOOAYY BOObI, ONOJTIACKUBAHUE
MpuyunHa:

HepocTtatoyHoe faBrneHne B BOOAHOM KOHTYpe B NpoLecCe NOMnOCKaHUs.

MpoBepuThb:

Hatumk gasneHns SP2 (ecnu ectb), Hacoc ononackvsatens M10, BOASHOW KOHTYp U NOAKMNoYeHWe, 3aMeHnTb nnaty A2.
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10. TEXHUYECKOE OBCITY>KUBAHUE

NPEOYNPEXOEHUE: MawuHa He 3awMileHa OoT BOAHbIX CTPYHM NoA AaBlieHUEM, NO3TOMy criegyeTt nsberatb JaHHOro
BuAa MOMKM Kopnyca.

Takke pekoMeHOyeTCs BbISCHUTb Y MOCTaBLUMKOB YUCTALMUX CPeacTB nogpobHyro uHdopmauuo o cnocobax u
cpeAcTBax AnA NepuMoanveckoro Ae3nHpULMpPoBaHUsS MaLUUHbI.

3anpeu.|.aeTc;| ucnonb3oBaTb OoTOeNMBalLlMe BelwecTBa Unun Xnopcogepxawue Mmorwuume cpencrtea AnsA YNCTKU
MallUHbLI.

10.1 TekyLlee TexHU4YECKOE O0BCnyXMBaHue

McnpaBHOCTb MalUMHbLI 3aBUCUT OT TLLaTEeNIbHOW OYUCTKU, KOTOPYH HEOGXOAMMO NPOBOAUTL He pexe OAHOro pasa

B AeHb B CleayoLLeM nopsake:

«  OTKNtOYMTE MaLLMHY TakK, Kak onucaHo B rrase 5.3.

* Ecnu mawwuHa nmeet Pekynepauusi Tenna ¢ NOMOLLbI0 TEMMOBOrO HAacoca, O4YUCTUTE CbeMHbIA UnbTP (CM. puc. 16).

* [locne cnvBa Bogbl 13 H6aka nsBnekuTe GUNLTPbI U Hacockl (cM. puc. 14 — 15). CobntoganTe OCTOPOXHOCTb, YTOObI
ocafok He nonan B 6aku. MNounctute dunsTpbl KECTKON LLETKON Noa CTpyel Boabl Nog AaBlEHNEM.

* Mi3Bneyb MoroLwmii (CM. OoTO 7) 1 OnonackmMBaoLmnii Ay U TLATENbHO O4UCTUTL POPCYHKU
N KynosbHble punbTpbl POPCYHOK ononackueaTens, oTKyaa nogaercy Boaa.

'« TwaTtensbHo nouncTute 6aku 6e3 NCnonb3oBaHUA XIIOPCOAEPXKALLMX MOKLLMX CPEACTB.
'« [TomoWiTe WITOPKK (TLLATENBHO CHAPYW, BbICTPO U3HYTPY).

* [TomoriTe BXOOHbIE U BbIXOAHbIE MOMKU.

» Ecnun mawwmnHa nmeet mogynb npeaBapuTeNnbHOM MOWKU CO CbEMHbLIM (OULTPOM rpyoon
OYUCTKM, BbIHETE CbEMHbIV PUILTP U NOYUCTUTE ero (CM. poTo 8).

» CHoBa cobepuTe Bce AeTanu 1 BCTaBbTE HAacaakn B COOTBETCTBYOLLME Na3bl.

* B KOHLEe oHA pekomeHayeTcsd OCTaBNATh ABEPKM MALUUHBI OTKPbITLIMU.

3anpeu.|,aeTc:ﬂ YNCTUTb MalluHy MeTarin4yecknmmn Cer6KaMVI n (I/IJ'IVI) cpeancTteamum,
BbI3bIBAOLLMMKN KOPPO3UIO.

¢oto 7

3anpeu.|,aeTc;| MCnosb30oBaTb CUCTEMbI YHACTKWU No4 OaBrieHUeM.

puc. 16
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10.2 BHennaHoBOe TeXHU4YeckKoe 06CJ1Y)KVIBaHVIe = NpoBOAUTCA TOJIbKO KBaﬂVI(*)VII.IVIpOBaHHbIM
OﬁCﬂy)KVIBaI'OLI.WIM nepcoHasom

OpvH unu aBa pasa B rof kKBannuULMpoBaHHbIN 00CIYXMBAKOLLMUIA NEPCOHAnN JOMKEH NPOBOAUTL NPOBEPKY MaLLWHBbI:
* yAansTb HAKUMb C HAarpeBaTerbHbIX 31IEMEHTOB

*  MPOBEPSATb COCTOSIHNE U MITOTHOCTb BCEX NPOKMaAoK

*  MPOBEPSATb UCNPaABHOE COCTOSIHUE U (UNK) U3HOC KOMMOHEHTOB

* npoBepaTb 3¢pPEeKTUBHOCTL paboThbl [03aTOPOB

* MIIOTHO 3aTArMBaTh BCE ANEKTPUYECKNE COEQUHEHNS HE pexe OOQHOro pasa B rog

*  UUCTWTb BCaCbIBAKLLMIA PUNBTP 3NEKTPOMArHUTHOIO KranaHa

*  MPOBEPSATb COCTOSIHNE NPefoXpaHMTENbHbLIX YCTPONCTB ABEPOK/O0ONNEPOB, KOHLIEBbLIE BbIKIOYaTENU

*  MNpoBepsATb KanMbpoBKy MydTbl (CM. NyHKT 1.7.3).

He ponyckanTte nonagaHusi Bfaru Ha gBuraTtesib Unm Kakue-nn6o anektpuueckue getanu. lNpu npoBegeHun
TEXHUYECKOro o6CcnyXuBaHuUA rMaBHbIN BbIKNovyaTesnlb HACTEHHOro Tuna gomkeH 6biTb BbIKITHOYEH.

10.2.1 BHennaHoBoe TeXHUYECKOEe OOCNyXXMBaHUE - ONUUA peKynepauuu tenna ¢ TensioBbLIM HACOCOM

Heobxoammo kaxable ABa Mecsila NpoBepsiTb CUCTEMY pekynepauuu Tenna. MNpoBepuTb pacxoq TENNOBOro Hacoca U

OYUCTUTL OpPeOpEeHHBbIE TENNTOOOMEHHMKN B CUCTEME peEKynepaLmMmn Tenna.

1) BbIBUHTUTL BUHTbI B 13 KpbILLKK pekynepaTopa Tenna A 1 CHATb ee.

2) TlogHATb KpbILWKy TennoodMeHHuka E 1 0bnnbHO NpoMbITh BOOOW 3MeeBMK TennoodMeHHrka. Heobxogumo cobnogatb
OCTOPOXHOCTb, YTOObI HE HAMOYUTb ANEKTPUYECKME YaCTU UMW BEHTUNSATOP ABUraTens.

10.2.2 BHennaHoBoOe TEXHMYECKOE OOCHyKMBaHUe - ONUUsA peKynepawmm Tenna uim napokoHaeHcartopa

Kaxkgple Tpun mecsla Heobxoaumo NpoBepsATb pekynepaTop Tenna 1 ounLaTe opebpeHHble TENMoobMEHHUKM B pekynepaTope.

1) BbIBUHTUTb BUHTbI B 1 CHATb KpbILwKy A.

2) BbIBUHTUTbL BUHTbI D 1 CHATB KpbILwKy C.

3) OBunbHO NPOMbITE BOAOKW 3MEEBMK TennoobmMeHHUKa. 3anpeLuaeTcst MCnonb3oBaTb 0be3xupmBaTenb UM KOPPO3UHbIE
XMMUYECKME BeLLECTBa, NOCKOMbKY OHWM MOTYT MOBPeauTb HepXXaBetoLwwuin Kopnyc, MegHble Tpyoku unmn antoMmHueBble
pebpa.
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\ 10.3 CamoouuncTKa Hacoca NoBbILWEHWs AaBNeHUs (AonoNHUTeNbHasA KOH(Urypaums)

Mocne ANUTeNbHbIX MPOCTOEB MOCYAOMOEYHON MallWHbl Heobxoaumo yGeauTbesa B
GecnpenAaTCTBEHHOM BpallleHUX BCMOMOraTenbHOro Hacoca MoBbILIEeHUs AaBneHus. [na aToro
_BCTaBbLTe OTBEPTKY B Ma3 Ha Barny ABUratensi Co CTOPOHbI BEHTUNATopa (CM. puc. 21).

/) B criyuae BnokvpoBaHus, NOBEPHUTE Ban ABUIATENs HECKOMBKO pas Mo YacoBoii CTPerke 1 NpOTMB
puc. 21 4acoBOW CTPenKy, BCTAaBMB OTBEPTKY B Maa.

11. TIPUPOOOOXPAHHBLIE ACMNEKTbI
11.1 YnakoBKka
YnakoBka Bknro4aeT cnegywoulee:

ig._ : . [EPEBSHHBIN ALWK;
g ; . pacTsrMBaeMbli peMeHb U3 HENMOHA (MONMUITUMNEH HU3KOWM NIIOTHOCTK);
w . neHononuctupon (IMC).

TR Y TUnMsnpyinTe nepedrcieHHbIe Bhbille MaTtepuarsl B COOTBETCTBUM C AeCTBYIOLLMMM NpaBuiaMi.
11.2 YTunusauusa

CokpaweHne WEEE (YTunusauma oTxogoB NpOM3BOACTBa 9MNEKTPUYECKOro M 3MEKTPOHHOrO
060pyaoBaHMs) Ha aHHOM U3AENUN yKasbiBaeT Ha TO, YTO C HUM Hernb3si 0bpaLlaTbCs Kak ¢ ObITOBbIMM
oTxogamu. Hagnexaliasi yTunmsaumns HacTosLWero n3genms cnocobCcTByeT 3almuTe okpyKatoLen cpeabl.
JononHutensHyo MHPOPMaLMIO O BTOPMYHONM NepepaboTke U3gennst MOXHO NONy4nTb Y MECTHbIX BNacTew,
OTEYECTBEHHbIX OpraHn3aumm, 3aHMMalLLMXCs nepepaboTKor OTXOA0B, UK Y NpogasLa U3aenus.

puc. 22 Mpu yTunusaumm nsgenua unv ero Yacten crnenyet cobnoaats TpebosaHusa [upektus Coseta 2011/65/

EC 1 2012/19/EC B gencTByloLlen peaakunm unm GencTBylolme 3akoHoaaTernbHble AEKPETbI.

HacToswee n3genve nnm ero 4Yactm He MOryT YTUIM3NPOBAaTLCH B KAa4YeCTBE rOPOACKUX OTXOAOB, HO moanexart coopy B
OTAEeNbHbIE KOHTENHEPbI (CM. 3a4EPKHYThIN 3HAYOK KOP3WHbI Ha KONecuKax Ha u3genun).
Bo Bpems ytunusaummn nsgenusa nonb3oBaTtenb AOIMKEH 0O3HAKOMUTBLCH C YCOBUSMU YTUNM3auumn oTxoq0B NPOU3BOACTBA
3MNeKTPUYECKOro 1 anekTpoHHoro obopygosanHus (WEEE).
MpoussognTens rapaHTUpyeT OTCYTCTBME OMacHbIX BELLEeCTB, NpedycMOTpeHHbIM EBponenckum AreHTCTBOM MO 3aiimTe
oKpyXatoLen cpegpl, Npy yCNoBMU NCMONb30BaHUSA B COOTBETCTBMU C TpeboBaHnsamu Jupektusbl 2011/65/UE.
B cnyyae HecobniogeHnsa npasBui, B OTHOLEHUN Monb3oBaTtens OyayT npuMMeHeHbl wrpadbl, NpeayCMOTPEHHbIE
COOTBETCTBYIOLLUMU CTPaHaMU-y4aCTHUKaMMU.
Mepen yTvnusaumen oTKIOYMTE U3Lenme OT UCTOYHMKA NUTaHWS U Nog4ayun Bodbl.
OTpexbTe anekTpokabenb, YTOObl NCKMIOYNTL BO3MOXHOCTb AalNbHENLLEro MCNOMNb30BaHus.
Bce meTannuueckune yactv noanexart BTOPUYHOWN nepepaboTke, Tak Kak BbIMOMHEHbI U3 HEPXaBetoLLen cTanm.
Mognexalme BTOpMYHON NepepaboTke NnacTMaccoBble YacT UMEHOT COOTBETCTBYIOLLYIO MapKMpPOBKY.

12. 9KOJION'MYECKUE ACTEKTbI
o 12.1 PekoMeHAaLMK No oNnTUManbHOMY UCMONb30BaHMIO 3Hepru, BoAbl U A06aBOK

1o BO3BMOXXHOCTW MCMOMb3YMNTE MaLUWHY C MOMHOW Harpy3Kown: 3TO NO3BOSUT 9KOHOMUTL MotoLLee cpeacTBo,
ononackuearterib, BOAY U 3NEKTPO3HEPIUHO.

Motouive cpencTBa M ononackMBaTenu: AN CHUXKEHUST BPeQHOro BO3AENCTBUA Ha OKpYXKaloLlyto cpeny
MCMonb3yiiTe MoKLLMe CPeaCcTBa M OMofackMBaTeN C BbICOKOW CMOCOGHOCTLIO K GUONOrMYeCKOMY PasfoXeHUIo.

[lo3vpoBka [OMKHa COOTBETCTBOBATL XKECTKOCTU BOAbI, KOTOPYHO CredyeT NpPOoBepsTb HE pexe OAHOro pasa B rof,.
N36bITOYHOE KONMYECTBO MOIOLLIErO CPEACTBA U OMONacKUBaTENs NMPUBOAMUT K 3arpsi3HEHNIO PEK U MOPEW, @ HejoCTaTo4HOe
KONMYECTBO CKa3blBAETCS Ha KayecTBe MOVIKM MOCyabl U (MNn) TUTMEHE.

Temnepatypbl 6aka n Gonnepa: Temnepatypbl 6aka n bonnepa 3agaHbl NPON3BOAUTENEM C LLENbIO NOMYyYEHUS ONTUMAarbHbIX
pes3ynbTaTtoB MOWKM C NMPUMEHEHNEM OCHOBHbIX MOKOLMX CPEACTB, NpeacTaBneHHbIX Ha pbiHKe. HacTponkn MoryT 6bITb
M3MeHeHbl YCTaHOBLLMKOM B COOTBETCTBUM C NUCNOJTIb3yeMbIM MOKOLLNM CpeACTBOM.

QuucTka: TwaTenbHO oynwanTte KYXOHHYIO nocyay BOAOMN TemMnepartypbl 0pr>|<a|ou.|,e|7| cpeabl, 4YTOObI ynpoCTnUTb yaoaneHune
XMBOTHbIX XXNPOB. Ons yoaneHuna 3acoxnx 33Fp9|3HeHMIZ pekomMmeHayeTCcA 3aMmavmBaTtb nocyay B ropﬂqeﬁ BoAOe.

[MpumMeYvaHusa: MonTe NpegMeThl Kak MOXHO ObicTpee, YTOObl NPefoTBPaTUTL 3acbiXaHWe OCTATKOB MULLKM U CHUDKEHWNE
achbdekTmBHOCTM MOMKN. [na obecneveHns ahHEKTUBHON MOWKN PEKOMEHOYETCA PErynsipHO YNCTUTb MOCYLOMOEYHYHO
MaLLMHY U MPOBOAUTL ee TexHUYeckoe obcnyxmeaHue (cM. nyHKT 10).

HecoGniogeHue ykasaHHbIX Bbile TpeboBaHUiA U Bcell MHOPMaLMK, coepKallencsl B HacTosILLeM PyKOBOACTBE,
MOXeT MPUBECTU K NOTEepPsIM 3Hepruu, Boabl U MOIOLEro CpeacTBa U COOTBETCTBYHOLEMY YBENUYEHUIO
3KCnrlyaTauMOHHbIX 3aTpaT U (MNKU) CHUXKEHUIO IKCMITyaTauMOHHbIX XapaKTepPUCTUK.

By

cTp. 71



q3

? 13. HEUCTNTPABHOCTU MALLUHbBI, UX MPUYUHDBI U CMTOCOBbI YCTPAHEHUA

HeuncnpaBHOCTb

Bo3MOXHble NMPUYUHLI

Cnocob ycTpaHeHusi

MawwuHa He 3arnycKkaertcs

[maBHbIN BbIKOYaTENDb
OTKItOYEH

BknounTb rnaBHbIv BbiKOYMaTemNb

Meperopen npenoxpaHuTernb
TpaHcdopmaTopa

3ameHuTte npenoxpaHnTerb

MawwnHa He 3anmBaeT BoAy

BeHTunb nogayn Boabl 3aKpbIT

OTKpoWiTe BEHTUNM Noaaqn Boapl

HepoctatoyHoe gaBneHue
nocTynatoLLen Bofapbl

OTKNOYNTE M CHOBA BK/HOYMTE KOraa AaBlneHue
NOBbLICUTCA UJTN YCTAHOBUTE HACOC NOAKAYKUN

dUnbTp 3NEKTPOMAarHUTHOro
knanaHa 3abuT neckom

MouncTnTe PUNLTP SNEKTPOMArHMTHOIO KrarnaHa

HekadecTBeHHasi MoMKa

MoeuHble conna 3abuThl

[MouyncTnte conna m nNpaBuUbHO YCTAHOBUTE HacaaKku
B COOTBETCTBYHOLLME Na3bl

CRVLLKOM HI3Kas KOHLEHTpaLus
MOIOLLIErO CPEACTBa

N3MeHnTe [03MPOBKY MOIOLLIETO CPEacTBa

Hanwvumne neHsbl

Bcerga ncnonb3yiite 6ecneHHoe MOKLLEE CPEACTBO.
MpoBepbTe 1 Npn HEOBXOAMMOCTIN N3MEHUTE JO3MPOBKY
MOKLLEro CPeACTBa U ononackMBarens.

[MpoBepbTe Temneparypy 6aka

Y6eanTech B MICMPaBHOCTM HAarpeBaTesIbHOro rieMeHTa

MawwnHa He BbINOMHAET LMWK
NOJTI0CKaHUA

HeucnpasHoe pene gasnexHus SP2. 3ameHuTb pene
AaBreHns

HekayecTBeHHada cylwka
npeameToB

HepocTtaTtouyHasa go3upoBka
ononackusaTtens

YBenuuste 0031POBKY ononackmeartend

Cnuwkom Hu3kas Temnepartypa
BOAb! 4151 ONONacknuBaHUs

MpoBepbTe TemnepaTypy BOAbl HA BXOAE B CUCTEMY

Nonockl N1 masku Ha npegmetax

Cnuwekom BbicCcOKasd
KOHLIEHTpauusa ononackmearens

CHusbTe KOHLEHTpauuno ononackmearTend

Bopa cnuwikom xecTtkas

lMpoBepbTe Ka4yecTBO BOAbl. KECTKOCTb BOAbI HE
OormxHa npesblwaTtb 8°f

HeoxunpgaHHasa ocTaHoOBKAa
MaLUMHbI BO BpeMs paboThbl

MawwnHa nogknyeHa K
neperpyXeHHon cucreme

MoakntounTe MaLUMHY OTAENbHO

CpaboTtano 3awutHoOe
YCTPOWMCTBO MaLUUHBbI

lMpoBepbTe 3alUTHbIE YCTPOMCTBA, UHOpMaLnS O
KOTOpbIX OTOBpakaeTcs Ha gucnnee, U CM. pasaen
ONMUCAHUE ABAPUUHbIX CUTHAJIOB

Bo BpemMsa MOMKM MalnHa
OCTaHaBnMBaeTca U OonuBaeT
BOAY

Hewncn paBHOe pene gaBlieHnd

3ameHuTe pene gaBneHuns

B Gake cTtano HepocTaTo4yHO
BOAOb! M3-3a U30bITKA NEeHbl UK
OTCYTCTBUSA LUTOPOK/YCTPOWNCTB
3aLnTbI OT 6pbI3r

CHusbTe KOHLUEHTpauuto onornackmnsarens/motoLlero
cpencrtea mnn npaBuiibHO YCTAaHOBUTE LLUTOPKKU nnbo
apyrue yCTpOﬁCTBa, KOTOpPble MOITIN ObITb yoaneHbl

Hacagku p[Ons MOWKMWM
HenpaBUITbHO PaCMONOXeHbI

[MpoBepbTe M NpaBUMbHO YCTAHOBUTE Hacagku Ans
MOWKM

MaluvHa He BbINOMHAET MOWKY,
Hacoc WyMHO paboTaeTt (Ha
MaWwmnHax Cc TpexdasHbiM
Hacocom)

HenpanmbHoe HanpaseHune
BpalleHna Hacoca Bcneacrteune
HenpaBUIibHOro NOAKIMKYEHNA K
CUIoBoOMYy kabento

MpoBepbTe NpPaBUbHOCTb (PA3UPOBKU MCTOYHMKA
NUTaHWsA MaLUVHBbI

JInuma BcacbiBaHUSA Hacoca
3abuta

Ybenuteck, YTO BcacbkiBaloLLmMe OUNLTPbI Hacoca He
3a0UTbl, Y BHYTPY HACOCa HET NMOCTOPOHHMX NPEAMETOB
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14. QONOJIHUTENbHbLIE HEUCIMPABHOCTHU, UX MPU4YNHbLI U CNOCOBbI YCTPAHEHUA
14.1 Onuma pekynepauum Tenna ¢ TenyioBbIM HaCOCOM

HeuncnpaBHOCTb

Bo3MOXHble NPUYNHBLI

Cnocob ycTpaHeHusi

Komnpeccop nogcoegnHéH \
OTCOEANHEH

CpaboTtanu npeccocTaThl
©esonacHocTn

MpoBepbTe nogadyy BOAbI M 4YNCTOTYy BaTapemn.
BoccTtaHoBUTE pene faBneHus

Cnuwkom BbICOKas Temnepartypa
nogaBaemMown BoAbl

MpocneauTe 3a TeM, 4TOGBI TEMNepaTypa NnogaBaeMon
Bogbl 6bina ot 5°C go 15°C

HepnocTtaToyHasa nogada BoAabl

[MpoBepuTb cTaTnyeckoe gasneHune (CM. NyHKT. 1.3)

3arpa3HeHne 3mMeeBuUkKa
TeNNoobMEeHHMKa

Cwm. nyHkT 10.2.1

Huskaa Temneparypa kotna

3arpgasHeHue
TennoobMeHHuKa

3MeeBUKa

Cwm. nyHkT 10.2.1

YTeuka rasza u3 TepmoHacoca

Mepes3anpaBuTb raszoobpasHbii xnagareHt. epen
3apsaKon NpoBepkTe TpybonpoBoa, 0CO6EHHO B MeCcTax
CoefVHEHUN, Ha nNpegMeT BO3MOXHbIX OTBEPCTUN U
Lienemn, Yepes KoTopble MOXET yTeKkaTb ras

PekynepaTtop Tenna Obin
BbIKITKOMEH, a 3aTewm
BKJTHOYEH.

MoooxaaTb HECKOMbKO MUHYT M mepes3anycTuTb
KoMnpeccop

CpaboTtanu npeccocTaThl
©e3onacHocTn

BoccTtaHoBUTh pene gaBneHnda

HekayecTBeHHas cyuwkKka
npegmMmeToB

HepocTtatouyHasa go3upoBka
oronackmesarerngd

YBenuuntb o3y (cMm. naparpad HosaTtop
onornackuBaroLLero cpegcTaa)

KopsnHa He nogaxoauTt Ans
npeameToB

Mcnonb3yiiTe KOp3uHY, KoTopas NoAXoaAuT Ans
npeameToB

3arpﬂ3HeHV|e 3MeeBUKa
TEeNnNoobMeHHNKa

Cm. nyHkT 10.2.1

YTeuyka rasa u3 TEepMOHacoca

MepesanpaBuTb raszoobpasHbii xnagareHT. MNepen
3apsiakov npoBepksTe TpybonpoBod, 0co6eHHO B MecTax
COEQVIHEHWUN, Ha NpeaMeT BO3MOXHbIX OTBEPCTUN U
Llenewn, Yepes KOTopble MOXET yTeKaTb ras

14.2 TennooOMEeHHMUK

HeuncnpaBHOCTb

Bo3MOXHble NMPUYUHLI

Cnocob ycTpaHeHusi

Huskasa Temneparypa kotna

3arpsssHeHne 3MeeBUKaA
TEennoobMeHHNKa

Cwm. nyHkT 10.2.2

OBuratenb BeHTUNAULUN
noBpeXgeH

HPOBepI/ITb nuTaHue gsuratend. 3aMeHuTb nnary

HekayecTBeHHas cyuwka
npegmMmeToB

HepocTtatouHasa gosu poOBKa
onoriacknBaresna

YBenuuntb o3y (cMm. naparpad HosaTtop
ononackuBaroLLero cpeacTea)

KopsnHa He nogaxoauTt Ans
npeameToB

Mcnonb3yiiTe KOp3uHy, KoTopas NoAXoAUT AN
npeameToB

3arp93HeHV|e 3MeeBUuKa
TEeNnNoobMeHHNKa

Cwm. nyHkT 10.2.2

14.3 Cywka

HeucnpaBHOCTb

Bo3MOXHble NPUYNHBI

Cnocob ycTtpaHeHusi

HekauyecTBeHHada cywka
npeameToB

XonogHbIn BO3ayX Ha BbIXxoae

[MpoBepbTe 1 Npu HEOBXOANMOCTN U3MEHUTE HACTPOWKY
Tepmopene

HenpaBunbHoe HanpaBneHue
BpalWleHUs BeHTuUNsTopa
BCNeaCcTBME HeMpaBUITbHOIO
NOAKMIOYEHUSA K CUNOBOMY
kabento

MpoBepbTe NPaBUNBHOCTL (PA3NPOBKU UCTOYHUKA
MUTaHUA MaLUWHbI
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14.4 Hacoc noBbIWEeHUA AaBrieHns

HeucnpaBHOCTb

Bo3MOXHbIe NPUYUHbI

Cnocob ycTpaHeHusi

HekadecTBeHHasi Monka

MawwuHa He BbINoONHAET LUK
NONoCKaHnA.

PasbnokuposaTtb Hacoc. CMm. nyHKT 10 TEXHUYECKOE
OBCIY>XUBAHUE

14.5 bBycepHasa emkocTb

HeuncnpaBHOCTb

Bo3MOXHbIe NMPUYUHLI

Cnocob ycTpaHeHusi

HekadecTBeHHasi MonKa

MawwuHa He BbINOMHAET LWKN
NOJTIOCKaHWNA.

PasbnokuposaTtb Hacoc. CM. nyHKT 10 TEXHUYECKOE
OBCNY>XWUBAHUE

HepocTatouyHas nogava Bopbl

[MpoBepuTb cTaTn4eckoe gaBneHune (CM. NyHKT. 1.3)

MpumeyaHue: npyM BO3ZHUKHOBEHUWN KaKMX-NTMGO ApYyrux npodnem, obpatutecb B TeXHUYECKYIO CIyXKOYy.
MpousBoauTenb ocTaBnsAeT 3a COO60M NPaBO BHOCUTbL U3MEHEHUA B TEXHUYECKME XapaKTepucTuku 6es
npenBapuTeNibHOro yBeAOMIEHUS.
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Nous vous remercions d'avoir choisi notre machine. Les instructions pour l'installation,
I'entretien et l'utilisation qui figure dans les pages suivantes ont été préparées pour

assurer une longue durée de vie et un fonctionnement parfait de votre appareil.
S'il vous plait, veuillez suivre attentivement les instructions.

Nous avons congu cette machine, en utilisant les derniéres technologies innovantes.

Vous devrez maintenant en prendre soin.

Votre satisfaction est notre plus grande récompense.
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LIRE ATTENTIVEMENT LES INSTRUCTIONS AVANT D’INSTALLER LA MACHINE.

AVERTISSEMENT: LE NON-RESPECT AUX PRESCRIPTIONS DE CE MANUEL ENTRAINERA
L’ANNULATION DE LA GARANTIE DU PRODUIT ET AUCUNE RESPONSABILITE NE SERA A LA
° PORTEE DU FABRICANT.
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AVERTISSEMENTS

Il est trés important de NE pas remettre ce manuel a I'utilisateur final. I
@ doit rester a disposition de l'installateur.

L'utilisateur doit respecter les régles suivantes:

Les branchements aux installations électriques et hydrauliques doivent étre effectués
par des opérateurs qualifiés.

Il est interdit de la part de l'utilisateur d’effectuer toutes les opérations de réparation et/
ou d’entretien.

Aprés avoir supprime la tension, seul le personnel qualifié peut accéder au panneau de
contréle.

L'assistance a cette machine doit étre effectuée exclusivement par du personnel autorisé.
Remarque: Utilisez uniquement les piéces d’origines. Les piéces non authentiques
annuleront la garantie et le fabricant décline toute responsabilité pour tout
dommage.

Ne pas utiliser les vieux tuyaux de raccordement pour le chargement, mais
uniquement les nouveaux.

L'appareil peut étre utilisé par des personnes instruites d'au moins 15 ans. Pas utilisable
par des personnes ayant des capacités physiques, sensorielles ou mentales réduites,
ou manque d'expérience ou de connaissances requises.

Les enfants ne doivent pas jouer avec 'appareil.

Le nettoyage et I'entretien doit étre effectuée par I'utilisateur et ne doit pas étre entrepris
par les enfants sans surveillance.

Cette machine est congue exclusivement pour laver les assiettes, les verres, les
plateaux, paniers et d'autres objets sales des résidus alimentaires humains. NE PAS
laver d'articles autres que ceux énoncés ci-dessus et d’objets ou des matériaux
fragiles pas résistants au processus de lavage.

Il est nécessaire de prévoir un interrupteur omnipolaire magnétothermique
approprié et dimensionné en fonction de I’'absorption prévue, afin de garantir une
compléte déconnexion du réseau d’alimentation, dans les conditions catégorie de
surtension lll.

Cet interrupteur doit étre incorporé dans le réseau d’alimentation, dédié
exclusivement a cette installation et installé proche de la machine.

Toujours éteindre la machine avec cet interrupteur: cet interrupteur donne une
garantie compléte d’une isolation totale du réseau électrique.

S'assurer que les installations électriques sont équipées d'une prise de terre
efficace.
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* Ne pas ouvrir les portes de I'appareil lorsqu'il fonctionne. Aprés avoir éteint la machine,
attendez au moins 15 secondes apres l'arrét des moteurs.

TOUCHER LES PARTIES INTERNES SI LA MACHINE EST ALLUMEE OU

i AVERTISSEMENT: IL EST INTERDIT D'INSERER LES MAINS OU DE
° EN TEMPERATURE.

» Avant la mise en service de la machine, chaque opérateur doit étre formé et connaitre la
position du bouton d'urgence, la position de l'interrupteur omnipolaire qui déconnecte la
machine du réseau électrique, la position des vannes des raccordements hydrauliques
et les procédures pour éteindre et mettre en sécurité la machine hors tension.

» Pour les opérations de nettoyage suivre uniquement les dispositions prévues dans la
brochure du fabricant (chap. 10).

» Apres l'utilisation, a la fin de la journée et pour toute opération d’entretien il est
impératif de débrancher la machine en suivant cette procédure:

Eteindre I'appareil dés le panneau de commande.

Vider les cuves en retirant les trop-pleins.

Interrompre I'alimentation électrique par I'interrupteur magnétothermique
omnipolaire (interrupteur général au mur).

Fermer les robinets d’alimentation hydraulique.

Le non-respect des instructions ci-dessus est une grave négligence d’utilisation et
peut causer des graves dommages aux choses et aux personnes, dont le fabricant
ne sera pas responsable.

* Ne pas utiliser d’eau pour éteindre les incendies des parties électriques.

* Ne pas obstruer 'aspiration ou les grilles de dissipation.

» La machine doit étre alimentée avec de I'eau a une pression maximale de 600kPa.

Remarque: Le fabricant décline toutes responsabilités en cas d’accidents aux
personnes ou aux choses dérivant par le non-respect du contenu de ce manuel.
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1. INSTALLATION DE LA MACHINE
1.1 Données matricule

FAMIGLIA PRODOTTO
PRODUCT FAMILY
FAMILLE DU PRODUIT
FAMILIA PRODUCTO
FAMILIE DES PRODUKTES

CODE DWXXXX

H

FAMIGLIA PRODOTTO
PRODUCT FAMILY
FAMILLE DU PRODUIT
FAMILIA PRODUCTO
FAMILIE DES PRODUKTES

CODE DWXXXX.YYYY,

1

CODICE MODELLO
MODEL CODE
CODE ARTICLE
CODIGO MODELO
KODE VON MODELL

/?EZR? G=2012 - 2013
ANNEE H=2013 - 2014
ANO 1=2014 - 2015
JAHR L=2015 - 2016

]

S/N,DW L 10XXXXX,

NUMERO DI SERIE
SERIAL NUMBER
NUMERO DI SERIE
NUMERO DI SERIE
SERIENNUMMER

FACTORY

CODICE FAMIGLIA PRODOTTO
PRODUCT FAMILY CODE
CODE FAMILLE DU PRODUIT
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1.2 Déplacement

1.2.1 Déplacement du produit

Le déplacement des machines doit se faire strictement, comme indiqué dans I'image 1, relativement aux points d’accrochage
A indiqués pour le soulévement avec chariot élévateur.

Assurer la machine de fagon que durant le transport, il n'y a pas de mouvements accidentels de celle-ci.

Points de levage conseillés:

Le barycentre se trouve entre les deux symboles A .
Utiliser un systéme d’ancrage durant le déplacement.
Ne pas procéder sur des plans inclinés.

Procéder a vitesse réduite.

Ne pas incliner le chargement.

Remarque: Le harnais avec cordes n'est pas prévu.
1.2.2 Stockage

Température de stockage: min. + 4°C — max. +50°C — humidité <90%

Les parties stockées doivent étre périodiquement vérifiés pour controller les éventuelles détériorations.

Ne pas stocker la machine dans un endroit exposé aux agents atmosphériques (pluie, soleil, gel, etc..). Ne pas placer de
matériel sur la machine emballée. Ne pas tourner la machine pendant le stockage (voir Figure 2).

‘
« ¢, %\
[} A

_ .

v

fig. 2
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1.2.3 Réception de la machine

Pendant les opérations de chargement et de déchargement faire trés attention aux points de levage et au barycentre de la
machine (voir paragraphe 1.2 Déplacement).

Avant d’accepter la machine, vérifier que les données de la matricule correspondent a celles demandées (comme illustré
dans le par. 1.1) et a celle de la ligne électrique a disposition.

Apres le déballage, vérifier que I'appareil n’a pas été endommagé pendant le transport. Dans ce cas, informer au plus vite
votre revendeur de I'anomalie. Dans le doute que celle-ci puisse compromettre la sécurité, ne pas installer la machine.

Vérifier le bon serrage des brides, boulons, visseries et bornes électriques qui peuvent étre desserrées pendant le
transport, pour empécher des fuites d'eau ou d'autres problémes pendant le fonctionnement de la machine.

Pour I'élimination de I'emballage, voir par. 11.2.
1.2.4 Documentation fournie avec la machine

Instructions pour I'installation et I'entretien
Schémas électriques

Schémas connexion (lay-out)

Schémas entretien plastifié

Une copie des schémas électriques doit étre conservée dans I'armoire électrique.
1.2.5 Positionnement de la machine
Positionner la machine comme indiqué dans le schéma de raccordement (lay-out), approuvé au moment du chiffrage.

f
AgC C (= — 7
*— —@ ‘
D PASSAGGID UTILE
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——— —— —/> A
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REAR SIDE
c ¢ L q|. ®
| e fig. 3
< B 9- )
ne | Exemple de schéma de
—=C g connexion
FRONT SIDE
CONNECTION POINTS
SC1 |DECHARGE CUVES C RACCORDEMENT ELECTRIQUE

@ d

B1 ARRIVEE EAU CHAUDE

B ARRIVEE EAU FROIDE

Symboles présents dans les schémas de connexion
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Maintenir une distance d'environ 50 mm dés murs pour permettre la ventilation des moteurs.

Vérifier le nivellement correct de la machine avec un niveau a bulle et éventuellement visser ou devisser les pieds.
Si la machine n'est pas correctement a niveau, le fonctionnement et les rendements peuvent étre compromis.

Cette machine est congue pour travailler avec des températures comprises entre 5° C et 35° C max. La piéce doit étre
séche et aérée.

1.2.6 Installation / Assemblage (si divisée en plusieurs parties)

1) Appliquer le silicone UNI9610-11 A pour sceller le module de lavage F et aux points A de fig. 4a et 4b.

2) Rapprocher les deux modules préassemblés G et F les soutenir jusqu’au contact. Le séchage et le SAS doivent étre
connectés comme dans l'image 4. Fixer les deux modules en utilisant les vis fournies M.
Insérez la protection du module B, faisant attention au sens de I'avancement comme indiquée dans I'image, en le fixant
en utilisant les vis fournies (voir fig. 5).

fig. 4

3) Fixer le chassis mobil avec les écrous fournis.
4) Insérez les guides paniers postérieurs C a l'intérieur de la machine en les bloquant dans leurs propres sieges en utilisant
les fentes des modules, indiqués avec Y dans I'image précédente (voir fig. 5 et 6).
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1.3 Installation hydraulique
Le branchementau réseau hydraulique doit étre effectué conformément aux réglementations locales en vigueur.
Linstallation hydraulique doit avoir des caractéristiques comprises entre les paramétres indiquées dans le tableau 1.

tableau 1

Caractéristiques de I'eau d'alimentation Min Max
Pression Statique* 200kPa 600kPa
Pression dynamique 150kPa 400kPa
Température alimentation eau froide sans récupérateur thermique 8°C 30°C
Température alimentation eau froide avec récupérateur thermique 5°C 15°C
Température alimentation eau chaude 50°C 80°C
Portée 15 I/min

*Si la pression du réseau est supérieure a 6 BAR (600KPa), c’est obligatoire d'installer un réducteur de pression.

Pour une meilleure performance de la machine, garder les plages de température indiquées.
Une vanne d’interception dédiée doit étre installée en proximité de la machine et dans une zone accessible.

Pour le branchement hydraulique utiliser uniquement des tuyaux flexibles neufs.
1.3.1 Caractéristiques de I'eau d'alimentation
L'eau en entrée doit étre potable, selon les paramétres de la directive 98/83 / CE.

tableau 2

Tableau paramétres eau Min Max
Chlore ! 2mg/|
pH 6,5 8,53
Dureté totale 2°f 8°f 23
Fer3 0,2 mg/l
Résidu fixe * 500 mg/I
Manganése * 0,05 mg/l

L'eau en entrée doit, en outre, respecter les paramétres indiqués dans le tableau 2.
" Les valeurs en dehors des limites provoquent des phénoménes de corrosion et peuvent compromettre la durée de vie de

la machine.

2Pour l'eau d'une dureté supérieure il est obligatoire d’installer un adoucisseur et en vérifier régulierement le bon

fonctionnement.

3Les valeurs en dehors des limites provoquent des incrustations et sédiments ayant comme conséquence une diminution
des performances, de la fonctionnalité et une réduction de la de vie de la machine.

4 Valeur désirée: les valeurs en dehors de la limite comportent le brunissement de I'acier.

Nous recommandons de faire I'analyse de I'eau au moins une fois par an.
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1.4 Branchement électrique

Seulement le personnel technique qualifié et bien formé peut opérer sur le panneau électrique.
Avant l'installation:

S’assurer que la ligne d'alimentation est la méme que celle indiquée sur la matricule de la machine.

S'assurer que I'installation électrique supporte la puissance et le courant de la machine (données reportées dans la matricule
comme illustré a la section 1.1).

Le raccordement électrique doit étre effectué conformément aux réglementations locales.
Pour dimensionner et vérifier le raccordement électrique, utiliser les données de la matricule de la machine.

Pour la section des cébles connectables se référer aux parametres indiqués dans le tableau 3. La section des cables ne
doit pas étre inférieure aux parameétres indiqués dans le tableau 4.

Section cables connectables

Courant machine (A) Bornier S
mm

Selon le courant nominal, le tableau
indique le type de borne etla gamme 0-100 35mm? 2.5-35mm?
des sections de cable raccordables.
Utiliser le tableau 4 pour déterminer

la section minimale des cébles a >100 Hors standard Hors standard
connecter.
tableau 3 Champs de courant nominal en Section minimale cable mm?
phase (AMPERE)
0-25" 2,5
25-322 4
32-407 6
40-632 10
63-75° 16
75-100° 25
101-125° 35
125-150° 50
150-1923 70
tableau 4 " Valeur de la section minimale connectée aux bornes
2 Valeur extraite des normes techniques 60335-1 par. 25.8
3 Valeur extraite de la littérature

Il est nécessaire de prévoir un interrupteur omnipolaire magnétothermique approprié et dimensionné
en fonction de I'absorption prévue, afin de garantir une compléte déconnexion du réseau
d’alimentation, dans les conditions catégorie de surtension lll.

Cet interrupteur doit étre incorporé dans le réseau d’alimentation, dédié exclusivement a cette
installation et installé proche de la machine.

Toujours éteindre la machine avec cet interrupteur : cet interrupteur donne une garantie compléte
d’une isolation totale du réseau électrique.

S'assurer que les installations électriques sont équipées d'une prise de terre efficace.

ATTENTION: vérifier avec un soin extréme que la connexion de "mise a terre" de la machine est bien
' dimensionné et entiérement efficace, et qu’il n’y ait pas trop d’appareils connecté a la méme mise a terre.
N Une "mise a terre" insuffisante ou mal connectée peut produire des effets de corrosion et/ ou "piqQres" des
plaques d'acier de l'inox, jusqu’au percage.

La machine, de plus, a sur l'arriere une borne marquée avec le symbole <7 qui permet de connecter les masses et les
structures métalliques entre appareils divers, afin d'éviter des chocs électrostatiques.

Remarque: Ne pas modifier les protections et retirez-les uniquement si l'alimentation électrique est interrompue par
l'interrupteur mural (I'interrupteur ON / OFF B de la machine n’exclut pas I'alimentation électrique de la machine).
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1.5 Installation vidange

Linstallation de la vidange doit étre prévue considérant les points de vidange et les données fournies dans le lay-out de la
machine.

Portée minimum 5l/sec.
1.6 Ventilation

Garantir, a travers les hottes aspirantes, une ventilation minimum de 500m3/h. Si la machine est équipée d’un systéme de
séchage, augmenter le taux de ventilation a 1500m3/h.

Il est recommandé de placer les hottes aspirantes en proximité de I'entrée et de la sortie de la machine en correspondances
des ventilateurs des Récupérateurs Thermiques.

1.7 Mise en service
1.7.1 Remplissage surchauffeur

Cette procédure doit étre exécutée avant d'alimenter la machine depuis l'interrupteur
générale au mur.

Il est nécessaire
* Ala premiére installation
« Ala suite d’'une vidange des surchauffeurs.

Procéder comme suit:

» Assurez-vous que les magnétothermiques de la résistance du surchauffeur et des cuves,
situés a l'intérieur du panneau électrique de la machine, se trouvent sur la position 0.

» Assurez-vous que le bouton PM2 (photo 1) soit enclenché.

*  Ouvrir les robinets externes d’alimentation hydrique.

photo 1 « Alimenter la machine actionnant l'interrupteur générale au mur.

+ Attendre que I'eau sorte des gicleurs de ringage.

Seulement a ce moment il est possible:

_/ \\+ » Porter en position 1 les magnétothermiques des résistances des surchauffeurs et des cuves,
situés a l'intérieur de I'armoire électrique de la machine;

* Reléacher le bouton vert PM2.
Chiave a settore

Cette procédure garantit le remplissage des surchauffeurs.
USAG 282/45-50 Le remplissage des surchauffeurs se produit par intermittence (avec option Break Tank).
Pin wrench Le remplissage manuel peut étre fait seulement avec la machine alimentée.
USAG 282/45-50

L 1.7.2 Chauffement surchauffeur a rampe
Clé a écrous

USAG 282/45-50 Cette fonction peut étre désactivée en programmation.

Schraubenschliissel Cette fonction maintien seulement la température du surchauffeur 1 sil’ on dépasse les 60°C.
USAG 282/45-50 ﬁ Si habilitée, l'activation de la résistance du surchauffeur s’effectue avec des intervalles de 60
Llave de tuercas secondes jusqu'a quand la température fixée soit atteinte, afin de limiter I'inertie thermique su

USAG 282/45-50 surchauffeur.
La fonction d’échauffement a rampe n'est pas active pendant la phase de ringcage.

R
1.7.3 Controles
=] Allumer la machine agissant sur le panneau de commandes et attendre que le remplissage et
©

le réchauffement des cuves (pour plus de détails, se reporter au chapitre 5 Fonctionnement
de la machine) soit effectué. Vérifiez que le niveau d'eau dans la cuve de lavage, est 0,5-1
cm en dessous du niveau de débordement du trop-plein.

Démarrer la machine et controler le réglage de sécurité de 'embrayage du moteur, vérifiant
que, a mains nues, vous pouvez arréter le systéme d’avancement du tunnel (voir fig. 7).

Une charge compléte de vaisselle ne doit pas conduire & un glissement du charriot d’avancement.

Veérifier le fonctionnement des doseurs automatiques de détergent (si présent).

Vérifier le bon fonctionnement de I'économiseur de ringage: le débit d'eau commence lorsque le panier arrive sous les
gicleurs et doit cesser lorsque le panier sort.

fig. 7

Remarque: Il est conseillé d'effectuer ce contrdle, quand I'eau du surchauffeur est froide.

Remarque: Sile ringage ne s’arréte pas, vérifier la position du contact magnétique. S’il travail hors champs, I'électrovanne
de ringage reste ouverte.

Pour mieux contréler I'efficacité du ringage, il convient de libérer le rideau suspendu a la sortie de machine.
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La machine monte des moteurs triphasés, déja synchronisés d’'usine. Appuyer sur Start pour
faire démarrer la machine et vérifier que la pompe de lavage tourne dans le sens correcte
(sens donné par les fleches sur le carter- voir fig.8). Pour le contrdle enlever le sous porte du
module lavage 1.

Si la rotation n’est pas correcte inverser les phases d’alimentation machine.

En présence d’une table a rouleaux brancher I'interrupteur du fin de course (contact NC, SQf1,
indiqué dans le schéma électrique) et vérifier le bon fonctionnement. Il doit bloquer le moteur
d’avancement et le ringage quand un panier atteint la fin du plan de travail. Le fonctionnement
doit reprendre dés que les objets seront enlevés.

En présence de I'option prélavage avec filtre a tiroir, contréler le fonctionnement de I'interrupteur du fin de course qui
doit bloquer le fonctionnement du moteur d’avancement, du ringage et de la pompe du module méme, lorsque le tiroir est
retiré. Le fonctionnement du moteur reprend dés que le tiroir est remis en place.

Vérifier la position correcte des rideaux, en suivant les étiquettes positionnées a I'extérieure de la machine.
1.8 Réglages
1.8.1 Réglage de la machine

Le réglage de la pression sur les bras de lavage est déja mis au point a l'usine. Ce réglage peut étre modifié en fonction
des objets a laver (voir photo 2).

Dévisser le pommeau de distribution de la pression des bras de lavage en rack (voir photo 2).

Déplacer le pommeau vers le haut (1 +) pour augmenter la pression de I'eau a la sortie des bras de lavage supérieurs (la
pression de l'eau a la sortie des bras de lavage inférieure diminue ).

Déplacer le pommeau vers le bas (¥ -) pour augmenter la pression de I'eau a la sortie des bras de lavage inférieures (la
pression de I'eau de sortie des bras de lavage supérieures diminue).

Aprés le réglage, serrer fermement le pommeau
a la position désirée.

- Ce modele est prévu d'un réducteur de pression
de série. Pour le réglage se référer a I'étiquette
placée prés du réducteur méme.

Avec la fonction de ringage (activable
manuellement en appuyant sur PM2 - voir photo
1), vous pouvez vérifier le réglage du réducteur
de pression (ATTENTION: la cuve ne doit pas
étre en chargement d'eau). S’il est nécessaire
d'un ajustement successif, dévisser le cache
avec un tournevis et intervenir sur la vis interne
(voir la photo 3-4). Pour le réglage référerez-vous
a I'étiquette apposée pres du réducteur méme.
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1.8.2 Réglage Autotimer

La machine est équipée de série de la fonction Autotimer. Cette fonction arréte quelques opérations de la machine apres
une période d'inactivité.

La fonction Autotimer peut intervenir en cas de: fin de course chariot intervenu, filtre a tiroir enlevé, machine en fonctionnement
sans paniers a l'intérieur.

Ce réglage est modifiable, mais nous conseillons de maintenir la valeur imposée par le fabricant. Pour toutes les éventuelles
personnalisations, voir le paragraphe 3.1 Autotimer.

Sil'option Récupérateur avec pompe a chaleur est présent, I'Autotimer doit étre réglé a une valeur minimale de 300 secondes.
1.8.3 Réglage températures cuves et surchauffeur

Les réglages sont déja mis aux points au cours des essais. Pour toutes les éventuelles personnalisations, voir le chap. 3
Programmation.

1.8.4 Réglages des options

Séchage:

La température de l'air a la sortie du séchage (option), est controlée par 2 thermostats placés a I'intérieur du module, les
thermostats sont réglés par le fabricant :

Thermostat de sécurité : 300°C
Thermostat de travail : 280°C

Inverter:

Les machines disposent de 5 vitesses si elles sont équipées d’un variateur de vitesse. Les ajustements sont déja développés
au cours des essais. Si vous avez besoin d'un ajustement successif, consultez le manuel d'instructions fourni avec les
variateurs.

Réglage variateur de fréquence

HSP 70 Fréquence qui détermine la vitesse maximale

LSP 0 Fréquence qui détermine la vitesse minimale
tableau 6 ACC 0 Accélération pendant le changement de vitesse

DEC 0 Décélération lors de la réduction de vitesse

Réglage Doseurs automatiques:

Pour les machines équipées de l'option contréle de doseurs automatique, les principaux réglages (voir tableau 7) sont fait
a l'usine. Si vous avez besoin de personnaliser le contréle, reportez-vous au manuel d'instructions fourni avec le doseur
automatique et les spécifications des fabricants de produits chimiques.

Le doseur régle automatiquement la concentration de détergent dans la cuve de lavage - voir paramétre SET POINT
CONDUCTIBILITE (1...100 SkU).

Ce paramétre vous permet d'ajuster la quantité de détergent afin qu'il soit conforme aux besoins des articles a laver et aux
détergents utilisés.

Le doseur automatique régle la quantité de produit de ringage a relacher au moment du ringage- voir parameétre VITESSE
PRODUIT DE RINCAGE (0...100%).

Ce parameétre vous permet d'ajuster la quantité de produit de ringage afin qu'il soit conforme aux besoins des objets a laver
et aux produits de ringage utilisé.

Réglage doseur automatique

Réf. Paragraphe notice
Valeur - .
distributeurs automatique
tableau7  TCHARGEMENT INITIAL (0...255 SEC) 10s 3.1.03
SET POINT CONDUCTIBILITE (1...100 SkU) |14SkU 3.1.03
VITESSE PRODUIT DE RINCAGE (0...100%) | 50s 4.1.04
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2. PANNEAU DE COMMANDE ET SYMBOLES RELATIFS

A: Touche START / STOP. Touche de fonction.
B: Touche ON / OFF.

C et D: Touches de défilement (V / A, -/ +).
E: Touche INFO.

F1: Ecran avec défilement texte

F2: LED défilants

MACHINE STAND-BY

A: Touche START / STOP avec fonction AUTO-NETTOYAGE.
Si pressée pour 3 secondes elle active la fonction AUTO-NETTOYAGE. Voir paragraphe 4.1.2 pour plus d'informations.

B: Touche ON / OFF avec fonction ON.
Permet d’allumer la machine.

F1: Ecran avec défilement texte: fournit des informations sur I'état actuel de la machine.
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MACHINE PRETE OU EN FONCTIONNEMENT

A: Touche START / STOP.

Si la machine est préte, elle permet le démarrage. Le convoyeur s’active en appuyant sur cette touche.
Avec la machine en exécution, elle permet de I'arréter et de la reporter en modalité "préte". Le convoyeur s’arréte en
appuyant sur cette touche.

Touche ON / OFF avec fonction OFF

Permet de mettre la machine en modalité STAND-BY.
C et D: Touches de défilement (V / A, -/ +)

Défiler la sélection directement dans le menu ou modifier (augmenter et/ou diminuer) les paramétres réglables
Si la machine est préte ou en fonctionnement: régler la vitesse du convoyeur.

: Touche INFO.

Il fournit des informations sur:

Température surchauffer

Température cuve

Température prélavage (si présent)

Date

Heure

Code de fabrication

Firmware installé.

Grace aux touches C et D possibilité de défiler les différents points.

F1: Ecran avec défilement texte. Il indique I'état de la machine, les températures et d’autres informations.

Certains messages sont affichés alternativement aux températures. Voir chap. 5 et 9 pour plus d'informations.

F2: Barre LED.

Un LED allumé indique que la machine est branchée et en fonction.
Une séquence de LED allumées indique le temps restant a I'activation de la mise en veille. Voir paragraphe 1.8.2 et 4.1.1
pour plus d'informations.
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INDICATEURS LUMINEUX

1: Couleur vert clignotant: machine démarré et en fonctionnement.
Couleur vert fixe: machine démarré, en veille (voir paragraphe 1.8.2)

Couleur vert: cuves remplies.
Couleur jaune: micro fin de course panier activé.
Couleur jaune: échauffement cuve activé.

Couleur jaune fixe: échauffement surchauffeur activé.
Couleur jaune clignotant: surchauffeur activé avec fonction a rampe.

Couleur vert: vitesse plus lente.

: Couleur vert: haute vitesse.
Les indicateurs 6 et 7 restent éteints (au méme temps) si la machine est équipe du variateur de vitesse et quand une
vitesse moyenne a été sélectionnée.

8: Couleur vert: Menu INFO

9: Couleur jaune: tiroir ouvert (seulement avec 'option PRELAVAGE AVEC FILTRE A TIROIR).

10: Couleur vert: passage paniers libre (seulement pour les modéles avec prélavage en angle).

11:Couleur vert: machine démarré.

Couleur rouge fixe: machine démarré en stand-by
Couleur rouge clignotant: alarme

Yo
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3. PROGRAMMATION

Certains parameétres peuvent étre ajustés selon les besoins individuels de votre application.

Pour régler les parameétres vous entrez avec une clé dans un menu appelé TECHNIQUE.

» Actionner l'interrupteur principal au mur |

* Avec machine démarré appuyer en méme temps, pendant environ cing secondes, les touches START / STOP A et ON/
OFF B.

* Avec les touches D V¥ (diminue) et C A (augmente) sélectionner la clé 15. Confirmer la sélection en appuyant sur la
touche START / STOP A.

Avec les touches D ¥ (diminue) et C A (augmente), faire défiler les options du menu. Confirmer la sélection du parameétre
choisit en appuyant la touche START / STOP A.

Pour quitter le menu sans enregistrer les paramétres, appuyez sur la touche ON/OFF B.

3.1 Menu Tecnique

M15-PR01 LANGUE

Avec les touches D ¥ (diminue) et C A (augmente), sélectionner la langue souhaitée (ITALIEN, ANGLAIS, FRANCAIS,
ALLEMAND, ESPAGNOL, ...).

Confirmer la sélection en appuyant la touche START / STOP A.

Pour quitter le menu sans enregistrer les parametres, appuyez sur la touche ON/OFF B.
M15-PR02 HEURES

Avec les touches D ¥ (diminue) et C A (augmente), sélectionner la valeur numérique désirée.
Confirmer la sélection en appuyant la touche START / STOP A.

Pour quitter le menu sans enregistrer les parameétres, appuyez sur la touche ON/OFF B.
M15-PR03 MINUTES

Avec les touches D V¥ (diminue) et C A (augmente), sélectionner la valeur numérique désirée.
Confirmer la sélection en appuyant la touche START / STOP A.

Pour quitter le menu sans enregistrer les parameétres, appuyez sur la touche ON/OFF B.
M15-PR04 JOUR

Avec les touches D ¥ (diminue) et C A (augmente), sélectionner la valeur numérique désirée.
Confirmer la sélection en appuyant la touche START / STOP A.

Pour quitter le menu sans enregistrer les parametres, appuyez sur la touche ON/OFF B.
M15-PR05 MOIS

Avec les touches D V¥ (diminue) et C A (augmente), sélectionner la valeur numérique désirée.
Confirmer la sélection en appuyant la touche START / STOP A.

Pour quitter le menu sans enregistrer les paramétres, appuyez sur la touche ON/OFF B.
M15-PR06 ANNEE

Avec les touches D V¥ (diminue) et C A (augmente), sélectionner la valeur numérique désirée.
Confirmer la sélection en appuyant la touche START / STOP A.

Pour quitter le menu sans enregistrer les parametres, appuyez sur la touche ON/OFF B.
M15-PR07 REGL TEMP SURCHAUF
Avec les touches D ¥ (diminue) et C A (augmente), sélectionner le champ température désirée.

La température de ringage réglée a l'usine est de 85°C.
Confirmer la sélection en appuyant la touche START / STOP A.

Pour quitter le menu sans enregistrer les parametres, appuyez sur la touche ON/OFF B.
M15-PR08 REGLAGE TEMP.CUVE
Avec les touches D V¥ (diminue) et C A (augmente), sélectionner la valeur numérique désirée.

La température de lavage réglée a l'usine est de 60°C.
Confirmer la sélection en appuyant la touche START / STOP A.

Pour quitter le menu sans enregistrer les paramétres, appuyez sur la touche ON/OFF B.
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M15-PR09 REGLAGE TEMP.PRELAVAGE

Avec les touches D V¥ (diminue) et C A (augmente), sélectionner la valeur numérique désirée.
La température de prélavage réglée a I'usine est de 45°C.

Confirmer la sélection en appuyant la touche START / STOP A.

Pour quitter le menu sans enregistrer les parameétres, appuyez sur la touche ON/OFF B.

M15-PR10 REGLAGE AUTOTIMER

Avec les touches D ¥ (diminue) et C A (augmente), sélectionner la valeur numérique désirée ou OFF.
Le paramétre Autotimer est activé de défaut a 300 secondes.

Confirmer la sélection en appuyant la touche START / STOP A.

Pour quitter le menu sans enregistrer les parameétres, appuyez sur la touche ON/OFF B.
M15-PR12 CHAUFFEMENT SURCHAUFFEUR A RAMPE

Avec les touches D V¥ (diminue) et C A (augmente), sélectionner le réglage désiré (OUI - NON).
Le paramétre CHAUFFEMENT SURCHAUFFEUR A RAMPE est activé de défaut (OUI).
Confirmer la sélection en appuyant la touche START / STOP A.

Pour quitter le menu sans enregistrer les parameétres, appuyez sur la touche ON/OFF B.

M15-PR13 RETABLIR PARAMETRES D'USINE

Dans cette section, vous pouvez réinitialiser tous les paramétres et les réglages d'usine de la machine.

Les réglages effectués apres la réception de la machine seront annulés.

Avec les touches D V¥ (diminue) et C A (augmente), sélectionner le mot de passe en définissant les chiffres (défaut 1111).
Confirmer la sélection en appuyant la touche START / STOP A.

Si le mot de passe est correct, les paramétres seront réinitialisés selon les valeurs réglés a l'usine (default).

Pour quitter le menu sans enregistrer les paramétres, appuyez sur la touche ON/OFF B.
3.2 Initialisation
En cas de remplacement de la carte électronique vous devez initialiser la nouvelle carte.

Seulement le personnel qualifié et autorisé peut accéder a la partie intérieure du panneau électrique et peut modifier ou
personnaliser certains paramétres. ATTENTION AUX PARTIES SOUS TENSION!

1. Eteindre I'interrupteur général au mur (appareil hors tension).
Remplacer la carte électronique.
Rebranchez les connecteurs électriques.
Insérer l'interrupteur général de la machine (machine alimentée).
L'écran affiche le message ENGLISH.
Avec les touches D ¥ (diminue) et C A (augmente), sélectionner la langue souhaitée (ITALIEN, ANGLAIS, FRANCAIS,
ALLEMAND, ESPAGNOL, ...).
Confirmer la sélection en appuyant la touche START / STOP A et passer au champ successif. Procéder au réglage des
autres parametres de la méme maniere: HEURES, MINUTES, JOUR, MOIS, ANNEE, CODE MACHINE (X.XX - voir par.
1.1) et CODE OPTION (.XX - voir par. 1.1).

Terminée la programmation la machine se met en STAND-BY, la phase de réinitialisation est terminée. Il est possible de
programmer ou d’initialiser de nouveau la carte.

Pour modifier le paramétre CODE DE FABRICATION (FACTORY CODE):

Quand la machine est en Stand-by, tenir pressés en méme temps, pendant quelques secondes (environ 9"), les touches
D V¥ (diminue) et C A (augmente).

La carte électronique se remet a zéro et la saisie du CODE DE FABRICATION est a nouveau requise.

ATTENTION! La remise a zéro de la carte provoquera la remise a zéro de tous les parameétres éventuellement personnalisés
dans le menu 15.

Une fois terminée l'initialisation de la carte vérifier les fonctions générales de la machine.
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4. DESCRIPTION DE LA MACHINE

4.1 Description de la machine, ses accessoires et ses protections

4.1.1 Description de la machine

Pour les données techniques des machines voir les notes jointes a la machine.

Exemple:

MACHINE SENS DE MARCHE DX

A -SAS

B - PRELAVAGE AVEC FILTRE ATIROIR
C - PRELAVAGE

D - LAVAGE + PRE-RINCAGE + RINCAGE
E - ARMOIRE ELECTRIQUE

F - SECHAGE

G - BOUTON ARRET URGENCE

H - RECUPERATEUR THERMIQUE/CONDENSEUR
CHALEUR

I -FILTREATIROIR

L -ARMOIRE ELECTRIQUE AU MUR

DE BUEES/RECUPERATEUR THERMIQUE AVEC POMPE A

Module Dimensions
Largeur Hauteur Profondeur max
A - SAS 300 mm
B - PRELAVAGE AVEC FILTRE ATIROIR 450 mm 1520 mm
C - PRELAVAGE 600 or 900 mm
D - LAVAGE + PRE-RINCAGE + RINCAGE 1300 mm
E - ARMOIRE ELECTRIQUE 850 mm 1830 mm 900 mm

F - SECHAGE

600 mm (700 mm) |2070 mm

H - RECUPERATEUR THERMIQUE/CONDENSEUR
DE BUEES

450 mm o 1300 mm | 1860 mm

H - RECUPERATEUR THERMIQUE AVEC POMPE A
CHALEUR

1000 mm 2070 mm
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Cette machine est construite avec des matériaux de haute qualité, en particulier en acier inox AlSI 304 (AlISI 316 pour les
surchauffeurs et les cuves) d'un épaisseur important pour assurer une plus longue durabilité.

La machine se compose de plusieurs sections:

Section prélavage (en fonction du modeéle choisi): le prélavage se fait a basse température, contrélée thermostatiquement,
pour dissoudre, les résidus alimentaires et éviter la dénaturation des protéines.

Section de lavage: le lavage de la vaisselle se fait a une température appropriée, contrélée thermostatiquement.

Section ringage: un pré-ringage élimine la quantité plus importante de détergent et un ringage final a haute température,
contrélée thermostatiquement.

Autotimer: la fonction Autotimer (activée par défaut) permet d'arréter la machine dans le cas ou celle-ci soit en START ou
temporairement pas en fonction.

Cela peut se produire dans trois cas:

1. La machine fonctionne a vide (en fonctionnement, mais pas utilisée).

2. La machine est en fonction, mais une accumulation de paniers déclenche le micro fin de course SQ1 (F1).

3. La machine est en fonction avec le tiroir I ouvert.

En cas d’affichage d’'un de ces trois cas, le programmateur réglé d’'usine a 300 secondes entre en fonction. Terminé le temps
fixé, la machine se met en veille.

La machine reprend le travail aprés avoir introduit le panier, avoir dégagé la sortie ou avoir fermé le tiroir.
4.1.2 Les options disponibles

Prélavage avec Filtre a Tiroir B:

Module de prélavage a basse température, équipé de filtre a tiroir .

Le filtre recueille les déchets alimentaires et grace au tiroir, peut étre facilement enlevé et nettoyé durant le travail, sans
avoir besoin d'ouvrir les portes, de retirer le panier et d'entrer en contact avec la solution de lavage.

L'extraction du tiroir, pour le nettoyage du filtre, pendant le cycle de lavage, cause I'arrét du convoyeur, du ringage et de la
pompe du module méme.

Les pompes de lavage continuent a fonctionner.

En réinsérant le tiroir, la machine reprend sa fonction normale.

Assurez-vous qu’en cours d'opération le filtre soit propre et positionné correctement.

Séchage F:

Conduit de Il'air pulsé, chaud et sec, créant les conditions idéales pour I'action du produit de ringage.

Récupérateur Thermique H:

Le but est la récupération de la chaleur produite par les vapeurs sortants de la machine, autrement dispersés, et les utiliser
pour préchauffer I'eau du réseau qui rentre dans le surchauffeur.

La machine doit avoir une alimentation a I'eau froide (pour le ringage).

Récupérateur Thermique avec pompe a chaleur H:

Le but est la récupération de la chaleur produite par les vapeurs sortants de la machine, autrement dispersés, et les utiliser
pour préchauffer I'eau du réseau qui rentre dans le surchauffeur.

Il exploite une pompe a chaleur pour augmenter encore plus la température de I'eau d’alimentation du surchauffeur.

La machine doit avoir une alimentation a I'eau froide (pour le ringage).

ATTENTION: Si cette option est présente, I' Autotimer doit étre réglé a une valeur minimale de 300 secondes.

PAP (surpresseur):

Il permet le bon fonctionnement de la machine si la pression de I'eau d'alimentation de la machine est inférieure a 200 kPa.
Variateur de vitesse:

Permets de régler la vitesse sur 5 niveaux et d’atteindre la vitesse DIN.
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Auto nettoyage:

Le systeme permet de réaliser, a la fin du travail, un cycle automatique de nettoyage interne et de ringage de la machine.
C’est possible de prévoir I'utilisation d'un produit de désinfection spécifique.

L'auto-nettoyage s’effectue uniquement si:

* La machine est en mode veille.

* Les portes sont fermées.

* Les cuves sont vidées.

L'écran visualise le message d'Auto-nettoyage.

Pendant toute la durée du cycle les autres fonctions sont désactivées. En cas de panne électrique, le cycle redémarre
automatiquement afin d'assurer la bonne exécution du cycle.

5. FONCTIONNEMENT DE LA MACHINE
5.1 Allumage

» Controler que les trop-pleins soient correctement placés.

» Actionner l'interrupteur principal au mur L.

* Ouvrir les robinets d’alimentation d’hydrique.

* Allumer la machine en agissant sur le panneau de commandes.

« Attendre que le remplissage soit effectué.
Terminé le remplissage de toutes les cuves, le réchauffement de la machine démarre. Dans ce cas I'écran visualise le
message ECHAUFFEMENT en alternance aux températures.
Pour modifier les valeurs des températures prendre comme référence le chap. 3.

* Une fois que I'échauffement est terminé, I'écran visualise le message MACHINE PRETE en alternance aux températures.
Pour assurer un bon nettoyage, le démarrage est possible si I'écran visualise le message MACHINE PRETE.

5.2 Lavage

» Pour choisir la vitesse d’avancement souhaitée, appuyer sur les touches D ¥ et C A pour régler une vitesse apte, en

fonction du type de travail prévue par 'opérateur.

2 réglages de vitesse disponibles:

Vitesse 1 MIN.

Vitesse 2 MAX.

Si la machine est équipée avec l'option INVERTER, 5 réglages de vitesse sont disponibles.

» Sila machine n’est pas équipée d'un dispositif de dosage automatique, saisissez manuellement le détergent dans la
cuve de lavage. Suivez attentivement les instructions du fabricant du détergent, en tenant compte de dureté de I'eau sur
site (voir paragraphe 1.3).

* Appuyez sur la touche START / STOP A, pour activer le mouvement du convoyeur.

» Débarrasser.

Placer les paniers sur le convoyeur en entrée (voir paragraphe 5.4).
Pousser le panier a I'intérieur du SAS A jusqu'il sera accroché par le systéme d'entrainement de la machine.
La séquence de lavage est la suivante:
» Douchette automatique (B - si présent I'option) doté de filtre qui peut étre nettoyé régulierement en retirant le tiroir I.
» Prélavage a basse température (C - si présent).
» Lavage a température thermostatée D, suivi par un préringage.
» Rincage finale D avec eau propre du réseau, éventuellement additionné avec le produit de ringage, a température
thermostatée.
» Séchage (F - si présent).
» Zone sortie -paniers équipée de table a rouleaux et fin de course.
* Appuyez sur la touche START / STOP A, pour arréter le lavage.

Remarque: il est conseillé de remplacer I'eau dans la cuve, en utilisant un nouveau remplissage lorsque I'eau dans les
cuves est tres sale, ou un deux fois par jour.
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ATTENTION: En cas de situation dangereuse, appuyé sur le bouton d’arrét d'urgence G. L'avancement
' et toutes les absorptions s’éteignent. Avant de réarmer le dispositif, contréler que I'urgence soit
e terminée. Le réearmement du bouton d'urgence n’'active pas la machine, mais il la met en veille.
Le bouton d’'urgence ne doit pas étre utilisé comme un systéme d’arrét habituel de la machine.

—_— T =~

Il est interdit de retirer le panier de la machine avant qu'il soit sorti du 7
tunnel et de mettre les mains ou les bras dans la machine quand elle est/
en mouvement (voir fig. 11). (

Remarque: Eteindre toujours la machine avant de mettre vos mains dans\ 444
le tunnel. AN

5.3 Opérations de fin de lavage

* Appuyer la touche START / STOP A.

* Appuyer la touche ON/OFF B.

* Vider les cuves.

» Quvrir les portes, retirer les filtres et les trop-pleins.

+ Eteindre l'interrupteur général @ mur I. fig. 11
» Fermer les robinets d’alimentation hydrique.

» Effectuer le nettoyage de la machine (voir chap. 10 Entretien).

5.4 Chargement de la vaisselle et des couverts
Avant de placer la vaisselle dans la machine, exécuter un bon dérochage des résidus de nourriture.

Il N’est pas nécessaire de rincer la vaisselle sous I'eau avant de la charger.

ATTENTION: ne pas laver les articles contaminés d’essence, peinture, acier ou fer, cendres,
' sable, cire, graisse lubrifiant. Ces substances risquent d'endommager la machine. Ne pas laver
(] les objets fragiles ou matériaux qui ne résistent pas au processus de lavage.

Respecter les précautions suivantes:

» Vaisselle et couverts ne doivent pas étre empilés I'un sur l'autre, en se couvrant.

» Placer la vaisselle de telle sorte que toutes les surfaces peuvent étre atteint par I'eau; dans le cas contraire, la vaisselle
ne sera pas lavée.

» Assurez-vous que tous les plats sont dans une position stable et que les récipients creux (tasses, verres, bols, etc.) ne
se renversent pas.

» Disposer dans le panier tous les récipients creux tels que les tasses, verres, etc., avec la partie creuse vers le bas.

» Placer en position inclinée la vaisselle avec les rainures profondes, de sorte que I'eau puisse drainer.

* Assurez-vous que les petits objets ne tombent pas dés paniers.

* Assurez-vous que la vaisselle ne soit pas trop haute ou saillantes.

» Ce n'est pas possible de laver des bacs ou plateaux en vertical.

Certains aliments, comme les carottes, tomates, ketchup, peuvent contenir colorants naturels, en grandes quantités qui
peuvent altérer la couleur des ustensiles de cuisine et des piéces en plastique.

Les éventuelles altérations/modifications de la couleur des plastiques ne signifient pas que le matériel n’est pas thermorésistant.
Vaisselles pas conseillées pour le lavage dans un lave-vaisselle

Ne sont pas indiqués pour le lavage dans les lave-vaisselles:

» Vaisselles et couverts en bois ou avec partie en bois ; le bois a haute température se déforme et perd ses caractéristiques.
Aussi les colles utilisées ne sont pas indiqués au traitement dans le lave-vaisselle; une des conséquences pourrait étre
les poignées qui se détachent.

¢ Piéces d'artisanat, des vases de valeur ou des verres décorés .

* Vaisselle en plastique non résistante a la chaleur.

* Obijets en cuivre, laiton, étain ou en aluminium peuvent se décolorer ou devenir terne.

* Les décorations sur verre, aprés un certain nombre de lavages, peuvent perdre leur éclat.

* Les verres délicats ou objets en cristal peuvent devenir ternes si vous les lavez souvent.
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Nous conseillons d’acheter seulement vaisselles et couverts aptes au lavage dans les lave-vaisselles.
Apres plusieurs lavages, les verres peuvent devenir ternes.
Il est obligatoire de répéter la procédure de lavage si la vaisselle n

tasses. bols, etc. avec liquide a l'intérieur).

est pas propre ou présente des résidus (verres

AVERTISSEMENTS:

* Accompagner les portes pendant leur ouverture et leur fermeture.

* Ne pas poser d’objets sur la machine.

* Les eaux de lavage et de ringage ne sont pas potables car mélangées avec des produits chimiques. En cas de
contact avec la peau ou les yeux, laver soigneusement la zone intéressée avec de I'eau propre et consultez les
instructions d'urgence du producteur du détergent. Si nécessaire, consulter un médecin.

» |l faut respecter certaines regles importantes pour utiliser cet appareil:

1) Jamais toucher I'appareil avec les mains mouillées ou pieds humides;
2) Jamais utiliser I'appareil pieds nus;
3) Ne pas installer I'appareil dans des endroits exposés aux jets d'eau.

e Apreés I'utilisation en fin de la journée et pour tout type d'entretien il est obligatoire de débrancher la machine
du réseau électrique, en agissant soit sur l'interrupteur de service soit sur I'interrupteur général a mur, qui
doit étre installé par l'installateur. Fermer les robinets d'approvisionnement d’eau.

« Sil'arrét de I'entrainement de la machine est causé par un obstacle, éliminer la cause du blocage en coupant, en
premier, 'alimentation électrique de l'interrupteur générale.

AVERTISSEMENT: POUR LE NETTOYAGE INTERNE DE LA MACHINE IL FAUT ATTENDRE AU MOINS 10 MINUTES
DE L’ARRET DE LA MACHINE .

AVERTISSEMENT : IL EST INTERDIT D’INTRODUIRE LES MAINS ET/OU TOUCHER LES PARTIES PRESENTES
DANS LE FOND CUVE DURANT ET/OU A LA FIN DU PROGRAMME DE LAVAGE.

ATTENTION: NE PAS TOUCHER LES CONVOYEURS MOBILES.
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6. DETERGENTS

6.1 Utilisation du détergent

Les produits utilisés doivent étre absolument du TYPE NON MOUSSANT, spécifique pour le lavage mécanique des vaisselles,
et de bonne qualité.

Il est conseillé 'emploi de détergents liquides.

Le dosage doit étre effectué selon les instructions du fabricant du détergent, en tenant compte des caractéristiques de I'eau
et du type de vaisselle a laver.

Le détergent doit étre introduit seulement dans la cuve de lavage 1. Pour le dosage manuel tenir compte que la cuve contient
environ 85 litres d'eau.

Remarque: ne pas utiliser pour le lavage des détergents avec des réactifs a base de chlore.
6.2 Utilisation de produit de ringage
Pour accélérer le séchage et rendre brillant la vaisselle il est possible d’utiliser un produit de ringage.

Le dosage doit étre effectué selon les instructions du fabricant du produit de ringage, en tenant compte des caractéristiques
de l'eau.

Remarque: I'excés de produit provoque de la mousse qui peut compromettre le bon fonctionnement et la longévité des
pompes. L'excés de produit peut laisser des résidus sur la vaisselle.

6.3 Utilisation de I’'assainissement

Ne pas utiliser des désinfectants avec réactifs a base de Chlore.
Les produits détergents utilisés pour le nettoyage ou la désinfection de la machine, doivent étre rincés adéquatement.
Ne pas utiliser des détergents génériques pour le nettoyage de la machine.

7. EMISSIONS ACOUSTIQUES

La machine dispose d'un niveau moyen de pression acoustique comprise entre 70 dB (A) et 80 dB (A), en fonction de la
configuration de la machine.

machine avec cuve sans 'option séchage 70dB(A)£2.5 dB(A)
machine avec deux cuves sans I'option séchage 71dB(A)£2.5 dB(A)
machine avec I'option séchage 74dB(A)£2.5 dB(A)

Test effectué selon la norme ISO / DIS 11200 sur un nombre significatif de machines

8. RESPECT DES REGLES D'HYGIENE ET H.A.C.C.P.

Conformément a la norme H.A.C.C.P. il est recommandé de préparer un document avec des tableaux, ou l'opérateur en
service reporte la date et 'heure du démarrage du lavage I'heure de fin de lavage, les températures cuves et boiler, les
éventuelles notes / alarmes intervenus et les actions a entreprendre pour garantir une hygiéne totale.

Pour cette raison, la machine est équipée de:

* Indicateurs de température qui signale la température du boiler et de la cuve.
* Indicateurs de dysfonctionnement.

» Possibilité d'interroger les paramétres de lavage.
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9. INDICATIONS ET ALARMES

Au cours de I'opération, la machine visualise I'état de la
machine, les alarmes et d’autres situations qui requiérent
I'attention de 'opérateur.

Exemple de machine préte avec alarme en cours:

9.1 Indications

Les indications sont visualisées sur I'écran et signalées par un signal acoustique (beep).
Si I'écran affiche NIVEAU DETERGENT le détergent est fini.

Si I'écran affiche NIVEAU PRODUIT RINCAGE le produit de ringage est fini.

Si I'écran affiche PRODUIT ASSAINISSEMENT MANQUANT le produit d’assainissement est fini (seulement avec option
AUTO-NETTOYAGE).

Si I'écran affiche PORTE OUVERTE ca signifie que I'on essaye certaines opérations pas possible avec une porte ouverte
ou en ouvrent la porte, vous suspendez le travail en cours.

Si I'écran affiche TIROIR OUVERT c¢a signifie que I'on tente certaines opérations pas possible avec le tiroir ouvert ou, en
ouvrant le tiroir, vous suspendez le travail en cours.

Sil'écran affiche VIDANGER LES CUVES ¢a signifie que I'on tente de faire partir un processus pas possible avec les cuves
pleines.

Si I'écran affiche LIBERER SORTIE ¢a signifie qu’il est nécessaire d’enlever les casiers de la table de sortie pour continuer
le travail.

Si I'écran affiche ENTRETIEN POMPE A CHALEUR ca signifie qu’il est nécessaire d’appeler le technicien pour I'entretien
du Récupérateur Thermique avec pompe a chaleur (voir par. 10.2.1 - seulement avec I'option).

Exemple d’indications:
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9.2 Alarmes

Les alarmes sont affichées sur I'écran par un symbole alphanumérique suivi d'une description breve.
Exemple d’alarme:

9.3 Description des alarmes

?

°
Symbole alphanumérique alarme | Description de I'alarme
B2 SONDE EN PANNE SURCHAUFFEUR1
B3 CHAUFFEMENT EN PANNE SURCHAUF.1
B5 SURECHAUFFEMENT SURCHAUF.1
B10 BASSE TEMPERATURE RINCAGE
C1 PANNE REMPLISSAGE PRERINCAGE
C7 THERMIQUE POMPE PRERINCAGE
E1 PANNE REMPLISSAGE LAVAGE
E2 SONDE EN PANNE LAVAGE1
E3 CHAUFFEMENT EN PANNE LAVAGE1
E5 SURECHAUFFEMENT LAVAGE1
E7 THERMIQUE POMPE LAVAGE1
M1 PANNE REMPLISSAGE PRELAVAGE
M2 SONDE EN PANNE PRELAVAGE
M3 PANNE REFROIDISSEMENT PRELAVAGE
M7 THERMIQUE POMPE PRELAVAGE
u10 THERMIQUE MOTEURS SUPPL.
W1 THERMIQUE CONVOYEUR
Z8 ALARME GENERAL
Z16 PANNE ALIMENT. EAU AUTO-NETTOYAGE
217 PANNE ALIMENTATION EAU RINCAGE
ALARME B2 SONDE EN PANNE SURCHAUFFEUR1
Cause:
La carte reléve que la sonde surchauffeur B1 est interrompue ou en panne.
Vérifications:

Contréler la sonde B1, le circuit et les connecteurs de branchement, remplacer la sonde, remplacer la carte A2.
ALARME B3 CHAUFFEMENT EN PANNE SURCHAUF.1

Cause:

La carte reléve que la sonde boiler B1 n’a pas atteint la valeur de consigne dans le temps maximum

Vérifications:

Controler le magnétothermique de protection et le télérupteur, le fonctionnement de I'élément chauffant, les connexions et
I'alimentation électrique.
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ALARME B5 SURECHAUFFEMENT SURCHAUF.1

Cause:

La carte reléve que la température lue par la sonde surchauffeur B1 est supérieure a la valeur reglée fixé a 100°C .
Vérifications:

Controler la sonde B1, le télérupteur et I'alimentation électrique, remplacer la carte A2.

ALARME B10 BASSE TEMPERATURE RINCAGE

Cause:

La température de ringage lue par B1 descend en dessous d'une valeur minimale prédéfinie.

Vérifications:

Controdler les magnétothermiques de protection et les télérupteurs, les thermostats de travail et de sécurité des surchauffeurs,
le fonctionnement de I'élément chauffant, les connexions et I'alimentation électrique.

ALARME C1 PANNE REMPLISSAGE PRERINCAGE

Cause:

La phase de remplissage cuve pré-ringage n’as pas eu lieu dans le temps maximum fixé.

Vérifications:

Controler I'électrovanne de remplissage Y1, le pressostat cuve et la chambre de compression, contrdler leur branchements
électriques.

ALARME C7 THERMIQUE POMPE PRERINCAGE

Cause:

La protection du moteur de la pompe de pré-ringage est intervenue, contréler la pompe M8.

Vérifications:

Contréler la température de la pompe, le télérupteur, les cables d’alimentation.

ALARME E1 PANNE REMPLISSAGE LAVAGE

Cause:

La phase de remplissage cuves principales n’as pas eu lieu dans le temps maximum fixé.

Vérifications:

Controler électrovanne remplissage Y1, pressostat cuves, la chambre de compression et leur branchement électriques.
ALARME E2 SONDE EN PANNE LAVAGE1

Cause:

La carte releve que la sonde surchaffeur B2 relative a la cuve 1 est interrompue ou en panne.

Vérifications:

Controler sonde la B2, le circuit et connecteur de branchement, remplacer la sonde, remplacer la carte A2.

ALARME E3 CHAUFFEMENT EN PANNE LAVAGE1

Cause:

La carte releve que la sonde B2 relative a la cuve 1 n’'a pas atteint la valeur de consigne dans le temps maximum fixé.
Vérifications:

Contréler le magnétothermique de protection et télérupteur, le fonctionnement de la résistance, les connexions et I'alimentation.
ALARME E5 SURECHAUFFEMENT LAVAGE1

Cause:

La carte reléve que la température lue de la sonde B2 relative a la cuve 1 est supérieure au réglage maximum fixé a 75°C.
Vérifications:

Contréler la sonde B2, le circuit et le connecteur de branchement, le télérupteur de I'alimentation, remplacer la carte A2.
ALARME E7 THERMIQUE POMPE LAVAGE1

Cause:

La protection du moteur de la pompe de lavage 1 est intervenue, controler pompe M2.

Vérifications:

Controler la température de la pompe M7, le sens de rotation de la pompe, le télérupteur et I'alimentation.

ALARME M1 PANNE REMPLISSAGE PRELAVAGE

Cause:

La phase de remplissage cuve prélavage ne se produit pas dans le temps maximum fixé.

Vérifications:

Controler I'électrovanne de remplissage Y1, le pressostat cuve et chambre de compression et leur branchement électriques.
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ALARME M2 SONDE EN PANNE PRELAVAGE

Cause:

La carte reléve que la sonde B7 relative a la cuve de prélavage est interrompue ou en panne.

Vérifications:

Controler la sonde B7, le circuit et le connecteur de branchement, remplacer la sonde, remplacer la carte A2.

ALARME M3 PANNE REFROIDISSEMENT PRELAVAGE

La carte releve que la sonde B7 relative a la cuve prélavage n'a pas atteint la valeur reglée dans le temps maximum fixé.
Vérifications:

Contréler le magnétothermique de protection et télérupteur, le fonctionnement de la résistance, les connexions et I'alimentation.
ALARME M7 THERMIQUE POMPE PRELAVAGE

Cause:

La protection du moteur de la pompe de prelavage est intervenue.

Vérifications:

Controler la temperature de la pompe M7, le sens de rotation de la pompe, le télérupteur et I'alimentation.

ALARME U10 THERMIQUE MOTEURS SUPPL.

Cause:

Un ou plusieurs options de protection des moteurs sont intervenus.

Vérifications:

Contréler dans I'armoire électrique la protection moteur intervenue, le télérupteur et I'alimentation.

ALARME W1 THERMIQUE CONVOYEUR

Cause:

La protection du moteur d’avancement M1 est intervenue.

Vérifications:

Contréler le fonctionnement du moteur d’avancement M1 et les relatives connexions, le fonctionnement de la protection
thermique W1 (si présent), le télérupteur et le moteur d’avancement M1.

ALARME Z8 ALARME GENERAL

Cause:

Le bouton d’arrét d’'urgence est enclenché.

Vérifications:

Controler le fonctionnement du bouton d’arrét d’'urgence et les relatives connexions électriques, contrdler le télérupteur de
sécurité K1.

ALARME Z16 PANNE ALIMENT. EAU AUTO-NETTOYAGE

Cause:

Une pression insuffisante dans le circuit hydraulique a été relevée durant le cycle d’auto-nettoyage.

Vérifications:

Controler le capteur de pression SP1, le circuit et le connecteur de branchement, remplacer la carte A2.

ALARME Z17 PANNE ALIMENTATION EAU RINCAGE

Cause:

Une pression insuffisante dans le circuit hydraulique a été relevée durant le cycle de rincage.

Vérifications:

Contréler le capteur de pression SP2 (si présent), le circuit et le connecteur de branchement, remplacer la carte A2.

page 66



ce

10. ENTRETIEN

AVERTISSEMENT: La machine n’est pas protégée contre les jets d’eau en pression, donc éviter I'utilisation de ces
systémes de nettoyage contre la carrosserie.

Vous pouvez également vous adresser aux revendeurs de produits pour le nettoyage afin d'obtenir des informations
détaillées sur les méthodes et les produits pour la désinfection périodique de la machine.

Pour nettoyer la machine ne pas utiliser I'eau de Javel ou des détergents contenant du chlore.

10.1 Entretien normal

Le parfait fonctionnement de la machine est soumis a un nettoyage en profondeur qui est nécessaire au moins une

fois par jour comme suit:

* Procéder a 'arrét de la machine comme écrit dans le par. 5.3.

» Sila machine est équipée du Récupérateur Thermique avec pompe a chaleur nettoyer le filtre amovible (voir fig. 16).

* Avec la cuve vide retirer les filtres des cuves et des pompes (voir fig. 14 - 15). Faire attention que les résidus de lavage
présents dans les filtres ne tombent dans les cuves. Nettoyer les filtres avec une brosse rigide sous un jet d’eau puissant.

fig. 14 fig. 15

P> - Retirer les bras de lavage (voir photo 7) et de ringage et nettoyer soigneusement les
gicleurs, les filtres a mailles des gicleurs de ringage sous I'eau courante.

|- Nettoyer avec attention la cuve évitant I'utilisation de produit a base de chlore.

~ + Nettoyer les rideaux (externes longs, internes courts).

* Nettoyer les étagéres en entrée et sortie.

» Si la machine est équipée de Prélavage avec filtre a tiroir, retirer le tiroir et le nettoyer
(voir photo 8).

* Remonter le tous et replacer les bras dans leur propres sieges.

* Ala fin de la journée nous conseillons de laisser les portes de la machine ouvertes.

Ne pas utiliser de tampon a récurer métallique et/ou de produits corrosifs pour nettoyer la
machine.

Ne pas utiliser les systémes de nottoyage a pression.

photo 7

fig. 16
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10.2 Entretien extraordinaire (personnel qualifié)

Une, deux fois par an faire visionner la machine par un technicien qualifié:

» Enlever les incrustations des résistances.

» Controler I'étanchéité des joints.

» Controler l'intégrité et/ou 'usure des composants.

» Contréler la fonctionnalité des doseurs.

» Serrer les borniers des branchements électriques, au moins une fois par an.
» Nettoyer les filtres d'entrée des électrovannes.

» Vérifier la sécurité des portes/boilers et du fin de course.

» Contréller I'étalonnage de 'embrayage (voir par. 1.7.3).

Veillez a ne pas mouiller les moteurs et les parties électriques. Exécuter I’entretien avec I'interrupteur général a
mur éteint.

10.2.1 Entretien extraordinaire option Récupérateur Thermique avec pompe a chaleur

Tous les deux mois vérifier le Récupérateur Thermique avec pompe a chaleur. Vérifier le correct débit du circuit de la pompe

a chaleur et nettoyer son échangeur aileté.

1) Dévisser les vis B du couvercle A du Récupérateur et I'enlever.

2) Soulever le couvercle E de I'échangeur et faire écouler I'eau en abondance dans la batterie de I'échangeur. Faire attention
a ne pas vaporiser et / ou mouiller les fils électriques et le systéeme moteur-ventilateur.

10.2.2 Entretien extraordinaire — Option Récupérateur Thermique ou condenseur des buées

Tous les trois mois vérifier le Récupérateur et nettoyer son échangeur aileté.

1) Dévisser les vis B et enlever le couvercle A.

2) Dévisser les vis D et enlever le couvercle C.

3) Faire écouler en abondance I'eau dans la batterie de I'’échangeur. Ne pas utiliser des produits dégraissants ou corrosifs
qui peuvent endommager la structure en inox, les conduites en cuivre ou les ailettes en aluminium.
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10.3 Pompe augmentation de pression Auto-nettoyage (option)

Aprés une longue inactivité de la machine, vérifier que la pompe d'augmentation de pression
tourne librement. Pour faire ¢a, insérez un tournevis dans I'encoche sur l'arbre du moteur
ventilateur latéral (voir fig. 21).

) En cas de blocage, déplacer I'arbre d'entrainement, en insérant le tournevis dans I'encoche et
fia. 21 en tournant plusieurs fois dans le sens horaire et antihoraire.

11. ASPECTS ENVIRONNEMENTAUX
11.1 Emballage

@ i L’emballage comprend les parties suivantes:
-‘ﬁ"" . Une cage en bois;
w . Ruban extensible en nylon (LDPE);
. B~ . Polystyréne (PS).
Il est recommandé d’éliminer les matériaux énumérés ci-dessus, conformément a la réglementation en
vigueur.

11.2 Ecoulement

L utilisation du symbole WEEE indique que ce produit ne peut pas étre traité comme déchet domestique.

Assurez-vous de vous débarrasser de ce produit selon les lois en vigueur. Vous aiderez ainsi a protéger

I'environnement. Pour plus d’'informations détaillées sur le recyclage de ce produit, veuillez contacter les

fig. 22 autorités locales, le fournisseur de service de mise au rebut des déchets domestiques ou le magasin ou

vous avez acheté le produit. Pour la mise au rebut du produit ou de sa partie, se conformer a tout ce qui a

été prescrit par les directives 2011/65/EU, 2012/19/EU et modifications suivantes et/ou par les décrets Iégislatifs d’application.

Ce produit, ou partie de celui-ci, ne peuvent pas étre traités comme un déchet ménager, mais comme déchet industriel (cf.
le symbole de la poubelle sur roues barré appliqué sur le produit - voir fig. 22).

Ce produit doit étre traité conformément a la législation locale en vigueur en matiere de mise au rebut d’équipements
électriques et électroniques (RAEE).

Le fabricant garantit 'absence de substances dangereuses dans les AEE utilisés conformément a la directive 2011/65/EU. En
cas de non-exécution de ces régles, I'utilisateur s’exposera aux sanctions prévues par chaque pays membre communautaire.
Avant de mettre la machine au rebut, la débrancher du réseau électrique et hydraulique. Couper le céble électrique afin
d’empécher une éventuelle autre utilisation.

Toutes les piéces métalliques sont recyclables, car elles sont réalisées en acier inoxydable.
Les piéces en plastique sont marquées avec le symbole du plastique.

12. ASPECTS ECOLOGIQUES

_12.1 Conseils sur l'utilisation optimale de I'énergie, I'eau et additifs

Utiliser, si possible, la machine a pleine charge: Cela permettra d'éviter un gaspillage de détergent, produit de
ringage, 'eau et la consommation d'électricité.

Détergents et produit de ringage: Utilisez des détergents et produits de ringage avec la plus haute biodégradabilité

pour un plus grand respect de I'environnement. Au moins une fois par an vérifier la dureté de I'eau pour un bon

dosage des produits chimiques. Un excés de produit pollue les riviéres et les mers, une dose insuffisante affecte le
lavage et/ ou I'hygiéne des vaisselles.

Températures cuves et surchauffeur: Les températures de la cuve et du surchauffeur sont définies par le fabricant afin
d'obtenir les meilleurs résultats avec la plupart des détergents disponibles dans le commerce.

Dérochage: Effectuez un bon dérochage utilisant avec modération de I'eau a température ambiante afin de faciliter I'élimination
des graisses animales. Pour enlever les incrustations nous vous recommandons le trempage dans I'eau chaude.

Note: Effectuer le lavage des objets dés que possible afin d’éviter que les dépbts puissent sécher et compromettre I'efficacité
du lavage. Pour un lavage efficace, il est recommandé d'effectuer régulierement un nettoyage et I'entretien de la machine
(voir chap. 10).

Le non-respect des points cités ci-dessus indiqués et des informations décrites dans ce manuel pourraient causer
un gaspillage d'énergie, d'eau et de détergent avec une augmentation conséquente des colts et/ou des résultats
de lavages pas satisfaisants.
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?) 13. INCOVENIENTS DE LA MACHINE CAUSES ET REMEDES

Type d'anomalie

Possibles causes

Remeéde

La machine ne s’allume pas

Interrupteur général désactivé

Activé l'interrupteur

Fusible transformateur carte
meére brulé

Remplacer le fusible

La machine ne remplit pas d’eau

Vanne eau fermée

Quvrir la vanne de I'eau

Manque pression d’eau
alimentation

Eteindre et rallumer quand la pression augmente ou
installer une pompe augmentation pression.

Filtre électrovanne bouché par
du sable

Nettoyer le filtre de I'électrovanne

Le résultat de lavage est
insuffisant

Les gicleurs de lavage sont
obstrués

Nettoyer les gicleurs, monter correctement les bras
dans leurs propres siéges.

Concentration de détergent trop
basse

Modifier le dosage du détergent

Présence de mousse

Toujours utiliser des produits non moussant. Vérifier
le dosage du détergent et du produit de ringage et si
nécessaire le réduire.

Contréler la température cuve.

Controler le correct fonctionnement de la résistance.

La machine ne rince pas

Pressostat SP2 défectueux. Remplacer le pressostat

Les objets ne sont pas secs

Mauvais dosage de produit de
rincage

Augmenter le dosage du produit de rincage

Température eau de ringage trop
basse

Vérifier la température d’entrée d’eau de l'installation

Stries ou taches sur les objets

Concentration de produit de
rincage trop élevée

Réduire la concentration de produit de ringage

Eau trop calcaire

Vérifier la qualité de I'eau. L'eau ne doit pas dépasser
une dureté de 8°f

La machine s’arréte brusquement
pendant son fonctionnement

La machine est alimentée a une
ligne électrique trop chargée.

Brancher la machine séparément

Une sécurité de la machine c'est
déclenchée

Vérifier les sécurités en fonction des informations sur
I'écran et se référer a la section suivante DESCRIPTION
ALARMES

Pendant le lavage la machine
s’arréte brusquement et se met
a remplir

Pressostat défectueux

Remplacer le pressostat

Une cuve s’est vidée par exces
de mousse ou par manque des
rideaux/sas

Réduire la concentration de produit de ringcage/
détergent ou repositionner correctement les rideaux ou
d’autres protections éventuellement retirées.

Positionnement erroné des bras
de lavage

Controler et repositionner les bras de lavage

La machine ne lave pas et la
pompe de lavage est bruyante
(machines avec pompes en
triphasées).

Le sens de la pompe est
inversé a cause d'un erreur
de branchement du céable
d’alimentation.

Vérifier que la séquence des phases en entrée soit
correcte

L’aspiration de la pompe est
obstruée.

Vérifier que les filtres d’aspiration de la pompe ne soient
pas obstrués et qu'il n’y ait pas des corps externes
dans la pompe
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14. INCOVENIENTS DES OPTIONS CAUSES ET REMEDES
14.1 Récupérateur Thermique avec pompe a chaleur

Type d'anomalie

Possibles causes

Remeéde

Le compresseur se branche/
débrance

Intervention des pressostats de
sécurité

Vérifier le débit d’eau et le nettoyage des batteries.
Réarmer les pressostats.

Température alimentation eau
trop haute

Vérifier la température de l'eau d'alimentation entre
5°C et 15°C

Portée de I'eau insuffisante

Verifier la pression statique (voir par. 1.3)

Batterie des vapeurs sale

Voir par. 10.2.1

Basse température du
surchauffeur

Batterie des vapeurs sale

Voir par. 10.2.1

La pompe de chaleur n'a plus
de gaz

Effectuer une recharge de gaz réfrigérant. Vérifier avant
de charger qu'il n'y aient pas des pertes par les tuyaux/
connections

Le récupérateur a été éteint et
allumé a nouveau

Attendre quelque minute pour faire démarrer le
compresseur

Intervention des pressostats de
sécurité

Réarmer les pressostats

Les objets ne sont pas bien
séchées

Dosage du produit de ringage
insuffisant

Augmenter le dosage (voir paragraphe Utilisation de
produit de ringcage)

Le panier est inadapte aux
objets a laver

Utiliser un panier apte aux objets a laver

Batterie des vapeurs sale

Voir par. 10.2.1

La pompe de chaleur n'a plus
de gaz

Effectuer une recharge de gaz réfrigérant. Vérifier avant
de charger qu'il n'y aient pas des pertes par les tuyaux/
connections

14.2 Récupérateur Thermique

Type d'anomalie

Possibles causes

Remede

Basse température du
surchauffeur

Batterie des vapeurs sale

Voir par. 10.2.2

Le moteur de l'aspiration est
endommageé

Contréler I'alimentation du moteur. Remplacer la carte
électronique

Les objets ne sont pas bien
séchées

Dosage du produit de ringage
insuffisant

Faire contrdler le dosage du produit de ringage et
éventuellement 'augmenter

Le panier est inadapte aux
objets a laver

Utiliser un panier apte aux objets a laver

Batterie des vapeurs sale

Voir par. 10.2.2

14.3 Séchage

Type d'anomalie

Possibles causes

Remeéde

Les objets ne sont pas bien
séchées

Air froid a la sortie

Vérifier I'étalonnage des thermostats (appeler le
personnel autorisé)

Le sens du ventilateur est inversé
a cause du mauvais branchement
du cable d'alimentation

Bien vérifier et ranger les cables
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14.4 Pompe augmentation de pression

Type d'anomalie

Possibles causes

Remeéde

Le résultat de lavage est
insuffisant

La machine ne rince pas

Débloquer la pompe. Voir chap. 10 Entretien

14.5 Break Tank

Type d'anomalie

Possibles causes

Remeéde

Le résultat de lavage est
insuffisant

La machine ne rince pas

Débloquer la pompe. Voir chap. 10 Entretien

Le débit d'eau est insuffisant

Verifier la pression statique (voir par. 1.3)

N.B.: Pour tout autres problémes, s'adresser a I'assistance Technique.
Le fabricant se résere le droit de modifier sans préavis les caractéristiques techniques.
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