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Vi ringraziamo per aver acquistato un nostro apparecchio.

Le istruzioni per I'installazione e la manutenzione nonché il suo impiego, che troverete
sulle pagine che seguono, sono state preparate per assicurare una lunga vita e un perfetto

funzionamento del vostro apparecchio.
Seguite attentamente queste istruzioni.

Noi abbiamo ideato e costruito questo apparecchio secondo le ultime innovazioni

tecnologiche. Voi ora dovrete averne cura.

La vostra soddisfazione sara la nostra migliore ricompensa.
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LEGGERE ATTENTAMENTE LE ISTRUZIONI PRIMA DI INSTALLARE LA MACCHINA.

ATTENZIONE: L'INOSSERVANZA, ANCHE SE PARZIALE, DELLE NORME CITATE IN QUESTO MANUALE
FA DECADERE LA GARANZIA DEL PRODOTTO E SOLLEVA DA QUALSIASI RESPONSABILITA IL
o PRODUTTORE.
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AVVERTENZE

E molto importante che questo libretto istruzioni NON venga consegnato
@ al cliente finale. Deve rimanere a disposizione dell'installatore.

L'utente deve seguire le seguenti avvertenze:

| collegamenti agli impianti elettrici ed idraulici, devono essere eseguiti esclusivamente
da operatori abilitati.

All'utente € vietato qualsiasi intervento di riparazione e/o manutenzione.

Dopo aver tolto tensione solo personale qualificato pud accedere al quadro comandi.
L'assistenza a questa macchina deve essere effettuata esclusivamente da personale
autorizzato.

N.B.: Utilizzare solo ricambi originali. In caso contrario decade sia la garanzia del
prodotto che la responsabilita del costruttore.

Non utilizzare tubi di carico acqua vecchi, ma esclusivamente tubi di carico nuovi.
L'apparecchio pu0 essere utilizzato da ragazzi adeguatamente istruiti di eta non inferiore
ai 15 anni. Non puod essere usata da persone con ridotte capacita fisiche, sensoriali 0
mentali, o prive di esperienza o della necessaria conoscenza.

| bambini non devono giocare con l'apparecchio.

La pulizia e la manutenzione destinata ad essere effettuata dall'utilizzatore non deve
essere effettuata da bambini senza sorveglianza.

La macchina é progettata solo ed esclusivamente per il lavaggio di piatti, bicchieri,
vassoi, ceste e stoviglie varie con residui alimentari per uso umano. NON lavare
oggetti diversi da quelli indicati, o troppo fragili, o di materiale non resistente al
processo di lavaggio.

E necessario applicare un idoneo interruttore onnipolare magnetotermico
dimensionato secondo I’'assorbimento che assicuri la disconnessione completa
dalla rete, nelle condizioni di categoria di sovratensione lll.

Questo interruttore dovra essere incorporato nella rete di alimentazione, dedicato
esclusivamente a questa utenza ed installato nelle immediate vicinanze.
Spegnere la macchina sempre e tassativamente con questo interruttore: solo
questo interruttore da garanzia di isolamento totale dalla rete elettrica.
Assicurarsi che gli impianti elettrici siano dotati di un'efficiente messa a terra.
Non aprire le porte della macchina quando € in funzione. Dopo aver spento la macchina,
attendere almeno 15 secondi dopo l'arresto dei motori.

ATTENZIONE: E VIETATO INSERIRE LE MANI E/O TOCCARE PARTI
e INTERNE CON MACCHINA ACCESA E/O IN TEMPERATURA.
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* Prima della messa in servizio della macchina, ogni operatore deve essere istruito sulla
posizione del pulsante di emergenza, sulla posizione dell'interruttore onnipolare che
scollega la macchina dalla rete elettrica, sulla posizione delle valvole di intercettazione
delle connessioni idrauliche e le procedure per spegnere e mettere in sicurezza la
macchina.

* Per le operazioni di pulizia attenersi esclusivamente a quanto previsto nel libretto del
costruttore (cap. 7).

* Dopo l'uso a fine giornata e per qualsiasi tipo di manutenzione & obbligatorio
scollegare la macchina seguendo questa procedura:

Spegnere I'apparecchio agendo sul pannello comandi.

Svuotare le vasche togliendo i troppo-pieni.

Interrompere I'alimentazione elettrica tramite l'interruttore magnetotermico
onnipolare (interruttore generale a muro).

Chiudere i rubinetti di alimentazione idrica.

L'inosservanza di quanto sopra e negligenza grave di utilizzo e puo generare gravi
danni a cose e persone, di cui il costruttore non sara responsabile.

* Non utilizzare acqua per I'estinzione di incendi sulle parti elettriche.

* Non ostruire le griglie di aspirazione o di dissipazione.

» La macchina deve essere alimentata con acqua ad una pressione massima di 600Kpa.

N.B. Si declina ogni responsabilita per incidenti a persone o a cose derivanti
dall’inosservanza del contenuto di questo manuale.
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1. INSTALLAZIONE DELLA MACCHINA
1.1 Dati matricola

Code DWXXXX.YYYY  CL/Part
Model DESCRIPTION
SIN DWG10XXXXX Type oo

1 CE

A _’ 400V 3N 50HZ XA

" ANNO PROD.: 2013

m

B _’ XXXXW @ xxxW

c—[Px] = =<

|
Pressione Dinamica alimentazione idrica
Pression dynamique arriveé d'eau

200-500 kPa

b5

Dynamic pressure water supply
Dynamischer Druck asserreinlauf

Pressione dinamica vapore saturo
Pression dynamique vapeur satueéé
Dymanischer Druck gesattigter Dampf
Pression Dinamica Vapor Saturado

Mode! [IHIHIRINI

xxxkcal

=0

MADE IN ITALY _
Temperatura massima acqua in ingresso
Temperature max eau a l'entre

Maximale Temperatur Wasseranschl
Maximum Water temperature in-feeding

SYNI T

FAMIGLIA PRODOTTO
FAMILY PRODUCT
FAMILLE DU PRODUIT
FAMILIA PRODUCTO
FAMILIE DES PRODUKTES

CODE DWXXX

FAMIGLIA PRODOTTO
FAMILY PRODUCT
FAMILLE DU PRODUIT
FAMILIA PRODUCTO
FAMILIE DES PRODUKTES

CODE DWXXXX YYYY

CODICE MODELLO
CODE MODEL
CODE ARTICLE

CODIGO MODELO
KODE VON MODELL

‘Code DIWXXXCYYYY  CLIPart
Model DESCRIPTION
SN DWGI01S7I0 Type

Aoovansenz A ANNO PROD.: 2013

3500w
IPX3

200500kPa

Model [NHIFININ

SIN DW G 10XXXXX

ANNO  G=2012 - 2013
Mg H=2013-2014
aNo 152014 -2015

JAHR L=2015- 2016

NUMERO DI SERIE
SERIAL NUMBER
NUMERO DI SERIE
NUMERO DI SERIE
SERIENNUMMER

A Alimentazione elettrica

B Potenza totale installata

C Grado protezione involucri

D Assorbimento totale corrente
E Potenza totale motori

F Indice protezione elettrica

G Pressione dinamica
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1.2 Movimentazione

1.2.1 Movimentazione del prodotto

La movimentazione delle macchine deve avvenire rigorosamente come indicato nella figura 1, relativamente ai punti di presa
“A indicati per sollevamento a mezzo carrello elevatore.

Assicurare la macchina in modo tale che durante il trasporto non ci siano movimenti accidentali della stessa.

Punti di sollevamento consigliati:

Il baricentro macchina si trova fra i due simboli A .

Usare un sistema di ancoraggio durante la movimentazione.
Non procedere su piani inclinati.

Procedere a velocita ridotta.

Non inclinare il carico.

N.B.: Non & prevista I'imbragatura a mezzo di corde.
1.2.2 Immagazzinaggio

Temperatura di stoccaggio: min. +4°C — max. +50°C - umidita <90%

Le parti immagazzinate dovrebbero essere periodicamente verificate per individuare eventuali deterioramenti.

Non immagazzinare la macchina in posizione esposta agenti atmosferici (pioggia, sole, gelo, etc.). Non appoggiare materiale
sopra la macchina imballata. Non ruotare la macchina in fase di immagazzinaggio. (vedi figura 2)

4‘ ‘
P A N
V4
" ’l |
. v v
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1.2.3 Ricevimento della macchina

Durante le operazioni di carico e scarico fare molta attenzione alla scelta dei punti di sollevamento e del baricentro della
macchina (vedi paragrafo 1.2 Movimentazione).

Prima di accettare la macchina, verificare che i dati di targa corrispondano a quelli richiesti (come illustrato nel par. 1.1) e
a quelli della linea elettrica a disposizione.

Dopo avere tolto I'imballo, verificare che I'apparecchio non si sia danneggiato dal trasporto. In tal caso, segnalare subito al
rivenditore I'anomalia riscontrata. Nel dubbio che la stessa ne pregiudichi la sicurezza, non installare la macchina.
Verificare il corretto serraggio delle fascette, della bulloneria, della viteria, e dei morsetti elettrici che potrebbero
essersi allentati durante il trasporto, per evitare la fuoriuscita di acqua o altri problemi durante il funzionamento
della macchina.

Per lo smaltimento dell'imballo, vedere par. 8.2.

Questa macchina é progettata per un utilizzo con temperature ambientali tra i 5°C e 35°C max. La sala deve essere asciutta
ed areata.

1.2.4 Documentazione fornita con la macchina

Istruzioni per l'uso e la manutenzione

Pendrive

Schemi elettrici

Schema allacciamento (lay-out)

Schema manutenzione plastificato

Una copia degli schemi elettrici deve essere conservata all'interno del quadro elettrico insieme alla pendrive.

El

(e ]
R

HR
+ PASSAGGIO UTILE]
e & W PW AS ‘“ USABLE PASSAGE]
HEIGHT
——— C )] C ) C ]
=
(€]
®
e Bl B S o o
4 ¢ ‘/Stlﬁ} LT
H B H > e
YN v
Q)
BASE MACHINE »
BASE MACCHINA
REAR SLIE L! DE BASE MACHINE 1 F_A c PART.’A”
_ s g
- . a £ \
c . . . - . , : Ky ‘
- — ¢ i i
SCHE 7|\7,4r%/70 )
< O B
Bl & DRAIN PIPE
& o . . . TUBO DI SCARICO
TUBE DE
DECHARGEMENT
FRONT SIDE
CONNECTION POINTS
fig. 3
Esempio di

schema allacciamento
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SC1_|SCARICO VASCHE

-
SC2 [SCARICO AUTOMATIZZATO VASCHE

O

ALLACCIAMENTO ELETTRICO

ENTRATA ACQUA CALDA MAX 60°

ENTRATAACQUA FREDDA MIN 5°

¥ R e°

Simbologia presente
su schemi allacciamento

1.2.5 Posizionamento della macchina

Posizionare la macchina come indicato nello schema di installazione (lay-out) approvato in sede di offerta.

Mantenere una distanza di 50mm circa dai muri per consentire la ventilazione dei motori.

Verificare il corretto livellamento della macchina con una livella a bolla ed eventualmente avvitare o svitare i piedini.
Se la macchina non & correttamente a livello, il funzionamento e le prestazioni ne risultano compromessi.

Questa macchina € progettata per un utilizzo con temperature ambientali tra i 5°C e 35°C max. La sala deve essere asciutta
ed areata.

1.2.6 Montaggio/Assiemaggio macchina (se divisa in piu parti)

1) Applicare il silicone UNI9610-11 A sulla guarnizione presente sul modulo di lavaggio F e nei punti A fig. 4a e 4b.
2) Avvicinare i due moduli premontati G e F e appoggiarli fino al contatto. Asciugature e paraspruzzi devono essere collegati
come in fig. 4. Fissare i due moduli con le apposite viti in dotazione M.

fig. 4

Inserire la paratia giunzione moduli B, facendo attenzione al verso di lavoro come indicato in figura, fissarla utilizzando
le viti in dotazione (vedi fig. 5).
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figura precedente (vedi fig. 5 e 6).

fig. 5

1.3 Impianto idraulico

Il collegamento all'impianto idraulico deve essere eseguito secondo le normative locali in vigore.

L'impianto idraulico deve avere caratteristiche comprese tra i range indicati nella tabella 1.
*Se la pressione in rete fosse superiore a 6 BAR (600 kPa), & obbligatorio installare un riduttore di pressione.

tabella 1

3) Fissare il telaio mobile tramite i dadi in dotazione
4) Inserire i guidacesto posteriori C all'interno della macchina bloccandoli
nelle apposite posizioni utilizzando i fori asolati dei moduli indicati con Y nella

Caratteristiche dell'acqua di alimentazione Min Max
Pressione statica® 200kPa 600kPa
Pressione dinamica 150kPa 400kPa
Temperatura alimentazione acqua fredda senza recuperatore termico 8°C 30°C
Temperatura alimentazione acqua fredda con recuperatore termico 5°C 15°C
Temperatura alimentazione acqua calda 50°C 80°C
Portata 15 |/min

Per una migliore resa della macchina, mantenere gli intervalli di temperatura indicati.
In prossimita della macchina e in una zona accessibile, deve essere montata una valvola di intercettazione dedicata.
Per il collegamento idraulico usare esclusivamente tubi flessibili nuovi.

1.3.1 Caratteristiche dell'acqua di alimentazione

L'acqua in ingresso deve essere potabile, secondo i requisiti della direttiva 98/83/EC.

L'acqua in ingresso deve, inoltre, rispettare i parametri indicati in tabella 2.
"Valori al di fuori del limite causano fenomeni di corrosione e compromettono la vita della macchina.

tabella 2

Tabella parametri acqua Min Max
Cloro ! 2mg/l
pH 6,5 8,53
Durezza totale 2°f 8°f 23
Ferro 3 0,2 mgl/l
Residuo fisso 3 500 mg/l
Manganese * 0,05 mg/l

2Per acque con durezza superiore € obbligatorio installare un decalcificatore e verificarne periodicamente il corretto

funzionamento.

3Valori al di fuori del limite causano incrostazioni e sedimenti con conseguente degradazione delle prestazioni, delle
funzionalita e della vita attesa della macchina.
4 Valore desiderato: valori al di fuori del limite comportano imbrunimento dell'acciaio.

Si raccomanda di effettuare I'analisi almeno una volta all'anno.
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1.4 Collegamento elettrico

Solo personale tecnico qualificato e opportunamente formato pud operare sul quadro elettrico e sulle connessioni elettriche.
Prima dell’'installazione:

Assicurarsi che il voltaggio in linea sia lo stesso di quello scritto sull’apposita targhetta della macchina.

Assicurarsi che l'impianto elettrico supporti la potenza e la corrente della macchina, dati riportati in targa dati (come illustrato
nel par. 1.1).

Il collegamento elettrico deve essere eseguito secondo le normative locali in vigore.
Per dimensionare e verificare il collegamento elettrico, usare i dati riportati nella targa dati della macchina.

Per la sezione dei cavi fare riferimento ai parametri riportati in tabella 3. In ogni caso la sezione dei cavi non deve essere
inferiore ai parametri riportati in tabella 4.

Corrente macchina Morsetto Sezione_ _cavi
(A) collegabili mm?
Per macchine standard in 400V3N 0-100 35mm? 2.5-35mm?
Per macchine standard in 230V3 100-192 70mm? 10-70mm?
tabella 3 Campo di corrente nominale Sezione minima cavo mm?
per fase (AMPERE)
0-25 2,5
25-322 4
32-402 6
40-632 10
63-75° 16
75-100° 25
101-1253 35
tabella 4 125-150° 50
150-1923 70
" Valore della sezione minima collegabile ai morsetti
2 Valore estratto dalla Normativa Tecnica 60335-1 par. 25.8
3 Valore estratto da letteratura

E necessario applicare un idoneo interruttore onnipolare magnetotermico dimensionato secondo
I’assorbimento che assicuri la disconnessione completa dalla rete, nelle condizioni di categoria
di sovratensione lil.

Questo interruttore dovra essere incorporato nella rete di alimentazione, dedicato esclusivamente
a questa utenza ed installato nelle immediate vicinanze.

Spegnere la macchina sempre e tassativamente con questo interruttore: solo questo interruttore
da garanzia di isolamento totale dalla rete elettrica.

Assicurarsi che gli impianti elettrici siano dotati di un'efficiente messa a terra.

ATTENZIONE: verificare con estrema cura che la connessione di “messa a terra” della macchina sia
ben dimensionata e pienamente efficiente, e che non vi siano collegate troppe altre utenze. Una “messa
a terra” insufficiente o mal collegata puo provocare effetti di corrosione e/o di “vaiolatura” delle lamiere
in acciaio inox, arrivando a perforarla.

La macchina, inoltre, ha sullo schienale un morsetto contrassegnato con il simbolo K& che serve per collegare le masse e
le strutture metalliche fra apparecchi diversi, per evitare scosse elettrostatiche.

N.B.: Non modificare le protezioni e rimuoverle solo con I'alimentazione elettrica interrotta dal sezionatore a muro (l'interruttore

I
ON / STAND-BY O della macchina non esclude I'alimentazione elettrica della macchina).
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1.5 Impianto di scarico
L'impianto di scarico deve essere previsto considerando i punti di scarico e i dati forniti nel layout della macchina.
Portata minima 5 I/sec.

1.6 Ventilazione

Garantire, attraverso delle cappe aspiranti, una ventilazione minima di 500m3/h. Se la macchina & dotata di sistema di
asciugatura, aumentare il rateo di ventilazione a 1500m3/h.

E consigliato posizionare le cappe aspiranti in prossimita di entrata ed uscita della macchina e in corrispondenza dei
ventilatori dei recuperatori termici.

1.7 Messa in servizio
1.7.1 Riempimento boiler
Questa procedura deve essere eseguita prima di alimentare la macchina da interruttore generale a muro.

E necessaria
» Alla prima installazione
* In seguito ad uno svuotamento dei boiler.

Procedere come segue:

» Assicurarsi che i magnetotermici delle resistenze dei boiler e delle vasche, situati all'interno del quadro elettrico della
macchina, si trovino sulla posizione 0.

» Assicurarsi che il tasto PM2 (foto 1) sia premuto.

* Aprire i rubinetti esterni di alimentazione idrica.

« Alimentare la macchina azionando l'interruttore generale a muro.

+ Attendere che fuoriesca acqua dai getti di risciacquo.

Solo a questo punto & possibile:

* Portare in posizione 1 i magnetotermici delle resistenze dei boiler e delle vasche, situati
all'interno del quadro elettrico della macchina;

* Rilasciare il tasto verde PM2.

Questa procedura garantisce il riempimento dei boiler.

Il iempimento dei boiler avviene ad intermittenza.

Il iempimento manuale pud essere fatto solo con macchina alimentata.

1.7.2 Controlli

Accendere la macchina agendo sul pannello comandi ed attendere che vengano completati il iempimento ed il riscaldamento
delle vasche (per maggiori dettagli riferirsi al cap. 6 Funzionamento della macchina). Se la macchina non & dotata
dell’ optlonal svuotamento automatizzato, controllare che il livello d’acqua nelle vasca di lavaggio, sia 0,5 - 1 cm al di sotto

del livello di sfioro del troppo pieno.
- + Avviare la macchina e controllare la regolazione della frizione di sicurezza del motoriduttore,
verificando che, con la sola forza delle mani, sia possibile arrestare 'avanzamento sistema

foto 1

traino (vedi fig. 7).

Un carico completo di stoviglie non deve dar luogo a slittamenti.

Controllare il funzionamento dei dosatori automatici di detersivo (se presenti).

Controllare il buon funzionamento dell’economizzatore di risciacquo: il flusso d'acqua inizia non
appena il cesto arriva sotto gli ugelli e deve cessare quando il cesto fuoriesce.

N.B.: E consigliabile compiere questo controllo, quando I’'acqua del boiler & fredda.
N.B.: Se il risciacquo non si ferma, verificare la posizione e/o il funzionamento del reed
magnetico. Se lavora fuori campo, I'elettrovalvola di risciacquo rimane aperta.

Per meglio controllare I'efficacia del risciacquo, &€ opportuno sganciare la tendina agganciata
all'uscita della macchina.

Chiave a settore
USAG 282/45-50

Pin wrench

USAG 282/45-50
Clé a écrous
USAG 282/45-50

Schraubenschlissel
USAG 282/45-50

Llave de tuercas
USAG 282/45-50
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La macchina monta motori trifase, tutti gia sincronizzati di fabbrica. Dare lo START alla macchina
e verificare che la pompa lavaggio ruoti nel senso corretto (senso dato dalle frecce presenti nel
carter - vedi fig. 8). Per il controllo rimuovere il sottoporta modulo lavaggio 1.

Se la rotazione non & corretta invertire le fasi di alimentazione macchina.

Se é presente unarulliera, collegare l'interruttore di finecorsa alla macchina (contatto NC, SQ1,
indicato nello schema elettrico) e verificarne il funzionamento. Deve bloccare il funzionamento
del motore di avanzamento e il risciacquo quando un cesto giunge alla fine del piano. I
funzionamento deve riprendere non appena gli oggetti saranno rimossi.

Se é presente I'optional prelavaggio con filtro a cassetto, controllare il funzionamento dell’interruttore di finecorsa che
deve bloccare il funzionamento del motore di avanzamento, del risciacquo e della pompa del modulo stesso, quando il
cassetto viene estratto. Il funzionamento del motore deve riprendere non appena il cassetto viene rimesso al proprio posto.

Controllare la corretta posizione delle tendine, seguendo le etichette posizionate all'esterno della macchina.
1.8 Regolazioni
1.8.1 Regolazione della macchina

La regolazione della pressione sui bracci di lavaggio & gia messa a punto in sede di collaudo. Questa regolazione puo
essere modificata in funzione degli oggetti da lavare (vedi foto 2).

Svitare il pomello per la distribuzione della pressione dei bracci delle rastrelliere di lavaggio (vedi foto 2).

Spostare il pomello verso l'alto (1 +) per aumentare la pressione dell’acqua in uscita dai bracci di lavaggio superiori (la
pressione dell’acqua in uscita dai bracci di lavaggio inferiori DIMINUISCE).

Spostare il pomello verso il basso (N -) per aumentare la pressione dell’acqua in uscita dai bracci di lavaggio inferiori (la
pressione dell'acqua in uscita dai bracci di lavaggio superiori DIMINUISCE).

Terminata la regolazione, riavvitare fermamente il pomello nella posizione desiderata.

Questo modello € provvisto di riduttore di pressione di serie. Per la regolazione fare riferimento all'etichetta posta nei pressi
del riduttore stesso.

Con il risciacquo in funzione (attivabile manualmente

premendo PM2 - vedi foto 1) e senza nessun altro carico vasca attivo,
si puod controllare la regolazione del riduttore di
pressione. Se fosse necessaria una regolazione
successiva, svitare il coperchio del riduttore e con
un cacciavite agire sulla vite interna (vedi foto 3 -
4). Per la regolazione fare riferimento all'etichetta
posta nei pressi del riduttore stesso.

1

foto 1 foto 2
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1.8.2 Regolazione Inverter

Le macchine sono provviste di due inverter: uno per il motore traino, uno per la pompa di risciacquo. Le regolazioni sono
gia messe a punto in sede di collaudo. Se fosse necessaria una regolazione successiva, fare riferimento al libretto istruzioni
in dotazione con l'inverter.

Regolazione inverter

HSP 70 Frequenza che determina la velocita massima

LSP 0 Frequenza che determina la velocita minima
tabella 5 ACC 0 Accelerazione durante il cambio velocita

DEC 0 Decelerazione durante la riduzione di velocita

1.8.3 Regolazione Autotimer

La macchina & dotata di serie della funzione Autotimer. Questa funzione ferma alcune operazioni della macchina dopo un
periodo di inattivita.

La funzione Autotimer puo intervenire per: fine corsa carrello premuto, cassetto filtro rimosso, macchina in funzionamento
senza cesti all’interno.

Questa regolazione & modificabile, ma si consiglia di mantenere il valore impostato dal fabbricante. Per eventuali
personalizzazioni fare riferimento al paragrafo 3.1.5 Autotimer.

1.8.4 Regolazione temperature vasche e boiler

Le regolazioni sono gia messe a punto in sede di collaudo. Per eventuali personalizzazioni fare riferimento al cap. 3
Programmazione.

1.8.5 Settaggio degli Optionals

Recuperatore Termico + Asciugatura:

La temperatura dell’aria in uscita all’optional asciugatura, &€ controllata da 2 termostati posti all'interno del modulo, i termostati
sono regolati di fabbrica rispettivamente a:

termostato di sicurezza: 300°C

termostato di servizio: 280°C

Svuotamento automatizzato:
In caso di necessita & possibile aprire manualmente le servovalvole agendo sull’apposita leva, 'operazione va eseguita con
macchina elettricamente scollegata.

Regolazione Centralina dosatori:

Nelle macchine provviste di centralina dei dosatori, le regolazioni principali (vedi tabella 6) sono impostate in fabbrica. Se
fosse necessario personalizzare la regolazione, fare riferimento al libretto istruzioni in dotazione con la centralina e alle
specifiche consigliate dai produttori dei prodotti chimici.

La centralina regola automaticamente la concentrazione di detergente in vasca lavaggio - vedi parametro SET POINT
COND (1...100 SkU).

Questo parametro permette di regolare la quantita del detergente in modo che sia conforme all'esigenza degli oggetti da
lavare e dei detergenti usati.

La centrali‘na regola automaticamente la quantita del brillantante da rilasciare al momento del risciacquo - vedi parametro
VELOCITA BRILL (0...100%).

Questo parametro permette di regolare la quantita del brillantante in modo che sia conforme all'esigenza degli oggetti da
lavare e dei brillantanti usati.

Regolazione Centralina Dosatori

Rif. paragrafo manuale
Valore : -
tabella 6 centralina dosatori
CARICO INIZIALE (0...255 SEC) | 10s 3.1.03
SET POINT COND (1...100 SkU)  [14SkU 3.1.03
VELOCITA BRILL (0...100%) 50s 4.1.04
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2. PANNELLO COMANDI E RELATIVA SIMBOLOGIA

Tasti fissi retro-illuminati:

1= Tasto ON / STAND-BY.
(D Verde: STAND- BY

Bianco: Macchina pronta o in funzionamento.
Rosso: Allarme

2= Tasto RETURN.

@ - Con la pressione del tasto si accettano le notifiche automatiche (avvisi).
- Permette di uscire dai menu, un livello alla volta, senza salvare eventuali impostazioni modificate.
srT 3= Tasto START. Da macchina pronta permette di avviarla. Premendo START si avvia il convogliatore.

4= Tasto STOP. Da macchina avviata permette di fermarla e riportarla in stato di pronta. Premendo STOP si
arresta il convogliatore.

5= Tasto O . Permette di:

- Da macchina in stand-by: accedere ai menu.
- Dall'interno dei menu: confermare I'accesso ad una voce di menu od i valori eventualmente modificati.

- Da macchina pronta od in funzionamento: ingrandire la vista sulla macchina visualizzando lo stato dei singoli
moduli.

Tasti fissi non retro-illuminati:

{> 6= Tasti~ e . Permettono di:
- Dall'interno dei menu: scorrere le voci.
J - Modificare (aumentare, diminuire, scorrere) i parametri impostabili.
- Da macchina pronta od in funzionamento con vista ingrandita: scorrere la vista sui moduli della macchina.

Tasti con funzione variabile non retro-illuminati - MACCHINA IN STAND-BY:
7= Tasto INFO.

In caso di allarmi permette di avere maggiori dettagli. In altre condizioni fornisce informazioni aggiuntive circa
lo stato attuale della macchina.

Per uscire da INFO premere il tasto RETURN Q§

ssss | 8= Tasto AUTOPULIZIA/LAVAGGIO HR.
== | Solo con 'opzione AUTOPULIZIA oppure 'opzione ASCIUGATURA + RECUPERATORE TERMICO.

= Se premuto attiva la relativa funzione. Vedere paragrafo 5.1.2 per maggiori informazioni.

I
Nt
Adb
N
9= Tasto SVUOTAMENTO.

jww} Solo con I'opzione SVUOTAMENTO AUTOMATIZZATO.

N Premendo il tasto si avvia lo svuotamento delle vasche. Vedere paragrafo 5.1.2 per maggiori informazioni.
10= Tasto PROGRAMMAZIONE

m Solo con 'opzione SVUOTAMENTO AUTOMATIZZATO se il tasto rapido PROGRAMMAZIONE ¢ stato abilitato
= da menu utente.
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Tasti con funzione variabile - MACCHINA PRONTA / IN FUNZIONAMENTO - non retro-
illuminati:
7= Tasto INFO.

In caso di avvisi od allarmi permette di avere maggiori dettagli. In altre condizioni fornisce informazioni aggiuntive

circa lo stato attuale della macchina. Per uscire da INFO premere il tasto RETURN @

8= Tasto TEMPERATURE.
E presente solo se il tasto rapido & stato abilitato da menu utente.
Permette di regolare le temperature di lavoro dei singoli moduli.
9= Tasto ASCIUGATURA ON/OFF.
Abilitato con I'opzione ASCIUGATURA + RECUPERATORE TERMICO.
Permettere di attivare o disattivare il riscaldamenti per TASCIUGATURA. Vedere paragrafo 5.1.2 per maggiori
informazioni.
10= Tasto VELOCITA'.
Permette di regolare la velocita del convogliatore.

Area di notifica:
11= Abilitato con I'opzione ASCIUGATURA + RECUPERATORE TERMICO.
Indica lo stato dei riscaldamenti dellASCIUGATURA.
12= Indica la produttivita in cesti/h per velocita attualmente impostata per il convogliatore.
13= Abilitato con I'optional sonda attivato.
Indica la temperatura dell’acqua proveniente dalla rete idrica ed in ingresso alla macchina.

14= Abilitato con 'opzione SVUOTAMENTO AUTOMATIZZATO e se impostata la funzione di svuotamento vasche
di prelavaggio.
Indica il tempo residuo prima che la macchina proponga lo svuotamento delle sole vasche di prelavaggio.

15= Temperature rilevate per i singoli moduli.
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RISCIACQUO

TEMPERATURE

ASCIUGATURA

S .

VELOCITA

Layout macchina:

Per accedere premere il tasto o (da macchina pronta o in funzionamento). Per spostarsi da un modulo all'altro premere i
tasti6 = elo
16= Temperatura rilevata del modulo visualizzato
17= Informazioni riguardanti alcuni componenti del modulo:
E: verde indica che, nel modulo, & presente un cesto.
9 grigio indica che, nel modulo, non & presente nessun cesto
P: verde indica che l'elettropompa del modulo & attiva e non in allarme; rosso indica un malfunzionamento
dell’elettropompa del modulo.
R: verde indica che la resistenza del modulo & attiva e non in allarme; rosso indica un malfunzionamento della
resistenza del modulo.

3. PROGRAMMAZIONE
Alcuni parametri sono regolabili in base alle singole esigenze dell'applicazione.
Per regolare i parametri si entra con una chiave in un menu chiamato UTENTE.

» Da macchina in s’gand-by premere il tgsto 50,
+ Tramite i tasti 6 = (decrementa) e 6 ~ (incrementa) selezionare la chiave 10 impostando le singole cifre. Confermare

la selezione di ogni cifra premendo il tasto 5 0.
+ Conitasti6 = (decrementa)e 6 ~ (incrementa) selezionare la password utente (default 0000) o la password tecnico

(default 1111) impostando le singole cifre. Confermare la selezione di ogni cifra premendo il tasto 5 0.
Sia la password utente che la password tecnico permettono di accedere al menu UTENTE.
Tramite i tasti 6 (decrementa) e 6 > (incrementa), scorrere le voci del menu.

Confermare la selezione del parametro scelto premendo il tasto 5 0.

Per uscire dal menu senza salvare le impostazioni premere il tasto 2 @
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3.1 Menu Utente
3.1.1 Lingua

Tramite i tasti 6 =~ (decrementa) e 6 ~ (incrementa), selezionare la lingua desiderata (ITALIANO, INGLESE, FRANCESE,
TEDESCO, SPAGNOLDO, ...).

Confermare la selezione premendo il tasto 5 0.

Tramite i tasti 6 = (decrementa) e 6 ~ (incrementa), selezionare uno dei 2 parametri seguenti:

SI

NO

Confermare la selezione premendo il tasto 5 o 0, per uscire senza salvare le impostazioni, premere il tasto 2 "

3.1.2 Regolazione data e ora
Una volta entrati nell'impostazione di data ed ora la macchina propone la modifica del campo relativo al giorno.
Tramite i tasti 6 = (decrementa) e 6 ~ (incrementa), selezionare il valore numerico desiderato.

Confermare la selezione premendo il tasto 5 Oe passare al campo successivo. Procedere all'impostazione degli altri valori
(mese, anno, ora, minuti) allo stesso modo.

2R

®
Per uscire senza salvare le impostazioni, premere il tasto 2 "

3.1.3 Regolazione temperature

Tramite i tasti 6 ~ (decrementa) e 6 ~ (incrementa), selezionare il set temperature desiderato.
Confermare la selezione premendo il tasto 5 O,

Una volta entrati nella programmazione del parametro € possibile:

Tramite i tasti 6 ~ (decrementa) e 6 ~ (incrementa), selezionare il campo temperature da modificare.

SET TEMPERATURE DEFAULT MIN MAX
SET TEMPERATURA RISCIACQUO 85°C 70°C 90°C
SET TEMPERATURA LAVAGGIO 1 63°C 50°C 70°C
SET TEMPERATURA LAVAGGIO 2 60°C 50°C 60°C
SET TEMPERATURA LAVAGGIO 3 55°C 50°C 60°C
SET TEMPERATURA PRELAVAGGIO 45°C 30°C 50°C

Confermare la selezione premendo il tasto 5 Oe passare al campo successivo. Procedere all'impostazione degli altri valori
allo stesso modo.

I

Per uscire senza salvare le impostazioni, premere il tasto 2 ‘
3.1.4 Tasto rapido temperature

Permette di attivare sul display I'icona dedicata alla regolazione delle temperature _J in modo che l'operatore possa
accedere alla regolazione delle temperature di lavoro senza passare dal menu utente.

L'icona & disattivata di default.
Tramite i tasti 6 ~ (decrementa) e 6 ~ (incrementa), selezionare uno dei 2 parametri seguenti:
Sl (abilita TASTO RAPIDO TEMPERATURE)

NO (disabilita TASTO RAPIDO TEMPERATURE)

Confermare la selezione premendo il tasto 5 o 0, per uscire senza salvare le impostazioni, premere il tasto 2
3.1.5 Autotimer

Il parametro Autotimer ¢ abilitato di default a 300 secondi.
Tramite i tasti 6 = (decrementa) e 6 ~ (incrementa), selezionare il valore numerico desiderato.

Confermare la selezione premendo il tasto 5 O e passare al campo successivo. Procedere all'impostazione degli altri valori
allo stesso modo.
5
Per uscire senza salvare le impostazioni, premere il tasto 2 .
Per disabilitare il parametro Autotimer con il tasto 6 ~  (decrementa) selezionare il valore OFF.
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3.1.6 Programmazione

Il parametro Programmazione ¢ visibile solo se & presente I'opzione Svuotamento Automatizzato.

Permette di programmare il riempimento ed il riscaldamento della macchina. Quando la macchina raggiunge il valore impostato
(in minuti) procede automaticamente al riempimento delle vasche ed al successivo riscaldamento.

Il parametro Programmazione ¢ disabilitato di default (OFF).

Tramite i tasti 6 *~ (decrementa) e 6 ~ (incrementa), & possibile impostare:

OFF (valore di default)

un valore tra 15 minuti e 1440 minuti (24h).

Ad ogni pressione dei tasti 6 © (decrementa) e 6 ~ (incrementa) il valore varia di 15 minuti.

Confermare la selezione premendo il tasto 5 o 0, per uscire senza salvare le impostazioni, premere il tasto 2 .
3.1.7 Tasto rapido programmazione
Il parametro Tasto Rapido Programmazione ¢ visibile solo se € presente I'opzione Svuotamento Automatizzato.

Permette di attivare sul display I'icona @ dedicata alla programmazione , in modo che I'operatore possa programmare
il iempimento ed il successivo riscaldamento delle vasche (vedi par. 3.1.6) senza passare dal menu utente.

Il Tasto Rapido Programmazione ¢ disattivato di default (NO).
Tramite i tasti 6 = (decrementa) e 6 ~ (incrementa), & possibile impostare:

S| (TASTO RAPIDO PROGRAMMAZIONE abilitato)
NO (TASTO RAPIDO PROGRAMMAZIONE disabilitato)

7R
Confermare la selezione premendo il tasto 5 o 0, per uscire senza salvare le impostazioni, premere il tasto 2 /.
3.1.8 Modifica password

Il parametro Modifica Password permette di personalizzare la password del menu UTENTE.

Se l'utente smarrisce la propria password, il tecnico puo accedere con la propria password (default 1111) al menu UTENTE,
e crearne una nuova .

Tramite i tasti 6 © (decrementa) e 6 ~ (incrementa), selezionare il valore numerico desiderato.

Confermare la selezione premendo il tasto 5 Oe passare al campo successivo. Procedere all'impostazione degli altri valori
allo stesso modo.

Tramite i tasti 6 (decrementa) e 6 ~ (incrementa), ricomporre la stessa password con le stesse modalita del punto
precedente.

7R
Confermare la selezione premendo il tasto 5 O 0, per uscire senza salvare le impostazioni, premere il tasto 2 .
3.2 Inizializzazione
In caso di sostituzione della scheda elettronica o del display & necessario inizializzare la nuova scheda.

Solo personale qualificato e autorizzato puo accedere alla parte interna del quadro elettrico e pud modificare o personalizzare
alcuni parametri. ATTENZIONE ALLE PARTI SOTTO TENSIONE!

La pendrive USB, data in dotazione con la macchina, contiene il programma di installazione pre-configurato dalla casa
produttrice per inizializzare entrambe le schede.

E possibile inizializzare solo la scheda elettronica o solo il display, procedendo con l'inserimento della chiavetta USB
nell’apposita presa e seguire il punto 1 (scheda elettronica) o il punto 2 (display).
1. Spegnere l'interruttore generale a muro (macchina non alimentata).
Sostituire la scheda elettronica.
Ricollegare i connettori elettrici.
Inserire la pendrive USB nella scheda (A - foto 5).
Inserire l'interruttore generale della macchina (macchina alimentata).
Il firmware presente nella pendrive USB ¢ trasferito ed installato automaticamente. L'operazione richiede pochi secondi.
Il LED giallo presente nella scheda (B - foto 5) si accende per indicare che I'operazione & andata a buon fine.
Spegnere l'interruttore generale a muro (macchina non alimentata).
Togliere la pendrive USB.
2. Spegnere l'interruttore generale a muro (macchina non alimentata).
Una volta terminata l'inizializzazione della scheda elettronica, procedere con l'inizializzazione del display.
Inserire la pendrive USB nell’apposita presa sul retro del display (C - foto 6).
Inserire l'interruttore generale della macchina (macchina alimentata).
Il firmware presente nella pendrive USB ¢ trasferito ed installato automaticamente. L'operazione richiede pochi secondi.
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Il display si accende e visualizza la schermata principale (fig. 9).

Spegnere l'interruttore generale a muro (macchina non alimentata).

Togliere la pendrive USB.
Una volta terminata l'inizializzazione della scheda e/o del display, inserire I'interruttore generale della macchina (macchina
alimentata) e verificare le funzioni generali della macchina.

foto 5
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4. SEGNALAZIONI E ALLARMI

4.1 Segnalazioni

Le segnalazioni vengono visualizzate sul display e tramite segnale acustico (beep).

Quando sul display compare MANCANZA DETERGENTE significa che ¢é finito il detergente.
Quando sul display compare MANCANZA BRILLANTANTE significa che é finito il brillantante.

Quando sul display compare MANCANZA SANITIZZANTE significa che € finito il sanitizzante (solo su macchine con optional
AUTOPULIZIA).

Quando sul display compare PORTA APERTA significa che si sta tentando qualche operazione non possibile con una porta
aperta o quando, aprendo la porta, si interrompe una fase di lavoro in corso.

Quando sul display compare CASSETTO APERTO significa che si sta tentando qualche operazione non possibile con il
cassetto aperto o quando, aprendo il cassetto, si sospende una fase di lavoro in corso.

Quando sul display compare SVUOTARE VASCHE significa che si sta tentando di far partire un processo non possibile
con vasche piene.

Quando sul display compare LIBERARE USCITA significa che &€ necessario rimuovere i cesti dal tavolo di uscita per poter
proseguire il lavoro.

Quando sul display compare CONSIGLIATA MANUTENZIONE PERIODICA significa che & consigliato chiamare il tecnico
per il controllo periodico delle macchina.

Quando sul display compare AUTOTIMER INTERVENUTO significa che la macchina si € portata nello stato risparmio
energetico (vedi paragrafo 5.1.2).

Quando sul display compare PROSEGUENDO, LA PROGRAMMAZIONE SARA ANNULLATA E DOVRA ESSERE
RIATTIVATA significa che stato € impostato il iempimento e riscaldamento programmato della macchina e che si sta tentando
qualche operazione che annulla questa impostazione.

Esempio di finestra di segnalazione:

" LIBERARE USCITA

4.2 Allarmi

Gli allarmi vengono visualizzati sul display attraverso una finestra dedicata che si sovrappone alla visualizzazione corrente
nel momento in cui I'allarme si verifica.

Ciascuna finestra di allarme fornisce informazioni precise rispetto al significato dell’allarme e alle operazioni effettuabili
dall'operatore.

Esempio di finestra di allarme:

A0 Modulo o componente coinvolto

Immagine del modulo coinvolto o dove &
inserito il componente

ALLARME E7 - Codice allarme
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L]
Premendo il tasto INFO ¢J € possibile avere ulteriori informazioni sull'allarme in corso.

ALLARME E7 Codice allarme

Funzionamento della pompa disabilitato,

Non & possibile effettuare il lavaggio Informazioni per I'operatore
principale. e misure da adottare

E' consigliato sospendere il lavoro.
Contattare I'Assistenza Tecnica.

Se l'allarme non & bloccante é possibile continuare il lavoro premendo il tasto RETURN @
Finché la causa dell’allarme non é rientrata la macchina continua a segnalare I'allarme attraverso:
- Un simbolo sull’icona del tasto info.

Alla pressione del tasto INFO, in questa situazione, sara visualizzato I'allarme in corso.

- Una freccia di colore rosso sul layout della macchina in corrispondenza del modulo interessato o del quadro elettrico.

Se l'allarme & bloccante 'operatore potra effettuare solo due azioni:
- Premere il tasto INFO per avere maggiori informazioni
- Premere il tasto ON/OFF per portare la macchina in stand-by.

S VELOCITA :
ASCIUGATURA -- : @ 1Q .3 TEMPERATURA 150 : w -05:15
] = 2

190/h : ACQUA IN INGRESSO

TEMPERATURE

ASCIUGATURA

I

VELOCITA

P

Durante il funzionamento, oltre agli allarmi, la macchina segnala altre situazioni che richiedono l'attenzione da parte
dell’operatore. In tutti i casi le informazioni relative compaiono a display automaticamente e restano visibili fino a quando
I'operatore non attua le azioni necessarie.
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4.3 Descrizione allarmi

?

Sigla alfanumerica allarme Descrizione dell'allarme

ALLARME B2 GUASTO SONDA BOILER 1 (RISCIACQUO)
ALLARME B3 MANCATO RISCALDAMENTO BOILER 1 (RISCIACQUO)
ALLARME B5 SOVRATEMPERATURA BOILER 1 (RISCIACQUO)
ALLARME B10 TEMPERATURA RISCIACQUO BASSA
ALLARME C1 MANCATO RIEMPIMENTO PRERISCIACQUO
ALLARME C6 MANCATO SVUOTAMENTO PRERISCIACQUO
ALLARME C7 TERMICO POMPA PRERISCIACQUO

ALLARME E1 MANCATO RIEMPIMENTO LAVAGGIO
ALLARME E2 GUASTO SONDA LAVAGGIO 1

ALLARME E3 MANCATO RISCALDAMENTO LAVAGGIO 1
ALLARME E4 BASSA TEMPERATURA LAVAGGIO 1

ALLARME E5 SOVRATEMPERATURA LAVAGGIO 1

ALLARME E6 MANCATO SVUOTAMENTO LAVAGGIO
ALLARME E7 TERMICO POMPA LAVAGGIO 1

ALLARME F2 GUASTO SONDA LAVAGGIO 2

ALLARME F3 MANCATO RISCALDAMENTO LAVAGGIO 2
ALLARME F4 BASSA TEMPERATURA LAVAGGIO 2

ALLARME F5 SOVRATEMPERATURA LAVAGGIO 2

ALLARME F7 TERMICO POMPA LAVAGGIO 2

ALLARME G2 GUASTO SONDA LAVAGGIO 3

ALLARME G3 MANCATO RISCALDAMENTO LAVAGGIO 3
ALLARME G4 BASSA TEMPERATURA LAVAGGIO 3

ALLARME G5 SOVRATEMPERATURA LAVAGGIO 3

ALLARME G7 TERMICO POMPA LAVAGGIO 3

ALLARME M1 MANCATO RIEMPIMENTO PRELAVAGGIO
ALLARME M2 GUASTO SONDA PRELAVAGGIO

ALLARME M3 MANCATO RAFFREDDAMENTO PRELAVAGGIO
ALLARME M5 SOVRATEMPERATURA PRELAVAGGIO
ALLARME M6 MANCATO SVUOTAMENTO PRELAVAGGIO
ALLARME M7 TERMICO POMPA PRELAVAGGIO

ALLARME N2 GUASTO SONDA DOCCIONE

ALLARME N7 TERMICO POMPA DOCCIONE

ALLARME U3 TERMICO MOTORE ASPIRATORE

ALLARME U4 TERMICO MOTORE ASCIUGATURA

ALLARME U7 TERMICO POMPA AUTOPULIZIA

ALLARME U10 TERMICO MOTORI (MOTORI OPZIONALI)
ALLARME W1 TERMICO INVERTER TRAINO

ALLARME W2 TERMICO INVERTER RISCIACQUO

ALLARME X2 GUASTO SONDA ACQUA IN INGRESSO
ALLARME Z8 ALLARME GENERALE

ALLARME Z14 MANCATO RIEMPIMENTO BREAK TANK (RISCIACQUO)
ALLARME Z15 MANCATO SVUOTAMENTO BREAK TANK (RISCIACQUO)
ALLARME Z16 MANCANZA RETE IDRICA AUTOPULIZIA
ALLARME Z17 MANCANZA RETE IDRICA RISCIACQUO
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ALLARME B2 GUASTO SONDA BOILER 1 (RISCIACQUO)

Causa:

Se la scheda rileva che la sonda boiler B1 ¢ interrotta o guasta.

Verifiche:

Controllare sonda B1, controllare circuito e connettore di collegamento, sostituire sonda, sostituire scheda A2.

ALLARME B3 MANCATO RISCALDAMENTO BOILER 1 (RISCIACQUO)

Causa:

Se la scheda rileva che la sonda boiler B1 non ha raggiunto il set impostato nel tempo massimo

Verifiche:

Controllare magnetotermico di protezione e teleruttore, controllare il funzionamento dell'elemento riscaldante, controllare
connessioni e linea di alimentazione.

ALLARME B5 SOVRATEMPERATURA BOILER 1 (RISCIACQUO)

Causa:

Se la scheda rileva che la temperatura letta dalla sonda boiler B1 € superiore al set massimo prestabilito di 100°C.
Verifiche:

Controllare sonda B1, controllare teleruttore e linea di alimentazione, sostituire la scheda A2.

ALLARME B10 TEMPERATURA RISCIACQUO BASSA

Causa:

Se durante il risciacquo la temperatura letta da B1 scende sotto un valore minimo pre-impostato.

Verifiche:

Controllare i magnetotermici di protezione, i teleruttori, i termostati di lavoro e di sicurezza dei boiler, controllare il funzionamento
dell'elemento riscaldante, controllare le connessioni e la linea di alimentazione.

ALLARME C1 MANCATO RIEMPIMENTO PRERISCIACQUO

Causa:

Se la fase di riempimento vasca prerisciacquo non avviene nel tempo massimo prestabilito.

Verifiche:

Controllare elettrovalvola riempimento Y1, controllare pressostato vasca e gabbia d'aria, controllare relativi collegamenti
elettrici.

ALLARME C6 MANCATO SVUOTAMENTO PRERISCIACQUO

Causa:

Se la fase di svuotamento vasca prerisciacquo non avviene nel tempo massimo prestabilito (solo se presente I'optional
SVUOTAMENTO AUTOMATIZZATO)

Verifiche:

Controllare che lo scarico non sia ostruito, controllare il funzionamento delle servovalvole di scarico, controllare linea di
alimentazione, sostituire la scheda A2.

ALLARME C7 TERMICO POMPA PRERISCIACQUO

Causa:

Il salvamotore della pompa di prerisciacquo € intervenuto, controllare pompa M8.
Verifiche:

Controllare la temperatura della pompa, controllare il teleruttore, cavi di alimentazione.

ALLARME E1 MANCATO RIEMPIMENTO LAVAGGIO

Causa:

Se la fase di riempimento vasche principali non avviene nel tempo massimo prestabilito.

Verifiche:

Controllare elettrovalvola riempimento Y1, controllare pressostato vasche e gabbia d'aria, controllare relativi collegamenti
elettrici.

ALLARME E2 GUASTO SONDA LAVAGGIO 1

Causa:

Se la scheda rileva che la sonda B2 relativa alla vasca 1 € interrotta o guasta.

Verifiche:

Controllare sonda B2, controllare circuito e connettore di collegamento, sostituire la sonda, sostituire la scheda A2.
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ALLARME E3 MANCATO RISCALDAMENTO LAVAGGIO 1

Causa:

Se la scheda rileva che la sonda B2 relativa alla vasca 1 non ha raggiunto il set impostato nel tempo massimo prestabilito.
Verifiche:

Controllare magnetotermico di protezione e teleruttore, controllare il funzionamento dell'elemento riscaldante, controllare le
connessioni e linea di alimentazione.

ALLARME E4 BASSA TEMPERATURA LAVAGGIO 1

Causa:

Se durante il lavaggio la temperatura letta nella vasca lavaggio 1 scende sotto il valore minimo pre-impostato.
Verifiche:

Controllare la sonda B2, controllare I'elemento riscaldante della vasca.

ALLARME E5 SOVRATEMPERATURA LAVAGGIO 1

Causa:

Se la schedarileva che la temperatura letta dalla sonda B2 relativa alla vasca 1 & superiore al set massimo prestabilito di 75°C
Verifiche:

Controllare sonda B2, controllare circuito e connettore di collegamento, controllare teleruttore e linea di alimentazione,
sostituire la scheda A2.

ALLARME E6 MANCATO SVUOTAMENTO LAVAGGIO

Causa:

Se la fase di svuotamento vasca prerisciacquo non avviene nel tempo massimo prestabilito (solo se presente I'optional
SVUOTAMENTO AUTOMATIZZATO).

Verifiche:

Controllare che lo scarico non sia ostruito, controllare il funzionamento delle servovalvole di scarico, controllare linea di
alimentazione, sostituire la scheda A2.

ALLARME E7 TERMICO POMPA LAVAGGIO 1

Causa:

Il salvamotore della pompa di lavaggio 1 € intervenuto, controllare pompa M2.

Verifiche:

Controllare la temperatura della pompa M7, controllare la rotazione della pompa, controllare il teleruttore e la linea di
alimentazione.

ALLARME F2 GUASTO SONDA LAVAGGIO 2

Causa:

Se la scheda rileva che la sonda B3 relativa alla vasca 2 € interrotta o guasta.

Verifiche:

Controllare la sonda B3, controllare il circuito e il connettore di collegamento, sostituire la sonda, sostituire la scheda A2.

ALLARME F3 MANCATO RISCALDAMENTO LAVAGGIO 2

Causa:

Se la scheda rileva che la sonda B3 relativa alla vasca 2 non ha raggiunto il set impostato nel tempo massimo prestabilito.
Verifiche:

Controllare il magnetotermico di protezione e il teleruttore, controllare il funzionamento dell'elemento riscaldante, controllare
le connessioni e la linea di alimentazione.

ALLARME F4 BASSA TEMPERATURA LAVAGGIO 2

Causa:

Se durante il lavaggio la temperatura letta nella vasca lavaggio 2 scende sotto il valore minimo pre-impostato.
Verifiche:

Controllare la sonda B3, controllare I'elemento riscaldante della vasca.

ALLARME F5 SOVRATEMPERATURA LAVAGGIO 2

Causa:

Se la scheda rileva che la temperatura letta dalla sonda B3 relativa alla vasca 2 & superiore al set massimo prestabilito di
75°C.

Verifiche:

Controllare la sonda B3, controllare il circuito e il connettore di collegamento, controllare il teleruttore e la linea di alimentazione,
sostituire la scheda A2.
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ALLARME F7 TERMICO POMPA LAVAGGIO 2

Causa:

Il salvamotore della pompa di lavaggio 2 & intervenuto, controllare pompa M3.

Verifiche:

Controllare la temperatura della pompa, controllare la rotazione della pompa, controllare il teleruttore, cavi di alimentazione.

ALLARME G2 GUASTO SONDA LAVAGGIO 3

Causa:

Se la scheda rileva che la sonda B4 relativa alla vasca 3 € interrotta o guasta.

Controllare la sonda B4, controllare il circuito e il connettore di collegamento, sostituire la sonda, sostituire la scheda A2.

ALLARME G3 MANCATO RISCALDAMENTO LAVAGGIO 3

Causa:

Se la scheda rileva che la sonda B4 relativa alla vasca 3 non ha raggiunto il set impostato nel tempo massimo prestabilito.
Verifiche:

Controllare il magnetotermico di protezione e il teleruttore, controllare il funzionamento dell'elemento riscaldante, controllare
le connessioni e la linea di alimentazione.

ALLARME G4 BASSA TEMPERATURA LAVAGGIO 3

Causa:

Se durante il lavaggio la temperatura letta nella vasca lavaggio 3 scende sotto il valore minimo pre-impostato.
Verifiche:

Controllare la sonda B4, controllare I'elemento riscaldante della vasca.

ALLARME G5 SOVRATEMPERATURA LAVAGGIO 3

Causa:

Se la scheda rileva che la temperatura letta dalla sonda B4 relativa alla vasca 3 & superiore al set massimo prestabilito di
75°C.

Verifiche:

Controllare la sonda B4, controllare il circuito e il connettore di collegamento, controllare il teleruttore e la linea di alimentazione,
sostituire la scheda A2.

ALLARME G7 TERMICO POMPA LAVAGGIO 3

Causa:

Il salvamotore della pompa di lavaggio 3 € intervenuto, controlla pompa M4.

Verifiche:

Controllare la temperatura della pompa M4, controllare la rotazione della pompa, controllare il teleruttore e la linea di
alimentazione.

ALLARME M1 MANCATO RIEMPIMENTO PRELAVAGGIO

Causa:

Se la fase di riempimento vasche prelavaggio non avviene nel tempo massimo prestabilito.

Verifiche:

Controllare elettrovalvola riempimento Y1, controllare pressostato vasche e gabbia d'aria, controllare relativi collegamenti
elettrici.

ALLARME M2 GUASTO SONDA PRELAVAGGIO

Causa:

Se la scheda rileva che la sonda B7 relativa alla vasca prelavaggio € interrotta o guasta.

Verifiche:

Controllare sonda B7, controllare il circuito e il connettore di collegamento, sostituire la sonda, sostituire la scheda A2.

ALLARME M3 MANCATO RAFFREDDAMENTO PRELAVAGGIO

Causa:

Se la scheda rileva che la sonda B7 relativa alla vasca prelavaggio non ha raggiunto il set impostato nel tempo massimo
prestabilito.

Verifiche:

Controllare il magnetotermico di protezione e il teleruttore, controllare il funzionamento dell'elemento riscaldante, controllare
le connessioni e la linea di alimentazione.
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ALLARME M5 SOVRATEMPERATURA PRELAVAGGIO

Causa:

Se la scheda rileva che la sonda B7 relativa alla vasca prelavaggio ha raggiunto una temperatura superiore al valore
massimo pre-impostato.

Verifiche:

Controllare il funzionamento elettrovalvola Y4, controllare la sonda B7, controllare il circuito e il connettore di collegamento,
sostituire la sonda, sostituire la scheda A2.

ALLARME M6 MANCATO SVUOTAMENTO PRELAVAGGIO

Causa:

Se la fase di svuotamento vasca prelavaggio non avviene nel tempo massimo prestabilito (solo se presente I'optional
SVUOTAMENTO AUTOMATIZZATO).

Verifiche:

Controllare che lo scarico non sia ostruito, controllare il funzionamento delle servovalvole di scarico, controllare la linea di
alimentazione, sostituire la scheda A2.

ALLARME M7 TERMICO POMPA PRELAVAGGIO

Causa:

Il salvamotore della pompa di prelavaggio & intervenuto.

Verifiche:

Controllare la temperatura della pompa M7, controllare la rotazione della pompa, controllare il teleruttore e la linea di
alimentazione.

ALLARME N2 GUASTO SONDA DOCCIONE

Causa:

Se la scheda rileva che la sonda B8 relativa alla vasca prelavaggio doccione & interrotta o guasta.

Verifiche:

Controllare la sonda B8, controllare il circuito e il connettore di collegamento, sostituire la sonda, sostituire la scheda A2.

ALLARME N7 TERMICO POMPA DOCCIONE

Causa:

Il salvamotore della pompa di doccione € intervenuto.

Verifiche:

Controllare la temperatura della pompa M14, controllare il teleruttore, controllare la linea di alimentazione.

ALLARME U3 TERMICO MOTORE ASPIRATORE

Causa:

Il salvamotore dell'aspira vapori € intervento.

Verifiche:

Controllare la temperatura del motore M20 e la linea di alimentazione.

ALLARME U4 TERMICO MOTORE ASCIUGATURA

Causa:

Il salvamotore dell'asciugatura € intervenuto.

Verifiche:

Controllare la temperatura del motore M21, controllare il teleruttore e la linea di alimentazione.

ALLARME U7 TERMICO POMPA AUTOPULIZIA

Causa:

Il salvamotore della pompa di sanitizzazione & intervenuto.

Verifiche:

Controllare la temperatura della pompa M13, controllare la rotazione della pompa, controllare il teleruttore, controllare la
linea di alimentazione.

ALLARME U10 TERMICO MOTORI (MOTORI OPZIONALLI)

Causa:

Uno o piu salvamotori optional sono intervenuti.

Verifiche:

Controllare sul quadro elettrico il salvamotore intervenuto, controllare il teleruttore e la linea di alimentazione.

pag. 28



q3 @

ALLARME W1 TERMICO INVERTER TRAINO

Causa:

Il salvamotore dell'inverter W1 & intervenuto.

Verifiche:

Controllare il funzionamento dell'inverter W1 e le relative connessioni, controllare il teleruttore, controllare il funzionamento
del salvamotore dell'inverter W1, controllare il motore traino M1.

ALLARME W2 TERMICO INVERTER RISCIACQUO

Causa:

Il salvamotore dell'inverter W2 ¢ intervenuto.

Verifiche:

Controllare il funzionamento dell'inverter W2 e le relative connessioni, controllare il teleruttore, controllare il funzionamento
del salvamotore dell'inverter W2, controllare il motore traino M10.

ALLARME X2 GUASTO SONDA ACQUA IN INGRESSO

Causa:

Se la scheda rileva che la sonda B10 € interrotta o guasta.

Verifiche:

Controllare la sonda B10, controllare il circuito e il connettore di collegamento, sostituire la sonda, sostituire la scheda A2.

ALLARME Z8 ALLARME GENERALE

Causa:

Il fungo di emergenza é stato premuto.

Verifiche:

Controllare il funzionamento del fungo di emergenza e i relativi collegamenti elettrici, controllare il teleruttore di sicurezza K1.

ALLARME Z14 MANCATO RIEMPIMENTO BREAK TANK (RISCIACQUO)

Causa:

Il break tank non ¢ riuscito a riempirsi nei tempi prestabiliti.

Verifiche:

Controllare I'elettrovalvola break tank Y8, controllare il pressostato break tank SL8 e i relativi collegamenti elettrici, sostituire
la scheda A2.

ALLARME Z15 MANCATO SVUOTAMENTO BREAK TANK (RISCIACQUO)

Causa:

Durante il risciacquo il break tank non & riuscito a svuotarsi nei tempi prestabiliti.

Verifiche:

Controllare la pompa di risciacquo M10, controllare il circuito idraulico, controllare il funzionamento dell'inverter W2.

ALLARME Z16 MANCANZA RETE IDRICA AUTOPULIZIA

Causa:

Durante il ciclo di autopulizia € stata rilevata una pressione insufficiente nel circuito idraulico.

Verifiche:

Controllare il sensore di pressione SP1, controllare il circuito e il connettore di collegamento, sostituire la scheda A2.

ALLARME Z17 MANCANZA RETE IDRICA RISCIACQUO

Causa:

Durante la fase di risciacquo € stata rilevata una pressione insufficiente nel circuito idraulico.

Verifiche:

Controllare il sensore di pressione SP2, controllare l'inverter W2, controllare il circuito e il connettore di collegamento,
sostituire la scheda A2.
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5. DESCRIZIONE DELLA MACCHINA

5.1 Descrizione della macchina, dei suoi accessori e dei suoi ripari

5.1.1 Descrizione della macchina

Per i dati tecnici delle macchine vedere gli allegati alla macchina.

Esempio:

MACCHINA IN ESECUZIONE DX

A - PARASPRUZZI

- PRELAVAGGIO CON FILTRO CASSETTO
- PRELAVAGGIO

- PRIMO LAVAGGIO

- QUADRO COMANDI

- RECUPERATORE TERMICO + ASCIUGATURA
- FUNGO DI EMERGENZA

- FILTRO RECUPERATORE

- FILTRO A CASSETTO

- QUADRO ELETTRICO A MURO

<KEr-r-ITeomMmmooOow

- DOPPIO PRERISCIACQUO + RISCIACQUO SU MODULO

Modulo

Dimensione

Larghezza Altezza Profondita max
A - PARASPRUZZ| 300 mm
B - PRELAVAGGIO CON FILTRO CASSETTO 450 mm
C - PRELAVAGGIO 600 or 900 mm 1550 mm
D - LAVAGGIO 900 mm 900 mm
E - DOPPIO PRERISCIACQUO + RISCIACQUO SU (600 mm
MODULO
F - QUADRO COMANDI 450 mm 1750 or 2100 mm
G - RECUPERATORE TERMICO + ASCIUGATURA {600 mm 2100 mm
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Questa macchina & costruita con materiali di alta qualita, in particolare acciaio inossidabile AISI 304 (AlISI 316 per boiler e
vasche) a spessore robusto per garantire maggiore durata nel tempo.

La macchina & costituita da diverse sezioni:

Sezione di prelavaggio (presente a seconda del modello scelto): viene fatto un prelavaggio a bassa temperatura
controllata termostaticamente, per sciogliere i residui alimentari ed evitare la denaturazione delle proteine.

Sui modelli dotati di Prelavaggio il riempimento iniziale delle vasche avviene in piu fasi:

- Fase 1: riempimento delle sole vasche di lavaggio.

- Fase 2: sospensione del riempimento, riscaldamento dell’acqua tramite le resistenze delle vasche di lavaggio, fino ad una
temperatura adeguata al prelavaggio (set impostato di fabbrica).

- Fase 3: ripresa e completamento del riempimento.

- Fase 4: ripresa e completamento del riscaldamento.

Sezione(i) di lavaggio: viene fatto il lavaggio delle stoviglie a temperatura adeguata, controllata termostaticamente.

Sezione risciacquo: avvengono due pre-risciacqui, che rimuovono la maggior quantita di detergente, ed un risciacquo
finale ad alta temperatura controllata termostaticamente.

Autotimer: la funzione Autotimer (abilitata di default) permette di fermare la macchina nel caso questa sia in start e
momentaneamente non operativa.

Questo puo presentarsi in due casi:

1. La macchina sta andando a vuoto (& in funzione ma non & usata).

2. La macchina € in funzione ma un accumulo di cesti in uscita fa intervenire il finecorsa SQ1 (F1).

Al presentarsi di uno di questi due casi, entra in funzione un timer impostato di default a 300 secondi. Allo scadere del tempo
impostato la macchina si porta nello stato di risparmio energetico.

Introducendo un cesto o liberando I'uscita la macchina riprendera automaticamente il lavoro.
5.1.2 Optionals disponibili

Prelavaggio con Filtro a Cassetto B:

Modulo di prelavaggio a bassa temperatura, dotato di filtro a cassetto M.

Il filtro raccoglie i residui alimentari e, grazie al cassetto, pud essere facilmente rimosso e pulito durante il lavoro, senza
necessita di aprire le porte, rimuovere il cesto, entrare a contatto con la soluzione di lavaggio.

Estraendo il cassetto durante il lavaggio, la macchina ferma il convogliatore, il risciacquo e la pompa del modulo stesso,
per permettere la pulizia del filtro.

Le pompe di lavaggio continuano a funzionare.

Reinserendo il cassetto nell'alloggiamento la macchina riprende il funzionamento normale.

Assicurarsi che durante il funzionamento il filtro sia pulito e correttamente posizionato.

Recuperatore Termico + Asciugatura G:

Asciugatura a basso consumo ed alta efficienza grazie al recuperatore termico dedicato. Convoglia aria forzata, calda
e secca, creando le condizioni ideali per I'azione del brillantante. Pulire regolarmente il filtro L per garantire una buona
efficienza dell’asciugatura.

L'operatore pud, in base alle esigenze, spegnere o accendere durante il lavoro, la parte riscaldante del modulo asciugatura
tramite il tasto dedicato.

L'optional comprende il Recuperatore Termico: lo scopo € il recupero di calore dai vapori in uscita dalla macchina, altrimenti
disperso, ed utilizzarlo per preriscaldare I'acqua di alimentazione in ingresso al boiler.

La macchina deve avere un'alimentazione ad acqua fredda per il risciacquo.

Al termine del lavoro e dopo aver svuotato le vasche, € possibile avviare la procedura di lavaggio dello scambiatore premendo
il tasto dedicato.

Se presente l'optional svuotamento automatizzato, la macchina provvede autonomamente ad effettuare il lavaggio dello
scambiatore ad ogni svuotamento delle vasche.

Svuotamento automatizzato:

Se I'optional € presente, ciascuna vasca € dotata di servo valvola dedicata. Lo svuotamento di fine lavoro avviene da macchina
in stand-by, premendo il pulsante dedicato, senza necessita di aprire le porte ed entrare in contatto con la soluzione di lavaggio.
Se l'optional € presente & possibile programmare il riempimento ed il riscaldamento della macchina. La programmazione
puo essere effettuata fino alle 24 ore successive.

ATTENZIONE: la macchina con programmazione attiva deve essere considerata al pari della macchina
' funzionante e deve, dunque, essere presidiata.
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In questa configurazione ¢ inoltre possibile effettuare periodicamente lo svuotamento delle sole vasche di Prelavaggio,
garantendo cosi la rigenerazione delle vasche di Prelavaggio (dove si accumula la maggior quantita di residui alimentari)
mantenendo efficace il lavaggio con minor utilizzo di acqua di rete.

Trascorso un periodo pre-impostato di funzionamento, la macchina propone all'operatore di effettuare lo svuotamento delle
vasche di prelavaggio. Su conferma dell'operatore la macchina sospende temporaneamente il lavoro e procede all'operazione.
Autopulizia:

Il sistema permette di effettuare, a fine lavoro, un ciclo automatico di pulizia interna e di risciacquo della macchina. Pud
essere previsto I'utilizzo di un prodotto sanitizzante specifico.

L'Autopulizia si puo effettuare solo se:

* La macchina ¢ in stand-by.

* Le porte sono chiuse.

* Le vasche sono vuote.

Il display visualizza la schermata di Autopulizia.

Per tutta la durata del ciclo sono disabilitate le altre funzioni. In caso di mancanza di alimentazione elettrica, il ciclo verra
riavviato automaticamente per garantire la corretta esecuzione del ciclo.

Sonda temperatura acqua in ingresso:
L'optional permette di visualizzare sul display la temperatura dell’acqua in ingresso.

Abbinamento di optional:

Svuotamento automatizzato + Prelavaggio con Filtro a Cassetto:
Vale quanto detto per Svuotamento automatizzato su modello con Prelavaggio.

Svuotamento automatizzato + Autopulizia:
Alla pressione del tasto Autopulizia, la macchina gestisce lo svuotamento ed, al termine procede con |'Autopulizia.
L’avvio dello svuotamento non comporta I'avvio della Autopulizia.

Svuotamento automatizzato + Recuperatore Termico ed Asciugatura:
All’'avvio dello svuotamento, viene effettuato in automatico anche il lavaggio del recuperatore termico.

Svuotamento automatizzato + Recuperatore Termico ed Asciugatura+Autopulizia:

L'avvio dell'Autopulizia comporta l'avvio dello svuotamento ed il lavaggio del recuperatore termico.
L'avvio dello svuotamento comporta il lavaggio del recuperatore termico.

L'avvio dello svuotamento non comporta I'avvio dell'autopulizia.
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. FUNZIONAMENTO DELLA MACCHINA

Controllare che i tubi di troppo-pieno siano correttamente inseriti.

Azionare l'interruttore principale a muro V.

Aprire i rubinetti di alimentazione idrica.

Accendere la macchina agendo sul pannello comandi.

Attendere il completamento delle operazioni di riempimento e riscaldamento.

Terminato il riempimento, inizia il riscaldamento completo della macchina.

Per garantire un corretto lavaggio, I'avvio non & possibile fino al raggiungimento delle temperature impostate.
Le temperature di esercizio sono rilevabili da display.

Per modificare le impostazioni di temperatura fare riferimento al paragrafo PROGRAMMAZIONE.
Le varie fasi sono rappresentate nel display con delle icone specifiche.

A riscaldamento ultimato, avviare la macchina dal pannello comandi.

Per impostare la velocita di lavoro desiderata, premere sul display il tasto relativo alla velocita _mJ e impostare una
velocita opportuna in base al tipo di lavoro previsto dall’'operatore.

Sono disponibili dieci regolazioni di velocita:

Velocita 1 (DIN): lavaggio intensivo.

Velocita da 2 a 6 (NORMAL): dedicate al lavaggio di stoviglie normalmente sporche.

Velocita da 7 a 10 (MAX): dedicate ai vassoi ed allo spolvero.

Se la macchina non & dotata di un dosatore automatico, immettere manualmente il detersivo nella vasca di lavaggio.
Seguire attentamente le istruzioni del fabbricante del prodotto, tenendo presenti le caratteristiche locali di durezza
dell’acqua.

Premere il pulsante START 3, per attivare il movimento del convogliatore.

Eseguire lo sbarazzo.

Appoggiare i cesti sul convogliatore in ingresso (vedi paragrafo 6.1).

Spingere il cesto all’interno del paraspruzzi A sino a che non viene agganciato dal sistema di traino della macchina.

La sequenza di lavaggio € la seguente:

» Doccione automatico (B - se presente il modulo opzionale) dotato di filtro che pud essere pulito regolarmente estraendo
il cassetto M.

» Prelavaggio a bassa temperatura (H - se presente).

» Lavaggio a temperatura termostatata L.

» Doppio prerisciacquo E.

» Risciacquo finale E con acqua pulita di rete, eventualmente addizionata di brillantante , a temperatura termostatata.
» Asciugatura (G - se presente il modulo opzionale). Si accompagna sempre all’optional recuperatore termico F.

P Zona uscita cesti dotata di rulliera e finecorsa.

Premere il pulsante STOP 4, per fermare il lavaggio.

ATTENZIONE: Nel caso si verificasse una situazione pericolosa, premere il fungo di emergenza
H. Si spengono il traino e gli assorbimenti. Prima di riarmare il dispositivo, controllare che
I'emergenza sia conclusa. |l riarmo del pulsante non riattiva la macchina, ma la porta in stand-by.
Il fungo di emergenza non deve essere utilizzato come abituale sistema di spegnimento
macchina.

L’acquain eccesso e lo sporco in essa disciolto, vengono eliminati tramite lo scarico; lo sporco piu grossolano si accumula
nei filtri di superficie che vanno puliti quando si pulisce la macchina o nel filtro a cassetto M se presente ['optional
Prelavaggio Automatico, che va rimosso e svuotato piu frequentemente (vedi cap. 7).

L'aggiunta di detersivo e brillantate pud essere eseguito automaticamente tramite I'optional Kit Dosatori.

Si possono controllare i livelli dei detersivi tramite I'optional Dosatore con Sonda.

Questa combinazione garantisce i migliori risultati di lavaggio.

Si garantisce una buona efficienza dell’asciugatura pulendo regolarmente il filtro L.

L'optional entrata ad angolo e curva motorizzata sono optional presenti in caso di impianti lavaggio con problemi di spazio.
L'optional scarico automatizzato regola lo scarico delle vasche tenendo le vasche piu pulite.

La macchina pud essere dotata di optional sanitizzazione che permette di eseguire una sanitizzazione delle macchine
dopo che si é pulita la macchina togliendo lo sporco e i residui di lavaggio.
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6.1 Caricare stoviglie e posate
Prima di inserire le stoviglie nella macchina, eseguire un accurato sbarazzo dei residui di cibo.
Non & necessario risciacquare le stoviglie sotto I'acqua prima di caricarle.

ATTENZIONE: Non lavare oggetti contaminati da benzina, vernice, pezzi di acciaio o ferro, cenere,
' sabbia, cera, grasso lubrificante. Queste sostanze danneggiano la macchina. Non lavare oggetti
fragili o di materiale non resistente al processo di lavaggio.

Osservare i seguenti accorgimenti:

» Stoviglie e posate non devono essere infilate le une dentro le altre, coprendosi.

» Sistemare le stoviglie in modo che tutte le superfici possano essere raggiunte dall'acqua; diversamente le stoviglie non
possono essere lavate.

» Assicurarsi che tutte le stoviglie siano in posizione stabile e che i contenitori cavi (tazze, bicchieri, scodelle, ecc.) non si
capovolgano.

» Disporre nel cesto tutti i contenitori cavi, come tazze, bicchieri, etc, con l'apertura rivolta verso il basso.

» Sistemare in posizione inclinata le stoviglie con incavi profondi, in modo che I'acqua possa defluire.

» Assicurarsi che le stoviglie piu piccole non cadano dai cesti.

» Controllare che stoviglie non siano troppo alte o sporgenti.

Determinati alimenti, quali ad esempio carote, pomodori, ketchup, possono contenere delle sostanze naturali coloranti che,
in grande quantita, possono alterare il colore delle stoviglie e delle parti in plastica.

L'eventuale alterazione del colore non significa che la plastica non sia termoresistente.
Stoviglie non adatte al lavaggio in lavastoviglie

Non sono adatti al lavaggio in lavastoviglie:

» Stoviglie e posate in legno o con parti in legno; il legno alle alte temperature si deforma e perde le proprie caratteristiche.
Inoltre le colle utilizzate non sono adatte al trattamento in lavastoviglie; una delle conseguenze potrebbe essere il
distaccamento dei manici.

* Pezzi di artigianato, vasi di valore oppure bicchieri decorati.

» Stoviglie in plastica non termoresistente.

» Oggetti in rame, ottone, peltro o alluminio possono decolorarsi o diventare opachi.

* Le decorazioni su vetro, dopo un certo numero di lavaggi, possono perdere lucentezza.

» Bicchieri delicati oppure oggetti di cristallo, se lavati spesso, possono diventare opachi.

Si consiglia di acquistare solamente stoviglie e posate dichiarate idonee al lavaggio in lavastoviglie.
Dopo numerosi lavaggi, i bicchieri possono diventare opachi.

E obbligatorio ripetere la procedura di lavaggio se le stoviglie non risultassero pulite o se presentassero residui di
lavaqggio (bicchieri, tazze, scodelle, etc. con liguido all’interno).
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7. MANUTENZIONE

ATTENZIONE: La macchina non é protetta contro i getti d’acqua a pressione, quindi evitare di utilizzare questi
sistemi di pulizia contro la carrozzeria.

Si consiglia inoltre di rivolgersi a rivenditori di prodotti per la pulizia al fine di avere dettagliate indicazioni su metodi
e prodotti per una periodica sanitizzazione della macchina.

Non usare varechina o detersivi a base di cloro, per pulire la macchina.

71 Manutenzione ordinaria

Il perfetto funzionamento della macchina & subordinato ad una accurata pulizia che si rende necessaria almeno una

volta al giorno procedendo nel seguente modo:

* Procedere allo spegnimento della macchina come descritto nel cap. 6.

» Se la macchina é dotata di Recuperatore Termico + Asciugatura, pulire il filtro estraibile (vedi foto 8).
Se presente, attivare I'Autopulizia della batteria del Recuperatore Termico. Preme il tasto 8. Durante la procedura, i residui
di lavaggio rimossi cadono nella sezione di risciacquo.

» Con vasca vuota, estrarre i filtri dalle vasche e dalle pompe (vedi fig. 11 - 12). Fare attenzione che i residui di lavaggio
presenti nei filtri non cadano dentro alle vasche. Pulire i filtri con una spazzola rigida sotto un forte getto d’acqua.

 Estrarre i bracci di lavaggio/risciacquo e pulire accuratamente gli ugelli, i filtri a cupola
degli ugelli di risciacquo sotto acqua corrente.

» Rimontare tutti i particolari e risistemare i bracci nelle proprie sedi.

* Pulire con molta cura la vasca evitando di usare detersivi a base di cloro.

* Pulire le tendine (esterne lunghe, interne corte).

* Pulire le mensole in ingresso ed in uscita.

» Se la macchina & dotata di Prelavaggio con Filtro a Cassetto, estrarre il cassetto e pulirlo
(vedi foto 9).

* A fine giornata si consiglia di lasciare le porte della macchina aperta.

foto 7 .
N.B.: E consigliato sostituire 'acqua della vasca, mediante nuovo riempimento, quando

I'acqua nelle vasche & molto sporca oppure due volte al giorno.
Non usare paglietta metallica e/o prodotti corrosivi per pulire la macchina.
Non utilizzare sistemi di pulizia a pressione.
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7.2 Manutenzione straordinaria — con tecnici specializzati

Una o due volte I'anno far visionare la macchina da un tecnico qualificato per:
» Togliere le incrostazioni dalle resistenze;

» Controllare lo stato di tenuta delle guarnizioni;

» Controllare l'integrita e/o I'usura dei componenti;

» Controllare la funzionalita dei dosatori;

» Stringere i morsetti dei collegamenti elettrici, almeno una volta all’anno;

» Pulire i filtri in ingresso delle elettrovalvole;

» Verificare lo stato delle sicurezze porte/boilers, finecorsa;

» Controllare la taratura della frizione (vedi paragrafo 1.7.2).

» Pulire la batteria del recuperatore termico (se presente).

Fare attenzione a non bagnare il motore e le parti elettriche. Eseguire la manutenzione con interruttore generale a
muro spento.

7.3 Pompa di aumento pressione Autopulizia (optional)

Dopo lunga inattivita della macchina, controllare che la pompa di aumento pressione ruoti liberamente. Per far questo,
inserire un cacciavite nell’apposito intaglio presente sull’albero motore dal lato ventilazione (vedi fig. 13).

In caso di bloccaggio, smuovere I'albero motore, inserendo il cacciavite nell'intaglio e ruotandolo piu volte in senso orario
ed antiorario.
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8. ASPETTI AMBIENTALI
8.1 Imballo

L'imballo € costituito dai seguenti particolari:
i . una gabbia in legno;
. S . nastro estensibile in nylon (LDPE);

w . polistirolo espanso (PS).

e, Si consiglia gentilmente di smaltire i materiali sopra elencati, secondo le normative in vigore.

8.2 Smaltimento

Attuazione delle Direttive 2011/65/UE e 2012/19/UE, relative alla riduzione dell’'uso di sostanze pericolose
nelle apparecchiature elettriche ed elettroniche, nonché allo smaltimento dei rifiuti.
La raccolta differenziata della presente apparecchiatura giunta a fine vita & organizzata e gestita dal
produttore. L'utente che vorra disfarsi della presente apparecchiatura dovra quindi contattare il produttore

I

e seguire il sistema che questo ha adottato per consentire la raccolta separata dell’apparecchiatura giunta
a fine vita.

fig. 14 L'apparecchiatura € marchiata con un simbolo (vedi fig. 14) perché & previsto che lo smaltimento avvenga
tramite la raccolta differenziata.

L’adeguata raccolta differenziata per I'avvio successivo dell’apparecchiatura dismessa al riciclaggio, al trattamento e allo
smaltimento ambientalmente compatibile, contribuisce ad evitare possibili effetti negativi sul’ambiente e sulla salute e
favorisce il reimpiego e/o riciclo dei materiali di cui € composta I'apparecchiatura.

Lo smaltimento abusivo del prodotto da parte del detentore comporta I'applicazione delle sanzioni amministrative previste
dalla normativa vigente.

Scollegare elettricamente ed idraulicamente la macchina prima dello smaltimento.
Tutte le parti metalliche sono riciclabili in quanto realizzate in acciaio inossidabile.
Le parti in plastica riciclabili sono marchiate con il simbolo del materiale plastico.
9. ASPETTI ECOLOGICI
2 9.1 Raccomandazioni sull'uso ottimale di energia acqua e additivi

y Utilizzare, se possibile, la macchina a pieno carico: Si evitera cosi uno spreco di detergente, brillantante,
consumi idrici ed elettrici.

Detergenti e brillantanti: Utilizzare detergenti e brillantanti con la piu alta biodegradabilita per un maggiore
rispetto ambientale. Far verificare la corretta dosatura in funzione della durezza dell'acqua almeno una volta all'anno. Un
eccesso di prodotto inquina fiumi e mari, una dose insufficiente pregiudica il lavaggio e/o l'igiene delle stoviglie.
Temperature vasca e boiler: Le temperature della vasca e del boiler sono impostate dal fabbricante in modo da ottenere i
migliori risultati di lavaggio con la maggior parte dei detergenti in commercio.

Sbarazzo: Eseguire un accurato sbarazzo utilizzando con moderazione acqua a temperatura ambiente per facilitare la
rimozione dei grassi animali. Per effettuare la rimozione dei materiali incrostati si consiglia I'ammollo in acqua calda.

Note: Effettuare il lavaggio degli oggetti appena possibile per evitare che i depositi possano essiccarsi e compromettere

I'efficacia del lavaggio. Per un efficiente lavaggio si consiglia di effettuare regolarmente una pulizia e una manutenzione
della macchina (vedi par. 7).

Il non rispetto sia dei punti sopra indicati sia di tutte le informazioni descritte all'interno del presente manuale
potrebbero determinare uno spreco di energia, acqua e detergente con un conseguente aumento dei costi di impiego
e/o una riduzione delle prestazioni.
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) 10. INCONVENIENTI, CAUSE E RIMEDI DELLA MACCHINA

Tipo di disturbo

Possibili cause

Rimedio

La macchina non si accende

Interruttore generale disinserito

Inserire l'interruttore

Fusibile trasformatore scheda
bruciato

Sostituire il fusibile

La macchina non carica acqua

Valvola acqua chiusa

Aprire la valvola dell'acqua

Mancanza pressione acqua
alimentazione

Spegnere e riaccendere quando la pressione aumenta
o installare una pompa aumento pressione

Filtro elettrovalvola intasato di
sabbia

Pulire il filtro dell'elettrovalvola

Il risultato del lavaggio ¢
insufficiente

Gli ugelli di lavaggio sono otturati

Pulire gli ugelli, montare correttamente i bracci nelle
apposite sedi

Concentrazione di detergente
troppo bassa

Modificare le dosi del detergente

Presenza schiuma

Utilizzare sempre detergente non schiumogeno.
Verificare il dosaggio del detergente e del brillantante
e se necessario ridurlo

Controllare temperatura vasca

Controllare il corretto funzionamento della resistenza

Gli oggetti non sono asciugati
bene

Scarso dosaggio di prodotto
brillantante

Aumentare il dosaggio del brillantante

Temperatura acqua di risciacquo
troppo bassa

Verificare la temperatura ingresso acqua dell'impianto

Striature o macchie sugli oggetti

Troppa concentrazione di
brillantante

Ridurre la concentrazione di brillantante

Acqua con troppo calcare

Verificare la qualita dell'acqua. Ricordiamo che I'acqua
non deve avere una durezza superiore ai 8°f

Durante il funzionamento
la macchina si ferma
improvvisamente

La macchina & collegata ad un
impianto sovraccarico

Collegare la macchina separatamente

E scattata una sicurezza della
macchina

Verificare le sicurezze in base alle visualizzazioni a
display e fare riferimento alla sezione DESCRIZIONE
ALLARMI

Durante la fase di lavaggio la
macchina si arresta e ripristina
acqua

Pressostato difettoso

Sostituire il pressostato

Una vasca si & svuotata per
eccesso di schiuma o per
mancanza tendine/paraspruzzi

Ridurre la concentrazione di brillantante/detersivo o
riposizionare correttamente le tendine o altre paratie
eventualmente tolte

Posizionati male i bracci di
lavaggio

Verificare e riposizionare correttamente i bracci di
lavaggio

La macchina non lava e la
pompa di lavaggio € rumorosa
su macchine con pompa trifase

Il senso della pompa € inverso a
causa dell'errato collegamento
del cavo di alimentazione

Verificare che la sequenza delle fasi in ingresso alla
macchina sia corretta

L'aspirazione della pompa &
ostruita

Verificare che i filtri di aspirazione della pompa non
siano ostruiti e che all'interno della pompa non ci siano
corpi estranei
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11. INCONVENIENTI, CAUSE E RIMEDI DEGLI OPTIONAL

1.1

Recuperatore di calore + Asciugatura

Tipo di disturbo

Possibili cause

Rimedio

La temperatura dell'acqua di
alimentazione risciacquo <70°C

Batteria vapori sporca

Ispezionare il recuperatore di calore e se necessario
effettuare il lavaggio manuale della batteria

Gli oggetti non sono asciugati
bene

Scarso dosaggio di prodotto
brillantante

Verificare il dosaggio di brillantante e, se necessario,
aumentarlo

Batteria vapori sporca

Ispezionare il recuperatore di calore e se necessario
effettuare il lavaggio manuale della batteria

Esce aria fredda

Verificare la taratura dei termostati e procedere, se
necessario, alla corretta regolazione

Il senso del ventilatore & inverso
a causa dell'errato collegamento
del cavo di alimentazione

Verificare che la sequenza delle fasi in ingresso alla
macchina sia corretta

N.B.: Per altri eventuali disturbi rivolgersi al service.
Il costruttore si riserva di modificare senza preavviso le caratteristiche tecniche
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Nous vous remercions d'avoir choisi notre machine. Les instructions pour l'installation,
I'entretien et l'utilisation qui figure dans les pages suivantes ont été préparées pour

assurer une longue durée de vie et un fonctionnement parfait de votre appareil.
S'il vous plait, veuillez suivre attentivement les instructions.

Nous avons congu cette machine, en utilisant les derniéres technologies innovantes.

Vous devrez maintenant en prendre soin.

Votre satisfaction est notre plus grande récompense.
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LIRE ATTENTIVEMENT LES INSTRUCTIONS AVANT D’INSTALLER LA MACHINE.

LN
AVERTISSEMENT: LE NON-RESPECT AUX PRESCRIPTIONS DE CE MANUEL ENTRAINERA
' L’ANNULATION DE LA GARANTIE DU PRODUIT ET AUCUNE RESPONSABILITE NE SERA A
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AVERTISSEMENTS

Il est trés important de NE pas remettre ce manuel a l'utilisateur final. I
doit rester a disposition de l'installateur.

L'utilisateur doit respecter les régles suivantes:

Les branchements aux installations électriques et hydrauliques doivent étre
effectués par des opérateurs qualifiés.

Il est interdit de la part de l'utilisateur d’effectuer toutes les opérations de réparation et/
ou d’entretien.

Aprés avoir supprime la tension, seul le personnel qualifié peut accéder au panneau de
controle.

L'assistance a cette machine doit étre effectuée exclusivement par du personnel autorisé.
Remarque: Utilisez uniquement les piéces d’origines. Les piéces non authentiques
annuleront la garantie et le fabricant décline toute responsabilité pour tout
dommage.

Ne pas utiliser les vieux tuyaux de raccordement pour le chargement, mais
uniquement les nouveaux.

L'appareil peut étre utilisé par des personnes instruites d'au moins 15 ans. Pas utilisable
par des personnes ayant des capacités physiques, sensorielles ou mentales réduites,
ou manque d'expérience ou de connaissances requises.

Les enfants ne doivent pas jouer avec 'appareil.

Le nettoyage et I'entretien doit étre effectuée par I'utilisateur et ne doit pas étre entrepris
par les enfants sans surveillance.

Cette machine est concue exclusivement pour laver les assiettes, les verres, les
plateaux, paniers et d'autres objets sales des résidus alimentaires humains. NE PAS
laver d'articles autres que ceux énoncés ci-dessus et d’objets ou des matériaux
fragiles pas résistants au processus de lavage.

Il est nécessaire de prévoir un interrupteur omnipolaire magnétothermique
approprié et dimensionné en fonction de I’absorption prévue, afin de garantir une
compléte déconnexion du réseau d’alimentation, dans les conditions catégorie de
surtension lil.

Cet interrupteur doit étre incorporé dans le réseau d’alimentation, dédié
exclusivement a cette installation et installé proche de la machine.

Toujours éteindre la machine avec cet interrupteur: cet interrupteur donne une
garantie compléte d’une isolation totale du réseau électrique.

S'assurer que les installations électriques sont équipées d'une prise de terre
efficace.
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Ne pas ouvrir les portes de I'appareil lorsqu'il fonctionne. Aprés avoir éteint la machine,
attendez au moins 15 secondes apres l'arrét des moteurs.

AVERTISSEMENT : IL EST INTERDIT D'INSERER LES MAINS OU DE
TOUCHER LES PARTIES INTERNES SI LA MACHINE EST ALLUMEE
OU EN TEMPERATURE.

» Avant la mise en service de la machine, chaque opérateur doit &tre formé et connaitre la
position du bouton d'urgence, la position de l'interrupteur omnipolaire qui déconnecte la
machine du réseau électrique, la position des vannes des raccordements hydrauliques
et les procédures pour éteindre et mettre en sécurité la machine hors tension.

* Pour les opérations de nettoyage suivre uniquement les dispositions prévues dans la
brochure du fabricant (chap. 7).

* Apreés l'utilisation, a la fin de la journée et pour toute opération d’entretien il est
impératif de débrancher la machine en suivant cette procédure:

Eteindre I'appareil dés le panneau de commande.

Vider les cuves en retirant les trop-pleins.

Interrompre I'alimentation électrique par I'interrupteur magnétothermique
omnipolaire (interrupteur général au mur).

Fermer les robinets d’alimentation hydraulique.

Le non-respect des instructions ci-dessus est une grave négligence d’utilisation et
peut causer des graves dommages aux choses et aux personnes, dont le fabricant
ne sera pas responsable.

* Ne pas utiliser d’eau pour éteindre les incendies des parties électriques.

» Ne pas obstruer I'aspiration ou les grilles de dissipation.

» La machine doit étre alimentée avec de I'eau a une pression maximale de 600kPa.

Remarque: Le fabricant décline toutes responsabilités en cas d’accidents aux
personnes ou aux choses dérivant par le non-respect du contenu de ce manuel.
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1. INSTALLATION DE LA MACHINE
1.1 Données matricule

Code DWXXXX.YYYY
Model DESCRIPTION
S/IN DWG1T0XXXXX

CL/Part

1 CE

A _’ 400V 3N 50HZ XA

" ANNO PROD.: 2013

m

B _’ XXXXW @ xxxW

c—p||IPXX] = = =

|
Pressione Dinamica alimentazione idrica
Pression dynamique arriveé d'eau

200-500 kPa

b5

Dynamic pressure water supply
Dynamischer Druck asserreinlauf

Pressione dinamica vapore saturo
Pression dynamique vapeur satueéé
Dymanischer Druck gesattigter Dampf
Pression Dinamica Vapor Saturado

Mode! [IHIHIRINI

xxxkcal

=0

MADE IN ITALY _
Temperatura massima acqua in ingresso
Temperature max eau a l'entre

Maximale Temperatur Wasseranschl
Maximum Water temperature in-feeding

SYNI T

xx°C

FAMIGLIA PRODOTTO
FAMILY PRODUCT
FAMILLE DU PRODUIT
FAMILIA PRODUCTO
FAMILIE DES PRODUKTES

CODE DWXXX

FAMIGLIA PRODOTTO
FAMILY PRODUCT
FAMILLE DU PRODUIT
FAMILIA PRODUCTO
FAMILIE DES PRODUKTES

CODE DWXXXX YYYY

CODICE MODELLO
CODE MODEL
CODE ARTICLE

CODIGO MODELO
KODE VON MODELL

‘Code DIWXXXCYYYY  CLIPart
Model DESCRIPTION
SN DWGI01S7I0 Type

Aoovansenz A ANNO PROD.: 2013

3500w
IPX3

200500kPa

Model [NHIFININ

SIN DW G 10XXXXX

ANNO
YEAR
ANNEE
ANO
JAHR

G=2012 - 2013
H=2013 - 2014
1=2014 - 2015

L=2015- 2016

NUMERO DI SERIE
SERIAL NUMBER
NUMERO DI SERIE
NUMERO DI SERIE
SERIENNUMMER

A Alimentation électrique

B Puissance totale installée

C Degré de protection boitiers
D Absorption totale

E Puissance totale moteurs

F Index protection électrique
G Pression dynamique
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1.2 Déplacement
1.2.1 Déplacement du produit

Le déplacement des machines doit se faire strictement, comme indiqué dans I'image 1, relativement aux points d’accrochage
A indiqués pour le soulévement avec chariot élévateur.

Assurer la machine de fagon que durant le transport, il n'y a pas de mouvements accidentels de celle-ci.

Points de levage conseillés:

Le barycentre se trouve entre les deux symboles A
Utiliser un systeme d’ancrage durant le déplacement.
Ne pas procéder sur des plans inclinés.

Procéder a vitesse réduite.

Ne pas incliner le chargement.

Remarque: Le harnais avec cordes n'est pas prévu.
1.2.2 Stockage

Température de stockage : min. + 4°C — max. +50°C — humidité <90%

Les parties stockées doivent étre périodiquement vérifiés pour controller les éventuelles détériorations.

Ne pas stocker la machine dans un endroit exposé aux agents atmosphériques (pluie, soleil, gel, etc..). Ne pas placer de
matériel sur la machine emballée. Ne pas tourner la machine pendant le stockage (voir Figure 2).

4‘ ‘
P A N
V4
" ’l |
. v v
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1.2.3 Réception de la machine

Pendant les opérations de chargement et de déchargement faire trés attention aux points de levage et au barycentre de la
machine (voir paragraphe 1.2 Déplacement).

Avant d’accepter la machine, vérifier que les données de la matricule correspondent a celles demandées (comme illustré
dans le par. 1.1) et a celle de la ligne électrique a disposition.

Apres le déballage, vérifier que I'appareil n’a pas été endommagé pendant le transport. Dans ce cas, informer au plus vite
votre revendeur de I'anomalie. Dans le doute que celle-ci puisse compromettre la sécurité, ne pas installer la machine.
Vérifier le bon serrage des brides, boulons, visseries et bornes électriques qui peuvent étre desserrées pendant le
transport, pour empécher des fuites d'eau ou d'autres problémes pendant le fonctionnement de la machine.

Pour I'élimination de I'emballage, voir par. 8.2.

Cette machine est congue pour une utilisation avec des températures ambiantes comprises entre 5°C et 35°C max. La
piece doit étre séche et aéré.

1.2.4 Documentation fournie avec la machine

Instructions pour I'installation et I'entretien
Clé USB

Schémas électriques

Schémas connexion (lay-out)

Schémas entretien plastifié

Une copie des schémas électriques doit étre conservée dans I'armoire €lectrique avec la clé USB.

(e ]
R

HR
+ PASSAGGIO UTILE]
e 3R W PW AS ‘ll USABLE PASSAGE]
HEIGHT
——— C ) C ) C ]
=
(€Y}
2
o Bl B A ° o
S e /w% ‘ o |
H i i H > e
(N
@
BASE MACHINE o
BASE MACCHINA
REAR SIDE L! DE BASE MACHINE F_A | |PART."A"
— 0| £
- 8 / $
C . . . o | . . . . | Q|
—® SCIE 7i\7 - S
< O B
Bl & DRAIN PIPE
& - - - . TUBO DI SCARICO
TUBE DE
DECHARGEMENT
FRONT SIDE
CONNECTION POINTS
fig. 3
Exemple de schéma de
connexion
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SC1_|DECHARGE CUVES

1)

SC2 |DECHARGEAUTOMATIQUE DES CUVES

O

RACCORDEMENT ELECTRIQUE

ARRIVEE EAU CHAUDE MAX 60°

ARRIVEE EAU FROIDE MIN 5°

¥ R e°

Symboles présents dans
les schémas de connexion

1.2.5 Positionnement de la machine

Positionner la machine comme indiqué dans le schéma de raccordement (lay-out), approuvé au moment du chiffrage.
Maintenir une distance d'environ 50 mm dés murs pour permettre la ventilation des moteurs.

Vérifier le nivellement correct de la machine avec un niveau a bulle et éventuellement visser ou devisser les pieds.
Si la machine n'est pas correctement a niveau, le fonctionnement et les rendements peuvent étre compromis.

Cette machine est concue pour travailler avec des températures comprises entre 5° C et 35° C max. La piéce doit étre
séche et aérée.

1.2.6 Installation / Assemblage (si divisée en plusieurs parties)

1) Appliquer le silicone UNI9610-11 A pour sceller le module de lavage F et aux points A de fig. 4a et 4b.
2) Rapprocher les deux modules préassemblés G et F les soutenir jusqu’au contact. Le séchage et le SAS doivent étre
connectés comme dans l'image 4. Fixer les deux modules en utilisant les vis fournies M.

fig. 4

Insérez la protection du module B, faisant attention au sens de I'avancement comme indiquée dans I'image, en le fixant
en utilisant les vis fournies (voir fig. 5).
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fig. 5

1.3 Installation hydraulique
Le branchementau réseau hydraulique doit étre effectué conformément aux réglementations locales en vigueur.
Linstallation hydraulique doit avoir des caractéristiques comprises entre les paramétres indiquées dans le tableau 1.

tableau 1

3) Fixer le chassis mobil avec les écrous fournis.

4) Insérez les guides paniers postérieurs C a l'intérieur de la machine en les
bloquant dans leurs propres siéges en utilisant les fentes des modules, indiqués
avec Y dans I'image précédente (voir fig. 5 et 6).

Caractéristiques de I'eau d'alimentation Min Max
Pression Statique* 200kPa 600kPa
Pression dynamique 150kPa 400kPa
Température alimentation eau froide sans récupérateur thermique 8°C 30°C
Température alimentation eau froide avec récupérateur thermique 5°C 15°C
Température alimentation eau chaude 50°C 80°C
Portée 15 I/min

*Si la pression du réseau est supérieure a 6 BAR (600KPa), c’est obligatoire d'installer un réducteur de pression.

Pour une meilleure performance de la machine, garder les plages de température indiquées.
Une vanne d’interception dédiée doit étre installée en proximité de la machine et dans une zone accessible.

Pour le branchement hydraulique utiliser uniquement des tuyaux flexibles neufs.
1.3.1 Caractéristiques de I'eau d'alimentation

L'eau en entrée doit étre potable, selon les paramétres de la directive 98/83 / CE.
L'eau en entrée doit, en outre, respecter les paramétres indiqués dans le tableau 2.

tableau 2

Tableau paramétres eau Min Max
Chlore ! 2mg/l
pH 6,5 8,53
Dureté totale 2°f 8°f 23
Fer?3 0,2 mg/l
Résidu fixe 3 500 mg/l
Manganeése * 0,05 mg/l

' Les valeurs en dehors des limites provoquent des phénoménes de corrosion et peuvent compromettre la durée de vie de

la machine.

2Pour I'eau d'une dureté supérieure il est obligatoire d’installer un adoucisseur et en vérifier régulierement le bon

fonctionnement.

3Les valeurs en dehors des limites provoquent des incrustations et sédiments ayant comme conséquence une diminution
des performances, de la fonctionnalité et une réduction de la de vie de la machine.

4 Valeur désirée: les valeurs en dehors de la limite comportent le brunissement de I'acier.

Nous recommandons de faire I'analyse au moins une fois par an.
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1.4 Branchement électrique

Seulement le personnel technique qualifié et bien formé peut opérer sur le panneau électrique.
Avant I'installation:

S’assurer que la ligne d'alimentation est la méme que celle indiquée sur la matricule de la machine.

S'assurer que l'installation électrique supporte la puissance et le courant de la machine (données reportées dans la matricule
comme illustré a la section 1.1).

Le raccordement électrique doit étre effectué conformément aux réglementations locales.
Pour dimensionner et vérifier le raccordement électrique, utiliser les données de la matricule de la machine.

Pour la section des cables se référer aux parametres indiqués dans le tableau 3. La section des cables ne doit pas étre
inférieure aux parametres indiqués dans le tableau 4.

Courant machine (A) Borne Section cabl::lsm(ionnectables
Pour les machines standard 400V3N 0-100 35mm? 2.5-35mm?
Pour les machines standard 230V3 100-192 70mm? 10-70mm?
tableau 3 Champs de courant nominal en Section minimale cable mm?
phase (AMPERE)
0-25 2,5
25-322 4
32-402 6
40-632 10
63-75° 16
75-100° 25
101-1253 35
tableau 4 125-150° 50
150-1923 70
" Valeur de la section minimale connectée aux bornes
2 Valeur extraite des normes techniques 60335-1 par. 25.8
3 Valeur extraite de la littérature

Il est nécessaire de prévoir un interrupteur omnipolaire magnétothermique approprié et
dimensionné en fonction de I'absorption prévue, afin de garantir une compléte déconnexion
du réseau d’alimentation, dans les conditions catégorie de surtension lil.
' Cet interrupteur doit étre incorporé dans le réseau d’alimentation, dédié exclusivement a cette
A installation et installé proche de la machine.

Toujours éteindre la machine avec cet interrupteur : cet interrupteur donne une garantie compléte
d’une isolation totale du réseau électrique.

S'assurer que les installations électriques sont équipées d'une prise de terre efficace.

ATTENTION: vérifier avec un soin extréme que la connexion de "mise a terre" de la machine est bien

dimensionné et entierement efficace, et qu’il N’y ait pas trop d’appareils connecté a la méme mise a

! terre. Une "mise a terre" insuffisante ou mal connectée peut produire des effets de corrosion et / ou
- "piqlres" des plaques d'acier de I'inox, jusqu’au pergage.

La machine, de plus, a sur l'arriere une borne marquée avec le symbole <7 qui permet de connecter les masses et les
structures métalliques entre appareils divers, afin d'éviter des chocs électrostatiques.

Remarque: Ne pas modifier les protections et retirez-les uniquement si l'alimentation électrique est interrompue par

I
linterrupteur mural (I'interrupteur ON / STAND-BY Q de la machine n’exclut pas I’alimentation électrique de la
machine).
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1.5 Installation vidange

Linstallation de la vidange doit étre prévue considérant les points de vidange et les données fournies dans le lay-out de la
machine.

Portée minimum 5l/sec.
1.6 Ventilation

Garantir, a travers les hottes aspirantes, une ventilation minimum de 500m3/h. Si la machine est équipée d’un systéme de
séchage, augmenter le taux de ventilation a 1500m3/h.

Il est recommandé de placer les hottes aspirantes en proximité de I'entrée et de la sortie de la machine en correspondances
des ventilateurs des récupérateurs thermiques.

1.7 Mise en service

1.7.1 Remplissage surchauffeur

Cette procédure doit étre exécutée avant d'alimenter la machine depuis I'interrupteur générale au mur.

Il est nécessaire

* Ala premiére installation

* Ala suite d’'une vidange des surchauffeurs.

Procéder comme suit:

» Assurez-vous que les magnétothermiques de la résistance du surchauffeur et des cuves,
situés a l'intérieur du panneau électrique de la machine, se trouvent sur la position 0.
» Assurez-vous que le bouton PM2 (photo 1) soit enclenché.

*  Ouvrir les robinets externes d’alimentation hydrique.

« Alimenter la machine actionnant l'interrupteur générale au mur.

+ Attendre que I'eau sorte des gicleurs de ringage.

Seulement a ce moment il est possible:

» Porter en position 1 les magnétothermiques des résistances des surchauffeurs et des cuves,
situés a l'intérieur de I'armoire électrique de la machine;

* Reléacher le bouton vert PM2.

Cette procédure garantit le remplissage des surchauffeurs.
Le remplissage des surchauffeurs se produit par intermittence.

Le remplissage manuel peut étre fait seulement avec la machine alimentée.

1.7.2 Controles

Allumer la machine agissant sur le panneau de commandes et attendre que le remplissage et le réchauffement des cuves
(pour plus de détails, se reporter au chapitre 6 Fonctionnement de la machine) soit effectué. Si la machine est équipée
Chiave a settore

de I'option vidange automatique, vérifiez que le niveau d'eau dans la cuve de lavage, est 0,5-1
- + cm en dessous du niveau de débordement du trop-plein.

Démarrer la machine et contréler le réglage de sécurité de 'embrayage du moteur, vérifiant
USAG 282/45-50

photo 1

que, a mains nues, vous pouvez arréter le systéme d’avancement du tunnel (voir fig. 7).
Une charge compléte de vaisselle ne doit pas conduire a un glissement du charriot d’avancement.
Veérifier le fonctionnement des doseurs automatiques de détergent (si présent).
Pin wrench Veérifier le bon fonctionnement de I'économiseur de ringage: le débit d'eau commence lorsque
USAG 282/45-50 le panier arrive sous les gicleurs et doit cesser lorsque le panier sort.
Clé a écrous
USAG 282/45-50
Schraubenschlissel

Remarque: Il est conseillé d'effectuer ce contréle, quand I'eau du surchauffeur est froide.
Remarque: Si le ringage ne s’arréte pas, vérifier la position du contact magnétique. S'il travalil
USAG 282/45-50 hors champs, I'électrovanne de ringage reste ouverte.
Llave de tuercas Pour mieyx contrbler I'efficacité du ringage, il convient de libérer le rideau suspendu a la sortie
USAG 282/45-50 de machine.

_~
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La machine monte des moteurs triphasés, déja synchronisés d’'usine. Appuyer sur Start pour
faire démarrer la machine et vérifier que la pompe de lavage tourne dans le sens correcte
(sens donné par les fleches sur le carter- voir fig.8). Pour le contrdle enlever le sous porte du
module lavage 1.

Si la rotation n’est pas correcte inverser les phases d’alimentation machine.

En présence d’une table a rouleaux brancher I'interrupteur du fin de course (contact NC, SQ1,
indiqué dans le schéma électrique) et vérifier le bon fonctionnement. Il doit bloquer le moteur
d’avancement et le ringage quand un panier atteint la fin du plan de travail. Le fonctionnement
doit reprendre dés que les objets seront enlevés.

En présence de I'option prélavage avec filtre a tiroir, contréler le fonctionnement de I'interrupteur du fin de course qui
doit bloquer le fonctionnement du moteur d’avancement, du ringage et de la pompe du module méme, lorsque le tiroir est
retiré. Le fonctionnement du moteur reprend dés que le tiroir est remis en place.

Vérifier la position correcte des rideaux, en suivant les étiquettes positionnées a I'extérieure de la machine.
1.8 Réglages
1.8.1 Réglage de la machine

Le réglage de la pression sur les bras de lavage est déja mis au point a 'usine. Ce réglage peut étre modifié en fonction
des objets a laver (voir photo 2).

Dévisser le pommeau de distribution de la pression des bras de lavage en rack (voir photo 2).

Déplacer le pommeau vers le haut (1 +) pour augmenter la pression de I'eau a la sortie des bras de lavage supérieurs (la
pression de I'eau a la sortie des bras de lavage inférieure diminue ).

Déplacer le pommeau vers le bas (V¥ -) pour augmenter la pression de I'eau a la sortie des bras de lavage inférieures (la
pression de I'eau de sortie des bras de lavage supérieures diminue).

Apres le réglage, serrer fermement le pommeau a la position désirée.

Ce modeéle est prévu d’un réducteur de pression
de série. Pour le réglage se référer a I'étiquette
. placée prés du réducteur méme.

Avec la fonction de ringage (activable
manuellement en appuyant sur PM2 - voir photo
1), vous pouvez vérifier le réglage du réducteur
de pression (ATTENTION: la cuve ne doit pas
étre en chargement d'eau). S'il est nécessaire
d'un ajustement successif, dévisser le cache
avec un tournevis et intervenir sur la vis interne
(voir la photo 3-4). Pour le réglage référerez-vous
a I'étiquette apposée pres du réducteur méme.
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1.8.2 Réglage variateur de fréquence

Les machines sont équipées de deux variateurs de fréquence, I'un pour le moteur d'entrainement, I'autre pour la pompe
de ringage. Les ajustements sont déja développés au cours des essais. Si vous avez besoin d'un ajustement successif,
consultez le manuel d'instructions fourni avec les variateurs.

Réglage variateur de fréquence

HSP 70 Fréquence qui détermine la vitesse maximale

LSP 0 Fréquence qui détermine la vitesse minimale
tableau 5 ACC 0 Accélération pendant le changement de vitesse

DEC 0 Décélération lors de la réduction de vitesse

1.8.3 Réglage Autotimer

La machine est équipée de série de la fonction Autotimer. Cette fonction arréte quelques opérations de la machine aprés
une période d'inactivité.

La fonction Autotimer peut intervenir en cas de: fin de course chariot intervenu, filtre a tiroir enlevé, machine en fonctionnement
sans paniers a l'intérieur.

Ce réglage est modifiable, mais nous conseillons de maintenir la valeur imposée par le fabricant. Pour toutes les éventuelles
personnalisations, voir le paragraphe 3.1.5 Autotimer.

1.8.4 Réglage températures cuves et surchauffeur

Les réglages sont déja mis aux points au cours des essais. Pour toutes les éventuelles personnalisations, voir le chap. 3
Programmation.

1.8.5 Réglages des options

Récupérateur Thermique + Séchage:

La température de l'air a la sortie du séchage (option), est controlée par 2 thermostats placés a I'intérieur du module, les
thermostats sont réglés par le fabricant :

Thermostat de sécurité : 300°C

Thermostat de travail : 280°C

Vidange automatique:

En cas de nécessité il est possible d’ouvrir manuellement les servovalves en agissant sur leur propre levier, 'opération doit
étre effectuée avec la machine électriquement débranchée .

Réglage Doseurs automatiques:

Pour les machines équipées de l'option contréle de doseurs automatique, les principaux réglages (voir tableau 6) sont fait
a l'usine. Si vous avez besoin de personnaliser le contrdle, reportez-vous au manuel d'instructions fourni avec le doseur
automatique et les spécifications des fabricants de produits chimiques.

Le doseur régle automatiquement la concentration de détergent dans la cuve de lavage - voir paramétre SET POINT
CONDUCTIBILITE (1...100 SkU).

Ce paramétre vous permet d'ajuster la quantité de détergent afin qu'il soit conforme aux besoins des articles a laver et aux
détergents utilisés.

Le doseur automatique régle la quantité de produit de ringage a relacher au moment du ringage- voir parameétre VITESSE
PRODUIT DE RINCAGE (0...100%).

Ce parameétre vous permet d'ajuster la quantité de produit de ringage afin qu'il soit conforme aux besoins des objets a laver
et aux produits de rincage utilisé.

Réglage doseur automatique

Valeur .Réf.. Paragraphe noti.ce
tableau 6 distributeurs automatique
CHARGEMENT INITIAL (0...255 SEC) 10s 3.1.03
SET POINT CONDUCTIBILITE (1...100 SkU)| 14SkU 3.1.03
VITESSE PRODUIT DE RINCAGE (0...100%) | 50s 4.1.04
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2. PANNEAU DE COMMANDE ET SYMBOLES RELATIFS

Touches fixes rétro-illuminées:

1= Touche MARCHE/ARRET.
(D Vert: STAND- BY (VEILLE)
Blanc: La machine préte ou en fonctionnement.
Rouge: Alarme
2= Touche RETURN.
@ - En appuyant sur le bouton, vous acceptez les notifications automatiques (avis).
- Permet de quitter les menus, niveau par niveau, sans sauver les éventuels paramétres modifiés.
stART 3= Touche START. A machine préte permet de démarrer. Appuyez sur START pour démarrer le convoyeur.

4= Touche STOP. A machine démarré permet de retourner a I'état prét a 'usage. Appuyant sur STOP on arréte
le convoyeur.

5= Touche © . Permet de:

- Accéder aux menus avec machine en modalité veille.
- Confirmer I'accés a une sélection du menu ou des valeurs éventuellement modifiés directement dés menus.

- Agrandir la vue de la machine en montrant I'état des différents modules, avec machine préte pour le
fonctionnement.
Touches fixes pas rétro-illuminées:

) 6= Les touches ~ et . Permettent de:
{ - Défiler la sélection directement dans le menu .
J - Modifier (augmenter, diminuer, défiler) les parameétres réglables.
: - Défiler la vue agrandie des modules de machine avec machine préte ou en fonctionnement.

Touches avec fonction variable pas rétro-illuminées - MACHINE EN VEILLE:

7= Touche INFO.
En cas d'alarmes permet d'avoir plus de détails. Dans d'autres conditions cette fonction fournit des informations
supplémentaires sur I'état actuel de la machine.
Pour quitter INFO, appuyez sur RETURN @
8= Touche AUTO-NETTOYAGE/LAVAGE HR.

= Seulement avec option AUTO-NETTOYAGE ou bien 'option SECHAGE + RECUPERATEUR THERMIQUE.

=2 Si enclenché cette fonction s'active. Voir paragraphe 5.1.2 pour plus informations.

I
Nt
Adb
—
9= Touche VIDANGE.

? Seulement avec option VIDANGE AUTOMATIQUE.

- Appuyant la touche se déclenche la vidange des cuves. Voir paragraphe 5.1.2 pour plus d'informations.

10= Touche PROGRAMMATION

m Seulement avec option VIDANGE AUTOMATIQUE si la touche rapide PROGRAMMATION a été habilité du
= menu client.
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Touches a fonction variable - MACHINE PRETE / EN FONCTIONNEMENT - pas rétro-
illuminées:

7= Touche INFO.
En cas d'avertissements ou d'alarmes vous permet d'obtenir plus de détails. Dans d'autres circonstances fournit
des informations supplémentaires sur I'état actuel de la machine. Pour quitter INFO presse la touche RETURN

O

8= Touche TEMPERATURES.
Présent uniquement si la touche rapide est activée par le menu utilisateur.
Permet de régler la température des singles modules.

9= Touche SECHAGE ON / OFF.
Activé avec I'option SECHAGE + RECUPERATEUR THERMIQUE.
Permet d'activer ou de désactiver le chauffage du séchage. Voir paragraphe 5.1.2 pour plus d'informations.

10= Touche VITESSE.
Permet de régler la vitesse du convoyeur.
Zone de notification:

__ 11= Activé avec option SECHAGE + RECUPERATEUR THERMIQUE.
= Indique I'état du chauffage du SECHAGE.

w1 12= Indique la productivité en paniers/heure selon les vitesses convoyeur actuellement fixées.

. 13=Activé avec I'option sonde active.
’ Indique la température de I'eau provenant du réseau hydrique et a 'entrée de machine.

w0515 14=Activé avec l'option VIDANGE AUTOMATISEE et si la fonction de vidange des cuves de prélavage a été prévue.
Indique le temps restant avant que la machine propose la vidange, seulement, des cuves de prélavage.

15= Températures mesurées par les modules individuels.

t:

G EE
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Lay-out machine:
Pour accéder appuyer sur la touche o (si machine préte ou en fonctionnement). Pour se déplacer d’'un module a un autre
appuyer les touches 6~ et/ou
16= Température relevée du module visualisée.
17= Renseignements concernant certaines composants du module:
E: le vert indique que dans le module est présent un panier;
le gris indique que, dans le module, il n'y a aucun panier;
@ P: le vert indique que I'électropompe du module est active et pas en alarme;
le rouge indique un dysfonctionnement de I'électropompe;
R: le vert indique que la résistance du module est actif et pas en alarme;
le rouge indique un mauvais fonctionnement de la résistance.

3. PROGRAMMATION
Certains parametres peuvent étre ajustés selon les besoins individuels de votre application.
Pour régler les parameétres vous entrez avec une clé dans un menu appelé UTILISATEUR.

* Avec la machine en mode veille appuyer la touche 5 O
+ Avec les touches 6 = (diminue) et 6 ~ (augmente), sélectionner la clé 10 en réglant les chiffres. Confirmer la sélection

de chaque chiffre en appuyant sur la t_puche 50,
+ Avec les touches 6~ (diminue) et 6 ~ (augmente), sélectionner le mot de passe de I'utilisateur (par défaut 0000) ou
le mot de passe technicien (par défaut 1111) en définissant les chiffres. Confirmer la sélection de chaque chiffre en

appuyant sur la touche 5 O,
Tant le mot de passe utilisateur que le mot de passe technicien permettent d’accéder au menu d'acces UTILISATEUR.
Avec les touches 6 (diminue) et 6~ (augmente), faire défiler les options du menu.

Confirmer la sélection du paramétre choisit en appuyant la touche 5 0.

Pour quitter le menu sans enregistrer les paramétres, appuyez sur 2 @
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3.1 Menu utilisateur

3.1.1 Langue

Avec les touches 6 ~ (diminue) et 6 ~ (augmente), sélectionner la langue souhaitée (ITALIEN, ANGLAIS, FRANCAIS,
ALLEMAND, ESPAGNOL, ...).

Confirmez la sélection en appuyant sur la touche 5 0.

Avec les touches 6~ (diminue) et 6~ (augmente), sélectionner I'un des 2 paramétres suivants:
oul

NON

Confirmer la sélection en appuyant sur la touche 5 o ou, pour quitter sans enregistrer les parameétres, appuyez sur la

€5
touche 2 .
3.1.2 Réglage date et heure

Une fois rentrée dans le réglage de la date et de I'’heure la machine propose la modification du jour.
Avec les touches 6~ (diminue) et 6~ (augmente), sélectionner la valeur numérique désirée.

Confirmer la sélection en appuyant sur la touche 5 O et passer a un champ successif. Procéder avec les autres paramétres

(mois, année, heure, minute) de la méme maniere.
5

Pour quitter sans enregistrer les paramétres, appuyer sur la touche 2 ‘f\;ﬁ‘.
3.1.3 Réglage températures

Avec les touches 6 ~ (diminue) et 6 ~ (augmente), sélectionner le réglage températures désirées.
Confirmer la sélection en appuyant sur la touche 5 O,

Une fois entré dans la programmation du parameétre, vous pouvez:

Avec les touches 6~ (diminue) et 6~ (augmente), sélectionner le champ température a modifier.

SET TEMPERATURES DEFAUT MIN MAX
SET TEMPERATURE RINCAGE 85°C 70°C 90°C
SET TEMPERATURE LAVAGE 1 63°C 50°C 70°C
SET TEMPERATURE LAVAGE 2 60°C 50°C 60°C
SET TEMPERATURE LAVAGE 3 55°C 50°C 60°C
SET TEMPERATURE PRELAVAGE 45°C 30°C 50°C

Confirmer la sélection en appuyant sur la touche 5 O et passer au champ successif. Procéder avec les autres paramétres

de la méme manieére.
I

Pour quitter sans enregistrer les paramétres, appuyer sur la touche 2 ‘
3.1.4 Touche rapide température

Permet d'activer sur I'écran l'icone dédié _J pour le réglage des températures, de sorte que I'opérateur peut accéder au
parameétre des températures de travail sans passer par le menu utilisateur.

L'icone est désactivé de défaut.
Avec les touches 6~ (diminue) et 6 ~ (augmente), sélectionner un des deux paramétres suivants:
OUI (activé TOUCHE RAPIDE TEMPERATURE)

NON (désactivé TOUCHE RAPIDE TEMPERATURE)

Confirmer la sélection en appuyant sur la touche 5 O ou pour quitter sans enregistrer les paramétres, appuyer sur la touche
3.1.5 Autotimer

Le paramétre Autotimer est activé de défaut a 300 secondes.

Avec les touches 6~ (diminue) et 6 ~ (augmente), sélectionner la valeur numérique désirée.

Confirmer la sélection en appuyant sur la touche 5 O et passer au passage successif. Procéder au réglage d'autres valeurs

de la méme maniére.
28

Pour quitter sans enregistrer les paramétres, appuyer sur la touche 2 ‘
Pour déshabiliter le paramétre Autotimer, avec la touche 6 ~ . (diminuer) sélectionner OFF.
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3.1.6 Programmation

Le paramétre Programmation est visible seulement en présence de I'option VIDANGE AUTOMATIQUE.

Permet de programmer le remplissage et le chauffement de la machine. Lorsque la machine atteint la valeur de consigne
(en minutes) elle procéde automatiquement au remplissage des cuves et aux ultérieurs chauffements .

Le paramétre Programmation est désactivé de défaut (OFF).

Avec les touches 6~ (diminue) et 6~ (augmente), c’est possible de régler:

OFF (valeur de défaut)

Une valeur entre 15 minutes et 1440 minutes (24h).

A chaque pression des touches 6 © (diminue) et 6 ~ (augmente) la valeur varie de 15 minutes.

Confirmer la sélection en appuyant sur la touche 5 o ou, pour quitter sans enregistrer les paramétres, appuyer sur la
2%

touche 2 .
3.1.7 Touche rapide programmation
Le paramétre Touche Rapide Programmation est visible seulement si présent I'option de Vidange Automatique.

Permet d'activer sur I'écran l'icone dédié a la programmation @ , de sorte que l'opérateur puisse programmer le remplissage
et successivement le chauffement des cuves (voir par. 3.1.6) sans passer par le menu utilisateur.

La Touche Rapide Programmation est désactivée de defaut (NON)

Avec les touches 6 ~ (diminue) et 6~ (augmente), c'est possible de régler:

OUI (TOUCHE RAPIDE PROGRAMMATION activée)

NON (TOUCHE RAPIDE PROGRAMMATION désactivée).

Confirmer la sélection en appuyant sur la touche 5 o ou, pour quitter sans enregistrer les paramétres, appuyer sur la
touche 2 M

3.1.8 Changement Mot de Passe

Le paramétre Changement Mot de Passe permet de personnaliser le mot de passe du menu UTILISATEUR.

Si vous perdez votre mot de passe, le technicien peut accéder avec son propre mot de passe (par défaut 1111) au menu
UTILISATEUR et en créer un nouveau.

Avec les touches 6 < (diminue) et 6 ~ (augmente), sélectionner la valeur numérique désirée.

Confirmer la sélection en appuyant sur la touche 5 O et passer au champ successif. Procéder au réglage des autres
parameétres de la méme maniére.

Avec les touches 6 © (diminue) et 6 ~ (augmente), recomposer le méme mot de passe de la méme maniére du point
précédent.

Confirmer la sélection en appuyant sur la touche 5 o ou, pour quitter sans enregistrer les paramétres, appuyer sur la
touche 2 V

3.2 Initialisation

En cas de remplacement de la carte électronique ou de I'écran vous devez initialiser la nouvelle carte.

Seulement le personnel qualifié et autorisé peut accéder a la partie intérieure du panneau électrique et peut modifier ou
personnaliser certains paramétres. ATTENTION AUX PARTIES SOUS TENSION!

La clé USB, fournis avec la machine, contient le programme d'installation préconfiguré par le fabricant pour initialiser les
deux cartes.

Il est possible d’initialiser seule la carte électronique ou tout simplement I'affichage, en insérant la clé USB dans la prise et
suivre le point 1 (carte mére) ou le point 2 (I'écran).
1. Eteindre l'interrupteur général au mur (appareil hors tension).
Remplacer la carte électronique.
Rebranchez les connecteurs électriques.
Insérer la clé USB dans la carte (A - foto 5).
Insérer l'interrupteur général de la machine (machine alimentée).
Le firmware présent dans la clé USB est téléchargé et transféré automatiquement. L'opération demande peu de secondes.
Le LED jaune présent dans la carte (B - photo 5) s’allume pour indiquer que les opérations sont bien conclues.
Eteindre I'interrupteur général au mur (machine non alimentée).
Enlever la clé USB.
2. Eteindre l'interrupteur général au mur (machine non alimentée).
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Une fois terminée l'initialisation de la carte électronique, procéder a l'initialisation de I'affichage.

Insérer la clé USB dans sa propre prise placé derriére I'écran (C — photo 6).

Insérer l'interrupteur général de la machine (machine alimentée).

Le firmware présent dans la clé USB est téléchargé et transféré automatiquement. L'opération demande peu de secondes.
L'écran s'allume et affiche I'écran principal (fig. 9).

Eteindre I'interrupteur général au mur (machine non alimentée).

Enlever la clé USB.

Une fois terminée l'initialisation de la carte et / ou l'afficheur, insérer l'interrupteur générale de la machine (la machine est
sous tension), et vérifier les fonctions générales de la machine.

photo 5
1a
Q\\\; agg Bl
N}ARNING HIGH UDL“THuL_
swwmn C €EDO™
photo 6

fig. 9

page 61



e

4. INDICATIONS ET ALARMES

4.1 Indications

Les indications sont visualisées sur I'écran et signalées par un signal acoustique (beep)
Si I'écran affiche DETERGENT MANQUANT le détergent est fini.

Si I'écran affiche PRODUIT DE RINCAGE MANQUANT le produit de ringage est fini.

Si I'écran affiche PRODUIT AUTO-NETTOYAGE MANQUANT le produit d’assainissement est fini (seulement avec option
AUTO-NETTOYAGE).

Si I'écran affiche PORTE OUVERTE c¢a signifie que I'on essaye certaines opérations pas possible avec une porte ouverte
ou en ouvrent la porte, vous suspendez le travail en cours.

Si I'écran affiche TIROIR OUVERT ca signifie que I'on tente certaines opérations pas possible avec le tiroir ouvert ou, en
ouvrant le tiroir, vous suspendez le travail en cours.

Sil'écran affiche VIDANGEZ LES CUVES ca signifie que I'on tente de faire partir un processus pas possible avec les cuves
pleines.

Si I'écran affiche ENLEVER LES PANIERS DE LA SORTIE ca signifie qu’il est nécessaire d’enlever les casiers de la table
de sortie pour continuer le travail.

Si I'écran affiche ENTRETIEN PERIODIQUE CONSEILLE’ ¢a signifie qu’il est conseillé d’appeler le technicien pour le
contréle périodique de la machine.

Si I'écran affiche EN MODALITE VEILLE c¢a signifie que la machine est en économie d’énergie (voir par. 5.1.2).

Si I'écran affiche EN POURSUIVANT, LA PROGRAMMATION SERA EFFACEE ET DEVRA ETRE PROGRAMMEE A
NOUVEAU ca signifie que le remplissage et le chauffement programmé de la machine ont été défini et que vous tentez une
opération qui annule ce paramétre.

Exemple d’indications:

" LIBERARE UISCITA

4.2 Alarmes

Les alarmes sont affichées sur I'écran par une fenétre dédiée qui se chevauche a I'écran en cours au moment ou I'alarme
se déclenche.

Chaque fenétre d'alarme fournit des informations détaillées de I'alarme et des opérations effectuées par l'opérateur.
Exemple de fenétre d’alarme:

LAVAGGIO ] Module ou composant impliqués

Image du module impliqué ou I’endroit ou le
composant est inséré

ALLARME E7 ‘I—"'" Code alarme
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L]
En appuyant sur la touche INFO ¢J vous pouvez avoir plus d'informations sur I'alarme en cours.

ALLARME E7 Code Alarme

Funzionamento della pompa disabilitato,

Non & possibile effettuare il lavaggio Informations par I'opérateur et remédes a

principale.

prendre

E' consigliato sospendere il lavoro.
Contattare I'Assistenza Tecnica.

Si lI'alarme n'est pas bloquant vous pouvez continuer le travail en appuyant sur la touche RETURN @

Tant que la cause de I'alarme n’est pas rentrée la machine continue a signaler I'alarme a travers:

- Un symbole sur I'icdne touche INFO.

En appuyant sur la touche INFO, dans ce cas, I'alarme s'affiche.

- Une fleche de couleur rouge sur lay-out de la machine en correspondance du module intéressée ou du panneau électrique.
Si I'alarme est bloquant 'opérateur pourra effectuer seulement deux actions:

- Appuyer la touche INFO pour avoir plus d’'informations

- Appuyer la touche ON/OFF pour remettre la machine en mode veille.

AL VELOCITA :
ASCIUGATURA -- L an 10 |  TEMPERATURA  qgo : w -05:15
I b It

190/h : ACQUA IN INGRESSO

TEMPERATURE

ASCIUGATURA

I

VELOCITA

P

Au cours de 'opération, en plus des alarmes, la machine signale d’autres situations qui requiérent I'attention de l'opérateur.
Dans tous les cas, les informations relatives s’affichent a I'écran automatiquement et restent visibles jusqu'a quand I'opérateur
effectue les actions nécessaires.
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4.3 Description des alarmes

)
Symbole alphanumérique alarme | Description de I'alarme
ALARME B2 SONDE EN PANNE SURCHAUFFEUR 1 (RINCAGE)
ALARME B3 CHAUFFEMENT EN PANNE SURCHAUFFEUR 1 (RINCAGE)
ALARME B5 SURECHAUFFEMENT SURCHAUFFEUR 1 (RINCAGE)
ALARME B10 BASSE TEMPERATURE RINCAGE
ALARME C1 PANNE REMPLISSAGE PRERINCAGE
ALARME C6 PANNE VIDANGE PRERINCAGE
ALARME C7 PROTECTION THERMIQUE POMPE PRERINCAGE
ALARME E1 PANNE REMPLISSAGE CUVE LAVAGE
ALARME E2 SONDE EN PANNE LAVAGE 1
ALARME E3 CHAUFFEMENT EN PANNE LAVAGE 1
ALARME E4 BASSE TEMPERATURE LAVAGE 1
ALARME E5 SURECHAUFFEMENT LAVAGE 1
ALARME E6 PANNE VIDANGE LAVAGE
ALARME E7 PROTECTION THERMIQUE POMPE LAVAGE 1
ALARME F2 SONDE EN PANNE LAVAGE 2
ALARME F3 CHAUFFEMENT EN PANNE LAVAGE 2
ALARME F4 BASSE TEMPERATURE LAVAGE 2
ALARME F5 SURECHAUFFEMENT LAVAGE 2
ALARME F7 PROTECTION THERMIQUE POMPE LAVAGE 2
ALARME G2 SONDE EN PANNE LAVAGE 3
ALARME G3 CHAUFFEMENT EN PANNE LAVAGE 3
ALARME G4 BASSE TEMPERATURE LAVAGE 3
ALARME G5 SURECHAUFFEMENT LAVAGE 3
ALARME G7 PROTECTION THERMIQUE POMPE LAVAGE 3
ALARME M1 PANNE REMPLISSAGE PRELAVAGE
ALARME M2 SONDE EN PANNE PRELAVAGE
ALARME M3 PANNE REFROIDISSEMENT PRELAVAGE
ALARME M5 SURECHAUFFEMENT PRELAVAGE
ALARME M6 PANNE VIDANGE PRELAVAGE
ALARME M7 PROTECTION THERMIQUE POMPE PRELAVAGE
ALARME N2 SONDE DOUCHETTE EN PANNE
ALARME N7 PROTECTION THERMIQUE POMPE DOUCHETTE
ALARME U3 PROTECTION THERMIQUE MOTEUR ASPIRATEUR
ALARME U4 PROTECTION THERMIQUE MOTEUR SECHAGE
ALARME U7 PROTECTION THERMIQUE POMPE AUTO-NETTOYAGE
ALARME U10 PROTECTION THERMIQUE MOTEURS SUPPLEMENTARES
ALARME W1 PROTECTION THERMIQUE VARIATEUR CONVOYEUR
ALARME W2 PROTECTION THERMIQUE VARIATEUR RINCAGE
ALARME X2 SONDE EN PANNE ENTREE D'EAU
ALARME Z8 ALARME GENERALE
ALARME Z14 PANNE REMPLISSAGE BREAK TANK
ALARME Z15 PANNE VIDANGE BREAK TANK
ALARME Z16 PANNE ALIMENTATION EAU AUTO-NETTOYAGE
ALARME 217 PANNE ALIMENTATION EAU RINCAGE
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ALARME B2 SONDE EN PANNE SURCHAUFFEUR 1 (RINGCAGE)

Cause:

La carte reléeve que la sonde surchauffeur B1 est interrompue ou en panne.

Vérifications:

Controler la sonde B1, le circuit et les connecteurs de branchement, remplacer la sonde, remplacer la carte A2.
ALARME B3 CHAUFFEMENT EN PANNE SURCHAUFFEUR 1 (RINCAGE)

Cause:

La carte releve que la sonde boiler B1 n’a pas atteint la valeur de consigne dans le temps maximum
Vérifications:

Controler le magnétothermique de protection et le télérupteur, le fonctionnement de I'élément chauffant, les connexions
et I'alimentation électrique.

ALARME B5 SURECHAUFFEMENT SURCHAUFFEUR 1 (RINCAGE)

Cause:

La carte releve que la température lue par la sonde surchauffeur B1 est supérieure a la valeur reglée fixé a 100°C .
Vérifications:

Controler la sonde B1, le télérupteur et I'alimentation électrique, remplacer la carte A2.

ALARME B10 BASSE TEMPERATURE RINCAGE

Cause:

La température de ringcage lue par B1 descend en dessous d'une valeur minimale prédéfinie.

Vérifications:

Contrbler les magnétothermiques de protection et les télérupteurs, les thermostats de travail et de sécurité des surchauffeurs,
le fonctionnement de I'élément chauffant, les connexions et I'alimentation électrique.

ALARME C1 PANNE REMPLISSAGE PRERINCAGE

Cause:

La phase de remplissage cuve pré-ringage n’as pas eu lieu dans le temps maximum fixé.

Vérifications:

Controler I'électrovanne de remplissage Y1, le pressostat cuve et la chambre de compression, controler leur branchements
électriques.

ALARME C6 PANNE VIDANGE PRERINCAGE

Cause:

La phase de vidange pré-ringage cuve n’as pas eu lieu dans le temps maximum fixé (seulement avec option VIDANGE
AUTOMATIQUE).

Vérifications:

Contréler que la vidange ne soit pas obstruée, le fonctionnement des servovalves de vidange, I'alimentation électrique,
remplacer la carte A2.

ALARME C7 PROTECTION THERMIQUE POMPE PRERINCAGE

Cause:

La protection du moteur de la pompe de pré-ringage est intervenue, controler la pompe M8.

Vérifications:

Controler la température de la pompe, le télérupteur, les cables d’alimentation.

ALARME E1 PANNE REMPLISSAGE CUVE LAVAGE

Cause:

La phase de remplissage cuves principales n’as pas eu lieu dans le temps maximum fixé.

Vérifications:

Controler électrovanne remplissage Y1, pressostat cuves, la chambre de compression et leur branchement électriques.
ALARME E2 SONDE EN PANNE LAVAGE 1

Cause:

La carte reléve que la sonde surchaffeur B2 relative a la cuve 1 est interrompue ou en panne.
Vérifications:

Contréler sonde la B2, le circuit et connecteur de branchement, remplacer la sonde, remplacer la carte A2.
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ALARME E3 CHAUFFEMENT EN PANNE LAVAGE 1

Cause:

La carte reléve que la sonde B2 relative a la cuve 1 n’a pas atteint la valeur de consigne dans le temps maximum fixé.
Vérifications:

Controler le magnétothermique de protection et télérupteur, le fonctionnement de la résistance, les connexions et I'alimentation.
ALARME E4 BASSE TEMPERATURE LAVAGE 1

Cause:

La température de lavage lue dans la cuve de lavage 1 descend en dessous de la valeur minimum fixée.

Vérifications:

Contréler la sonde B2, la résistance de la cuve.

ALARME E5 SURECHAUFFEMENT LAVAGE 1

Cause:

La carte reléve que la température lue de la sonde B2 relative a la cuve 1 est supérieure au réglage maximum fixé a 75°C.
Vérifications:

Contréler la sonde B2, le circuit et le connecteur de branchement, le télérupteur de I'alimentation, remplacer la carte A2.
ALARME E6 PANNE VIDANGE LAVAGE

Cause:

La phase de vidange cuve préringage cuve ne se produit pas en temps maximum fixé (seul si présent I'option VIDANGE
AUTOMATIQUE).

Vérifications:

Controler que la vidange ne soit pas obstruée, le fonctionnement des servovalves de vidange, I'alimentation, remplacer la
carte A2.

ALARME E7 PROTECTION THERMIQUE POMPE LAVAGE 1

Cause:

La protection du moteur de la pompe de lavage 1 est intervenue, contrler pompe M2.

Vérifications:

Controler la température de la pompe M7, le sens de rotation de la pompe, le télérupteur et I'alimentation.

ALARME F2 SONDE EN PANNE LAVAGE 2

Cause:

La carte reléve que la sonde B3 relative a la cuve 2 est interrompue ou en panne.

Vérifications:

Contréler la sonde B3, le circuit et le connecteur de branchement, remplacer la sonde, remplacer la carte A2.

ALARME F3 CHAUFFEMENT EN PANNE LAVAGE 2

Cause:

La carte reléve que la sonde B3 relative a la cuve 2 n’a pas atteint la valeur de consigne dans le temps maximum fixé.
Vérifications:

Controler le magnétothermique de protection et télérupteur, le fonctionnement de la résistance, les connexions et I'alimentation.
ALARME F4 BASSE TEMPERATURE LAVAGE 2

Cause:

La température de lavage lue dans la cuve de lavage 2 descend en dessous de la valeur minimum fixée.

Vérifications:

Contréler la sonde B3 et la résistance de la cuve.

ALARME F5 SURECHAUFFEMENT LAVAGE 2

Cause:

La carte releve que la température lue par la sonde B3 relative a la cuve 2 est supérieure au réglage maximum fixé a 75°C.
Vérifications:

Contréler la sonde B3, le circuit et le connecteur de branchement, le télérupteur de I'alimentation, remplacer la carte A2.
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ALARME F7 PROTECTION THERMIQUE POMPE LAVAGE 2

Cause:

La protection du moteur de la pompe de lavage 2 est intervenue, contrdler pompe M3.

Vérifications:

Controler la température de la pompe, le sens de rotation de la pompe, le télérupteur et I'alimentation.

ALARME G2 SONDE EN PANNE LAVAGE 3

Cause:

La carte releve que la sonde B4 relative a la cuve 3 est interrompue ou en panne.

Vérifications:

Controler la sonde B4, le circuit et le connecteur de branchement, remplacer la sonde, remplacer la carte A2.

ALARME G3 CHAUFFEMENT EN PANNE LAVAGE 3

Causa:

La carte reléve que la sonde B4 relative a la cuve 1 n’a pas atteint la valeur reglée dans le temps maximum fixé.
Vérifications:

Contréler le magnétothermique de protection et télérupteur, le fonctionnement de la résistance, les connexions et I'alimentation.
ALARME G4 BASSE TEMPERATURE LAVAGE 3

Cause:

La température de lavage lue dans la cuve de lavage 3 descend en dessous de la valeur minimum fixée.

Vérifications:

Controler la sonde B4 et la résistance de la cuve.

ALARME G5 SURECHAUFFEMENT LAVAGE 3

Cause:

La carte reléve que la température lue de la sonde B4 relative a la cuve 3 est supérieure au réglage maximum fixé a 75°C.
Vérifications:

Contréler la sonde B4, le circuit et le connecteur de branchement, le télérupteur de I'alimentation, remplacer la carte A2.
ALARME G7 PROTECTION THERMIQUE POMPE LAVAGE 3

Cause:

La protection du moteur de la pompe de lavage 3 est intervenue, controler pompe M4.

Vérifications:

Controler la température de la pompe M4, le sens de rotation de la pompe, le télérupteur et I'alimentation.

ALARME M1 PANNE REMPLISSAGE PRELAVAGE

Cause:

La phase de remplissage cuve prélavage ne se produit pas dans le temps maximum fixé.

Vérifications:

Controler I'électrovanne de remplissage Y1, le pressostat cuve et chambre de compression et leur branchement électriques.
ALARME M2 SONDE EN PANNE PRELAVAGE

Cause:

La carte releve que la sonde B7 relative a la cuve de prélavage est interrompue ou en panne.

Vérifications:

Contréler la sonde B7, le circuit et le connecteur de branchement, remplacer la sonde, remplacer la carte A2.

ALARME M3 PANNE REFROIDISSEMENT PRELAVAGE

Cause:

La carte releve que la sonde B7 relative a la cuve prélavage n'a pas atteint la valeur reglée dans le temps maximum fixé.
Vérifications:

Contréler le magnétothermique de protection et télérupteur, le fonctionnement de la résistance, les connexions et I'alimentation.
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ALARME M5 SURECHAUFFEMENT PRELAVAGE

Cause:

La carte releve que la sonde B7 relative a la cuve de prélavage a atteint la température supérieure a la valeur maximum fixée.
Vérifications:

Controler le fonctionnement de I'électrovanne Y4, la sonde B7, le circuit et le connecteur de branchement, remplacer la
sonde, remplacer la carte A2.

ALARME M6 PANNE VIDANGE PRELAVAGE

Cause:

La phase de vidange cuve prélavage ne se produit pas dans le temps maximum fixé (seulement avec I'option VIDANGE
AUTOMATIQUE).

Vérifications:

Controler que la vidange ne soit pas obstruée, controler le fonctionnement des servovalves de vidange et I'alimentation,
remplacer la carte A2.

ALARME M7 THERMIQUE POMPE DE PRELAVAGE

Cause:

La protection du moteur de la pompe de prelavage est intervenue.

Vérifications:

Contréler la temperature de la pompe M7, le sens de rotation de la pompe, le télérupteur et I'alimentation.
ALARME N2 SONDE DOUCHETTE EN PANNE

Cause:

La carte reléve que la sonde B8 relative a la cuve de prélavage douchette est interrompue ou en panne.
Vérifications:

Contréler la sonde B8, le circuit et le connecteur de branchement, remplacer la sonde, remplacer la carte A2.
ALARME N7 PROTECTION THERMIQUE POMPE DOUCHETTE

Cause:

La protection du moteur de la pompe douchette est intervenue.

Vérifications:

Controler la temperature de la pompe M14, le télérupteur et I'alimentation.

ALARME U3 PROTECTION THERMIQUE MOTEUR ASPIRATEUR

Cause:

La protection du moteur aspirateur vapeur est intervenue.

Vérifications:

Controler la temperature du moteur M20 et I'alimentation.

ALARME U4 PROTECTION THERMIQUE MOTEUR SECHAGE

Cause:

La protection du moteur séchage est intervenue.

Vérifications:

Controler la température du moteur M21, le télérupteur et I'alimentation.

ALARME U7 PROTECTION THERMIQUE POMPE AUTO-NETTOYAGE

Cause:

La protection du moteur de la pompe auto-nettoyante est intervenue.

Vérifications:

Controler la température de la pompe M13, le sens de rotation de la pompe, le télérupteur et I'alimentation.
ALARME U10 PROTECTION THERMIQUE MOTEURS SUPPLEMENTARES

Cause:

Un ou plusieurs options de protection des moteurs sont intervenus.

Vérifications:

Contréler dans I'armoire électrique la protection moteur intervenue, le télérupteur et I'alimentation.
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ALARME W1 PROTECTION THERMIQUE VARIATEUR CONVOYEUR

Cause:

La protection du variateur de fréquence W1 est intervenue.

Vérifications:

Controler le fonctionnement du variateur de fréquence W1 et les relatives connexions, le fonctionnement de la protection
thermique du variateur W1, le télérupteuret le moteur d’avancement M1.

ALARME W2 PROTECTION THERMIQUE VARIATEUR RINCAGE

Cause:

La protection thermique du variateur de fréquence W2 est intervenue.

Vérifications:

Contréler le fonctionnement du variateur de fréquence W2 et les relatives connexions, le télérupteur, le fonctionnement
protection thermique de I'inventer W2 et le moteur d’avancement M10.

ALARME X2 SONDE EN PANNE ENTREE D'EAU

Cause:

La carte reléve que la sonde surchauffeur B10 B10 est interrompue ou en panne.

Vérifications:

Controler sonde B10, le circuit et connecteur de branchement, remplacer la sonde, remplacer la carte A2.
ALARME Z8 ALARME GENERALE

Cause:

Le bouton d’arrét d’'urgence est enclenché.

Vérifications:

Controler le fonctionnement du bouton d’arrét d’'urgence et les relatives connexions électriques, contréler le télérupteur de
sécurité K1.

ALARME Z14 PANNE REMPLISSAGE BREAK TANK

Cause:

Le break tank n’atteint pas le remplissage dans les temps fixés.

Vérifications:

Controler I'électrovanne break tank Y8, le pressostat break tank SL8 et les relatives connexions électriques, remplacer la
carte A2.

ALARME Z15 PANNE VIDANGE BREAK TANK

Cause:

Durant le ringcage le break tank n’a pas été vidé dans les temps fixés.

Vérifications:

Contréler la pompe de ringage M10, le circuit hydraulique, le fonctionnement du variateur de fréquence W2.
ALARME Z16 PANNE ALIMENTATION EAU AUTO-NETTOYAGE

Cause:

Une pression insuffisante dans le circuit hydraulique a été relevée durant le cycle d’auto-nettoyage.
Vérifications:

Controler le capteur de pression SP1, le circuit et le connecteur de branchement, remplacer la carte A2.
ALARME Z17 PANNE ALIMENTATION EAU RINCAGE

Cause:

Une pression insuffisante dans le circuit hydraulique a été relevée durant le cycle de ringage.

Vérifications:

Contréler le capteur de pression SP2, le variateur de fréquence W2, le circuit et le connecteur de branchement, remplacer
la carte A2.
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5. DESCRIPTION DE LA MACHINE

5.1 Description de la machine, ses accessoires et ses protections

5.1.1 Description de la machine

Pour les données techniques des machines voir les notes jointes a la machine.

Exemple:

MACHINE SENS DE MARCHE DX

- SAS

- PRELAVAGE AVEC FILTRE ATIROIR
- PRELAVAGE

- PREMIER LAVAGE

- ARMOIRE ELECTRIQUE

- RECUPERATEUR THERMIQUE + SECHAGE
- BOUTON ARRET URGENCE

- FILTRE RECUPERATEUR

- FILTRE ATIROIR

- ARMOIRE ELECTRIQUE AU MUR

<Sr-IOMMUOT>

- DOUBLE PRERINCAGE + RINCAGE SUR MODULE

Module

Dimensions

Largeur Hauteur Profondeur max
A - SAS SAS 300 mm
B - PRELAVAGE AVEC FILTRE ATIROIR 450 mm
C - PRELAVAGE 600 or 900 mm 1550 mm
D - LAVAGE 900 mm 900 mm
E - DOUBLE PRERINCAGE + RINCAGE SUR|600 mm
MODULE
F - ARMOIRE ELECTRIQUE 450 mm 1750 or 2100 mm
G - RECUPERATEUR THERMIQUE + SECHAGE 600 mm 2100 mm
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Cette machine est construite avec des matériaux de haute qualité, en particulier en acier inox AlSI 304 (AISI 316 pour les
surchauffeurs et les cuves) d'un épaisseur important pour assurer une plus longue durabilité.

La machine se compose de plusieurs sections:

Section prélavage (en fonction du modéle choisi): le prélavage se fait a basse température, contrélée thermostatiquement,
pour dissoudre, les résidus alimentaires et éviter la dénaturation des protéines.

Sur machines équipées de prélavage, le remplissage initial des cuves se fera en plusieurs étapes:

- Phase 1: remplissage seules cuves de lavage.

- Phase 2: suspension du remplissage, chauffage de I'eau par les résistances des cuves de lavage, jusqu'a une température
appropriée pour le prélavage (réglage d'usine).

- Phase 3: la reprise et I'achévement du remplissage.

- Phase 4: la reprise et I'achévement du chauffage.

Section(s) de lavage: le lavage de la vaisselle se fait a une température appropriée, contrélée thermostatiquement.

Section ringage: deux pré-ringages éliminent la quantité plus importante de détergent et un ringage final a haute température,
contrélée thermostatiquement.

Autotimer: la fonction Autotimer (activée par défaut) permet d'arréter la machine dans le cas ou celle-ci soit en START ou
temporairement pas en fonction.

Cela peut se produire dans deux cas:

1. La machine fonctionne a vide (en fonctionnement, mais pas utilisée).

2. La machine est en fonction, mais une accumulation de paniers déclenche le micro fin de course SQ1 (F1).

En cas d’affichage d’'un de ces deux cas, le programmateur réglé d’'usine a 300 secondes entre en fonction. Terminé le
temps fixé, la machine se met en veille.

Introduisant un panier ou en dégageant la sortie de la machine le travail reprend automatiquement.
5.1.2 Les options disponibles

Prélavage avec Filtre a Tiroir B:

Module de prélavage a basse température, équipé de filtre a tiroir M.

Le filtre recueille les déchets alimentaires et grace au tiroir, peut étre facilement enlevé et nettoyé durant le travail, sans
avoir besoin d'ouvrir les portes, de retirer le panier et d'entrer en contact avec la solution de lavage.

L'extraction du tiroir, pour le nettoyage du filtre, pendant le cycle de lavage, cause I'arrét du convoyeur, du ringage et de la
pompe du module méme.

Les pompes de lavage continuent a fonctionner.

En réinsérant le tiroir, la machine reprend sa fonction normale.

Assurez-vous qu’en cours d'opération le filtre soit propre et positionné correctement.

Récupérateur Thermique + Séchage G:

Séchage a faible consommation mais a haut rendement grace au récupérateur thermique. Conduit de I'air pulsé, chaud et
sec, créant les conditions idéales pour I'action du produit de ringage. Nettoyer le filtre L régulierement afin de garantir une
bonne efficacité du séchage.

L'opérateur peut, au besoin, activer ou désactiver durant le travail, la résistance de I'unité de séchage en appuyant la touche
dédiée.

L'option comprend le récupérateur thermique: le but est la récupération de la chaleur produite par les vapeurs sortants de
la machine, autrement dispersés, et les utiliser pour préchauffer 'eau du réseau qui rentre dans le surchauffeur.

La machine doit avoir une alimentation a I'eau froide (pour le ringage).

En fin de journée et apres avoir vidé les cuves, vous pouvez commencer le lavage de I'échangeur en appuyant sur la touche
dédiée.

Si présent I'option paramétre vidange automatisée, la machine de maniere autonome effectue le nettoyage de I'échangeur
en la vidangeant directement.

Vidange automatisée:

Si la machine est équipée avec cette option, chaque cuve est équipée d’une servovalve dédiée. A la fin de toutes les
opérations, la vidange doit s'effectuer avec la machine en stand-by (veille), en appuyant sur le bouton dédié, sans d'ouvrir
les portes et entrer en contact avec la solution de lavage.

Si I'option est présente, il est possible de programmer le remplissage et le chauffement de la machine. La programmation
peut étre effectuée jusqu'aux 24 heures successives.

' ATTENTION: la machine avec la programmation active doit étre considérée comme une machine

o fonctionnante et doit, par conséquent, étre surveillée.
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Dans cette configuration, il est également possible de vider périodiquement seulement les cuves de prélavage, assurant ainsi
la régénération des cuves de prélavage (ou s’accumule la plus grande quantité de résidus alimentaires) tout en maintenant
un lavage efficace avec la moindre utilisation de I'eau du réseau.

Aprés une période prédéterminée de fonctionnement, la machine propose a l'opérateur d'effectuer la vidange des cuves
de prélavage. Lors de la confirmation de 'opérateur, I'appareil suspend temporairement le travail et procéde a 'opération.

Auto nettoyage:

Le systéme permet de réaliser, a la fin du travail, un cycle automatique de nettoyage interne et de ringage de la machine.
C’est possible de prévoir I'utilisation d'un produit de désinfection spécifique.

L’auto-nettoyage s’effectue uniquement si:

* La machine est en mode veille.

» Les portes sont fermées.

* Les cuves sont vidées.

L’écran visualise le masque de I'Auto-nettoyage.

Pendant toute la durée du cycle les autres fonctions sont désactivées. En cas de panne électrique, le cycle redémarre
automatiquement afin d'assurer la bonne exécution du cycle.

Sonde température entrée eau:
L'option permet de visualiser sur I'écran la température de I'eau en entrée.

Combinaison d'options:

Vidange automatique + prélavage avec filtre a tiroir:
Idem pour la Vidange Automatisée sur modeéle avec Prélavage.

Vidange automatisée + Auto-nettoyage:
En appuyant sur la touche Auto-nettoyage, la machine gére la vidange et procédera a I'Auto-nettoyage.
Le démarrage de la vidange n'implique pas le démarrage de I'’Auto-nettoyage.

Vidange automatisée + Récupérateur Thermique et Séchage:
Le démarrage de la vidange, déclenche automatiquement le nettoyage du récupérateur thermique.

Vidange automatisée + Récupérateur Thermique et Séchage + Auto-nettoyage:

Le démarrage de I'Auto-nettoyage déclenche la vidange et le lavage du Récupérateur Thermique.
Le démarrage de la vidange déclenche le lavage du Récupérateur.

Le démarrage de la vidange ne déclenche pas I'Auto-nettoyage.
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. FONCTIONNEMENT DE LA MACHINE

Controler que les trop-pleins soient correctement placés.

Actionner I'interrupteur principal au mur V.

Ouvrir les robinets d’alimentation d’hydrique.

Allumer la machine en agissant sur le panneau de commandes.

Attendre que le remplissage et le chauffement soient effectués. Terminé le remplissage, le réchauffement complet de la
machine démarre.

Pour assurer un bon nettoyage, le démarrage n'est pas possible si les températures réglées n'ont pas été atteintes.
Les températures d’exercices sont indiquées sur I’écran.

Pour modifier les valeurs des températures prendre comme référence le paragraphe PROGRAMMATION.

Les différentes phases sont représentées sur I'écran avec les icones spécifiques.

Une fois I'échauffement est terminé, faire démarrer la machine directement du panneau commandes.

Pour choisir la vitesse d’avancement souhaitée, appuyer sur la touche de I'écran relative a la vitesse _mJ et régler une
vitesse apte, en fonction du type de travail prévue par I'opérateur.

10 réglages de vitesse disponibles:

Vitesse 1 (DIN): lavage intensif.

Vitesse de 2 a 6 (NORMAL): dédié pour laver la vaisselle normalement sale.

Vitesse de 7 a 10 (MAX): dédié aux plateaux et au "époussetage" de ceux-ci.

Si la machine n’est pas équipée d'un dispositif de dosage automatique, saisissez manuellement le détergent dans la
cuve de lavage. Suivez attentivement les instructions du fabricant du détergent, en tenant compte de dureté de I'eau sur
site.

Appuyez sur la touche START 3, pour activer le mouvement du convoyeur.

Débarrasser.

Placer les paniers sur le convoyeur en entrée (voir paragraphe 6.1).

Pousser le panier a I'intérieur du SAS A jusqu'il sera accroché par le systéme d'entrainement de la machine.

La séquence de lavage est la suivante:

» Douchette automatique (B - si présent l'option) doté de filtre qui peut étre nettoyé régulierement en retirant le tiroir M.
» Prélavage a basse température (H - si présent).

» Lavage a température thermostatée L.

» Double préringage E.

» Rincage finale E avec eau propre du réseau, éventuellement additionné avec le produit de ringage, a température
thermostatée.

» Séchage (G - si présent). S'accompagne toujours avec 'option récupérateur thermique F.

» Zone sortie -paniers équipée de table a rouleaux et fin de course.

Appuyez sur la touche STOP 4 pour arréter le lavage.

ATTENTION: En cas de situation dangereuse, appuyé sur le bouton d’arrét d'urgence H.
L'avancement et toutes les absorptions s’éteignent. Avant de réarmer le dispositif, controler
que l'urgence soit terminée. Le réarmement du bouton d’'urgence n’active pas la machine,
mais il la met en veille.

Le bouton d’'urgence ne doit pas étre utilisé comme un systéme d’arrét habituel de la machine.

L'exces d'eau et la saleté dissoute en elle, sont éliminés par la vidange; la saleté plus importante s’accumule sur les
filtres de surface (qui peuvent étre nettoyés au moment du nettoyage de la machine) ou dans le filtre a tiroir M, si présent
I'option le prélavage automatique. Le filtre a tiroir doit étre enlevé et vidé plus fréquemment (voir chap. 7).

Les Kit Doseur gére automatiquement la quantité de détergent et du produit de ringage.

Vous pouvez contrdler les niveaux des détergents grace au kit doseurs avec la sonde en option.

Cette combinaison garantit les meilleurs résultats de lavage.

Le nettoyage régulier du filtre L assure une bonne efficacité du séchage.

L'entrée en angle et le virage motorisée sont des options disponibles pour des implantation de lavage avec des problémes
d'espace.

L'option de vidange automatisée régle la vidange des cuves en les tenant plus propres.

La machine peut étre équipée de I'option assainissement qui permet une désinfection de la machine, aprés le nettoyage
quotidien. Cette option permet d’enlever la saleté et les résidus du lavage.
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6.1 Chargement de la vaisselle et des couverts
Avant de placer la vaisselle dans la machine, exécuter un bon dérochage des résidus de nourriture.
Il n’est pas nécessaire de rincer la vaisselle sous I'eau avant de la charger.

' ATTENTION: ne pas laver les articles contaminés d’essence, peinture, acier ou fer, cendres,
sable, cire, graisse lubrifiant. Ces substances risquent d'endommager la machine. Ne pas laver
les objets fragiles ou matériaux qui ne résistent pas au processus de lavage.

Respecter les précautions suivantes:

» Vaisselle et couverts ne doivent pas étre empilés I'un sur l'autre, en se couvrant.

» Placer la vaisselle de telle sorte que toutes les surfaces peuvent étre atteintes par I'eau; dans le cas contraire, la vaisselle
ne sera pas lavée.

» Assurez-vous que tous les plats sont dans une position stable et que les récipients creux (tasses, verres, bols, etc.) ne
se renversent pas.

» Disposer dans le panier tous les récipients creux tels que les tasses, verres, etc., avec la partie creuse vers le bas.

» Placer en position inclinée la vaisselle avec les rainures profondes, de sorte que I'eau puisse drainer.

» Assurez-vous que les petits objets ne tombent pas dés paniers.

* Assurez-vous que la vaisselle ne soit pas trop haute ou saillantes.

» Ce n'est pas possible de laver des bacs ou plateaux en vertical.

Certains aliments, comme les carottes, tomates, ketchup, peuvent contenir colorants naturels, en grandes quantités qui
peuvent altérer la couleur des ustensiles de cuisine et des piéces en plastique.

Les éventuelles altérations/modifications de la couleur des plastiques ne signifient pas que le matériel n’est pas thermorésistant.
Vaisselles pas conseillées pour le lavage dans un lave-vaisselle

Ne sont pas indiqués pour le lavage dans les lave-vaisselles:

» Vaisselles et couverts en bois ou avec partie en bois ; le bois a haute température se déforme et perd ses caractéristiques.
Aussi les colles utilisées ne sont pas indiqués au traitement dans le lave-vaisselle; une des conséquences pourrait étre
la détachement des poignées.

» Piéces d'artisanat, des vases de valeur ou des verres décores .

* Vaisselle en plastique non résistante a la chaleur.

» Objets en cuivre, laiton, étain ou en aluminium peuvent se décolorer ou devenir terne.

» Les décorations sur verre, aprés un certain nombre de lavages, peuvent perdre leur éclat.

* Les verres délicats ou objets en cristal peuvent devenir ternes si vous les lavez souvent.

Nous conseillons d’acheter seulement vaisselles et couverts aptes au lavage dans les lave-vaisselles.
Aprés plusieurs lavages, les verres peuvent devenir ternes.

Il est obligatoire de répéter la procédure de lavage si la vaisselle n

tasses, bols, etc. avec liguide a l'intérieur).
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7. ENTRETIEN

AVERTISSEMENT: La machine n’est pas protégée contre les jets d’eau en pression, donc éviter I'utilisation de ces
systémes de nettoyage contre la carrosserie.

Vous pouvez également vous adresser aux revendeurs de produits pour le nettoyage afin d'obtenir des informations
détaillées sur les méthodes et les produits pour la désinfection périodique de la machine.

Pour nettoyer la machine ne pas utiliser I'eau de Javel ou des détergents contenant du chlore.
7.1 Entretien normal

Le parfait fonctionnement de la machine est soumis a un nettoyage en profondeur qui est nécessaire au moins une

fois par jour comme suit:

* Procéder a 'arrét de la machine comme écrit dans le chap. 6.

» Sila machine est équipée du Récupérateur Thermique + Séchage, nettoyer le filtre amovible (voir photo 8).
Si présent, activer I'auto nettoyage de la batterie du récupérateur thermique. Appuyez sur la touche 8. Durant la procédure,
les résidus de lavage retiré tombent dans la zone de ringage.

* Avec la cuve vide retirer les filtres des cuves et des pompes (voir fig. 11 - 12). Faire attention que les résidus de lavage
présents dans les filtres ne tombent dans les cuves. Nettoyer les filtres avec une brosse rigide sous un jet d’eau puissant.

 Retirer les bras de lavage/ringage et nettoyer soigneusement les gicleurs, les filtres a
mailles des gicleurs de ringage sous I'eau courante.

» Remonter le tous et replacer les bras dans leur propres siéges (voir photo 7).

» Nettoyer avec attention la cuve évitant I'utilisation de produit a base de chlore.

* Nettoyer les rideaux (externes longs, internes courts).

* Nettoyer les étagéres en entrée et sortie.

» Si la machine est équipée de Prélavage avec filtre a tiroir, retirer le tiroir et le nettoyer
(voir photo 9).

* Ala fin de la journée nous conseillons de laisser les portes de la machine ouvertes.
Remarque: il est conseillé de remplacer I'eau dans la cuve, en utilisant un nouveau
remplissage lorsque I'eau dans les cuves est trés sale, ou un deux fois par jour.

Ne pas utiliser de tampon a récurer métallique et/ou de produits corrosifs pour nettoyer la machine.
Ne pas utiliser les systémes de nottoyage a pression.

/ T | i.

photo 7

photo 9
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7.2 Entretien extraordinaire (personnel qualifié)

Une, deux fois par an faire visionner la machine par un technicien qualifié:

» Enlever les incrustations des résistances.

» Controler I'étanchéité des joints.

» Controler l'intégrité et/ou 'usure des composants.

» Contréler la fonctionnalité des doseurs.

» Serrer les borniers des branchements électriques, au moins une fois par an.
» Nettoyer les filtres d'entrée des électrovannes.

» Vérifier la sécurité des portes/boilers et du fin de course.

» Contréller I'étalonnage de 'embrayage (voir par. 1.7.2).

* Nettoyer la batterie du récupérateur thermique (si présent).

Veillez a ne pas mouiller les moteurs et les parties électriques. Exécuter I’entretien avec I'interrupteur général a
mur éteint.

7.3 Pompe augmentation de pression Auto-nettoyage (option)
Aprés une longue inactivité de la machine, vérifier que la pompe d'augmentation de pression tourne librement. Pour faire
¢a, insérez un tournevis dans I'encoche sur I'arbre du moteur ventilateur latéral (voir fig. 13).

En cas de blocage, déplacer I'arbre d'entrainement, en insérant le tournevis dans I'encoche et en tournant plusieurs fois
dans le sens horaire et antihoraire.
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8. ASPECTS ENVIRONNEMENTAUX

8.1 Emballage

L’emballage comprend les parties suivantes:
. Une cage en bois;

. Ruban extensible en nylon (LDPE);

i "
. . Polystyréne (PS).
N Il est recommandé d’éliminer les matériaux énumeérés ci-dessus, conformément a la réglementation en
= vigueur.
8.2 Ecoulement

L'utilisation du symbole WEEE indique que ce produit ne peut pas étre traité comme déchet domestique.

Assurez-vous de vous débarrasser de ce produit selon les lois en vigueur. Vous aiderez ainsi a protéger

I'environnement. Pour plus d’informations détaillées sur le recyclage de ce produit, veuillez contacter les

autorités locales, le fournisseur de service de mise au rebut des déchets domestiques ou le magasin ou

] vous avez acheté le produit. Pour la mise au rebut du produit ou de sa partie, se conformer a tout ce qui

fig. 14 a été prescrit par les directives 2011/65/EU, 2012/19/EU et modifications suivantes et/ou par les décrets

législatifs d’application. Ce produit, ou partie de celui-ci, ne peuvent pas étre traités comme un déchet ménager, mais comme
déchet industriel (cf. le symbole de la poubelle sur roues barré appliqué sur le produit).

Ce produit doit étre traité conformément a la Iégislation locale en vigueur en matiére de mise au rebut d’équipements
électriques et électroniques (RAEE).

Le fabricant garantit 'absence de substances dangereuses dans les AEE utilisés conformément a la directive 2011/65/EU. En
cas de non-exécution de ces regles, I'utilisateur s’exposera aux sanctions prévues par chaque pays membre communautaire.
Avant de mettre la machine au rebut, la débrancher du réseau électrique et hydraulique. Couper le cable électrique afin
d’empécher une éventuelle autre utilisation.

Toutes les piéces métalliques sont recyclables, car elles sont réalisées en acier inoxydable.

Les piéces en plastique sont marquées avec le symbole du plastique.

». 9. ASPECTS ECOLOGIQUES
7 9.1 Conseils sur l'utilisation optimale de I'énergie, I'eau et additifs

Utiliser, si possible, la machine a pleine charge: Cela permettra d'éviter un gaspillage de détergent, produit
de ringage, I'eau et la consommation d'électricité.

Détergents et produit de ringage: Utilisez des détergents et produits de ringage avec la plus haute
biodégradabilité pour un plus grand respect de I'environnement. Au moins une fois par an vérifier la dureté de I'eau pour
un bon dosage des produits chimiques. Un excés de produit pollue les rivieres et les mers, une dose insuffisante affecte le
lavage et/ ou I'hygiéne des vaisselles.

Températures cuves et surchauffeur: Les températures de la cuve et du surchauffeur sont définies par le fabricant afin
d'obtenir les meilleurs résultats avec la plupart des détergents disponibles dans le commerce.

Dérochage: Effectuez un bon dérochage utilisant avec modération de I'eau a température ambiante afin de faciliter I'élimination
des graisses animales. Pour enlever les incrustations nous vous recommandons le trempage dans I'eau chaude.

Note: Effectuer le lavage des objets dés que possible afin d’éviter que les dépbts puissent sécher et compromettre I'efficacité
du lavage. Pour un lavage efficace, il est recommandé d'effectuer réguliérement un nettoyage et I'entretien de la machine
(voir par. 7).

Le non-respect des points cités ci-dessus indiqués et des informations décrites dans ce manuel pourraient causer
un gaspillage d'énergie, d'eau et de détergent avec une augmentation conséquente des colts et/ou des résultats
de lavages pas satisfaisants.
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’) 10. INCOVENIENTS DE LA MACHINE CAUSES ET REMEDES

Type d'anomalie

Possibles causes

Remeéde

La machine ne s’allume pas

Interrupteur général désactivé

Activé l'interrupteur

Fusible transformateur carte
meére brulé

Remplacer le fusible

La machine ne remplit pas d’eau

Vanne eau fermée

Quvrir la vanne de I'eau

Manque pression d’eau
alimentation

Eteindre et rallumer quand la pression augmente ou
installer une pompe augmentation pression.

Filtre électrovanne bouché par
du sable

Nettoyer le filire de I'électrovanne

Le résultat de lavage est
insuffisant

Les gicleurs de lavage sont
obstrués

Nettoyer les gicleurs, monter correctement les bras
dans leurs propres siéges.

Concentration de détergent trop
basse

Modifier le dosage du détergent

Présence de mousse

Toujours utiliser des produits non moussant. Vérifier
le dosage du détergent et de ringcage et si nécessaire
le réduire.

Contrbler la température cuve.

Controler le correct fonctionnement de la résistance.

Les objets ne sont pas secs

Mauvais dosage de produit de
ringage

Augmenter le dosage du produit de rincage

Température eau de ringage trop
basse

Vérifier la température d’entrée d’eau de l'installation

Stries ou taches sur les objets

Concentration de produit de
rincage trop élevée

Réduire la concentration de produit de ringage

Eau trop calcaire

Vérifier la qualité de I'eau. L'eau ne doit pas dépasser
une dureté de 8°f

La machine s’arréte brusquement
pendant son fonctionnement

La machine est alimentée a une
ligne électrique trop chargée.

Brancher la machine séparément

Une sécurité de la machine c'est
déclenchée

Vérifier les sécurités en fonction des informations
sur I'écran et se référer a la section suivante
DESCRIPTION ALARMES

Pendant le lavage la machine
s’arréte brusquement et se met
a remplir

Pressostat défectueux

Remplacer le pressostat

Une cuve s’est vidée par exces
de mousse ou par manque des
rideaux/sas

Réduire la concentration de produit de ringage/
détergent ou repositionner correctement les rideaux ou
d’autres protections éventuellement retirées.

Positionnement erroné des bras
de lavage

Controler et repositionner les bras de lavage

La machine ne lave pas et la
pompe de lavage est bruyante
(machines avec pompes en
triphasées).

Le sens de la pompe est
inversé a cause d’un erreur
de branchement du céable
d’alimentation.

Vérifier que la séquence des phases en entrée soit
correcte

L’'aspiration de la pompe est
obstruée.

Vérifier que les filtres d’aspiration de la pompe ne soient
pas obstrués et qu’ il n’y ait pas des corps externes
dans la pompe
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11. INCOVENIENTS DES OPTIONS CAUSES ET REMEDES
11.1 Récupérateur de chaleur + Séchage

Type d'anomalie

Possibles causes

Remeéde

La température de l'eau
d’alimentation rincage <70°C

Batterie vapeurs sale

Inspecter le récupérateur de chaleur et si nécessaire
effectuer le lavage manuel de la batterie

Les objets ne sont pas secs

Dosage de produit ringage
insuffisant

Vérifier le dosage du produit de ringage et, si nécessaire,
'augmenter

Batterie vapeur sale

Inspecter le récupérateur de chaleur et si nécessaire
effectuer le lavage manuel de la batterie

Air froid a la sortie

Vérifier I'étalonnage des thermostats et procéder si
nécessaire a un réglage correct

Le sens du ventilateur est
inversé a cause d’un erreur
de branchement du céble
d’alimentation.

Vérifier que la séquence des phases a l'entrée de la
machine soit correcte.

N.B.: Pour tout autres problémes, s'adresser a I'Assistance Technique. Le fabricant se réserve le droit de
modifie sans préavis les caractéristiques techniques.
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NMPEAYNPEXAEHUA

He crneayeTt nepegaBatb HacTosdAlwee pyKoBoACTBO KOHe4YHOMY
@ nonb3oBartento. Hactosiwee PpyKoBOACTBO npeaoHa3Ha4eHO TOJIbKO AJiA
cneunasnimcToB no YCTaHOBKe/06CJ1Y)KVIBaI-OLI.I,eI'O nepcoHana.

Monb3oBaTtenb AoMKeH cobnoaaTtb cnegyrline npasuna.

M3MeHeHne aneKTpM4YecKom cUCcTeMbl U CUCTeMbl BOAOCHabXeHNAa AnsA
YCTAaHOBKW NOCYAOMOEYHOW MallMHbI AOMXHO OCYLEeCTBNATLCA TOSMbKO
KBanupumpoBaHHbIMU pabounmu.

[Monb3oBaTenb HE OOSMKEH BbINOMHATDL HUKaKUX paboT Mo PEMOHTY U (UI1) TEXHUYECKOMY
00CnyXnBaHuto.

Tonbko KBanMUUMPOBaAHHbLIA NepcoHasri MOXET MMETb OOCTYM K NaHenu ynpasneHus,
KOrZa rmnaBHbI/ BbIKITOMaTENb OTKITHOYEH.

O6cnyxmBaHMe AaHHOW MaLUWHbI OMMKHO OCYLLECTBAATECA TOMbKO YNOSTHOMOYEHHbBIM
nepcoHarsnom.

NMpumMmeyaHue: Ncnonb3yntTe TONMbKO OpPUrMHalsfibHble 3anacHble YacTu.
Ucnonb3oBaHue HEOPUrUHarNbHbIX 3anMacHbIX YacTen aHHYINUpPYeT rapaHTuro U
ocBOOOXAaeT nNpomsBoaUTesisi OT OTBETCTBEHHOCTU 3a Kakon-nnobo yuep6.
3anpewaeTca UCnonb3oBaTb CTapbii LWJSIAHI, crneayeT UCNONb30BaTb TONbKO
HOBbI€ LUSIaHT M.

[laHHas MalmnHa MOXET UCMNOoNb30BaTbCS 06yYEHHbIMM MOMOAbLIMM JIOABMN B BO3pacTe
oT 15 net. MalwmHy Henb3sl UCNONb30BaTb NOAAM C (PU3NYECKMMU, CEHCOPHBIMU NI
YMCTBEHHbLIMW HeAgOCTaTKaMn MO0 HEAOCTATOYHbLIM OMbITOM U 3HAHUSIMW.

[leTen He crnegyeTt NoanyckaTb K MaLlUHe.

3anpeLuaeTtca gonyckaTb YACTKY M NoSib3oBaTeibckoe 0bCnyxnsaHme MallmHbl 4ETbMU
6e3 npucmoTpa.

Hactosiwaa mawmHa npegHa3sHadyeHa UCKIOYUTESIbHO ANl MOMKU Taperok,
CTakaHOB, MOAHOCOB, KOP3MH U Pa3NIM4YHON KYXOHHOM NOCYyAbl C OCTaTKaMU NULLK,
npegHa3sHavyeHHoun ans YyenoBeka. SAMNPELLAETCA mbITb n3pgenus, otnvyaroimecsi
OT ONMCaHHbIX Bbille, a TaKKe XpynkKue npeamMeTbl U maTtepuarnbl, He obnagarowme
YCTOMYMBOCTLIO K NpoLeccy MOMKW.

CnepyeT yCTaHOBUTbL M HACTPOUTbL COOTBETCTBYHOLMMA aBTOMaTU4Y€CKUU NaKeTHbIN
BbIKIo4aTernb C npeaoxpaHuTerieM B COOTBETCTBUM C MMeroLenca abcopobumen,
YTOObI rapaHTUPOBaTb OTKIOYEHMEe OT CeTU 3INeKTPOCHaAOXeHUA, C KaTeropuen
M30bITOYHOro HanpshxkeHus lll.

[daHHbIN BbIKIIOYaTeNb BKIHOYaeTCA B CeTb ANEKTPOCHabXeHusl, Ucnosb3yeTcs
MCKNIOYUTENbHO ANSl YKa3aHHOW Leniu U ycTaHaBnuBaeTcs B HeNocpeaCTBEHHOMN
GnM3oCcTN OT MaLUUHDI.

Bcerga oTknrovyanTe MalwmMHy AaHHbIM BbIKNKOYaTerieM, Tak Kak TONIbKO OH Aaet
NMOJSIHYHO rapaHTUIO U3OSIAALUN OT INIEKTPUYECKOWU CeTM.

Y6eautecb, YTO MalLMHA UMeeT HafleXXHoe 3a3eMrieHune.
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« 3anpelyaeTcs oTKpbIBaThb ABEpPLIbI paboTatoLLen MallnHbIl. NMocne oTKNioYeHN MaLlnHbI
N OCTaHOBKM ABUraTensi HeobxoauMo BbhkaaTb He MeHee 15 cekyHA.

NMPEAYNPEXAEHWUA: SAMNPELLAETCA NPOCOBBLIBATb KUCTU PYK
n (Mnn) NPUKACATbCA K BHYTPEHHUM OETAJSYIM BO BPEMA
PABOTbl MALUMHbBI U (U1TN) B KOHLUE LIMKINA MOUKMW.

* lNpexae 4Yem ncnonb3oBaTb MaLUWHY, NepcoHan OOSMKEH BbIACHUTb, FOe Haxo4uTCH
KHOMKa aBapuUMHOrO BbIKKOYEHMWS, MAKETHbIN BbIKNtoYaTeNb, OTKOYAKOLWWA MaLLnHY OT
9NEKTPUYECKON CETU, 3amnopHbIN BOAOMPOBOAHLIM BEHTUIb, @ TaKKe y3HaTb MOPsAoK
OTKIMOYEHUS N 3aLUMTbI MALLWHBI.

» Cnegynte MHCTPYKLUMAM MO OYUCTKE, CoaepKaLLmmea B OpoLutope nponssogutens (rnasa
7).

e HeobxoaMmMo OTKNKYaTb AAaHHYK MaLUMHY OT 3fIeKTPUYECKOM cCeTUu nocrne
MCNOSib30BaHUA B KOHLIe AHA U NpuU NpoBeAeHUU NoObIX cepBUCHbLIX paboT/
TEXHUYECKOro ob6cny>xuBaHua B crieayrowiem rnopsake:

OTKnouYUTE MalLMHY C NaHenu ynpasrieHUs.

CneunTe Boay 13 6aKkoB, CHSIB NepesiuBHble TPYOKW.

OTKnNouUMTE 3INEKTPOonNUTaHue C NMOMOLbLIO MaKeTHOro BbiKntoYyaTens (rnaBHbIN
BbIKIOYaTesib Ha CTEHe).

3aKkpouTe BeHTUIb (BEHTUNU) NoAayn BoAabl.

HecobnioaeHne ykasaHHbIX Bbille npeanMcaHU ABNAETCA Cepbe3HbIM
HapyLweHueM UCMOob30BaHUA U MOXET NPUBECTU K HAHECEHUIO UMYLLLIECTBEHHOrO
ywepb6a 1 nony4vyeHnro TpaBmM, U 0CBOOOXAAaeT NpousBoaAUTENs OT Kakou-nmbo
OTBETCTBEHHOCTM!.

« 3anpeLlaeTcsa UCnornb3oBaTb BOAY ANSA TyLLEHUS BO3rOpaHNA 3IEKTPUYECKUX aeTaneun.

+ 3anpeLlaetca HakpbiBaTb 3ab60pHbIE UM paccenBatoLLne peLLETKN.

» [laBneHue nogayun Bogbl He JOMMKHO npeBbiwatb 600 Kkla.

NMpumeuyaHue: npousBoanTesnb OTKa3biBaeTCs OT JIlOOOW OTBETCTBEHHOCTM 3a
Hec4yacTHble cry4Yyau unu nbon yuwepd, ctaBLIMA cneacTBUEeM HecooGnoaeHUA
KaKoro-nmbo ykasaHMA HaCTOSALLEero pykoBoacTBa.
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1. YCTAHOBKA MALLUUHbI
1.1 CepuitHbI HOMeEpP

Code DWXXXX.YYYY CL/Part
Model DESCRIPTION
S/IN DWG1T0XXXXX Type .........
A ——p| “00V3NS0HZ XA NN PROD. 2013 b
B _’ W @ XxxW E
.Jress!one Dinarpica alimen}azione idrica \g
D e TS O nnsooica - G
Dynamischer Druck asserreinlauf MADE IN ITALY _—
Press!one dinamica vapore satur&)‘ . Temperatura massima acqua in ingresso
[P)ressm_n ?1ynalsmquke vapeur satueee xockeal Temperature max eau a l'entre o°C
ymanischer Druck gesattigter Dampf Maximale Temperatur Wasseranschl
Pression Dinamica Vapor Saturado Maximum Water temperature in-feeding
Mode! IR SN T
FAMIGLIA PRODOTTO
FAMILY PRODUCT
FAMILLE DU PRODUIT
FAMILIA PRODUCTO ANNO G=2012 -2013
FAMILIE DES PRODUKTES YEAR _
) H=2013 - 2014
CODE DWXXX ANNEE
FAMIGLIA PRODOTTO ANO 1=2014 - 2015
FAMILY PRODUCT JAHR L=2015 - 2016
FAMILLE DU PRODUIT
FAMILIA PRODUCTO S/N DW G |10_X)%X NUMERO DI SERIE
FAMILIE DES PRODUKTES SERIAL NUMBER
CODE DWXXXXYYYY  rooeewones NUMERD 1 SERIE
CODE MODEL SERIENNUMMER
CODE ARTICLE
CODIGO MODELO
KODE VON MODELL

‘Code DWXXXKYYYY  CLPart
Model DESCRIPTION

SN DWet015770  Type
a00v 3N 50HZ

35000

o

200500kPa

ANNO PROD.: 2013

MADE IN ITALY

154

——
Model [NHIFININ

A UcTouyHuK nutaHus

B O6wasn ycTaHOBNeHHasA MOLWHOCTb

C CrteneHb 3awmTbl Kopnyca

D O6wasn guanekTpuyeckasa abcopoums

G OuHam

ANNO — rog Bbinycka

E O6wana moLwHOCTL ABUraTenemn
F Knacc anekTpo3awmTrbl

n4yeckoe gaBrieHue

FAMIGLIA PRODOTTO — cepus npoaykra
CODICE MODELLO — kon mogenu

NUMERO DI SERIE — cepuiiHblii HOMep
Pressione Dinamica alimentazione idrica — aquHamuyeckoe gaBneHne BogocHabOXeHust
Pressione dinamica vapore saturo - guHaMn4yeckoe gaBneHne HacblWEeHHOro napa

Temperatura massima acqua in ingresso — MakcumarbeHasi TemnepaTtypa nogasaeMon Boabl
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1.2 Morpy3o4Ho-pa3rpy3o4Hbie paboTbl

1.2.1 MNMorpy304HO-pa3rpy30o4Hbie paboThbl C usgenmem

Morpy304HO-pasrpy3o4Hble paboTbl C MalLLMHOWN OOMKHbLI OCYLLECTBMSATLCS B CTPOTOM COOTBETCTBUM C PUCYHKOM 1 B OTHOLLIEHMM
TOYek 3axBaTa f AOnsi nogbema aBToNoOrpy3yMKoM.

3adukcupyinTe MalLnHy Takum 06pa3om, YTOBbI UCKMHYMUTE BUOpaLIMIO UK yaapbl BO BPEMS TPAHCMOPTUPOBKMU.
Mpennaraemble TOYKM Nogbema:

LleHTp TsbkecT MawmHbl — MeXay OBYMSI 3HaKaMm A

Vicnonb3yinTe aHkepHOe YCTPONCTBO BO BPEMS MOTrPYy304HO-Pa3rpy304HbIX paborT.
M3Berante HaKMOHHbIX MITOCKOCTEMN.

He Toponutecs.

He HaknoHsnTe rpys.

MpumeyaHue: He peKoMeHOYeTCA NPUMEHSTL CTPOMOBKY KaHaTtamu.
1.2.2 XpaHeHue

TemnepaTypa xpaHeHus: He Huxe +4°C n He Bbiwwe +50°C, BnaxHocTb <90%.

XpaHswunecsa getanu cnegyet nepnoanyecku NnpoBepsaTb Ha NpeaMeT NoBPeXAeHUS.

OrpaguTe mallmHy OT aTMOCepHbIX BO3AENCTBUI (A0XOb, COMNHLUE, X0rnoa 1 T.n.). 3anpeLllaeTcs noMeLLaTs MaTepuanbl Ha
ynakoBaHHY0 MallvHy. 3anpeLlaeTcs BpallaTb MalluHy BO BPEMS XpaHeHUs (CM. puc. 2).

4‘ ‘
P A N
V4
" ’l |
. v v
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1.2.3 Npuemka MaLIUHbI

Cnepyet ¢ ocobou TwaTenbHOCTbIO OnpeAensaTb TOYKM MOAbEMA M LEHTP TSKECTU MalluHbl BO BPEMS MOrpy304HO-
pa3srpy3o4HbIX paboT (cM. NyHKT 1.2 Morpy3o4yHo-pa3rpy304Hblie paboThl).

Mepen npuemkon MalvHbl ybeamTech, YTO BCe AaHHble B Tabnuue OCHOBHbLIX MapaMeTpoB COOTBETCTBYHOT Tpebyembim
AaHHbIM (CM. NYHKT 1.1) 1 napameTpam MMeILLErocs ANeKTPonMTaHus.

Mocne pacnakoBku y6eauTtech, YTO MallMHaA He Nofy4vuna NoBpeXaeHUsa BO BpeMst TpaHCNopTMPOBKU. [1pu oBHapyxeHun
noBpexaeHnn HemeaneHHo coobwmnte 06 aToM NpoaasLy. Ecnu noBpexaeHne MoXeT NOBNUATbL Ha 6e30NacHOCTb MaLUVHbI,
He ycTaHaBnuBanTe ee.

Y1006bI npenoTBpaTUTb YTe4YKU B pelyribraTe npocavnBaHuAa BoObl UNU gpyrue noppexaeHusd BO Bpems paGOTbI
MalluHbI, NnepenpoBepbTe NJIOTHOCTbL BCeX XOMYTOB Ha prﬁOI'lpOBO,D,e, raek, 6ontoB u ANeKTPpU4eCcKux coeauHEeHUMN,
KOTOpblie Mornu OCﬂaGHYTb BO BpeMA TPaHCNOPTUPOBKMW.

Mopsigok obpalleHns ¢ ynakoBOYHbIM Matepranom onmMcaH B NyHkTe 8.2.
[aHHylo MalwmHy HeobXoaMMOo Mcnonb3oBaTbh B NOMeLleHun ¢ Temnepatypor ot 5°C go 35°C makcumym. NMomelueHune
OOIMKHO ObITb CYyXUM 1 BEHTUITMPYEMBIM.

1.2.4 KomnnekTauumsa MallunHbI

PykoBoacTBO MO aKcnnyaTauum n TEXHUYECKOMY O0OCMy>KMBaHMIO
USB-HakonuTenb

CxeMbl aneKkTpruyecKknx CoeauHeHnn

MoHTaxHas (KOMNOHOBOYHas) cxema

Cxema TexHMYeCcKoro obcnyxvnBaHns ¢ NOMMMEPHbBIM MOKPbITUEM

Konuna cxem anektpuyeckmnx coegnHeHnii 1 USB-HakonuTenb OOMKHbI XPaHUTLCS B 3NEKTpoLLUTE.

El

(e ]
R

HR
+ PASSAGGIO UTILE]
e 3R W Pw AS ‘ll USABLE PASSAGE]
HEIGHT
——— C ) C ) C ]
=4
(€Y}
®
) B1 B T o o
_ & | L /w% ) _ teo
H I P Heo T
VTN v
@
BASE MACHINE 70
AR C, DEBASE MACHIE . [PARTA
— . ;
— SC1 e N )
< O B \
Bl & DRAIN PIPE
& - - - . TUBO DI SCARICO
TUBE DE
DECHARGEMENT
FRONT SIDE
CONNECTION POINTS
puc. 3
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SNEKTPUYECKOE COEONHEHWE

SC1_|CITB BAKOB

-
SC2 |ABTOMATUYECKNW CNB BAKOB

O

noaBoa roPAYENM BOObl MAKC. 60°

rnoaBoa xonogHowm BoAbl MUH. 5°

¥ R e°

3Haku, ncnonb3yemMmblie
Ha MOHTaXHbIX CXeMaXx

1.2.5 PacnonoxeHue MallUMHbI

PacnonoxuTte malumHy Tak, Kak nokasaHo Ha MOHTaXXHOW (KOMMNOHOBOYHOWN) CXeMe, yTBEPXKAEHHON BO BPEMS MPEaIOKEHMS.
MpenycMoTpuTe NPOCTPAHCTBO HEe MeHee 50 MM OT CTeHbI, YTOObI 06ecneYnTs BEHTUNALMIO ABUraTenen.

Y6eautech, YTO MallMHa YCTaHOBIEHA MO YPOBHIO, C MOMOLLLIO BOASAHOIO YPOBHS U NPU HEOGXOAMMOCTU NonpaBbTe
HOXKM.

YcTaHoBKa MalUMHbI HE MO YPOBHIO MOXET NOCTaBUTL MO, yrpo3y paboTy 1 aKCnyaTauuoHHbIE XapaKTeEPUCTUKN MaLUUHBI.
[aHHylo MalwuHy HeobXo4MMO Mcnosb3oBaTbh B MOMeLLleHUn ¢ TemnepaTypor oT 5°C pgo 35°C makcumym. NMomelleHune
OOMKHO ObITb CYXUM 1 BEHTUITMPYEMBIM.

1.2.6 MoHTax/cbopka MaluUHbI (ecnu pa3aeneHa Ha 4acTH)

1) HaHecuTe cunukoHoByto cmasky UNI9610-11 A Ha npoknagky, yCTaHOBMIEHHY B MOe4yHOM mogyne F u B Touykax A
yKasaHHbIX Ha puc. 4a u 4b.

2) BblpoBHsATe ABa NpegBapuTenbHO yCTaHOBNEHHbIX Moaynsa G n F oTHocutenbHo apyr Apyra. lNoacoeanHnTe ycTporicTaa
AONsi CYLUKW 1 3aLlMTbl OT BPbI3r Tak, Kak NokaszaHo Ha puc. 4. 3akpenute MOAYNY NPeAyCMOTPEHHbIMU BUHTamun M.

puc. 4

BcTaBbTe coegmHUTENbHYIO CTONKY Mogynen B ¢ ydeTom pabodero HanpasneHus, ykasaHHOrO Ha pPUCYHKe, 3akpenute
npegycMOTPEHHbIMU BUHTaMU (CM. puc. 5).
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puc. 5

1.3 MopknroyeHne K BogonpoBoay
MopgkntoyeHre K BOAONPOBOAY AOIMKHO BbIMOSHATLCSA B COOTBETCTBUUN C OENCTBYHOLLIMMU MECTHBIMU CTaHZapTaMu.
HeobxoguMble xapakTepUCTUKM CUCTEMbI BOAOCHAGXEHMS Yka3aHbl B Tabnumue 1.

Tabnuue 1

3) 3akpenuTe CTOVKY NpegyCMOTPEHHBLIMW rankamu.
4) BctaBbTe 3agHve HanpaenstoLme KopavHbl C BHYTPb MaLLMHbI U 3akpennuTte
NX B YCTAHOBMEHHbIX MNOMOXEHNAX C MOMOLLbIO OTBEPCTUI C MA30M HA MOEYHOM
mMogyne, 0603Ha4YeHHbIX NuTepon Y Ha npeabiayLieM pucyHke (M. puc. 51 6).

XapakTepucTUKM nogaBaemMomn Bogbl MwuH. Makc.
CTaTtnyeckoe aaBrneHue™ 200kPa 600kPa
[nHamnyeckoe gasneHne 150kPa 400kPa
TemnepaTypa X0ornogHoro BogocHabxeHnss — 6e3 TennioobMeHHVKa 8°C 30°C
TemnepaTypa X0ornogHOro BOAOCHAOXEHNST — C TENNI00OMEHHUKOM 5°C 15°C
TemnepaTypa ropsiiero BogocHabxeHus 50°C 80°C
MowHocTb 15 I/min

*Ecnun paBnenue npesbiwaeT 6 6ap (600 klMa), 06a3aTenbHLIM YCNOBUEM SABMSETCSH YCTaHOBKA peaykTopa AaBreHus.
4 p p y y peaykTopa f
YUToObl MOBLICUTH NPON3BOAUTENBHOCTL MaLLMHbI, COONoAAanTe ykadaHHble Ananal3oHbl Temneparyp.

HeobxoamMMo yCcTaHOBUTL 3anopHbIN BOAONPOBOAHBIN BEHTUIb B JOCTYNHOM MeCTe psSAoM C MallnHON.

Vcnonb3yiTe TONbKO HOBbIE TMOKMe TPYOKM ANst NOAKIMHOYEHNST K BOAONPOBOAY.
1.3.1 XapakTepucTuku nogaBaeMou Boabl

HeobxoamMmo ncnonb3oBaTh NUTHEBYHO BOAY, OTBeYatoLLyto TpeboBannsam Oupektusbl 98/83/EC.
Bopaa Ha Bnycke Takke JOSKHA COOTBETCTBOBATL NapaMeTpaM, ykasaHHbIM B Tabnvue 2.

Tabnuue 2

Tabnuua napameTpoB BoAbI MwuH. Makc.
Xnop ! 2mg/|
pH 6.5 85°
YKecTkocTb BOAbl 2°f gof 23
XKeneso 3 0,2 mgl/l
Cyxou ocTaTok ® 500 mg/I
MapraHel 0,05 mg/l

' OTKNOHEHMe oT YKa3aHHbIX 3Ha4YeHUN MOXET BbI3BaTb KOPPO3nK U COKPaTUTb CPOK C.I'Iy)K6bI MaLlUUHbI.
’B clny4ae Oornee BbICOKOW XXeCTKOCTM BoAbl, HE0bXoaNUMO YCTaHOBUTb YMAr4YnTEIb BOAbI N NEPUOOANYECKU NMPOBEPATL €ro

paborTy.

3 OTKNoOHeHe oT YKa3aHHbIX 3Ha4YeHWI MOXET BbI3BaTb 06pasoBaHMe HaKMMU N OTIIOXKEHWI, YTO CHU3UT Nnpon3BOAUTESTbHOCTD,
(byHKU,I/IOHaJ'IbHOCTb N OXrMaaembIn CpOK CJ'Iy)K6bI MaLUUHbI.
4 Heobxogumoe 3HauYeHune: OTKITOHEHNE OT YKa3aHHbIX 3Ha4YeHUN MOXET BbI3BaTb I'IO‘-IepHeHVIe/I'IOTyCKHeHVIe Hep>|<aBerou.|,e|7|

cTanwu.

PekomMeHayeTcs pa3s B rof NPOBOAUTL aHanNM3 BoAbI.
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1.4 MoaknioyeHne K NCTOYHMKaM NUTaHnA

K pabote ¢ 3neKTpoLLMTOM U COEAUHEHMSMU MOXET ObITb JOMNYLLEH TONBKO KBANMMULIMPOBAHHLIN U HaAexallMm obpasom
00yy4eHHbI nepcoHarn.

Mepen ycTaHOBKOW:

Y6enuTtech, YTO HanpsbkeHMEe COOTBETCTBYET Yka3aHHOMY B TabnuLe OCHOBHbIX NapamMeTpPOB.

Y6eounTech, UTO CETEBOE HaNpPsXKEHNe COOTBETCTBYET MOLLHOCTY MaLUWHbI Y HANPSHKEHWIO, YKa3aHHOMY B TabnuLie OCHOBHbIX
napamMeTpoB MaluHbl (CM. NYHKT 1.1).

MoakntoyeHne K UICTOYHMKaM NUTaHWS AOIMKHO BbIMOMHATLCA B COOTBETCTBUM C AEVCTBYHOLUMMMN MECTHBIMU CTaHA4apTamu.
[ns npoBepKku pa3mMepoB 1 ANEKTPUYECKNX COEANHEHWIN NCNOMb3YWTe AaHHbIE, yKa3aHHble B TabnuLe OCHOBHbIX NapaMeTpoB.
CedeHus kabens ykasaHbl B Tabnuue 3. CedeHuns kabens He AOMmKHbI ObITb MEHbLLE NapaMeTpoB, Yka3aHHbIX B Tabnvue 4.

Cuna Toka MalunHbI CeueHue nogkoyaemMoro
(A) LEEETY kabens, Mm?
Ons CTaHAAPTHBIX MALIMH 400 B, 3 0-100 35mm? 2 5.35mm?
¢asbl + HenTparnb
Ona craHgapTHbIX mawunH 230 B, 100-192 20mm? 10-70mm?
3 dasbl
TaBnuue 3 [Onana3oH HOMUHaNbHbIX 3Ha4YeHU1 MUHAMANBHOE CeYeHne KaBenst. MM2
ToKa Ha cpa3sy (AMIIEP) ’
0-25 2,5
25-322 4
32-402 6
40-632 10
63-75° 16
75-100° 25
101-1253 35
125-1502 50
150-1923 70
" MrHMMarnbHoe ceveHue, NoAKMYaeMoe K 3axuMmam
Tabnuue 4 2 TexHnyeckasn Hopma, cTaHgapT 60335-1 nyHkT 25.8
; Y
3 3HayeHre B JOKyMeHTauun
Heo6xooMmo ycTaHOBUTbL aBTOMAaTUYE€CKUW MaKeTHbIN BbIKJlOYaTesNlb C NpeAoxpaHuTenem,
COOTBETCTBYHOLWMUIA abcopbumum, Ans NOsIHOro OTKITIOYEHUA OT CeTU, C KaTeropmen U3bbITOYHOro
HanpsikeHus lll.
' [aHHbIN BbIKNOYaTenb JOMKEH ObITh BKITHOYEH B NUTAKOLWYIO CETb, NPeAHa3Ha4YeH UCKITHYUTENBHO
A Ons JaHHOW uenu U yCTaHOBJEH B HEeNocpeacTBeHHOW GM30CTH.

MawuHa AoMmKHaA NOSTHOCTLIO OTKMOYaTbCA AaHHbIM BblKNloYyaTesieM, Tak Kak TONIbKO OH faet
rapaHTUo NONTHOro otcoegmMHeHuA oT 3neKTpM‘-IeCKOl7I CeTun.

Y6eautechb, UTO MallMHa MMeeT HageXHoe 3a3eMrieHue.

NMPEOYNPEXOEHUE: ybeantech, 4To 3a3eMneHne uMmeet HeobxoamMble NapaMeTpbl U UCMPABHO, U YTO K
HEeMy NoACOeAMHEHO HE CITULLKOM MHOro NpubopoB. HecTaHgapTHOE Ui HencnpaBHOE 3a3eMIEHNE MOXET
BbI3BaTb KOPPO3UIO NN pasbedaHne NIiacTH U3 HepXKaBetoLLen CTanm BNI1OTb 40 CKBO3HOM KOPPO3UMW.

Ha 3apgHelt naHenu MaluuHbl UMeeTCsi BbiBOA, 0603HAYEHHbIN 3HAKOM ﬁ, ﬂpe,El,Ha:BHa‘-leHHblVl ana npuncoeanMHeHusA
MeTann4ecknx KOHCTDYKLI,VIIZ Pa3HbIX Flpl/l60pOB ana npegorBpalleHnda ANEeKTPOCTaTUYeCKMX pa3paaos.

MpumeyaHwme: 3anpeLlaeTcd BHOCUTb U3MEHEHUS B 3aLLMTHbIE YCTPONCTBA. YAansiTb 3aLUUTHbIE YCTPONCTBA MOXHO TOIbKO
nocne OTKMYEHUS UCTOYHUKA NUTAHUA TMaBHbIM BblKNodaTtenem Ha cteHe (Bbikntovatens ON / STAND-BY - BKIJL./

[
OXWOAHUE Q He OTKN4YaeT UCTOYHUK NUTAHUA MALLUUHBI).
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1.5 Cuctema cnuBa

CucTema crivBa yCTaHaBNMBaETCA C YY4ETOM TOYEK CINMBA U AaHHbIX, YKa3aHHbIX B CXeMe MallVHbI.
MwvHumanbsHas nponyckHas cnocobHocTb 5 n/c.

1.6 BeHTuUnauus

Vicnonb3yiiTe BbITSXKHbIE BEHTUNATOPLI ANsi obecneyeHnss MMHMMarnbHOW NMPou3BoANTENBHOCTU BeHTUnAuun 500 m3/u.
YBenuyste MHTEHCUBHOCTb BeHTUnAumn o 1 500 m3/4, ecnv MallnHa OCHalleHa CUCTEMOM CYLLIKU.

PeKOMeH,D,yeTCFI PacnonoXuTb BbITAXHbIE BEHTUNATOPbI pAAOM C BXOAOM W BbIXOAOM MallUHbl B COOTBETCTBUN C
pacnonoxeHnem BeHTUITATOPOB TEennoobMeHHUKa.

1.7 Ha4yano pa6otbl
1.7.1 HanonHeHne Gonnepa
ﬂ,aHHaﬂ npoueaypa gorxHa BbIMNOJNTHATBLCA A0 NyCKa MalUUHbI MaBHbIM BbIKITlo4HaTenemM HaCcTteHHOro tmna.

Mpoueaypa Heobxognma:
* [lpu nepBoi ycTaHOBKE
» [Mocne nto6oro onopoxHeHus donnepa.

MopsiioK BbINOMHEHMS:

» YBenutech, UTO aBTOMaTMYECKME BbIKIKOYATENM C NpefoxpaHuTenem Ha bolinepe u HarpeBaTerbHble aneMeHThl baka,
- pacnonoXeHHble BHYTPU 3MEKTPOLLMTA MaLUUHbI, YCTAHOBINEHbI B NonoxeHue 0.

» Ybeputechb, 4TO HaxaTa knasuwwa PM2 (cdoto 1).

*  OTKpOWNTE BEHTWUNU Nofayv BoAbI.

+  3anyctute MalUMHy C MOMOLLIO MAaBHOTO BbIKMKYATENSH HACTEHHOrO TUNa.

+ JoxpuTecb NosiIBNIeHUS BOoAbI U3 pachnbliuTenen.

Ha paHHom ctagnn MOXHO:

e YcTaHOBUTH B nonoxeHue 1 aBToMatvyeckue BbIKNOYaATENW C NpefoxpaHuTenem Ha
Govinepe n HarpeBaTenbHblE 3NIeMeHTbI 6aka, pacnonoXeHHbIe BHYTPU ANEKTPOLLUTa MaLLVHBI;
»  OTnycTuTh 3eneHyto knasuwy PM2.

[aHHas npoueaypa obecnevnBaeT HanomnHeHve donnepa.
HanonHeHne Bonnepa NPOMCXOAMT C NepepbiBaMu.
HanonHeHne Bpy4Hy0 BO3MOXHO TOMbKO €CN MallMHa 3anyLueHa.

1.7.2 NMpoBepku

BknitounTe MaLLMHY C NaHenu ynpaeneHns U oXanTecb HanosiHeHUs U Harpesa 6akoB (NogpobHasn MHopMaLmsa cogepuTcs
B rmase 6 PyHKUMOHMpPOBaHUE MalUMHbI). Ecnn MaluvHa He MMeeT aBTOMaTUYECKOro CrnBa, YPOBEHb BOAbI B MOEYHOM
bake formkeH ObiTb Ha 0,5—1 cM Hke NepenvBHON TPYOKK.

SaI'IyCTl/ITe MalluHy, npoBepbTe HaCTpOVIKy I'Ipeﬂ,OXpaHl/ITeJ'IbHOﬂ My(*)TbI asurartend v y6e,CI,VITer,
- + YTO npoaBmxeHune KOHBeVIepHOVI CUCTEMbI MOXXHO OCTaHOBUTb BPYYHYHO (CM. pwc. 7).
MonHas 3arpy3ka MallnHbl KOp3nHamu C I'IOCWJ,OI7I He OO0JMKHa NpUBOAUNTL K MPOCKaJ1b3biIBaAHUIO.

c¢oTo 1

ﬂpOBepre (*)yHKLI,VIOHVIpOBaHVIe aABTOMATU4ECKMNX 03aTOPOB MOKLLEro cpeacrtea, npun Hann4nn.
ﬂpOBepre McnpaBHOCTb SKOHOMaIZ3epa BOAbl ONA ononackmBaHUA: nogada BOAbl AOJDKHA
Ha4YMHaATbCA KaK TOJIbKO KOp3MHa NoABUTCA MNog cornamMmuym 1 npekpawarbCa nocre BbiXoaa
KOP3WHBbI.

Chiave a settore
USAG 282/45-50

Pin wrench

USAG 282/45-50
Clé a écrous
USAG 282/45-50

Schraubenschlissel
USAG 282/45-50

Llave de tuercas
USAG 282/45-50

MpumeyaHne: pekomeHayeTCA NPOBOAUTL AAaHHYHO NMPOBEPKY A0 HarpeBa BoAbl B
6ounnepe.

MpumeyaHue: ecnv ononackuBaHWe He npekpallaeTcsi, NPOBepbTE MOMOXeHue n (Unu)
paboTty marHuTHOro pene. Ecnu oHo pabotaer HenpaBWibHO, SMEKTPOMAarHUTHbIA KnanaH
OnonackuBaHWs OCTaeTCs OTKPbITbIM.

YTtobbl Nny4Llle KOHTpOonmMpoBaTb Sd)Ct)eKTMBHOCTb ononackmeaHuaA, pekoMeHOyeTCcd OTCTErHyTb
LUTOPKY Ha BbIXo4e 13 MallUUHbI.
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MalunHa ocHalleHa TpexdasHbiMu ABUraTeNsiMu, KOTOpbIe YXKe CUHXPOHM3upoBaHbl. SATNTYCTUTE mawunHy
1 ybeanTech, YUTO MOEYHbIV HACOC BpaLLAeTCs B MPaBUITbHOM HanpaereHun (ykasaHo CTpenkamMm Ha KOXXyxe
BEHTUNSATOPA, CM. puc. 8). YToObl MPOBEPUTL HanpaBneHne, CHUMUTE pamy MOEYHOro Mmoaynsi 1.

Ecnn HanpaBneHne HenpaBuiibHOE, NepeksitynTe Kabenu nNuTaHnst MaLUnHBbI.

Mpu HanUuuu pPorMKOBOro KOHBeKepa, NOAKMYMTE K MalUMHE KOHLEBOW BblkMoyaTenb (HopMarbHO
[ <@ 3aMKHYTbI KOHTaKT, SQ1, KaK yka3aHO B 3MIEKTPUYECKON Cxeme) 1 npoeepbTe ero paboty. OH fomkeH
OCTaHaBnvBaTb ABUraTeslb NOAAYM 1 OMnorackMBaHWe Nno AOCTMXKEHWUM KOP3UHOW Kpas nnacTuHbl. PaboTa
BO306HOBMAETCA NOCNe yaaneHns KOP3uHbI.

Ecnu mawmHa umeeT Mogyrb NpenBapuTeNibHOM MOMKU CO CbeMHbIM (hUnLTPOM rpyGoi 04MCTKU, NpoBepbTe paboTy
KOHLIEBOrO BbIKMNOYaTENs, KOTOPLI OOMKEH OCTaHaBnNMBaTh ABWraTtenb nogaqv, ABUraTeril OrnonackvBaHusa U Asuraterb
Hacoca mogyns npuv yaaneHun BblOBUXKHONM cekumun. PaboTa asuratenst BO306GHOBMAETCA NOCne BO3BPaLLEHUS BbIABWKHON
ceKuumn Ha MecTo.

e
D

puc. 8

Y6eJJ,I/ITer, YTO LUTOPKN HAaxXoOATCA B NpaBUITbHOM MOJIOXKEHUN, MO MapPKMPOBKE CHaPYy>XX1 MalUUHbI.
1.8 HacTtponku
1.8.1 HacTtpoika malumHblI

[aBneHve B HacagKkax AnNs MOVKM yxe OTPerynmpoBaHo BO BPEMsi 3aBOACKMX UCTbITaHW. [laHHYI0 perynMpoBKY MOXHO
M3MEHUTb B 3aBUCUMOCTM OT TOr0, YTO HEO6XO0AMMO MbITb (CM. POTO 2).

OTKpyTWTE pYy4Ky pacnpeneneHvs AaBneHns B Hacagkax Ans MOMKM Ha KopanHe (CM. poTo 2).

MepemecTuTe pyuKy BBEpX (M +) , 4UTOObI NOBLICUTbL AABIIEHNE BOAbI HA BbIXOAE U3 BEPXHMX HAacadoK A1 MOVKM (4aBneHue
BOAbl Ha BbIXOAE W3 HWKHUX Hacagok Ans monkm NMOHN3UTCA).

MepemecTtuTe pyuky BHM3 (N -), 4TOGbI NOBLICUTL AABEHME BOAbl HA BbIXOAE U3 HUXKHUX Hacagok Afs MOVKM (daBneHue
BOAbl Ha BbIXOAe U3 BePXHUX Hacaaok Ans moviku NMOHU3NTCA).

Mo OKOHYaHWMM perynmpoBKU TYro 3aTSHUTE PYyYKy
B HEOGXOAUMOM MOMOXKEHUN.

[OaHHas moaenb ocHalleHa peayKTOpOM
AasrneHusi. PerynupoBku ykasaHbl Ha MapKUpOBKe
PSAOM C peayKToOpoM.

PerynupoBka pegyktopa faBrneHuUs BO3MOXHA
MpW BKITIOYEHHOM OMOMacKMBaHMM (Haxatuem
Ha knasuwy PM2 B py4yHOM pexume, cM. oTO
1) n BbIKNIOYEHHOM 3arpy3odyHom bHake. Ecnu
HeoOxoMma NOBTOPHAs PerynnpoBkKa, OTKpyTUTe
KpbIWKy peayktopa. C NOMOLWbIO OTBEPTKM
perynupynTe BHYTPEHHUIN BUHT (CM. poTo 3—4)
[0 Tex Mop noka HacTpoWka Ha MapKUpoBKe
psiaoOM C pefyKTopoM He By4eT COOTBETCTBOBaTh
HeoOXoOMMOM HaCTPOKKe.
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1.8.2 HacTtpoiika nHBepTopa

MawunHa nmeeT gBa UHBEpTOpA: OAMH AN OBUraTens KoHBewepa, opyroM — Afs Hacoca ononackneaHus. PerynnpoBka
BbIMOSIHEHA BO BPEMS 3aBOACKNX UCTIbITaHNIA. Ecrin Heobxoaumbl 4ONONMHUTENBHbIE PETYAMPOBKM, CM. BPOLLIOPY-MHCTPYKLMIO.

HacTpoiika uHBepTOpa

HSP 70 YacToTta, onpegensawLias MakCMMarbHY CKOPOCTb

LSP 0 YacToTa, onpegensowas MUHUMAaIbHY CKOPOCTb
Tabnuue 5 ACC 0 YCKOpeHve BO BpEMSI UBMEHEHUSA CKOPOCTEN

DEC 0 YCKOpeHve BO BPEMS CHUXEHUS CKOPOCTEN

1.8.3 Hactpouka ABToTanmepa

MawwuHa umeeT yHkUMo ABToTanmMepa. [aHHas yHKUUS OCTaHaBNMBAET HEKOTOPbIE Onepauun MalluHbl B cryvae
O6es3gencTeus.

®yHKUMsA ABTOTaliMepa BKIIOYAETCS B Clydae BKITHOYEHMS KOHLEBOTO BbIKMoYaTens KOp3uHbl, yaaneHust punstpa rpyoon
OYNCTKM, paboTbl MaLUVHbI 683 KOP3UH BHYTPMU.

[aHHyI0 HaCTPOWKY MOXXHO M3MEHUTb, HO Mbl PEKOMEHAYEM OCTaBUTb 3aBOACKYHO YCTAHOBKY. [lononHuTeNbHbIE PErynnpoBKu
yKkasaHbl B nyHkTe 3.1.5 ABTOTanmep.

1.8.4 HacTporku Temnepatypbl 6akoB 1 6omnepa

PerynupoBka BbINOnMHeHa BO BPeMS 3aBOACKUX UCMbITAaHUW. [ONONHUTENbHbIE PErynMpoOBKU yKasdaHbl B MyHKTe 3
MporpammupoBaHue.

1.8.5 lononHuTenbHasa HacTpouKa

TennooGMeHHUK + CcyLlUKa:

TemnepaTypa BO34yxa Ha BbIXxode M3 AOMOMHUTENbHO yCTaHaBNMBaeMOW CYLUKM NpoOBepseTcd ABYyMsS TepMopere,
pacnonoXeHHbIMU BHYTPU MOAYNS; TepMOpernie MMeIOT 3aBOACKNE YCTaHOBKMU:

MpenoxpaHuTensHoe Tepmopere: 300°C

Tepmoperne KoHTponsa Temnepatypbl: 280°C

ABTOMaTM4Y€CKUIA CINUB:

Mpy He0BXOAMMOCTIN MOXHO BPYYHYO OTKPbITh KnanaHbl C 3MeKTPONPYBOAOM C MOMOLLIbIO CNeunansHOro peiyara. Npu atom
MaLUMHa AOImKHa ObITb OTKIOYEHA OT CETU.

HacTpoiika 6noka gosatopa:

Ecnu mawwnHa nveet 6nok gosaTopa, OCHOBHbIE HACTPOMKW BbINOMHEHbI Ha 3aBoae (CM. Tabnuuy 6). Ecnv Heobxoanmbl
0cobble HACTPOMKKY, criedynTe NHCTPYKLMSM, YKadaHHbIM B PYKOBOACTBE K Brioky Jo3aTopa, KOTOpoe NnocTaBnsieTcsl BMecTe
¢ BnokoM, a TaKkKe TEXHNYECKUM YCNOBUAM NPOU3BOANTENEN XMMUYECKON NPOSYKLNN.

Bbrnok gosaTtopa aBTOMaTU4eCKM perynmpyeT KOHLEHTPaLMo MOIOLLEro cpeacTsa B MoeyHoM Oake, cMm. napametrp COND.
SET POINT - 3BA0AHHOE 3HAYEHUE NMPOBOOMMOCTMU - (1...100 SkU).

[aHHbIn napameTp no3BonAeT USMEHUTb KONMMYECTBO MOKLIEro cpeacrtesa B COOTBETCTBUM C npegmMeTamMun, KOTopble
HeobX0AMMO MbITb, U BUOOM npuMeHAaemMoro MorLlero cpeacrea.

bnok nosatopa aBToMaTtuyeckn perynmpyeT KOHLEHTPaLUMIo onorackmueaTtensa B Moe4yHom bake, cMm. napameTp RINSE AID
SPEED - CKOPOCTb OINOJIACKUBATEA - (0...100%).

[aHHbIn napameTp No3BoNAET USMEHUTb KONMMYECTBO OnoriacknBaTerid B COOTBETCTBUM C npegMeTamMu, KOTopble H606XOAVIMO
MbITb, U BUOOM NMPUMEHAEMOro onofiackmnBaTtens.

HacTtpoika 6noka gosatopa

CM. NYHKT O
3HayeHue pyKoBoACTBE K GIOoKy
po3saropa
Tabnuuy 6 INITIAL LOAD (0...255 SEC) 10s 3.1.03
COND. SET POINT (1...100 SkU) [14SkU 3.1.03
RINSE AID SPEED (0...100%) 50s 4.1.04
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2. NAHEJDb YMNMPABJIIEHNA U COOTBETCTBYIOLLUE 3HAYKHU

i

INFO

&

AUTOPULIZIA

)

SVUOTAMENTO

q)VIKCVIpOBaHHbIe KflaBULLKU C NOACBETKOM:

1= Knasuwa ON / STAND-BY (BKI1./0OXKUOAHUE)
| 3eneHbin: STAND- BY - OXXKMOAHNE
O Benbii: MalwumHa rotoea k pabote unu paboTtaet
KpacHblin: ABapuUnHbIA curHan
2= Knasnwa RETURN - BO3BPAT

@ - HaxaTtnem knasuLLM Bbl NnpUHMMaeTe aBToMaTn4eckme coobLeHus (OI'IOBeLLI,eHVIﬂ).
- [No3BonseT BbIATU U3 MEHIO, nepexoad ot ypoBHA K YPOBHHO, 6e3 COXpaHeHNA BO3SMOXHbIX NSMEHEHHbLIX HACTPOEK.

smrt 3= Knasuwa START - MYCK. Ecnu mawmHa rotoBa k paboTte, AaHHas knasulla NO3BOMSET 3anyCTUTb MaLUMHY.
HaxaTtue knaBuLwKn 3anyckaeT KOHBeKep.

4= Knaenwa STOP- CTOIN. Korga mawwnHa 3anylwieHa, JaHHasi KnaBulla MO3BOMSET BEPHYTb €€ B COCTOSAHME
rotoBHoCTU. Haxxatne knasuwm STOP - CTOIl1 - octaHaBnMBaeT KOHBENWEP.

5= Knasuwa © . Mossonser:
- Bowtu B MeHI0 Korga MalmnHa Haxogutcs B pexumve stand-by - OxunpaHue.

- MoaTBepanTb BXOA B NMYHKT MEHIO UIN U3MEHEHME 3HAYEHUS BHYTPU MEHIO.
- YBenumumTb 0630p MallMHbl 1 0TOBPa3nTb NapaMeTpbl OTAENbHOMO MOAYSs, KOrga MalluvHa rotoea k pabote
unu paboraer.

q)I/IKCVIpOBaHHbIe KnaBuwiun 6e3 NoaCBeTKU:

. 6= Knaeuwu = 1 . MossonsioT:

| - TlpoKpyuMBaTh NYHKTbI MEHIO, HAXOASCh BHYTPU MEHIO.

J - M3ameHaTb (yBennumMeaTth, yMeHbLIaTh, MPOKPYYMBaTh) HaCTpaMBaeMble napameTpbl.
- WameHnTb 0630p MOayrnel MalumMHbI, KOrAa MalliHa rotoBa k paboTe unu paboTaer.

N3meHsAeMble hbyHKUMOHanNbHbIe KnaBuwmn 6e3 noaceetku - MALLMHA B PEXXUME OXKUOAHUA:

= 7= Knasuwa INFO - UHOOPMALMUA.
l [Mo3BongaeT nony4nTb AOMONHUTENbHYIO MHOPMAaLMIO B Cllydae NOSIBMIEHMS aBapuUMHOro curHana. B gpyrmux
p = YCNOBMSAX NO3BOMNSAET NOMYYNTb AOMONHUTENBHYIO MHPOPMALIMIO O TEKYLLEM COCTOSIHUM MaLLUMWHBI.

>

Yto6bl BbInTK 13 nyHkTa INFO - UHO®OPMALUUA HaxmuTe knasmwy RETURN - BO3BPAT @
£ Yy l 8= Knasuwa SELF-CLEANING/HR WASHING - CAMOOYUCTKA/ UHTEHCUBHAS MOMKA.

Tonbko npu Hanuyumn gononHutenbHon dyHkunmm SELF-CLEANING - CAMOOYUCTKA vnn DRYER +
HEAT RECOVERY - TEMJIOOBMEHHUK + CYLUKA.
Mpu HaxxaTum BKNOYaeTCA COOTBETCTBYOLAA yHKUMS. [lononHuTensHas nHdopMaums npeacTasneHa B nyHKTe
5.1.2.

HaxaTvne AaHHON KnaBuLLIK BKITIOYAET cnmB 13 6aka. [lononHuTensHas MHdopMaLms npeacTasneHa B nyHkTe 5.1.2.

9= Knasuwa DRAINING.
v I TonbKo NpW HanUuMM gononHuTensHom dyHkumm AUTOMATIC DRAIN- ABTOMATUYECKWWA CIUB.
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Tonbko npu Hanuyuu gononHutensHon dyHkuun AUTOMATIC DRAIN - ABTOMATUYECKUW CNuB
npy ycrnoBumn Haxatus knasuwn 6eictporo Boibopa PROGRAMMING - MPOrPAMMUPOBAHUE B meHo
nonb3oBatersi.

11 12 13 14 7

ml 10= Knasuwa PROGRAMMING - MTPOrPAMMWUPOBAHUE

N
oN. | VELQTA 1 TEMPERATURA o .
ASCIUGATURA 8 sy ACQUA IN INGRESSO 19 1 -05:15

VELOCITA

U3meHsiemble hyHKLMOHanNbHbIe knaBuwum 6e3 noaceetkn - MALLMHA TOTOBA K PABOTE
| PABOTAET:
7= Knasuwa INFO - UH®OPMALIUA.
Mo3BonseT nonyynTb AOMOMHUTENBHYIO MHMOPMaLMIO B Cryyae MOSABIEHUS ONOBELLEHUS UMW aBapUnHbIX
curHanos. B gpyrvx ycrnoBusix no3BonseT nony4mTb AONOMHUTENbHYI MHAOPMALMIO O TEKYLLEM COCTOSHUU
MaLUUHbI.
Ytobbl BeINTY M3 NyHkTa INFO - UHOOPMALUA Haxmunte knasuwy RETURN - BO3BPAT @

8= Knasuwa TEMPERATURE - TEMIMEPATYPA.
NmeeTca B HanUymMm Tonbko Npu YCIOBUU HaXaTusi KNaBuLLKM GbICTPOro BbiGopa B MEHH0 Nosib3oBaTens.
Mo3BonsieT oTperynupoBaTth paboyyto TemMnepaTypy oTaenbHbIX MOAyreil.

9= Knasuwa DRYER ON/OFF - CYLLUKA BKI1/BbIKI1.
Bkntoyaetca npu Hanuumm gononHutensHon dyHkumn DRYER + HEAT RECOVERY - TEMNNTOOBMEHHUK +
CYLLKA.
[Mo3BonseT BkNOYNTL UNU BblkNoUYnTb HarpeB and DRYER - CYLWKWU. JononHuTtenbHas uHdgopmauns
npencrasreHa B nyHkTe 5.1.2.

10= Knaeuwa SPEED - CKOPOCTb.
[Mo3BonseT oTperynMpoBaTb CKOPOCTb KOHBENEpa.
MpumeyaHue:
.. 11= Bkntoyaetcs npu Hanuuum gononHutensHon dyHkuum DRYER + HEAT RECOVERY - TEMJIOOBMEHHUK

ASCIUGATURA -,O

" + CYLUKA.
lMo3BonsieT HacTponTb NapameTpbl Harpeeatenen DRYER - CYLUKW.

g1 12= HactpavBaeT npon3BoauUTENbHOCTb B KOP3MHAX/J Npu TEKyLLen CKOPOCTN KOHBeNepa.
. 13= Bknioyaetcd B crnyvyae akTmBaLmMm ONONHUTENbHOM OYHKUUKN JaTymKa.
HacTpovika Temnepatypbl BOAbl NO4a4YM Ha BXOAE B MaLLMHY.

w0515 14= BKmoyaeTcs npy Hanuumm gononHutensHon dyHkun AUTOMATIC DRAIN - ABTOMATUYECKWUIA CITUB n
B Crlyyae HaCTPOWMKM OYHKLMW CrivBa npu npeaBapuTernbHON MOMKe.

HacTtpolika BpemMeHn, KOTOpOe AOMKHO NPONTUN A0 CriMBa TOMbKO M3 BakoB NpeaBapuUTENbHON MOMKN.
15= N3amepeHne TemnepaTypbl OTAEMNbHbIX MOAYEN.

SN

£
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RISCIACQUO

ASCIUGATURA

=

VELOCITA

Cxema MalUUHBI:
[nsa nonyyeHns goctyna, HaXXMUTE KnaBuLLy O (koroa mawwwuHa rotosa k pabote nunm pabortaer). [ins nepexoaa ot ogHOTO
MOZyNS K APYroMy, HaXXMuTe Knasuwim 6 = v (unn) 6 .
16= VIamepeHHasa Temnepartypa otobpaxaemoro Mogynsi..
17= NHpopmaunst 0 HEKOTOPbIX KOMMNOHEHTax MOAYNS:
E: 3eneHblili UBET yKa3biBaET Ha HanNMymMe KOp3vHbl B MOZYNE;
Cepbli LBET yKa3blBaeT HA OTCYTCTBME KOP3WHbI B MOAYne.
< P: 3eneHblli UBET 03HAYaET, YTO HACOC MOAYIS BKITHOYEH N UCNPABEH;
KpacHbIV LiBET yKa3blBaeT HA HEUCNPABHOCTb HAacoca Moayrnsi.
R: 3eneHbIn UBET 03Ha4aeT, YTO HarpeBaTeNbHbIV ANEMEHT BKIIOYEH U UCTIPaBEH;
KpacHbIN LiBET yKka3blBaeT HA HEUCMPABHOCTb HArpeBaTeNbHOrO 3NeMeHTa.

3. NTPOrPAMMUPOBAHUE
HekoTopble NapameTpbl MOryT ObITb HACTPOEHbLI B COOTBETCTBMM C TPEOOBaHMAMM MONb30BaTENS.
[ns nameHeHns napameTpoB Heobxoammo BonTn B MeHio USER - MOJIb3OBATEJIb ¢ NOMOLLbIO KNaBULLKW 3aLLUXThI.

* Korga malunHa HaxoauTCs B peXUMe OXnaaHus, HaxMuTe Knasuly 5 0.
+ C nomolubto knasuil 6~ (yMeHblnTL) 1 6~ (yBenuunTb) BbibepuTe knasumiy 3awmTel 10 1 3agaiiTe uenble Yyucna.

MoatsepauTe BLIGOP KaX/O0ro Yncna HaxaTmem Ha Knasuuly 5 O,
+  C nomolblo Knasui 6~ (yMeHbWUTL) 1 6 (YBENnUMThL) BuIBEpUTE Naporb rnonb3osarens (no ymonyanuto 0000)
UIK Naposb TEXHUYECKOro cneyunanucta (no ymon4vanuto 1111) n sagante uenole uicna. lNoareepante BoIGOP KaxKaoro

ynucna HaxaTueMm Ha Knasuwy 5 0.
M naponb nonb3oBaTens, 1 Naposib TEXHUYECKOro creLumanmcTa no3sonsioT BonTtn B MeHto USER - NMOJIb3OBATE/b.
C noMolLLIbio KNasuil 6 (YMEHbLUUTL) 1 6 > (yBENMYNTL) NPOKPYTUTE MYHKTbI MEHIO.

MoaTBepanTe BLIBOP COOTBETCTBYIOLIENO NapameTpa HaxatueM Ha knasuwy 5 O .

HaxmuTte knasuwy 2 @ YTOObI BbIAT GE3 COXPAHEHNS HACTPOEK.
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3.1 MeHio nonb3oBaTtens

3.1.1 A3bIk

C NOMOLLLIO KNaBuL 6 (yMEeHbLIMTL) M 6 (yBennumnTb) BbibepuTe Heobxoammbin a3bik (ATANTIbAHCKUWA, AHTTTIMACKUNA,
®PAHLY3CKUW, HEMELIKUA, UCMTAHCKUA v 1.4.).

Haxmute knasuwwy 5 ©, yTOObI NOATBEPAUTL BbIGOP.

C nomolLLbo knasuLl 6 = (yMeHbLUUTL) U 6~ (yBenuuuThb) BoiGEpUTE OAUH U3 CrieayHoLLIMX NapameTpoB:

YES - A

NO - HET

Haxmunte Krnasuuly 5 O , YTOObI noaTeBepanTb Bbl60p nnn Knasuwy 2 J , YTOObI BbINTK 6e3 COXpaHeHnA HaCTpOeEK.

3.1.2 HacTpowka BpeMeHu u aaTthbl

lMocne HacTporKkn BpeMeHM U AaTbl MallnHa NPEeANIoKUT USMEHUTL Nore OHS.
C nomoLubio KnaBuw 6~ (yMeHbLUNTb) M 6~ (YBENUYMTL) BbIGEpUTE HEOBXOAMMOE YNCIIOBOE 3HAYEHUE.

HaxmuTe knasumwy 5 o , YTOObI NOATBEPANTL BLIOOP U NepenanTe K cneaytoLemMy nonto. 3aganTte gpyrvue sHaveHns (mecsu,
rog, 4ac, MUHyTbI) TaKI/IM e obpaszom.

Haxmute knasuwy 2 ( |, 4TOBbI BLINTY 6€3 COXPaHEHNS! HAaCTPOeK.

3.1.3 HacTpoliika TeMnepaTtypbl

C NoMOLLBI0 KNaBuL 6~ (YMEHbLUUTL) U 6~ (YyBenuuuTh) BbIbepUTe HEOBXOAMMbIE 3HAYEHUS TEMMepPaTypbI.

HaxmuTe knasuwy 5 O | yrobbi NoATBEPAUTL BbIGOP.

[locne HacTpoKku napaMeTpa MOXKHO BbINOMHUTL CriegytoLlee:

C nomoLbto knaBuw 6~ (yMeHbLUUTL) U 6~ (YBENWYUTL) BbIGEPUTE Nosie TeMnepaTypbl, KOTOPOE HEOBXOANUMO N3MEHUTD.

HACTPOWKA TEMMNEPATYPbI I;I/f\)IIOH‘-IAHMlO MWH. MAKC.
HACTPOWKA TEMMEPATYPbI OMONTACKMBAHWSA 85°C 70°C 90°C
HACTPOWKA TEMMEPATYPbI MOEYHOIO BAKA 1 63°C 50°C 70°C
HACTPOWKA TEMMEPATYPbI MOEYHOIO BAKA 2 60°C 50°C 60°C
HACTPOWKA TEMMNEPATYPbI MOEYHOIO BAKA 3 55°C 50°C 60°C
HACTPOWKA TEMMEPATYPbI NMPEABAPUTENIBHOM MOWKW | 45°C 30°C 50°C

HaxmuTte knasuwy 5 O 410611 noaTBeEpPAUTb BbIGOP M NepenanTe K cneayrolemy nonto. 3aganTte apyrme s3HadyeHus Takum
e obpasom.

7R .
HaxmuTe knasuiy 2 -/, 4ToBbl BTV 63 COXPaHEeHUst HAaCTPOEK.

3.1.4 KnaBuwa 6bicTporo Bbibopa Temnepartypbl

Mo3BoNseT aKkTMBMPOBATb 3HAYOK HAaCTPOEK TemnepaTypsbl _J Ha gucnnee. [laHHas knaBuvwa MO3BOJMSIET onepaTopy
nonyYnTb AOCTYN K HAacTpoikam paboyeli TemnepaTypbl 663 MCMONb30BaHNs MEHI0 Monb3oBaTersi.

3Ha4yoK OTKIIOYEH MO YMOSYaHUIO.
C nomolLLbo knasuLl 6 = (yMeHbLUUTL) U 6~ (yBenuuuThb) BoibEpUTe OAUH U3 CrieayHoLLIMX NapameTpoB:
YES - OA (skntountb KINABULLY BbICTPOIO BbIBOPA TEMMEPATYPHI)

NO - HET (Bbikntountb KITABULLY BbICTPOIO BbIBOPA TEMFIEPATYPbI)

Haxmute knasuwy 5 O , YTO6bI NOATBEPAUTL BbIGOP MKW Knasully 2 ', 4ToGbl BbINTK GE3 COXpaHEHMsI HACTPOEK.
3.1.5 ABTtoTanmep

MapameTp Autotimer - ABToTanmep yctaHaenmaetcs Ha 300 cekyHA NO yMOMYaHMIO.
C nomolLLbo kKnasuLl 6 = (yMeHbLUUTL) U 6~ (yBenuuuTh) BbibepUTe HEOBXOAMMOE YMCTIOBOE 3HAYEHNE.

HaxmuTte knasuwy 5 @ , YTOObI NOATBEPAMTbL BbIGOP 1 NepenanTe K cneaytoLlemMy nonto. 3agante gpyrme saHa4eHus Taknum
e o6pasom.
® y
HaxmuTte knasuwy 2 -, YTobbl BbINTU 6€3 COXpaHEHUs] HACTPOEK.
YT0o6bI OTKNIOUMTE NapameTp ABToTanmep, Bbloepute 3HadeHne OFF - BbIKIT ¢ nomoLbto knaBmwm 6~ (YMEHbLUNUTD).
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3.1.6 MporpammnpoBaHue

MapameTtp Programming - [porpammmnpoBaHue oTobpaXKaeTcs TONbKO NpY Hanu4mMm ONonHUTeNbHOM dyHKUMn Automatic
Drain - ABTOMaTU4eCKui CnuB.
OH no3BonsieT NporpamMmupoBaTh HaNorHeHUe 1 Harpee Gaka. Mo gocTkeHUn 6akom 3aaHHOro 3Ha4YeHUs (B MUHYTax),
MalLMHa aBTOMaTUYECKM 3anyckaeT HamnorHeHe 6akoB C NocreayroLMM HarpeBoM.
MapameTp Programming - MporpammupoBaHue oTkntoveH no ymonyanumio (OFF/BbIKIT).
C NoMOLLbIO KNaBuL 6~ (YMEHLLIUTL) M 6~ (YBENUYNTL) MOXHO YCTAHOBUT:
OFF - BbIKJT (3Ha4yeHne no ymonyaHuio)
3HayeHue oT 15 MuHyT Ao 1440 MUHYT (24 yaca).
Mpu K&XKAOM HaXaTun KnaBui 6~ (YMeHbWWUTL) M 6~ (YBENMUUTL) 3HAYEHNE MeHAEeTCA Ha 15 MUHYT.
L

HaxmuTte knasuwwy 5 O, 4obl noaTBepanTb BbIGOp 1nu knasuLly 2 O
3.1.7 KnaBuia 6bicTporo Bbibopa nporpaMmMmmpoBaHusA

4TOObI BbIATY GE3 COXPaHEHWS HACTPOEK.

KnaBuwa Programming quick-select - BbicTpbIn BbIOOP NporpaMMuUpoBaHUA - 0TODpaXXaeTcsa TONbKO NPU HanMyum
pononHuTensHon dyHkummn Automatic Drain - ABToMaTuyeckui cnme.

[Mo3BongeT akTMBMpPOBaTb 3HAYOK MPOrpaMmMMpoBaHUS _J Ha gucnnee. JaHHada knasulla NO3BoNsieT onepaTtopy
nporpaMMmnpoBaTh HaNofHeHMe 1 nocreayowmnn Harpes 6aka (cM. nyHKT 3.1.6) 6e3 NCnonb3o0BaHUSA MEHIO NOrb30BaTens.
Knasuwa Programming quick-select - BbicTpbIli BbIGOP NporpamMmmMupoBaHust oTkntodeHa no ymonyanuo (NO/HET).
C nomotubto knaeuw 6 - (yMeHbWNTb) M 6~ (yBENuUnTL) BbIOEPUTE OOQUH U3 CrieayrLmnX napameTpoB:

YES - A (skntounTb KINABULLY BbICTPOIO BbIBOPA NMPOIMPAMMUWPOBAHWA)
NO - HET (Bbikmtounts KITABULLY BEbICTPOIO BbIBEOPA NMPOMPAMMNPOBAHWA)

Haxmunte knasuwy 5 ©, yTO6bI NOATBEPAUTL BbIGOP MNK KNaBuLly 2 (
3.1.8 CmeHa napons

MapameTtp Change password - CMeHa naponsi No3BonseT nepcoHnduumpoBats naposs B MeHto USER -TMOJIb30OBATE/Sb.
B cnyyae ytepu napons nonb3oBaTtenem, TEXHUYECKUI cneumanucT moxeT BonTu B MeHio USER - MOJIb3OBATE/b c
MoMOLLbO CBOEro napons (no ymonyaHuto 1111) n cosgatb HOBbIM Naporb.

C nomoLLbto KNaBuLl 6~ (YMeHbLUNTb) M 6 = (YBenuunTb) BbiGepuTe HeoBX0OMMOe YMCIIOBOE 3HAYEHME.

HaxxmuTe knaeuwwy 5 O, 4Tobl NoATBEPAUTL BbIOOP M NepenanTe K cnegyrowemMy nont. 3agavite Apyrne 3Ha4eHus Takum
e obpasom.

C NOMOLLLIO KNaBuLL 6~ (YyMEHbLIUTL) M 6~ (YBENMUMTBL) CHOBA CO3AaiiTe Takoi e Naporb B COOTBETCTBUM C YCIIOBUSIMM
npeablgyLiero nyHKTa.

4YTOObI BbINTM BE3 COXPaHEHUsI HAaCTPOEK.

HaxxmuTe knasumwy 5 ©, 4TO6bI NOATBEPANTL BbIGOP UMW KNasuwy 2
3.2 NHunumanusauusa
B cnyyae 3ameHbl nevaTHOW Nnatbl UK gucnnes, HeoBXoAMMO MHULMANM3MPOBaTbL HOBYHO NnaTy.

Tonbko KBanMuUUMpOBaHHbIV 1 YIOITHOMOYEHHbI MEPCOHan Bnpaee OCyLLEeCTBASATb OCTYN K BHYTPEHHEN YacTu aneKkTpoLymTa
N N3MEHATb UMW HacTpamBaTb kakne-nmdo napametpel. BYABTE OCTOPOXHbI C OETANAMU NOA4 HAMNPAXEHUEM!
USB-HakonuTenb, NocTaBnseMbli BMECTE C MaLUMHOW, COOEPXUT 3apaHee HacTPOEHHYH NMPOW3BOAMTENEM MporpaMmy
YCTaHOBKM ANS MHMUManu3aumm obenx nnar.

4YTOObI BbINTU 63 COXpaHEHNS HAaCTPOEK.

MoXHO MHMUManM3npoBaTh TONbKO NevaTHyto nnaty unu gucnnen. CHavana sctasste USB-HakonvTenb B COOTBETCTBYHOLLMN
pasbeM, 3aTeM BbINOMHUTE AENCTBUS, ONMCaHHbIe B NyHKTe 1 (NevaTHas nnata) unm B nyHkTe 2 (gucnnen).

1. OTKNHOYMTE rMaBHbINA BblKNoYaTenb HACTEHHOro TMNa (MawvHa obectoyeHa).
3ameHnTe nevaTHyto nNnary.
CHoBa coeanHNTE 3NeKTPUYECKME Pas3beMbI.
BcTtaebre USB-HakonuTtenb B nevatHyto nnaty (A - ¢oto 5).
BkniounTe rmaBHbIN BbIKNOYaTENb HACTEHHOIO TUNa (MallMHa 3anyLueHa).
[Mponsonger aBTomMaTuyeckas nepefada U ycTaHoOBKa BCTPOEHHOW nporpammbl Ha USB-Hakonutene. 3To 3anmer
HECKOMNbKO CEKYH/.
BknrounTes xenTbli CBETOAUOAHBIN HAUKATOp Ha nedatHon nnate (B - doTto 5), ykasbiBasi Ha ycrneLHoe BbINonHeEHNe
onepauun.
OTKNOYMTE rMaBHbINA BbIKMoYaTeb HACTEHHOMO TUNa (MawyrHa o6ecToyeHa).
Ynanute USB-HakonuTens.

2. OTKnrou4uTe rnaBHbIN BblKNnoYyaTesrlb HACTeHHOro Tuna (MaLIJVIHa o6eCToqua).
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Mo oKOHYaHUK MHMUManNM3auumn nevyaTHoM NnaThbl 3anyCTUTe NHULMaNM3auuio aucnnes.

BcTtaBbre USB-HakonuTenb B COOTBETCTBYOLWMI pasbeM Ha 3agHen ctopoHe gucnnesd (C - oTo 6).

BkntounTe rmaBHbIN BbIKMOYAaTENb HACTEHHOMO TUNa (MalUnHa 3anyLueHa).

Mponsonger aBTomaTnyeckas nepegada u ycTaHoBKa BCTPOEHHOW nporpammbl Ha USB-Hakonutene. 3T1o 3anmer
HECKONbKO CEKYH.

BkntounTcs gucnnen, 1 NosBUTCS MMaBHbIN 3KkpaH (puc. 9).

OTknouuTe rnaBHbIA BbIKIoYaTerlb HACTEHHOro Tuna (MawnHa obectoveHa).

Ypanute USB-Hakonutensb.

Mo oKOHYaHWWM MHUUManNU3auun nevyaTHoW nnatbl U (MNK) AUCNNESA BKMYUTE rMaBHbIN BbIKMOYaTENb HACTEHHOrO TUNa
(malumHa 3anyLieHa) n npoBepbTe 0bLmMe PYHKLMN MaLUUHBI.

¢oto 5

wi mi

=

¢oto 6

AUTOPULIZIA

puc.9

K

SVUOTAMENTO

PROGRAMMAZIONE

cTp. 61



e

4. ONMOBELUEHUA U ABAPUMHbIE CUrHATbI
41 CooOLweHusn

CurHanbHble coobLeHnsa oTobpaxkatoTcs Ha AMCIee 1 CONPOBOXAAKTCS 3BYKOBbIM CUrHANOM.

MosieneHne coobweHns DETERGENT LOW LEVEL - HU3KUWA YPOBEHb MOILLEFO CPEACTBA o3HayaeT, 4To
3aKOHYMOCh MotoLLee CpeacTBo.

MosieneHue coobiieHnst RINSE AID LOW LEVEL - HU3KU YPOBEHb OMOJTACKUBATEJIA o3HavaeT, 4To 3aKOHYMICS
ornonackusarerb.

MosiBnenmne coobLieHns SANITIZER LOW LEVEL - HU3KUA YPOBEHb JE3UH®ULIMPYIOLLENO CPEACTBA o3Havaer,
YTO 3aKOHYUIIOChb Ae3nHdULMpyloLiee CPeacTBO (TOMbKO Ha MallMHax, MMeKLWmnX AoNoNHUTENbHy dyHkumo SELF-
CLEANING - CAMOO4YUMCTKA).

MosieneHne coobueHnss DOOR OPEN - OBEPLIA OTKPbITA o3Hayaer, 4To Bbl MbITAETECH BbINOMHUTL Onepauuio, KoTopast
He MOXET ObITb BbINOMHEHA NPY OTKPLITON ABEPLE, U YTO Bbl OTKPbIW ABEPLY M NPepBany BbINOMHAEMbIN LK.
MosiBneHne coobuieHss DRAWER OPEN - BbIABUXHAA CEKLUIMA OTKPbITA o3HayaeT, Y4To Bbl NbITAETECH BbIMNOMHUTL
onepawmio, KoTopas He MOXET ObITb BbIMONTHEHA NPU OTKPbLITOM BbIABWXHON CEKLMU, UKW Bbl OTKPLINN BbIOABUKHYHO CEKLNIO
N NpepBanu BbINOMHAEMbIN LK.

MosiBnenve cooblieHnst PLEASE DRAIN THE TANKS - CITEUTE BOAY U3 BAKOB 03HayaeT, 4TO Bbl NbITaeTeCh BbINOMHUTb
onepauuio, KoTopast He MOXET ObITb BbINONIHEHA C MOMHbLIMK Gakamu.

MosiBneHne coobuweHns REMOVE THE RACKS FROM OUTLET - YOAJIUTE KOP3UHbI C BbIXOOA o3Ha4vaeT, 4to
HeoOX0AMMO yoanuTb KOP3UHbI U3 BbIXOOALLEN MNONKM, YTOObI NPOAOIKUTE BINOMTHEHME OMNepauun.

MosiBneHne coobuweHns PERIODIC MAINTENANCE SUGGESTED - TPEBYETCA NEPUOOUYECKOE TO o3Ha4vaerT, 4to
HeobXoaMMO 06pPaTUTLCS K TEXHUYECKOMY CreLmanucTy Ans NpoBeaeHNst NepUoaNYecKo NOBEPKN MaLLNHBI.

MosiBnexue cooberns ENERGY SAVING MODE - SHEPIOCBEPETAIOLLUA PEXXKUM o3HauaeT, 4To MalumMHa HaxoauTes
B aHeprocbeperatolleM pexnme (CM. NyHKT 5.1.2).

MosieneHue coobiueHns PROCEEDING WILL CANCEL THE CURRENT TIMER SETTING - BbINMOJIHAEMASA ONEPALUA
OTMEHUT TEKYLLYIO HACTPOMKY TAMMEPA 03HayaeT, 4To Bbl NbITAeTECh BLINOMHUTL ONepaLmio, KoTopast yoanut
3anporpamMmmMmpoBaHHY HACTPOWMKY HanorHEHUs U Harpesa.

[Mpumep akpaHa ONoOBELLEHWIA:

" LIBERARE USCITA

4.2 ABapuiHble CUrHanbI

ABapVIIZHbIe CUrHanbol BblIBOOATCA Ha
cneunanbHbIn 3KpaH U nepexkpbiBakT TeKyLline
3Ha4YeHunq, 0To6pa>KaeMb|e Ha aucninee B
MOMEHT NoABIIEHUNA aBapvu7|Horo curHana.

Kaxgbln 9KpaH aBapuUMHOIo curHasa cogepXxmt
TOYHYO MHGPOPMALMIO O 3HAYEHUN aBapUMHOIO
curHamna m AeNcTBUSAX, KOTOPble MOXeT
npeanpuHATbL oneparop.

Mpumep akpaHa aBapuMHOIO curHana:

i) 4—1——COOTBETCTBYIOLLUIA MOAYIb U KOMMOHEHT

I/I306pa)KeHMe cooTBeTCTByHOLlero Mmoayns nnm
MecCTa pacnosfioXkeHUusA KOMnoHeHTa

e Kon aBapwuitHoro curHana
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YT06bI NOMy4YMTh OMOMHUTENBHYH MHAOPMALIMIO O TEKYLLIEM aBapUMHOM curHarne, HaxkmuTe knasuwy INFO - UH®@OPMALUA

LLARME E7 Kop aBapuiHoro curHana

Funzionamento della pompa disabilitato.

Non & possibile effettuare il lavaggio MH(*)OpMaLIMﬂ Aana onepaTOPa " HeosxonMMble
principale neﬁCTBMﬂ

E' consigliato sospendere il lavoro.
Contattare I'Assistenza Tecnica.

Ecnu aBapuiHbIi curHan He GrokMpyeT MaLLVHY, MOXHO MPOAOIMKNUTL onepaumio, Haxas knasuwy RETURN - BO3BPAT @
Moka npobnema He ByaeT pelleHa, MalwmMHa NPOSOIMKNT NoAaBaTh aBapUNHBIN CUrHAN criegyrowmm obpasom:

- 3Havok Ha knasuwe INFO - UHOOPMALUA.

B paHHom cniyyae Haxatume knasuwn INFO - UH®OPMALUSA oTobpasnT TekyLwuin aBapunHbIi cCUrHar.

- KpacHas cTpenka, ykasbiBalLLas Ha COOTBETCTBYOLLUIA MOAYMb UMW NaHeNb YNpaBieHNsi Ha CXEME MaLUMHbI.

Ecnu aBapuiiHbIi curHan 3abrnokupyeT MaLluHy, onepaTop CMOXET BbIMOMHUTL TOMNBKO ABa AECTBUS:

- Haxatb knasuwy INFO - UH®OPMALUA, 4Tobbl NONy4mMTh 4ONOMHUTENBHYH MHopMauuio

I
- Haxatb knasuuy 1 O YTOGbI NEPEBECTN MaLLUMHY B PEXUM OXNOaHUS.

YA i VElOCTA 10 ! RA :
—(on)- . TEMPERATURA 5o
pEClCLRA - 190/h : ACQUA IN INGRESSO 1 i LLer

TEMPERATURE

ASCIUGATURA

(T

VELOCITA

-
MoMMMO aBapUiiHbIX CUrHANOB, TPEOYIOLLIMX BHUMaHKSA onepaTopa, MallvHa CUrHanM3upyeT o Apyrx CUTyauusix BO BpeMst
paboTbl. B nto6om cryyae, cooTBeTCTBYIOLAs MHGpOpMaLIMsS aBToMaTUYECKM MOSIBISAETCS Ha AWCTriee U oTobpaxkaeTcs 4o
TeX nop, Nnoka onepaTtop He BbINOHUT HEOOXOAMMbIE AEACTBUS.
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4.3 OnucaHue aBapUMHbIX CUTHaNoB

BykBeHHO-L1hpoBOe coKkpaLleHue

OnucaHue aBapMUHOro CUrHana

ABAPUNHbLIN CUTHAT B2

HEWCMPABHOCTb JATHVKA BOMIEPA 1 (OMOJTACKUBAHWE)

ABAPUNHbLIN CUTHAT B3

HEWCMPABHOCTb HAFPEBA EOWITEPA 1 (ONOJIACKVIBAHUE)

ABAPUWHbLIA CUTHAN B5

MOBbILWEHHAA TEMMNEPATYPA EOVNEPA 1 (ONOJIACKUBAHUE)

ABAPUWHBIVI CUTHAT B10

HU3KAA TEMIMEPATYPA BOMIEPA 1 (OMOJTACKUBAHVIE)

ABAPUNHBLIN CUTHAT C1

HEWCIPABHOCTb HAMNOJIHEHWA, NMPEABAPUTEJIbHOE OMNOJIACKMBAHNE

ABAPUNHBLIN CUTHAT C6

HEWCMNPABHOCTb CITMBA, NMPEOBAPUTEJNIbBHOE OINMONACKMBAHWE

ABAPUNHbLIN CUTHAT C7

TEMJIOBAA 3ALLNTA HACOCA, NMPEOBAPUTEJNILHOE OINOJIACKMBAHWE

ABAPUNHBLIN CUTHAT E1

HEWCIMNPABHOCTb HAMNOJIHEHVA MOEYHOIO BAKA

ABAPUNHBLIN CUTHAT E2

HEMCMPABHOCTb JATY/KA, MOEYHbIV BAK 1

ABAPUNHBLIN CUTHAN E3

HEWCIMPABHOCTb HAMPEBA, MOEYHbLIN BAK 1

ABAPUNHBLIN CUTHAT E4

HU3KAA TEMIMEPATYPA, MOEYHbIV/ BAK 1

ABAPUNHbLIN CUTHAN E5

MOBbILWEHHAA TEMIMEPATYPA, MOEYHbIV BAK 1

ABAPUNHbLIN CUTHAT E6

HEWCMPABHOCTb CIIMBA, MOEYHbIV BAK 1

ABAPUNHbLIN CUTHAN E7

TEMNOBAS 3ALLMTA HACOCA, MOEYHbIV BAK 1

ABAPUNHBLIN CUTHAT F2

HEWCIMPABHOCTb JATH/KA, MOEYHbIV BAK 2

ABAPUNHbLIN CUTHAT F3

HEWCMPABHOCTb HAMPEBA, MOEYHbLIN BAK 2

ABAPWNHbIN CUTHAIT F4

HU3KAA TEMIMEPATYPA, MOEYHbIV BAK 2

ABAPWNHbIN CUTHAIT F5

MOBbILWEHHAA TEMIMEPATYPA, MOEYHbIV BAK 2

ABAPUNHBLIN CUTHAT F7

TEMOBASA 3ALLMTA HACOCA, MOEYHbIV BAK 2

ABAPUNHbLIN CUTHATT G2

HEWCMPABHOCTb JATHVMKA, MOEYHbIV BAK 3

ABAPUNHbLIN CUTHATT G3

HEWCMPABHOCTb HAIMPEBA, MOEYHbLIV BAK 3

ABAPUNHBLIN CUTHAT G4

HU3KAA TEMMEPATYPA, MOEYHbIV BAK 3

ABAPUNHbLIN CUTHAT G5

MOBbILWEHHAA TEMMEPATYPA, MOEYHbIV BAK 3

ABAPUNHbLIN CUTHAT G7

TEMNOBASA 3ALLMTA HACOCA, MOEYHbIV BAK 3

ABAPUNHbLIN CUTHAT M1

HEWCMPABHOCTb HAMNONHEHUSA, MPEABAPUTEJIbHAA MOVKA

ABAPUWHBIN CUTHAN M2

HEWCNPABHOCTb JATYVKA, MPEOBAPUTEJIBHAA MOUKA

ABAPUWHBIV CUTHAN M3

HEMCIMPABHOCTb OXITAXXOEHWA, MPEABAPUTENIbHAS MOMKA

ABAPUNHbIN CUTHAT M5

MOBbILWEHHAA TEMMEPATYPA, NMPEABAPUTENIbHAA MOWKA

ABAPUNHbIN CUTHAT M6

HEWCMPABHOCTb CNMBA, MPEABAPUTEJIbHAA MOUKA

ABAPUNHbIN CUTHAT M7

TEMNOBASA 3ALUMTA HACOCA, MPEOBAPUTENIbHAS MOWKA

ABAPUNHBLIN CUTHATT N2

HEWCIMPABHOCTb OATUVKA, NMPEABAPUTENIbHAA MOWKA

ABAPUNHBLIN CUTHAT N7

TEMNOBASA 3ALLMTA HACOCA, MPEOBAPUTENIbHAS MOWKA

ABAPUNHBLIN CUTHAT U3

TEMJIOBAA 3ALLNTA ABUTATENA (BbITAXKKA)

ABAPUNHBLIN CUTHAT U4

TEMJIOBAA 3ALWNTA OBUTATENA (HATHETATEIb)

ABAPUNHbLIN CUTHAT U7

TEMJIOBAA 3ALLNTA HACOCA, CAMOOYUNCTKA

ABAPUNHBLIN CUITHAT U10

TEMNOBASA 3ALUMTA OABUFATENEN (QOMNONMHUTESIbHLIE OBUIATENN)

ABAPUNHBLIN CUTHATT W1

TEMNOBASA 3ALLMTA MHBEPTOPA (KOHBEVIEP)

ABAPUNHBLIN CUTHATT W2

TEMJIOBAA 3ALLNTA MHBEPTOPA (ONOJIACKNBAHWE)

ABAPUNHbLIN CUTHATT X2

HEWCMNPABHOCTbL OATYMNKA HA BIMYCKE BO[bl

ABAPUNHBLIN CUTHAN Z8

OBWMNN ABAPUNHBIN CUTHAN (HAXATA KHOMKA ABAPUNHOTO
BbIKINOYEHWA)

ABAPUNHbLIN CUTHAT Z14

HEWCMNPABHOCTb HAMOJIHEHVA BY®EPHOW EMKOCTU (OMOJIACKUBAHUE)

ABAPUNHbLIN CUTHATT Z15

HEWCIMPABHOCTb CITMBA BY®EPHOW EMKOCTW (ONOJIACKVBAHWE)

ABAPUNHbLIN CUTHATT Z16

MPEKPALLEHVE MNMOJAYM BOObI (CAMOOYNCTKA)

ABAPUNHBLIN CUTHAN Z17

MPEKPALLEHVE NOOJAYM BOObI (OrNONACKVBAHUE)
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ABAPUNHBLIA CUTHAN B2 HEMCNPABHOCTb OATYMKA EOWUNEPA 1

MpuynHa:

lMeyaTHas nnaTta He obHapy>xuBaeT gaTuuk donnepa B1, unv gatunk HencnpaseH.

[NpoBepku:

[MposepbTe gatumk B1, npoBepbte NevaTHyto nnaTy U coefvHeHne, 3ameHnTe aaTyuk, 3ameHuTe NevaTHyto nnaty A2.
ABAPUWHbLIAN CUTHAN B3 HEMCMPABHOCTb HAFPEBA BEOMIIEPA 1

MpuynHa:

MeyaTHast Nnata onpegenseT, YTo Aatynk 6ornepa B1 He gocTur 3agaHHbIX TeMMepaTyp B TeYEHME MaKCMMarbHOro
NpeaycMOTPEHHOIO Cpoka.

[NpoBepku:

[MpoBepbTE aBTOMATUYECKUI NPEAOXPAHNTENb U NMycKaTenb, NPOBEPLTE NCMPABHOCTb HAarpeBaTeNlbHOro Sf1EMeHTa, MPOBEpLTE
COEOUHEHUS U NTIUHUIO NMUTAHUS.

ABAPWNHBLIV CUrHAN B5 NOBbILWEHHAA TEMMNEPATYPA BOWIIEPA 1

MpuyunHa:

MeyaTHas nnarta onpeaensert, YTo TemnepaTtypa, 3admkcMpoBaHHasa gatymkom 6onnepa B1 npesbiwaet 100°C.
Mposepku:

MpoBepbTe gatumk B1, npoBepbTe 3alimTy nyckatens v NMHWI0 NuTaHns, 3ameHuTe NeyatHyto nnaty A2.
ABAPWNAHBLIAN CUrHAT B10 HU3KAS TEMMEPATYPA EOUNEPA 1

MpuunHa:

TemnepaTtypa, 3acumkcmpoBaHHas gatumkom donnepa B1, Huxe MUHMMaNbHOIO 3a4aHHOIO 3HaYEHNs.
MpoBepku:

[MpoBepbTe aBTOMaTUYECKME NPEeaoXpaHnTenn, nyckatenu, TepMmopene bonnepa, NpoBepLTe UCNPABHOCTb HarpeBaTenbHOro
anemMeHTa, NPoBepLTE COEAUHEHUS U NIUHUIO NMUTAHWUS.

ABAPWMAHBbIA CUrHAN C1 HEMCNPABHOCTb HANONHEHUA, NPEABAPUTENIBHOE OMOJTIACKUBAHUE
Mpuunna:

Bpewmsi HanonHeHus 6aka npeaBapuUTENbHOMO ONOACKMBaHWSA NPEBLILLAET MakcuMarnbHoe 3afaHHOe BPeEMS.

[NpoBepku:

MpoBepbTe 3NeEKTPOMarHMTHEIN kKranaH nogayu Boasl Y1, npoBepbte 6ak 1 perne AaBneHust BO30yxX0yoBUTENSs], MPOBEpPLTE
COOTBETCTBYIOLLME ANEKTPUYECKNE COEANHEHMS.

ABAPUMHBLIA CUTHAT C6 HEUCIMPABHOCTb CIIMBA, NPEABAPUTENIBHOE OMONACKUBAHUE

MpuynHa:

MpogomknTenbLHOCTL cnvBa M3 Gaka npedBapuTENbHOro OMOMIaCKUBaHWSA MpeBbIaeT MakcMmarnbHOe 3adaHHoe Bpems
(TONbKO MPU HANWUYMK AONOMNHUTENLHOMN yHKUM ABTOMATUYECKNIA CITUB).

[NpoBepku:

Y6eguTech, 4TO CNMB He 3abu1T, NpoBepLTE CMBHbIE KManaHbl C 3NEKTPONPUBOAOM, MPOBEPLTE NUTAIOLLYIO NMHUIO, 3aMeHnTe
MeyatHyto nnaty A2.

ABAPUNHbIA CUIHAN C7 TEMJIOBASA 3ALLUUTA HACOCA, NPEABAPUTENIbHOE OMOJIACKUBAHMUE
MpuynnHa:

Cpabortan npegoxpaHuTens ABUratens Hacoca npegBapuTENbHOMO ONoacknBaHns, NnposepbTe Hacoc M8.
[NpoBepku:

lMpoBepbTe TEMMepaTypy Hacoca, nyckaTernb, nuTatrowme kabenu.

ABAPUMAHBLIA CUTHAN E1 HEUCNPABHOCTb HAMONMHEHUA MOEYHOIO BAKA

MpunyunHa:

Bpemsi HanonHeHMs OCHOBHbIX GaKOB MPEBbLILLIAET MaKCUMarnbHOe 3agaHHOe Bpemsi.

MpoBepku:

lMpoBepbTe aneKkTpoMarHUTHBIM KnanaH 3arpy3ku Y1, npoBepbTe 6aknm u pene aBneHus BO3OyXOynoBuUTens, npoBepbTe
COOTBETCTBYIOLLMNE INEKTPUYECKNE COEOANHEHNSI.

ABAPUMAHBLIA CUTHAN E2 HEMCNPABHOCTb JATUYMKA, MOEYHbIN BAK 1

MpunyunHa:

MeyatHasa nnata He obHapyxuBaeT gatynk B2 moevHoro 6aka 1, unv gatymk HemcnpaseH.

Mposepku:

MposepbTe gatunk B2, nposepbTe NevyaTHyto nnaTy u coeaMHeHve, 3ameHnTe gaTyumk, 3amenute lMevatHyto nnaty A2.
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ABAPUMHBLIA CUTHAN E3 HEMCNPABHOCTb HAMPEBA, MOEYHbIN BAK 1

MpuyunHa:

MevaTHas nnata onpeaenseT, 4YTo Aatymk B2 moeyvHoro 6aka 1 He 4OCTUr 3ajaHHbIX TemnepaTtyp B Te4eHne MakCumarnbHOro
npeaycMOTPEHHOIO CPOKa.

Mposepku:

[MpoBepbTe aBTOMaTUYECKUI NPEfOXPaHNTENb U NycKaTernb, NPOBEPLTE NCMPABHOCTb HarpeBaTenbHOro aremMeHTa, NpoBepLTe
COEAVHEHUS U NIMHUIO NMUTaHUS.

ABAPWMHBLIV CUrHATN E4 HU3KAA TEMMEPATYPA, MOEYHbIVN BAK 1

Mpuunna:

Bo Bpemsa Mok Temnepartypa B MOevHOM Bake 1 Huke 3aiaHHOro 3Ha4YeHus!.

MpoBepku:

MpoBepbTe gaTumk B2, npoBepbTe HarpeBaTenbHbIN arieMeHT Gaka.

ABAPWUNHBbIAN CUrHAN E5 NOBbLILWEHHASA TEMMEPATYPA, MOEYHbIN BAK 1

Mpuunna:

MevaTHas nnaTa onpegensiet, 4To TeMneparypa, 3aduKcMpoBaHHas gatunkoM B2 moevHoro 6aka 1, npesbiwaet 75°C.
[NpoBepku:

MpoeepbTe gatynk B2, nposepete NevaTHyo NnaTty 1 pasbem NIMHUK, NPOBEPLTE MyCKaTeNb W NIMHUIO NUTaHUS, 3aMeHnTe
MevaTtHyto nnaty A2.

ABAPUNHBbIA CUrHAT E6 HEUCMPABHOCTb CIIUBA, MOEYHbIU BAK 1

MpuynHa:

MpoJomKNTENBHOCTL CMBa M3 MOevyHoro H6aka 1 mpeBbiaeT MakcMManbHOe 3aJaHHoe BpeMsi (TONbKO NpW Hanm4yuu
AononHuTensbHoMn dyHkumn ABTOMATUYECKMIA CIIUB).

[NpoBepku:

Y6eguTech, YTO CNMB He 3a0UT, NPOBEPLTE CIMBHbIE KNanaHbl C 3NEKTPONPUBOAOM, MPOBEPLTE MUTAKLLYIO NIMHUIO, 3aMEHUTE
MeyaTtHyto nnaty A2.

ABAPUNHbIA CUrHAN E7 TENNOBASA 3ALLUTA HACOCA, MOEYHbIW BAK 1

MpuynHa:

CpaboTtan npegoxpaHnTenb ABuraTens Hacoca MoedHoro 6aka 1, npoBepbTe Hacoc M2.

[NpoBepku:

lMpoBepbTe Temnepatypy Hacoca M7, NnpoBepbTe BpalleHne Hacoca, NpoBepbTe Nyckatesnb U nuTatLwme kabenw.
ABAPWNAHBLIV CUrHAT F2 HEUCNPABHOCTb OATYMKA, MOEYHBLIW BAK 2

MpwnyunHa:

MeyaTHas nnarta He obHapyxuBaeT gatunk B3 moevHoro 6aka 2, unv gatymk HemcnpaBeH.

MpoBepku:

MpoBepbTe gatunk B3, nposepbTe MNeyaTHyto nnaTy U coeaMHeHne, 3ameHnTe gaTumk, 3amennTe lNMevatHyto nnaty A2.
ABAPWMAHBLIAN CUrHAN F3 HEMCNPABHOCTb HAIFPEBA, MOEYHbIN BAK 2

MpunyunHa:

MeyaTHasa nnata onpegenset, 4to gaTumk B3 moeyHoro 6aka 2 He AoCTUr 3agaHHbIX TEMMEPaTyp B TEYEHME MaKCUMaribHOro
npegycMOTPEHHOIO CPOKa.

Mposepku:

[MpoBepbTe aBTOMaTUYECKUI NPEfOXPaHNTENb U NycKaTernb, NPOBEPLTE NCMPABHOCTbL HarpeBaTenbHOro SremMeHTa, NpoBepLTe
COEONHEHUS U JIMHWIO NUTaHNS.

ABAPUMHBLIV CUrHAT F4 HU3KASA TEMMNEPATYPA, MOEYHbIN BAK 2

MprunHa:

Bo Bpemsi MoVikn TemnepaTypa B MOeYHOM Gake 2 Hibke 3aJaHHOro 3Ha4YeHUs.

MpoBepku:

MpoBepbTe gatyunk B3, npoBepkTe HarpeBaTernbHbIA arieMeHT baka.

ABAPWMHBbIAN CUrHAN F5 NOBbILWWEHHAA TEMMEPATYPA, MOEYHbIN BAK 2

Mpuynna:

MevaTHasa nnaTa onpegenset, 4To TeMneparypa, 3adukcpoBaHHas gatynkoMm B3 moevHoro 6aka 2, npebiwaet 75°C.
[NpoBepku:

MpoeepbTe gatynk B3, nposepete NMevaTHyo Nnaty 1 pasbem NIMHUK, NPOBEPLTE MyCKaTENb W JIMHUIO NMUTaHUS, 3aMeHnTe
MevatHyto nnaty A2.
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ABAPWUNHBbIAN CUrHAN F7 TENMNOBASA 3ALMUTA HACOCA, MOEYHbIW BAK 2

MpuynHa:

Cpabotan npegoxpaHuTenb ABUratensi Hacoca MoevHoro 6aka 2, nposepbte Hacoc M3.

[NpoBepku:

lMpoBepbTe TEMMEpaTypy Hacoca, MPoOBEpPLTE BpaLLlEHNEe Hacoca, NPoBepLTE NycKkaTesnb U NuTarwmue kabenw.
ABAPUWHbIA CUTHAN G2 HEUCMPABHOCTb OATYUKA, MOEYHbIN BAK 3

MpuynHa:

MeyaTHasa nnarta He obHapyxuBaeT gatunk B4 moevHoro 6aka 3, unv gaTymk HEMCnpaBeH.

[NpoBepku:

[NpoBepbTe gatunk B4, npoBepete NevaTHyto nnaTy 1 coeguHeHne, 3ameHnTe gatyuk, 3ameHuTe NevatHyto nnaty A2.
ABAPWNHBLIAN CUrHAIN G3 HEUCIMPABHOCTb HAMPEBA, MOEYHbIU BAK 3

MpuyunHa:

MeyaTHasa nnarta He obHapyxuBaeT gatunk B4 moevHoro 6aka 3, unv gatymk HemcnpaBeH.

Mposepku:

[MpoBepbTE aBTOMATUYECKUI NPEAOXPAHNTENb M NycKaTenb, NPOBEPLTE NCMPABHOCTb HAarpeBaTeNnbHOro aeMeHTa, NpoBepLTe
COEAMHEHUS N NINHUIO MUTAHUSA.

ABAPWUNHBLIN CUrHATN G4 HU3KASA TEMIMEPATYPA, MOEYHbIN BAK 3

Mpuunna:

Bo Bpemsa Mok Temnepartypa B MOe4YHOM Bake 3 HuXKe 3alaHHOro 3Ha4YeHus!.

MpoBepku:

MpoBepbTe gaTumk B4, npoBepbTe HarpeBaTenbHbIN arieMeHT Gaka.

ABAPWUMHBbIV CUrHAT G5 NMOBLILEHHASA TEMMEPATYPA, MOEYHbIN BAK 3

Mpuunna:

MevaTHas nnaTa onpegensiet, 4To TeMneparypa, 3aduKcMpoBaHHas gatunkoMm B4 moevHoro 6aka 3, npeBbiwaet 75°C.
[NpoBepku:

MpoeepbTe gatynk B4, nposepeTe NevaTHyo NnaTty 1 pasbem NIMHUK, NPOBEPLTE MyCKaTeNb W NIMHUIO NUTaHUS, 3aMeHnTe
MevaTtHyto nnaty A2.

ABAPUNHBbIAN CUrHATN G7 TENNOBAS 3ALLUMUTA HACOCA, MOEYHbIN BAK 3

MpuynHa:

Cpabotan npegoxpaHuTenb ABuratensi Hacoca MmoevHoro 6aka 3, nposepbTe Hacoc M4.

[NpoBepku:

MpoBepbTe Temnepatypy Hacoca M4, NnpoBepbTe BpalleHne Hacoca, NPoBepbLTe NyckaTesnb U nuTatoLme kabenw.
ABAPUNHbIA CUrHAN M1 HEUCNPABHOCTb HAMONHEHUA, NPEOBAPUTENBHAA MOUKA

MpuynnHa:

Bpewmsi HanonHeHus 6aka npegBapuTENbHOW MOVKM MPEBLILLIAET MaKCUMarnbHOe 3agaHHOe BpeMs.

[NpoBepku:

[MpoBepbTe 3nMeKTpOMarHUTHLIN KnanaH 3arpy3ku Y1, npoBepbre 6ak u pene AaBneHUs BO34YXOYIOBUTENS, MPOBEpPLTE
COOTBETCTBYIOLLNE IMEKTPUYHECKME COEONHEHNUSI.

ABAPUAHBLIA CUTHAN M2 HEUCMPABHOCTb OATYUKA, NPEOABAPUTENBbHAA MOMKA

MpunyunHa:

MevaTHas nnata He obHapyxuBaeT gatunk B7 npeaBaputensHOW MOMKW, MW OATYUK HEUCMIPABEH.

MpoBepku:

MpoBepbTe gatyunk B7, nposepbTe [NeyaTHyto nnaTy u coeaMHeHve, 3ameHnTe gaTumk, 3amennte lNMevatHyto nnaty A2.
ABAPUAHBLIA CUTHAN M3 HEUCIMPABHOCTb OXJTAXXAEHUSA, NPEABAPUTENBbHAA MOMKA

Mprunna:

MeyaTHas nnarta onpegenset, 4To gatumk B7 npeaBaputensHONM MOWKW He AOCTUT 3adaHHbIX Temnepartyp B TedeHue
MaKCMMarbHOro npegycMoTPEHHOro CpokKa.

Mposepku:

[MpoBepbTe aBTOMaTUYECKUIA NPEfOXPaHNTENb U NycKaTernb, NPOBEPLTE NCMPABHOCTbL HarpeBaTenbHOro SreMeHTa, NpoBepLTe
COEAMHEHUA N NNHWNIO NMUTaHUA.
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ABAPUNHBbIA CUrHAN M5 NOBbILWEHHAA TEMNEPATYPA, NPEABAPUTENbHASA MOMKA

MpuynnHa:

lMeyaTHasa nnarta onpefenseT, YTo TemnepaTtypa, 3admKkcMpoBaHHas gatunkoM B7 npegsapuTensHON MOWMKM, MPeEBbILLAET
3aJaHHOe 3HaYeHue.

[NpoBepku:

[MpoBepbTE MCNPABHOCTL AMEKTPOMarHUTHOrO knanaHa Y4, npoeepbTe Aatyvk B7, npoepbte NevaTHyto nnaty 1 pasbem
NVHWK, NPOBEPbLTE NycKaTenb U MUHUIO NUTaHWSA, 3aMeHuTe NevaTHyto nnaty A2.

ABAPUAHBLIV CUrHAT M6 HEUCMPABHOCTb CIIMBA, MPEOBAPUTENIbHAA MOWUKA

MpuynHa:

MpogomknTenbHOCTL Crnea 13 6aka npeaBapuUTENbHON MOWKU NPEBbLILLAET MakcMarbHOe 3a4aHHoe BpeMsl (TONbKO npwu
HanNU4UM AONonHMUTENbHOM yHKUM ABTOMATUYECK CINKB).

MpoBepku:

Y6eounTech, 4TO CNNB He 3abU1T, NPOBEPLTE CIMBHbIE KManaHbl C 3NEKTPONPUBOAOM, MPOBEPLTE NMUTAOLLYIO NUHUIO, 3aMEHUTE
MeyaTHyto nnaty A2.

ABAPWAHBLIV CUrHAT M7 TEMNOBASA 3ALLUTA HACOCA, NMPEOBAPUTEJIbHAA MOUKA

MpunymHa:

Cpabotan npegoxpaHutens apuratens Hacoca 6aka npeaBapuTeribHOM MOWKM.

MpoBepku:

MpoBepbTe Temnepatypy Hacoca M7, npoBepbTe BpalleHne Hacoca, NpoBepbTe NyckaTenb U nutatowmue kabenu.
ABAPUMHBLIAN CUrHAN N2 HEMCNPABHOCTb OATYMKA, NPEOABAPUTENBbHASA MOMKA

Mpuynna:

MevatHas nnata He obHapyxuBaeT aatynk B8 pasbpbizrmsatens npegsapuTensHON MOMKKU, MW AATYUK HEUCMPABEH.
MpoBepku:

MpoBepbTe gatumk B8, npoBepkte NevaTHyto nnaTy U coeguMHeHue, 3aMeHnTe aaTyuk, 3ameHute MNevaTHyto nnaty A2.
ABAPUNHBbIAN CUrHAN N7 TENNOBASA 3ALLUTA HACOCA, NPEABAPUTENIbHAA MOMKA

MpuynHa:

CpaboTtan npegoxpaHuTens gBuratensi Hacoca pa3bpbl3ryBartens.

MpoBepku:

[MpoBepbTe Temnepatypy Hacoca M14, nyckatenb, NUTAOLLYIO NIUHAIO.

ABAPUNHBbIA CUTHAN U3 TENNOBASA 3ALLUTA OBUIATENA

MpuynHa:

CpaboTtan npegoxpaHvTens ABUratensi BbITSXKHOTO BEHTUNATOPA.

MpoBepku:

MpoBsepbTe Temnepatypy asuratens M20 1 nuTaoLLyto NIMHKUIO.

ABAPUMHBLIA CUTHAT U4 TENJTOBASA 3ALLUUTA OBUIATENA

MpuynnHa:

Cpabotan npegoxpaHnTenb ABUraTerns CyLLKW.

MpoBepku:

[NpoBepbTe TeMmnepatypy asuratena M21, npoBepbsTe nyckaTenb Y MUTAIOLLYHO FINHNIO.

ABAPWUNHBLIN CUrHAN U7 TENNOBASA 3ALLUTA HACOCA, CAMOOYUCTKA

Mpnynna:

Cpabortan npegoxpaHuTenb ABuratenst Hacoca CamoOYUCTKU.

MpoBepku:

MpoBepbTe Temnepatypy Hacoca M13, npoBepbTe BpalleHne Hacoca, NpoBepbTe NyckaTenb U NUTAKOLWY NNHUL.
ABAPUMHBLIAN CUrHAI U10 TENNIOBASA 3ALLUTA OBUTATENEW

MpuymHa:

CpabatbiBaHne 0QHOro UM HECKOMNbKMX AOMONTHUTENBHbIX NPeaoXpaHuTenen asuratens.

Mposepku:

[MpoBepbTe cpaboTaBLunin NpegoxpaHuTenb ABUraTeNs B SNeKTPOLLUTE, NPOBEPLTE MycKaTenb U NMUTAIOLLYIO NINHUIO.
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ABAPUWHbIA CUTHAN W1 TENNOBASA 3ALMTA MHBEPTOPA

Mpuunna:

Cpabortan npegoxpanuTtenes asuratens nHeeptopa W1.

[poBepku:

lMpoBepbTe ncnpaBHoCcTb MHBEpTOpa W1 1 COOTBETCTBYIOLLME COEOQUHEHUS, NMPOBEPLTE UCMPABHOCTbL MpeaoXpaHuTens
aeuratens uieeptopa W1, nposepbTe nyckatens 1 ABuratens koHBeriepa M1.

ABAPUWHbIA CUTHAN W2 TEMNOBASA 3ALLUTA MHBEPTOPA

Mpuynna:

CpaboTtan npegoxpanutenb apuratensi uHeeptopa W2.

[NpoBepku:

lMpoBepbTe ncnpaBHoCTb MHBEpTOpa W2 1 COOTBETCTBYIOLME COEOQUHEHUS, NMPOBEPLTE UCMPABHOCTb MpeaoXpaHuTens
nBuratens nHeeptopa W2, npoBepbTe nyckaTtens 1 asuraternbs KoHBenepa M10.

ABAPUWHbIA CUTHAN X2 HEUCMPABHOCTb OATYMKA HA BMNYCKE BObl

MpunynHa:

MeyatHas nnata He obHapyxuBaeT gatunk 6onnepa B10, unu gatumk HencnpaeeH.

MpoBepku:

MpoeepbTe gatumk B10, npoBepbTe NevaTHyto nnaTy U coequMHeHne, 3aMeHnTe gaTuuk, 3amenuTte NeyaTHyto nnaty A2.
ABAPWMAHBbIV CUrHAT Z8 OBLLUA ABAPUUAHBLIA CUTHAN

Mpnunna:

HaxxaTta kHonKa aBapuUMHOro BbIKMOYEHNS.

MpoBepku:

[MpoBepbTE UCMPABHOCTL KHOMKN aBapUNHOMO BbIKMIOYEHUS U COOTBETCTBYIOLLME AreKTpUYEecKkue coeanHeHns, npoBepsTe
3alWmnTHBIM nyckaTens K1.

ABAPWNAHBLIAN CUrHAT Z14 HENCNPABHOCTb HAMNOJNIHEHUA BY®EPHOU EMKOCTU

Mpuunna:

BydepHas eMkoCTb He HanonHunachb B 3ag4aHHOE BPeEMSI.

[NpoBepku:

[MpoBepbTE 3MNEKTPOMarHUTHLIA knanaH Y8 OydepHol emMkocTu, npoBepbTe pene gaeneHunst SL8 GydepHol emkocTu 1
COOTBETCTBYIOLLNE ANEKTPUYECKNE CoeanHEHWs, 3ameHuTe [NevaTHyto nnaty A2.

ABAPUWHbIA CUTHAN Z15 HEUCNPABHOCTb CNTMBA BY®EPHOMU EMKOCTU

Mpuunna:

Bo Bpems ononackuBaHusi NPOAOSKUTENBHOCTL CrMBa U3 BydepHO eMKOCTM NpeBbICUa 3agaHHoe BpeMS.
[NpoBepku:

[MpoBepbTe Hacoc ononackueaHua M10, npoBepbTe BOASAHOW KOHTYP U UCMpaBHOCTbL MHBepTOopa W2.
ABAPWUNHbIA CUIHAN Z16 NPEKPALLEHWE NMNOOAYM BOAbI

Mpuynna:

HepoctaToyHoe AaBrieHne B BOOAHOM KOHTYpPE BO BPEMS BbIMOITHEHUSA LKA CaMOOYMCTKU.

[poBepku:

[MpoBepbTe gatumk gaenernnst SP1, nposepbte NevaTHyto NnaTy u pasbem NMHUK, 3amennTe NeyaTHyto nnaty A2.
ABAPUWHbLIA CUTHAN Z17 NPEKPALLEHME NOOAYY BOAObI

MpuynHa:

HepoctaTouHoe aaBneHne B BOOSAHOM KOHTYPE BO BPEMSI BbIMOMTHEHUS LIMKIA OMofiackuBaHuUs.

MpoBepku:

MpoBepbTe gatuuk aasneHns SP2, nposepste uHBeptop W2, nposepbTe NeyaTHylo nnaty v pasbem NMHUW, 3aMeHnTe
MevaTtHyto nnaty A2.
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5. ONUCAHUE MALLUUHDbI

5.1 OnuncaHue MalluMHbI, NPUHAANIEXHOCTEN U 3aWUTHbLIX YCTPOMUCTB

5.1.1 OnucaHune MalUUHbI

TexHu4eckne gaHHble MaLUnH YKa3aHbl B an/lJ'IO)KeHMﬂX.

Mpumep:
MALLWHA B OBbIMHOM UCIMNONMHEHUN
A - YCTPOWCTBO ANA 3ALNTLI OT BPbI3I

- MOAYNb MPEOBAPUTENBHOM MOWKM CO CbEMHbLIM ®UNETPOM MPYEOW OUNCTKN

- MOAOYNb MPEOBAPUTENBHOW MOWIKIA
- BAK MEPBOWV MOMKW

- ABOMHOW MOAYNb MPEABAPUTENIBHOIO M ®UHATNBHOIO OMONACKMBAHKA

B
C
D
E
F - NAHEb YNPABJIEHUA

G - TEMMOOBMEHHNK + CYLUKA

H - KHOMKA ABAPUHOIO BbIKMHOYEHUSA
L - oUJIbTP TEMNOOBMEHHNKA

M - CbEMHbIV ®UNLTP FPYBEOW OYUCTKN
V -TEYATHAA MNATA HACTEHHOIO TUMA

Moaynb abapuTHble pa3mepbl
LupuHa Bbicota Mmy6wuHa
A - YCTPONCTBO ANA 3ALNTLI OT BEPbI3I 300 mm
B - MOAYNb NPEABAPUTEJIbHOM MOWKWM CO|[450 mm
CbEMHbIM ®UNETPOM MPYBON OYUCTKU
C - MOOYINb NPEABAPUTENBHOW MOWKN 600 or 900 mm 1550 mm
D - BAK MEPBOW MOWKM 900 mm 900 mm
E - ABOMHOWM MOAYINb NPEABAPUTENBHOIO V{600 mm
®VHANIbHOIO ONMONACKNBAHWA
F - MAHEJ1b YMNPABINEHNA 450 mm 1750 or 2100 mm
G - TEMNOOBMEHHUK + CYLLKA 600 mm 2100 mm

ctp. 70




ce

[aHHasa MalLVHbI BbIMOTHEHA 13 BbICOKOKA4YEeCTBEHHbIX MaTeEpUarnos, a MMeHHO 13 HepxasetoLen ctann AlSI 304 (AISI 316
ans 6onnepos 1 6akoB) MNOBLILLEHHOW TOMLWUHBI A58 obecneyeHns 6onee NpogormKUTENBHOIO Cpoka CryXobl.

MaLlunHa coCcToUT 13 pasHbIX Mogynen:

Mopaynb npeaBaputenbHOM MOWKM (Hanuyne 3aBMCUT OT BbIOpPaHHOW MoAenu): anpeaBapuTenbHas MOWKa Npy HU3KON
TemnepaTtype, perynmpyeMon ¢ noMoLLblo TepMopene, Ans CMblBa OCTaTKOB NULLM U NpeaoTBpaLleHns JeHaTypupoBaHus
Benka.

Ha mawwvHax ¢ mogynem npegBapuTenbHON MOVKW NMepBOHayanbHoe HanomnHeHne 6akoB OCyLLEeCTBASETCS B HECKOMbKO
3Tanos:

- aTan 1: HanonHeHVe TONbKO MOEYHbIX BakoB

- 3Tan 2: NpUOCTaHOBKa HaMOMHEHWS, HarpeB BOAbl HAarpeBaTenbHbIMU AfieMeHTaMM BNAOTb 40 AOCTVXKEHNS COOTBETCTBYOLLEN
TemnepaTypbl NpegsapuTenbHON MOWKKN (3a4aHHON Ha 3aBoge)

- aTan 3: BO306HOBMNEHME 1 3aBEpPLUEHNE HaMNOMHEHNS

- aTan 4: Bo306HOBMNEHME 1 3aBepLUEHNE HarpeBa.

MoeuHbIi(-ble) Mmoaynb(-M1): OCHOBHAsA MOMKa MOCYAbl BbLINOMHAETCA Npu Temnepartype, perynmpyemMon ¢ nomoLLblo
Tepmoperne.

MOAy.ﬂb onoflaCKUuBaHuUA: npeasapuTeribHoe onoliaCckmBaHMe yaandeTt OCHOBHYH 4acCTb MOKLWEro cpeactea; ganee
BbIMOJTHAETCA OKOHYaTesIbHOE onoriacknBaHue rnpu BbICOKOWN TeMneparype, perynwpyeMOVl C NMOMOLLbIO TEpMOpESe.

ABTOTanmep: pyHKUMst ABTOTanmepa (BKMoYeHa Mo yMOMYaHWo) NO3BOMSIET OCTAHOBUTb MaLUMHY, ECITM OHa HAaXOOUTCS B
peXvMe nycka, HO B JaHHbI MOMEHT He paboTaer.

OTO MOXET NPOM3ONTU B ABYX CIyyasix:

1. MawwuHa paboTtaeT BnycTyto (paboTaeT, HO He UCNOSb3yeTcs).

2. MawwuHa paboTaeT, HO CKOMNMEeHMEe KOP3VH Ha BbIXO4e M3 MaluMHbI MPUBOAUT K cpabaTbiBaHMIO KOHLEBOTO BbIKIoYaTensi
SQ1 (F1).

B Takmx cnyyasx cpabaTbiBaeT Tanmep, No yMon4aHuio yctaHoBneHHbIn Ha 300 cekyH. 1o ucteueHnn ykasaHHOro BpeMeHU
BKITHOYAETCS aHeprocheperawLLmn pexmm.

MNocne YCTAHOBKW KOP3UHbI NI PaCYUCTKN BbIXOoOa MallMHa aBTOMaTtn4ecku BO306OHOBNSET pa60Ty.

5.1.2 [locTynHble AONOSTHUTENbHbIE KOH(Urypauum

Moaynb npeaBapuTeNnbHON MOMKM CO CbEMHbIM (hUNLTPOM rpyb6oin ouncTku B:

Mogaynb npeaBapuTENbHOM MOVKU MPU HA3KOW TeMMepaType OCHaLLEH CbeMHbIM unsTpoM rpybow oumctku M.

®dunbTp cobupaeT octaTkm Nuwm. OH Nerko yaansieTcs n YUCTUTCS BO BpeMsi paboTbl 6akoB C MOMOLLLIO Mpucnocobnerunst
ONs BblTackMBaHus. [na ero yganeHus He TpebyeTcs OTKpbIBaTb ABEPKU, CHUMATb KOP3WHbI U MPpUKacaTbCst K MOEYHOMY
pacTBopy.

Ecnu npyucnocobnenune Ans BbiITaCKMBaHWSA BbIHUMAETCS BO BPEMSI MOVIKW, MaLLIMHA OCTaHaBMNMBaET KOHBEWED, OMNorackMBaHme
1 Hacoc Mogynsi, YToObl MOXHO ObINO OUNCTUTL PUNBTP.

Hacocbl MmoeyHoro 6aka npogornxatoT paboTaTb.

MalunHa Bo306HOBMSIET paboTy nocre BO3BpaLLEHUs NPUCNOCOONEHMS NS BbITACKMBAHMUS HAa MECTO.

Bo Bpemsi paboTbl ounbTp 4OMMKEH ObITh YACTLIM Y NPABUIIbHO YCTAHOBMEHHbIM.

Tennoo6bmeHHUK + cyuwka G:

OTO 3KOHOMMYHAsi U BbICOKOMPOU3BOAUTENbHAS CyLLKa CO cneumanbHbiM TennoobmMeHHMKoM. OHO MPOBOAUT ropsiyni 1
CyXOW BO3yX, CO3AaloLLnI naearnbHble yCroBus Anst AeNCTBUs ononackusatens. [Ana obecneyvenns adodekTnBHOM paboTbl
CYLLKWN Nepuoamyeckun ounwante counstp L.

B 3aBucumocTn OT cBOUX NOTPeOHOCTEN, BO BpeMsi paboTbl onepaTop MOXET BKITHOYUTL UIN BbIKMOYUTL HArpeBaroLLyo
4YacTb MOAYMS CYLLUKM C MOMOLLbIO CrieunanbsHOW KNaBuLLN.

JononHutenbHasa KoHUrypauusa BKYaeT TennooObMeHHUK, NpeaHas3Ha4vYeHHbIn Ans ncnonb3oBaHus Tenna napa,
BblOEMNsIEMOro MallWHOW, KOTopas B MPOTMBHOM criydae paccevBanachk Obl, U ee UCMNoNb30BaHWs Anst NpeaBapuTernbHOro
Harpesa BOAbI, NOCcTynarwLen B bonnep.

MaluunHa gomkHa UMeTb XONOAHOEe BOAOCHADXeHMe ANt OnoriackuBaHus.

Mocne 3aBepLueHns paboTbl 1 OMOPOXKHEHNST 6AKOB MOXHO 3anyCTUTb NPOLEeAypY OYUCTKM TENNIOOOMEHHMKA C MOMOLLbIO
cneunanbHOW KnaBuLun.

Mpyn HanUuUM JONOMHUTENBHON OYHKLMM aBTOMaTM4YECKOro CrvMBa, MallMHa CaMOCTOSATENbHO 3aMycKaeT O4YMCTKY
TennoobMeHHMKa Nocne KaXaoro onopoXXHeHus1 6akos..
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ABTOMaTU4YECKUW CINUB:

ﬂle HanM4MM gaHHOM AONONHNTENBHOM beHKLJ,I/IVI Kakabln 6ak ocHallaeTcs cneumanbHbIM KnanaHom ¢ AreKTponpmneoaomMm.
Cnu nocne 3aBepLieHnA pa60Tb| 3arnyckaeTrca C NoOMOLLbHO crneuunanbHOW KnaBuLLM Korda MallumMHa HaxoguTcd B pexnve
OoXngaHna n He Tpe6yeT OTKPbITUA ABEPOK UMM KOHTAaKTa C MOE4YHbIM PpacTBOpPOM.

ﬂle HanMuuM gaHHOW OONONHUTENBLHON (*)yHKLI,I/IVI MOXXHO 3anporpamMmmumpoBaTtb HamnoJyiIHEHNE N HarpeB MallUHbI.
ﬂporpaMMMpOBaHme MOXXHO BbIMOMHUTb B TeYeHME 24 4acoB.

NMPEAYNPEXOEHUE: mawwnHy ¢ 3anyweHHbIM nNporpaMmMyMpoBaHuMemM crnegyeT paccmaTpvBaTth B
KayecTBe paboTatoLLen MaLllnHbl U He OCTaBnATb 6e3 NpucmoTpa.

[aHHas koHMrypaumsi no3BonsieT Nepuoanyeckn CnmBaTtb Body ToMNbKo 6akvu npegBapuTenbHON MOMKM C MX NOCNEAYOLWNM
MOBTOPHbIM HaMOMHeHVeM (rge ckannueBaeTcst 6onbluas YacTb OCTATKOB) M OCYLLECTBATE IPPEKTUBHYIO N IKOHOMUYHYHO
MOWIKY.

lMocne 3agaHHOro Nepunoda BeiNOMHEHNS ONepaLn MallvHa npegnaraet onepaTopy Cnutb BOAY M3 6aka npeaBapuTenbHON
mowkun. Ecnun onepartop noarBepxaaer cnve BOAbl, MallvHa NPpMOCTaHaBAMBAET MOVKY U 3anyckaeT onepauuio.

CamoouucTka:

CuvcTteMa no3BorisieT BbIMOSMHATL aBTOMaTUYECKUIA LIMKIT BHYTPEHHEN OYMUCTKM 1 OMOMacKMBaHMS MaLLWHbI MO 3aBepLUeHnm
paboTbl. MoXXHO Mcnonb3oBaTh creunansHoe Ae3nHpULMpYyLoLLLee cpeacTBo.

CamoouuncTka MOXET NPOBOAUTLCS TONBKO ECIN:

* MawwnHa HaxoanTcs B pexnMme oXxugaHus

* [Bepupl 3aKpbIThI

* bBaku nycTbl.

Ha gucnnee nosiBnsieTcst akpaH CaMOOYUCTKN.

Bo BpeMs Lkna Bce ocTarnbHble yHKLUM OTKIIOYEHBI. B criydae oTCyTCTBUS 3NeKTponmMTaHus, LMk 6yaeT aBTomaTnyecku
nepesanyLleH, 4Tobbl 0becneunTb Haanexatlee BbiNOSIHEHNE LMKNa.

Oatuunk TemMnepaTtypbl BOObl HAa BNyCKe:
MNo3Bonsiet OTO6pa)KaTb TemMnepartypy BoAbl Ha BNyCKe Ha gucnree.

CoyeTaHue AONONHUTENbHbIX KOHMU aunn:

ABTomaTtuyeckuit cnue + Mogaynb npeaBapUTeribHOW MONKM CO CbeMHbIM (pUNLTPOM rpyGoi OUMCTKMU:
NHdbopmauusi 06 aBTOMaTMYECKOM CRMBE Ha MoAenu ¢ mModyrem npeaBapuTenbHOM MOMKOW OEWCTBYET U B OTHOLLEHUN
AaHHOW KoMBUHaLMK.

ABTOMaTU4YECKUIA CAIMB + CaMOOYMCTKA:
Ecnun HaxaTa knaBvwa CamMooyMcTKa, MallnHa BbINOSHAET CIINB C NOCNeayoLe CaMOOYMCTKON.
3anyck crnvBa He npearonaraeT 3amnyck CaMOOYUCTKN.

ABTOoMaTM4yecknin cnus + Tennnoo6MeHHUK C CYLLKOW:
lMocne 3anycka cnvBa o4McTKa TennoobMeHHNKa BbINOMHAETCS aBTOMaTUYECKN.

ABTOomaTnuyeckuin cnueB + TennoobMeHHUK ¢ cywkon + CamooumncTka:
3anyck camoo4MCTKIN BKIOYAET 3anycK CrvBa M OYUCTKMU TENNTO0OMEHHUKA.
3anyck cnuea BKINHOYAET OYUCTKY TENNOOOMEHHMKA.

3anyck cnuea He npeanonaraeT 3anyck CaMOOYNUCTKU.
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6. PYHKUMOHNPOBAHUE MALLUHbI

Y6enuTech, YTO NepenvBHble TPYyOKM BCTABMEHbI NPaBUIBHO.

BkntounTe rmaBHbIN BblKNoYaTenb HacTeHHoro Tuna V.

OTKpoNTE BEHTUIN NOG4AYM BOAbI.

BkntounTe MalLvHy ¢ naHenu ynpaeneHus.

[oxanTtecb 3aBepLUEHMST onepaunini HanosIHEHUS U Harpesa.

Mo OKOHYaHUKM HaNOMHEHNST HAYNHAETCS NMOMHbIA HAarpeB MaLLWHBbI.

[nga obecnedeHns Hagnexallen MoK MyCcKk BO3MOXEH TOMbKO Nocre AOCTMXEHNUS 3adaHHbIX TeMnepaTyp.
3HayeHus paboumx TemnepaTyp oTobpaxalTcsa Ha gucnnee.

MopsgoKk n3MeHeHns1 HacTpoek TeMmnepaTypbl onvcaH B nyHkte NMPOMPAMMUWPOBAHUE.
HeckonbKko aTanoB npeacTaBneHbl Ha AMCMNee COOTBETCTBYHOLLMMM 3HAYKaMMU.

Mo oKOHYaHUKM HarpeBa 3anycTUTe MalUVHY C NaHeNn ynpaBneHus.

YUTto6bl 3agaTb Heo6XxoaMMyto paboyyo CKOPOCTb, HAXKMUTE KNaBuULLy CKOPOCTU _mJ Ha aucnnee 1 3aganTe CKOpoCTb,
COOTBETCTBYIOLLYI0 paboTe, KOTOPYHO NPeACTOUT BbINOMHUTD.

MpenycMOTpeHo AecATb BO3MOXHbIX HACTPOEK:

CkopocTb 1 (MUH.): uHTEeHcuBHasA Molika.

Ckopoctn 2 — 6 (HOPMAIJL.): Mmorika npu ymepeHHOM 3arps3HeHuu.

Ckopoctn 7 — 10 (MAKC.): mornka NOAHOCOB M OYMCTKa OT MbIfK.

Ecnu mawvHa Ha nMeeT aBToOMaTUYeCcKoro [o3aTopa XMMNYeCcKUX NpoayKTOB, BPYYHYIO 3anerite MolLlee CpeacTso B
MoeyHbIn 6ak. TwaTtensHo cnegynte ykasaHMsaM NponsBOAMTENS NPOSYKLUMM B OTHOLLEHWM XECTKOCTU BOAbI.

HaxmuTe kHonky START - MYCK 3, uTobbl 3anycTuTb KOHBeNED.

[MpoBeauTe OUNCTKY.

[MomecTunTe KOP3nHbI Ha KOHBenep (CM. NyHKT 6.1).

[MoaBWHBTE KOP3WMHY BHYTPb YCTPOMCTBA A1 3aLlMThbl OT OpbI3r A BNAOTh 4O CLENMEHNS C KOHBENEPHOW CUCTEMON.
MocnegoBaTenbHOCTb MOMKK:

» ABTOMaTU4yeCKni CMbIB OCTaTKOB Ny (B - npn Hannynm AononHUTENbLHOrO MOAYMst) OCHaLLEeH OUNsTPOM, KOTOPbI
MOXHO NEPUOANYECKN YNCTUTb, BbIHUMas npucnocobnenne ans solitackmeaHusa M.

» Mopaynb npeaBapuTenbHOM MOMKM NPy HU3KoW Temnepatype (H - npy Hannyun).

» Morka npu TemnepaType, perynmpyemMon ¢ noMmoLlsto Tepmopene L.

» [1BoHOE NpegBaputensHoe ononackmeaHue E.

» OkoHuaTenbHOe onornackmeaHve E BbINONHAETCA YMCTON BOAOW, NOCTYNatoLwen n3 Bo4ONpoBoaa, Nnpu temnepartype,
perynvpyemown ¢ MOMOLLbIO TEpMOpere, C NOCneayLWwnM NnpuMeHeHeM ononacksarensi.

» Cywika (G - npu Hanuumm gononHuTenbHoro moayns). Becerga covetaetcsa ¢ TennoobmeHHnkom F.

» 30Ha BbIxo4a KOP3WH, OCHaLLEeHHas PONMKOBLIM KOHBEVEPOM U KOHLEBLIM BbIKMO4aTenem.

Haxmute kHonky STOP - CTOIN 4, 4ToObl OCTAHOBUTL BbINOSIHEHME ONepaLnn.

NMPEOYNPEXOEHUE: MNMpn BO3HMKHOBEHUU OMACHOW CUTYaLUW, HAXXMUTE KHOMKY aBapUMHOIO
BblkntoyeHns H. KonseriepHas cuctema n abcopbuun otkntodatcs. MNpexae yem cHoBa 3anycTuTb
MaLLVHY, yoeouTech, YTo aBapuiiHas cuTyaumsi yctpaHeHa. [1oBTOpHOE HaxaTne KHOMKM aBapuinHOro
BbIKITHOYEHMS HE 3aryCKaeT MaLUWHY, a MEPEBOANT €€ B PEXMUM OXMOAHWS.

KHOMKY aBapuMHOro BbIKMIOYEHUS] HE HYXHO MCMNOMb30BaTb B Ka4eCTBE OObIMHOM CUCTEMBbI
OTKIIOYEHUSA.

JInwHas Boga 1M pacTBOpeHHas B Hel rpssb yaoansioTca Yepes CruvB; KpynHas rpsi3b CKannvMBaeTcsi B NOBEPXHOCTHbIX
unsTpax, KOTopble CcrieQyeT ovmLaTb BMECTE C MAlUMHOW, UM B CbeMHOM unsTpe rpy6oin ounctkn M (npu Hanuumm
OO0MOMHUTENBHON (OYHKLMM aBTOMaTUYECKON NpeaBapuUTENbHON MONKN), KOTOPLIN cneayeT yaansiTb U YACTUTb YalLle (CM.
rnasy 7).

Vicnonb3oBaHMe Mololero cpeacTtBa M ononackuBaTens MOXHO aBTOMaTUYECKW perynupoBaTb C MOMOLLbIO
[JononHuTensHoro brioka gosatopa.

YpoBEHb MOKOLLEIO CPEACTBA MOXHO KOHTPONMPOBaTb C NOMOLLIbIO Ao3aTtopa C AOMNOSTHUTENbHbIM AaTYMKOM.

[aHHOoe coyeTaHMe NO3BONSAET NOMYYUTb Nydllne pesynbraThbl.

Mepuogunyeckasa ounctka punetpa L rapaHTupyeT aEKTUBHYIO CYLLIKY.

B cnyyae HexBaTku nnowaam ans nocygoMOeYHOW MalluHbl, BO3MOXHbI BapuaHTbl KOHGUrypauumu ¢ yrinoBbiM BXOAOM
N MOTOPM30BaHHbIMM MOBOPOTHLIM CTOMAMM.

JononHutensHas dyHKLUUS aBTOMATMYECKOro crvBa obecnevmBaeT cnmB Boabl M3 6akoB u 6onee ahbeKTUBHYO UX
OYMUCTKY.

MaluvHa MOXeT BKIoYaTb AOMNOMHUTENBHYO YHKUUIO Ae3nHAEKUUN C yaaneHneM rpsasm U ocagka nocne OYUCTKU.
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6.1

3arpys3ka nocyabl, HOXXer U BUITOK

Mepepn, 3arpy3koi nocyabl HEOGXOAMMO TLUATENBHO OYUCTUTL €€ OT OCTaTKOB MULLW.
HeT HeobxogmMmocTn nonockaTtb Nocyay B BOAE Nepes 3arpy3koi.

NMPEAYNPEXAOEHUE: 3anpelyaeTcsa MbITb NpeaMeTbl, 3arpsi3HeHHble 6eH3MHOM, KpacKown, YacTuLaMmmu
CTanuv Unm YepHoro meTtansa, 305101, NeCKOM, BOCKOM, KOHCUCTEHTHOM cMa3Kon. [laHHble BelecTBa
NoOBpeXAalT MaluuHy. 3anpelwaeTcs MbiTb XpyNnKue npegamMeTbl UM MaTtepuanbl, He obnagarLwme
YCTOMYUBOCTbLIO K MPOLIECCY MOMKM.

CnepyiTte gaHHbIM yKa3aHUsAM:

CronoBas nocyda He AOMKHA HacnamBaTbCs OPYr Ha Apyra Ui HaKpbIBaTb ApPYr Apyra.

Pacnonoxute nocyay Tak, yTOOblI Ha BCE NOBEPXHOCTU MOIrfia nonactb BOAbl, B NPOTUBHOM Cllydae He Nnony4vnTcd
Ka4yeCTBEHHO OTMbITb nocyay.

Y6eguTtechb, 4TO Nocyda HaxoauTCs B YCTOMYMBOM MOSIOXKEHUN, @ MyCTble €MKOCTU (YallKu, CTakaHbl, MUCKM U T.N.)
nepesepHyThbl BBEPX OHOM.

YcTtaHoBUTE BCe nyCTble eMKOCTU, HanpumMmep, Yallky, CTakaHbl U T.M. BBePX AHOM.

YcTtaHoBUTE B HAKIIOHHOE MONoXeHne nocyay c FJ'Iy60KI/IMI/I BblEMKaMW, YTOOBbI BOAa Morna BbINTUTbCA.

Y6eauteco, 4To 6onee Menkas nocyga He BbinagaeT U3 KOP3WHbI.

Mocyna He pomkHa BbiTb YCTaHOBMNEHA CMMLLKOM BbICOKO UMW BbICTYNaTbh HAPYXY.

Bo BpemMA MOWKU NOoAHOCHLI HEe OO0JKHbI ObITb B FOPU3OHTaNIbHOM MOJTOXEHUWN.

HekoTopas nuwa, HanprmMep, MOPKOBb, MOMUA0PbI, KETHYT, MOXET CoaepXaTb HaTyparbHble KpacuTenu, 6onbLLIoe KONMYeCTBO
KOTOPbIX MOXET U3MEHUTb LIBET MOCYAbl 1 NIIACTMACCOBbIX YaCTeN.

Bo3MoXHOe M3MeHeHMe LiIBeTa He 03HaYaeT, YTo nnacTMacca He SABMNSAeTcs TePMOCTONKON.
Mocyna, KoTopyto He criefyeT MbITb B MNOCYAOMOEYHOW MalluuHe
Mocyna, KoTopas He npeaHa3HaYeHa O MOWKU B MOCYOMOEYHON MallVHe:

[lepeBsHHy0 CTOMOBYIO MOCydy Wnv Mocyda C AePEBAHHbIMU AeTansiMu; AepeBO MOPTUTCA U TEPSIeT CBOM CBOMCTBA
noZ BO3OeNCTBUEM BbICOKMX TeMnepaTyp. Kpome Toro, ncnonb3yemblil ke He NnoaxoauT ANs MOCYA0OMOEYHbIX MaLUVH;
BO3MOXXHO OTCOEAMHEHNE pyYeK.

MpeameTbl, CAenaHHble BPY4YHYHO, LieHHbIEe Ba3bl UK 4eKOPUPOBaHHbIE CTaKaHbI.

MnactmaccoBas nocyaa, He obnafarowas TepPMOCTOMKOCTbLH.

MegHble, NaTyHHbIe, ONTOBSIHHbIE UMW antoMUHMEBLIE NMPEAMETbI MOTYT 06eCLBETUTLCS UIU NMOTYCKHETD.

Y30pbl Ha CTakaHax MOTYT MOTYCKHETb MOCI e HECKOMbKMX MOEK.

Xpynkue cTakaHbl U XpycTasbHble NpeaMeTbl MOTyT NMOMYTHETb OT YaCTOro MbITbSI.

PekomeHayeTcs npuobpeTaTb TONbKO Ty CTOMOBYHO NMOCyAy, KOTopasi NOAXOAUT 4SS MOVKM B MOCYAOMOEYHbIX MalUuHaX.
CrakaHbl MOTyT MOMYTHETb OT YacTOro MbITbS.

Ecnu nocne MOWKU nocyaa rpa3Hasg UMnuM _coAepXUT ocanoK (Brnara BHYTPU CTaKaHOB, YalleK, MUCOK U T.M.
Heo6X0AMMO NOBTOPUTL NpoLeaypy.
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7. TEXHUWYECKOE OBCITYXXUBAHUE

NMPEOYNPEXOEHUE: MawuHa He 3awiMileHa oT BOAHbIX CTPYM NoA AaBlieHUEM, NO3ToMy criegyeTt nsberatb JaHHOIo
BuAa MOMKM Kopnyca.

Takke peKoMeHAYeTCA BbISICHATbL Y NOCTaBLUMKOB YMCTSALMUX CPeAcTB NoapoGHYy uHcopmMmauuo o cnoco6ax 1
cpeAcTBax AnA Nepuoanveckoro Ae3nHgULMpPoBaHUS MaLIUHbI.

3anpeu4aeTcs| ucnonb3oBaTb OoTOeNnuBalLlmue BelecTBa Unu Xrnopcoagepxawue Mmorwuwume cpencrtea AnsA YNCTKU
MallUHbLI.

71 Tekyllee TexHMYecKoe obcnyxuBaHue

McnpaBHOCTb MalUUHBI 3aBUCUT OT TLaTeNlbHOW OYUCTKU, KOTOPYHO HEo6Xoa4nuMO NPOBOAUTL He pexe OgHOro pasa

B AEeHb B CriegyoLLem nopsigke:

e OTKMNOYMTE MaLLWHY Tak, Kak onucaHo B rnase 6.

* Ecnu mawuHa nmeeTt TeNNO0OMEHHMK + CYLLKY, O4UCTUTE CbEMHbIN UNLTP (CM. PoTo 8).
BkntounTe caMoo4nMCTKy 3MeeBMKa TENNOOOMEHHUKa, NpyU Hanuynn. Haxxmute knasuwy 8. INpy 3TOM yaaneHHbIn ocagok
nonagaeT B CEKLMIO OnonacknBaHus.

» [locne cnvBa Bogbl 13 6aka n3enekuTe punsTpbl 1 Hacockl (cM. puc. 11 — 12). CobntoganiTe 0CTOPOXHOCTb, YTOObI 0OCafoK
He nonan B 6aku. MNMouncTnte pUnbTPbI XKECTKON LLETKOW NOA, CTPYe BOAbI MO AABIEHNEM.

puc. 12
* M3aBneknte Hacagku Anst MOWKM/ononacknBaHus U TWATENbHO MOYUCTUTE conna u

L HkynonoobpasHble unLTPbI conen Ans ononackmBaHus nof NPOTOYHON BOAOA.

» CHoBa cobepuTe BCe AeTanu 1 BCTaBbTe HacaZku B COOTBETCTBYOLLME Na3bl (CM. (OTO 7).
* TwatensHo novmcTuTe 6akm 6e3 NCNoMNb30BaHMS XJTOPCOAEPXKALLMUX MOKLLNX CPEACTB.

* [NomowTe WTOPKM (TLLATENBbHO CHapPYU, BbICTPO N3HYTPW).

* [NNomoWnTe BXOAHbIE M BbIXOOHbLIE MOJIKN.

» Ecnn mawwmnHa nmeet mogynb npeaBapuTeNbHOM MOWKU CO CbEMHbLIM (OULTPOM rpybon
OYMCTKMN, BbIHBTE CbEMHBIN (PUILTP 1 NoYncTUTE ero (cM. oTo 9).

* B KOHLe AHSA pekoMeHAYETCHA OCTaBNATh OBEPKM MaLUMHbI OTKPbITEIMU.

¢oto 7 MpumMeyaHme: pekomeHayeTca MeHATb BOAY B Oake korga oHa CTaHOBUTCS OYEHb IPSI3HOM
U He MeHee AByX pa3 B AEHb.

3anpeLyaeTcs YNCTUTb MaLLMHY MeTanM4eckummn ckpebkamu n (Mnv) cpegcteamMu, Bbl3biBaOLWUMMN KOPPO3UIO.

33|'IpeLlJ,aeTCF| Mcnonb3oBaTb CUCTEMbI YNCTKM NOA AaBrieHUEM.
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7.2 BHennaHoBoe TexHUYeckKoe o6cny)|(V|Ba|-me — ApoBOAUTCA TOJIbKO KBanMd)VILWIpOBaHHbIM
OﬁCﬂy)KVIBaI'OLI.IVIM nepcoHasom

OpvH unu aBa pasa B rof KBannuLUMpoBaHHbIA 00CNyXMBaOLLMIA NEPCOHanN OOMKEH NPOBOAUTL NPOBEPKY MaLLMWHbI:
* yAansATb HaKUMb C HarpeBaTerbHbIX 31IEMEHTOB

*  MPOBEPSATb COCTOSIHME U NITOTHOCTb BCEX NPOKMNaAoK

*  MPOBEPSATb UCNPaABHOE COCTOSIHUE U (UNK) U3HOC KOMMOHEHTOB

* npoBepaTb 3¢pPEeKTUBHOCTL paboThl [03aTOPOB

* MIIOTHO 3aTArMBaTh BCE 3NEKTPUYECKNE COEQUHEHNS HE peXe OOQHOro pasa B rog

*  UUCTWTb BCaCbIBAKOLLMIA PUNBTP 3MEKTPOMArHUTHOIO KranaHa

*  MPOBEPSATb COCTOSIHNE NPefOXpaHMTENbHbLIX YCTPONCTB ABEPOK/O0ONNEPOB, KOHLIEBbIE BbIKIOYaTENU

*  MnpoBepsATb KanmbpoBky MydTbl (CM. MYHKT 1.7.2)

*  UUCTUTb TENNOOOMEHHWK, MPU HANNYUN.

He ponyckanTte nonagaHus Bnaru Ha gBuraTtesib Unm Kakue-nn6o anektpuyeckue getanu. lNpu npoBegeHun
TEXHUYECKOro o6CnyXuBaHUA rMaBHbIN BbIKNoYaTeNlb HACTEHHOro Tuna gomkeH 6biTb BbIKITHOYEH.

7.3 CamoouuncTKa Hacoca NoBbILEeHUs AaBneHusa (AononHUTenbHas KoHdurypaums)

lMocne gnuTenbHbIX NPOCTOEB MOCYAOMOEYHON MaluuHbl Heobxoammo ybeautbcs B 6ecnpensTCTBEHHOM BpalleHUn
BCMOMOraTernbHOro Hacoca noBbIWeHns AasneHus. [ns aToro BCTaBbTe OTBEPTKY B Na3 Ha Barny ABUraTterns co CTOPOHbI
BeHTUNsTOpa (CM. puc. 13).

B cny4yae 6ﬂ0KI/IpOBaHVIFI, NnoBeEPHUTE BaJl OBUratena HECKOJIbKO pa3 no YacoBom CTpernke un npotme yacoBom CTpernku,
BCTaBMB OTBEPTKY B MNaas.
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8. MPUPOOOOXPAHHbBIE ACMNEKTbI
8.1 YnakoBka
YnakoBKa BKOYaeT criegytoLlee:

Lo . OepeBSAHHbBIN ALLNK;
,@—-—‘ . pacTarmBaemblin peMeHb U3 HelrnoHa (MONU3ITUNEH HU3KON MIOTHOCTW);
: . neHononuctupon (MC).
3 YTUnmanpymnte nepevmcrieHHbIe Bbille MaTepuarbl B COOTBETCTBUM C AEACTBYIOLLMMUN NpaBunamMu.
--,._.;/.— ——

8.2 Ytunusauuna

CokpaweHne WEEE (YTunusauma oTxogoB NpoOU3BOACTBA 3TIEKTPUYECKOTO U 3NTIEKTPOHHOIO
06opyaoBaHMs) Ha JaHHOM M34enuK yKasbliBaeT Ha TO, YTO C HMM Hemnb3sa obpallaTbesi Kak ¢ ObITOBbIMU
oTxogamu. Hagnexawas yTunmsauus HacTosILLEero n3fgennsi CnocoOCTBYET 3aLLMTe OKpYKatoLLEN cpeapbl.
[JononHutensHyo MHhopmaLmio 0 BTOPUYHON NepepaboTke N3nenms MOXHO MOMy4YnTb Y MECTHbIX BNAacTeWN,
OTEYECTBEHHbIX OpraHn3aumi, 3aHMMaLLMXCst NnepepaboTKoM OTXO40B, UK Y NpoaasLa U3aenus.
Mpun yTynusauum n3genus unm ero YacTen cnegyet cooniogats TpeboBaHusa Oupektue Coseta 2011/65/
[ EC 1 2012/19/EC B gencTByloLLEN peaakunm v OeNCTBYOLWME 3aKOHOAATENbHbIE OEKPETDI.
HacTosiee nagenve mnm ero 4actv He MOryT YTUIM3NPOBAaTbCHA B Ka4eCTBe FOpPOACKMX OTXOAOB, HO
nognexar coopy B OTAENbHbIE KOHTENHEPDLI (CM. 3a4EPKHYTLIN 3HAYOK KOP3WHbI Ha KONecuKkax Ha u3genun).
Bo Bpems yTunusaummn n3genus nonb3oBaTerb JOMKEH 03HAKOMUTLCS C YCOBUAMN YTUNU3aLmMM OTXO40B NPOU3BoACTBa
3MNEeKTPUYECKOTO 1 anekTpoHHoro obopynosanus (WEEE).
MpousBognTens rapaHTUpPyeT OTCYTCTBME OMacHbIX BELLECTB, NPefyCMOTPeHHbIM EBponeinckum AreHTCTBOM Mo 3alimte
OKpy)XatoLLiel cpefbl, Npy YCOBUM NCMONb30BaHNSI B COOTBETCTBUM ¢ TpebosaHuamu Oupektuebl 2011/65/UE.
B cnyyae HecobGniogeHus npaBus, B OTHOWEHUN nonb3oBatens OyayT npMMeHeHbl wTpadbl, NpegycMOTpeHHbIe
COOTBETCTBYIOLLUMUN CTPaHaMU-y4aCTHUKaMM.
Mepen yTnnusaunen oTKIYMTE U3LeNMe OT UCTOYHMKA NUTaHNUS U Nogayvun Bogbl.
OTpexbTe anekTpokabenb, YTobbl MCKMOUYNTL BO3MOXHOCTb AanbHENLLErO UCMOMb30BaHKS.
Bce meTannuyeckne Yactu noanexar BTOpMYHOM nepepaboTke, Tak Kak BbINOMHEHbI U3 HEPXXaBetoLLIEN CTanw.
Mopnexalyme BTOpMYHON NepepaboTke NnacTtMaccoBble YacTh MUMEKT COOTBETCTBYIOLLYIO MapKMpPOBKY.

9. 3KOJIOT'MYECKUE ACMNEKTbI
7 g 9.1 PekomeHaaumm no onTMManbHOMY MCMOMb30BaHUIO 3HEPrUK, BoAbl M A06aBOK

1o BOBMOXXHOCTM MCMOMb3YMNTE MaLLMHY C NOAHOW Harpy3Kon: 3TO MNO3BOMIUT SKOHOMUTb MOtoLLiEE cpeacTeo,
ononackmeaTtersib, BOAY N ANIEKTPO3HEPTINIO.

Motouime cpeacTea 1 ononackmBaTenu: A9 CHUKEHUS BpeOHOro BO34EeNCTBUS Ha OKpyXawLyr cpeny

MCNonb3yiiTe MOKLLME CPEACTBA M OMONACKMBATENM C BbICOKON CNOCOBHOCTLIO K Gronormyeckomy pasnoxeHuto. [loamposka
JOIMKHa COOTBETCTBOBATL XXECTKOCTU BOAbI, KOTOPYHO CriedyeT NpOoBEPSATL HE PEXe OAHOO pa3a B rod. 36bITouHoe KonmyecTBo
MOIOLLIEro CPeACTBa M OnonackvBaTersi NPUBOAMT K 3arpsi3HEHUIO peK 1 MOpEeiA, 8 HeOCTAaTOYHOE KONMUYECTBO CKa3blBaeTCs
Ha Ka4ecTBe MOVIKM NocyAbl U (Unn) TMrueHe.

Temnepatypbl 6Gaka v Gonnepa: TemnepaTtypbl 6aka 1 6oiinepa 3agaHbl MPOM3BOAUTENEM C LIENbo NONyYeHUst ONTUMarbHbIX
pe3ynsTaToB MOWKM C MPUMEHEHUEM OCHOBHbIX MOILLMX CPEACTB, NPeACTaBlIeHHbIX Ha pbiHKe. HacTponku MoryT ObiTb
N3MEHEHbI YCTaHOBLLMKOM B COOTBETCTBMU C UCMOMb3YEMbIM MOILLMM CPELACTBOM.

OuucTka: TwaTenbHO OYMLLIANTE KyXOHHYHO NMOCyay BOAOW TemnepaTtypbl OKpyXatoLLern cpeapbl, YTobbl ypoCcTUTb yaaneHme
XXMBOTHBIX XUPOB. [Nl yaaneHus 3acoXLImnX 3arpsi3HEHUN peKOMEHAYETCS 3aMadmBaTh Nocyay B ropsiien Boge.

[MpumeyaHusa: monTe npegMeTbl Kak MOXHO ObicTpee, YTOObl NpefoTBpaTUTL 3acbiXaHWe OCTATKOB MULLM U CHUXKEHUE
adppekTuBHOCTU MOVKK. [Ana obecnevyeHus apPeKTUBHON MONKM PEKOMEHOYETCHA PErynspHO YNCTUTb MOCYAOMOEYHYHO
MaLUMHYy 1 NPOBOANUTb ee TEXHUYeckoe obCryXnsaHue (CM. NyHKT 7).

HecoGniogeHue ykasaHHbIX Bbiwe Tpeb6oBaHMii  Bcen MHopMaL My, cogepKalleics B HacTosILLeM PYKOBOACTEe,
MOXeT MPUBECTU K NoTepsiM 3HEepPruun, BoAbl U1 MOKLLErO CPencTBa U COOTBETCTBYHOLEMY YBENUYEHUIO
3KCnryaTauMOHHbIX 3aTpaT U (MNKU) CHUXKEHUIO IKCMIyaTauMOHHbIX XapaKTepPUCTUK.
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’ 10. HEUCTNTPABHOCTU MALLUHbBI, X MPUYUHDBI U CMTOCOBbI YCTPAHEHUA
®

HeuncnpaBHOCTb

Bo3MOXHbIe MPUYUHbI

Cnocob ycTpaHeHusi

MawwwuHa He 3anyckaeTtca

[mMmaBHbLIWN BbIKMNYaTeENb
OTKIOYEH

BkntounTe rmaBHbIV BbIKNOYaTENDb

[Meperopen npegoxpaHuTenb
TpaHcdopmaTopa

3ameHuTe npegoxpaHuTenb

MawwvHa He 3anuBaeT Bogy

BeHTunb nogayv BoAbl 3aKpbIT

OTKponTe BEHTUNN NOAaYN BOAbI

HepnoctatoyHoe gaBneHue
nocTynaroLLen Bogpl

OTKN4YNTE N CHOBA BKIIOYMUTE KOraa OaBrieHue
NOBbLICUTCA UJTN YCTAHOBUTE HACOC NoAKayKku

dunbTp 3NEeKTPOMarHMTHOro
KnarnaHa 3abuT neckom

MouncTute OUNsTP ANEKTPOMArHMTHOIO KnanaHa

HekadecTBeHHasi Monka

MoeuHble conna 3abuThl

Mouunctnte conna un npaBuIiibHO yCTaHOBUTE Hacaaku
B COOTBETCTBYHOLLME Na3bl

CrnvLwKom HM3Kas KOHLEHTpaums
MOKOLLEero cpeacrea

N3meHuTe 0031MPOBKY MOKOLLEro cpeacrtea

Hanwnune neHsbl

Bcerpa MCI'IOJ'IbSyI7ITe GecneHHoe MotoLLee cpeacTBo.
MpoBepkTe 1 Npn HEOBXOAMMOCTY N3MEHNUTE 003NPOBKY
MOKLLEro cpeacrtea M ornoJiaCknBaTess.

IMpoBepbTe TEMnepatypy 6aka

Yb6eautech B MCNPaBHOCTU HarpeBaTesIbHOIo arieMeHTa

HekayecTBeHHas cyuwkKka
npegmMmeToB

HepocTtatouyHasa go3MpoBKa
ornonackmearernd

YBenunysre 0031POBKY Oononackmearernd

CnuwkomM Huskas TeMneparypa
BOAbl 1A onosiaCkKnBaHUA

HPOBepre TemMneparypy BoAbl Ha BXO4E B CUCTEMY

Nonockl nnu maskm Ha npegmMmeTax

Cnuwkowm BbiCOKa4d
KOHLEHTPpaLUWA ononackmBaTtend

CHusbte KOHLEHTpauUKno ononackmeartensa

Boga cnmwkom xecTkas

lMpoBepbTe kayecTBO BOAbl. KeCTKOCTb BOAbI He
[OIMKHa npeBblwaTth 8°f

HeoxnpgaHHas ocTaHoBKa
MaLllnHbl BO BpeEMA pa6OTbI

MawwnHa nogknwow4yeHa K
neperpymeHHoﬁl CUcTeme

MoakntounTte MallnHy OTAENbHO

CpaboTtano 3awuTtHoe
YCTPOWCTBO MaLUMHbI

[MpoBepbTe 3alUNTHbIE YCTPONCTBA, MHOPMaLUSA O
KOTOpbIX OTOBpaxkaeTca Ha gucnnee, U CM. pasgen
OMNUCAHUE ABAPUNHbIX CUTHANOB

Bo BpemMsa MOMKM MalwnHa
OoCTaHaBnMBaeTCs U JonuBaeT
Boay

Hewncn paBHOE pene gaBlieHnd

3ameHnTe pene gaeieHnsd

B 6ake cTano HegoCTaToOYHO
BOAbl U3-32 U30bITKA MEHbl UMK
OTCYTCTBUSI LUTOPOK/YCTPOWCTB
3aLUMThI OT BpbI3r

CHusbTe KOHUEHTpauuto ornornackmnparerns/MotoLLero
cpeacrtea mnm npaBuiibHO YCTaHOBUTE LUTOPKU nnbo
apyrue YCTpOVICTBa, KOTOpPbl€ MOITIN ObITb yoanexbl

Hacapgpkmn pgns MOWKMU
HenpaBUITbHO PACMONIOXKEHbI

lMpoBepbTe N MpaBUbHO YCTAHOBUTE Hacagku Ans
MOWKMN

MalnHa He BbINOMHAET MOWKY,
Hacoc WyMHO paboTaeT (Ha
MaWwmnHax Cc TpexdasHbiM
Hacocom)

HenpaBunbHoe HanpaBneHue
BpalleHns Hacoca BCreAcTBue
HenpaBMWITbHOIO MOOKITIOYEHMS K
cunoBoMy kabento

lMpoBepbTe NpaBUbHOCTL (Pa3nPOBKM UCTOYHMUKA
NUTaHUSE MaLUVHbI

JInHna BcacbiBaHUsA Hacoca
3abuta

Y6egutech, 4YTO BcacbiBarome uUnbTpbl Hacoca He
3abUTbI, M BHYTPU HAcoca HET MOCTOPOHHMX NPEeaMETOB
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11. AONONMHUTENbHbLIE HEUCNMPABHOCTWU, UX NPUYUHDBI U CMTOCOBbl YCTPAHEHUA

1.1

Tennoo6MeHHUK + cyluKka

HeuncnpaBHOCTb

Bo3MOXHble NMPUYUHLI

Cnocob ycTpaHeHusi

TemnepaTtypa BOAbI
ononackusaHmsa Hmxe 70°C

ans

3arpsssHeHne 3MeeBUKa
TEennoobMeHHNKa

OCMOTpI/ITe TEnnoobMeHHUK ” npun HeobxoaMMocTu
BPYy4HYHO NOMONTE 3MEEBUK

HekayecTBeHHas cyuwkKa
npeagmMmeToB

HepocTtatouyHasa go3upoBka

I'IpOBepre nnpu HeobXxoaMMocCTH yBenu4ybre 403NPOBKY

onoriacknBaresns onoracknBarensa
38Fpﬂ3HeH me 3mMeeBuKa OCMOTpI/ITe TENnnoobMeHHUK ” npun HeobxoaMMocCTu
TEennoobMeHHMNKa BPYy4HYHO NOMONTE 3MEEBUK

XonogHbIn BO3ayX Ha BbIxoae

MpoBepbTe 1 NPY HEOBXOANMOCTU U3MEHWUTE HACTPOMKY
TepMmoperne

HenpaBunbHoe HanpaBneHue
BpalleHUs BeHTUNaATOpa
BCNeacTBMe HenpaBUITbHOIO
NOAKIOYEHNS K CUTOBOMY
kabernto

MpoBepbTe NpaBUIbHOCTb (PA3NPOBKN MCTOYHMKA
NUTaHWsA MaLUVHBbI

ﬂpumeqal-lue: npu BOSHUKHOBEHUU Kakux-nmoo Apyrux npoﬁneM, OﬁpaTMTer B TeXHVI‘-IeCKyIO CJ'Iy>K6y.
npOVI3BOAVITeJ1b ocTaBnsieT 3a cobomn npaBo BHOCUTb U3AMEHEeHUA B TeEXHUYEeCKNe XapakTepucTtuku 6e3
npeaBaputeribHOro yseaomMmrieHusA.
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