U]
2z
S
[~
]
o
z
<
v
-]
w
oc
=
W
o
)
<
S
4
<
=
o
w
wv
)
s
s
3
<
>
=
c
[v]
<
m
]
c
o
[
=
9]
=
o
[}
[]
<
>
o

] Ennss ™ 57454

YIJIOW/TN®OBAJIbHAA MALLUNHA MTHEBMATUYECKAA
&> AIRANGLE GRINDER
PNEUMATISCHER WINKELSCHLEIFER



COAEPXAHUE

HA3HAYEHUE

YCTPOWCTBO

TEXHUYECKME XAPAKTEPUCTUKN

KOMMNEKTALIMA

TPEBOBAHMA BE3OMACHOCTU

NOArOTOBKA K PABOTE

YCTAHOBKA KPYTA HA LWWNIVOMALLINHY

NOPAAOK PABOTbHI

TEXHUYECKOE OBCNTY XUBAHUE

TPAHCMOPTUPOBKA

XPAHEHWE

KPUTEPUW NPEAESTIbHBIX COCTOAHNI

MEPEYEHb KPUTUYECKMX OTKA30B

LEVNCTBWNA NEPCOHANA B CNYYAE UHLUMAEHTA, KPUTUYECKOTO OTKA3A U ABAPUM
PEANIU3ALINA N YTUNN3ALINA

CPOK CNYXbbl

DATA U3FOTOBNIEHNA

TAPAHTUMHBIE OBA3ATENIbCTBA

MMMNOPTEP

N NNl WWwW W W



HA3HAYEHUE

YrnownudoBanbHas MalvHa nHeBmaTuyeckas G506 (apT. 57454)
npeaHasHayeHa ANA pe3ku 1 WANGoBaHNA METanIoB, KaMHA
6e3 NpUMeHeHNA BOAbI.

YCTPOUCTBO

1. Kopnyc
2. BxogHoi natpy6ok
3. BbiknovaTenb

4. PykoATKa
5. Koxyx
6. Kpyr

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKIU

KOMMNNEKTALNA

1. YrnownudosanbHasa MalwmHa — 1 W,

2. Habop kntouei AnA ycTaHOBKM Kpyra — 1 wr.
3. PykoBopcTBO No 3KcnayaTauu — 1 wr.

4. TapaHTWIAHbIV TanoH — 1 WT.

TPEBOBAHMA BE3OMNACHOCTU

Mcnonb3yiiTe MHCTPYMEHT CTPOTO MO Ha3HaueHwHo.

Hukorza He NepeHoCKTE YCTPONCTBO 3a LWNaHT.

OTKnlovainTe BO3AYLWHbINA WNAHT Nepef 3aMeHOW UK Hanaakow
WHCTPyMEeHTa. HI/IKOF[:la He nbiTanTecb pa36lllpaTb NHCTPYMEHT
NPV NOAKMIOYEHHOM fJaBNEeHNN.

Mepepn ncnonb3oBaHNeM MHCTPYMeHTa MPOBEpPbTE BCe COeAnHe-
HUA N NepexoaHunKn.

ﬂpenoxpaHﬂﬁTe wnaHrn ort BO3ﬂeIﬁCTBMﬂ BbICOKMX Temnepartyp,
pacTeopuTenel, BpallaloWwyxca AeTaneil, OCTpbIX Kpaes, He Jomny-
CKaliTe Nepern6oB WwnaHra. BosayLuHble WiaHri, HaxoAALMEeCa Nog,
[laBNeHNem, MOTyT Pa3opBaTbCA 1 NPEACTaBNAIOT CEPbE3HYI0 Onac-
HOCTb. Bo3pywHoe Aas; , P lijee MaKc 0 fiony-
CTUMBIN npeaesn, MoOXeT NPUYNHUTL Bpe[ paﬁOTHMKy.

MprMUTE YCTOMUMBOE NONOXKEHME ANA PABOTbI C UHCTPYMEHTOM.
[enaiiTe nepepbiBbl B paboTe. [innTenbHan u cunbHas BUGpaLna
Bpe/iHa N1 3[0POBbA YeNloBeKa.

XapaKTepucTuKa, eANHIULbI N3MepeHus 3HaueHve
ApTukyn 57454
Mopenb G506
Bo3sgywHbIi pasbem, A0AM 1/4
MakcumanbHblii AnameTp Kpyra, Mm 125
MocafoyHbIf iUameTp Kpyra, MM 22,2
YacToTa 060POTOB XONOCTOr0 X0Aa, 06/MUH 11000
Pacxop Bo3gyxa, n/MuH 170-340
MakcumanbHoe 6ap 6,3
YpoBeHb 3BYKOBOI MOLLHOCTY, ABA 94
HeonpepenenHocTb, 4B 3
YposeHb Bubpauuu, m/c? 1,47
HeonpepeneHHocTb, M/c? 2,97
Bec, kr 19

TonwwuHa YyCTaHaB/INBAaeMOro OTPe3HOro Kpyra 3mm.

WWLaiiTe IULO U TNasa OT OCKONKOB U CTPYXKU NpU 3aKpyun-
BaHUM WU OTKPyUMBaHUM Pe3bbOoBbIX CoeAnHeHwid. PaboTaiite
B nepuaTkax.



EepEI'I/ITe WHCTPYMEHT OT BO3[.]EIhCTBI/IF| BbICOKUX Temnepatyp
1 OTHA BO M36exaHune ero NOBPEXAEHNA UNN CHNXeHnA 3¢¢QK’
TUBHOCTU €ro paﬁOTblA

NOArOTOBKA K PABOTE

Bce paboTbl C NMHEBMaTUYECKUM WHCTPYMEHTOM CredyeT mpo-
BOAWTb B MPOM3BOACTBEHHbIX MOMeELEHNAX, 06OPYAOBaHHbIX
BO3/YLWHOW MarucTpanbio C AaBleHNEM BO3[lyxa He HuXe 6 aTM
WY KOMMPECCOPOM HEOBXOANMOW MOLHOCTY 1 MPOU3BOAUTENb-
HOCTW, MpW Temnepatype oT +5 Ao +50 °C. K pabote ¢ uspenvem
[ONyCKaloTCA ML, MeloLLie COOTBETCTBYIOLLYIO KBanuduKaLmio
nnpouweawne NHCTPYKTax No TexHnke 6e30nacHoCTU.

,uﬂﬂ 3alunTbl MHCTPYMEHTa OT I'IOBpE>K/ZleHVIIh, 3arpAasHeHunsa
1 06pa3oBaHNA KOPPO3WK NOAABAEMbIN CXKaTblil BO3AYX OSKEH
6bITb OUMLLEH OT MOCTOPOHHUX YacTUL 1 Bnaru. Heobxoamnmo npu-
MeHATb 610K NOAroTOBKM Bo3Alyxa. [poussoanTenb pekomeHayeT
ncnonb3osaTtb 610K NOAroTOBKYM Bo3ayxa Gross (apT. 57451).
PEKOMeHﬂyeMaR cxema BOSﬂyUJHOIh MarncTpanu npuBegeHa Huxe.

Bce ynpasnawowwue sneMeHTbl, COeiMHUTENbHbIE IMHUN U LWaHM
[IOMKHbI BbITb PaccunTaHbl Ha HEO6XOAUMOE AaBNEHNE N 06beM-
Hbli pacxop Bo3fyxa. He ponyckaiite cyxeHua noasopAwmx
NVHUIA, HanpuMep, B pesynbTaTe nepexartus, nepern6os unu
pacTtarnsaHua. Mepes NofKNlOYEHNEM WNaHra K WHCTPYMEHTY
nepuoAnNYeCcKN NpoayBaiiTe WNAHT MOLHbIM HaNmOpPOM BO3JyXa
[ANA yfaneHna Bnaru u3 Wwnawxra.

[NlaBneHvie Bo3fyxa BO BpemA paboTbl MHCTPYMEHTa He AOMKHO
npeBbilWaTh MaKCUMaNnbHOTO 3HaueHnA — 6,3 aTM. YMeHblueHne
pabouero AaBneHUA MPUBOAUT K MOTEPe MOLHOCTY, a YBENU-
YeHMe — K NpexAeBpPeMeHHOMY N3HOCY UHCTPyMeHTa. Moasop
BO3/lyXa IONKEH OCYLLeCTBNATLCA WAAHTOM C BHYTPEHHUM fina-
MeTpoM He MeHee 10 Mm.

1 3akpyTute nmatpy6ok anAa npu-
coefiHeHWA WaHra (2) Ha Bxoa-

3 Hoii wTyuep (1), npuaepxmsan
BXOJJHOW WTYLEp POXKOBbIM
Kniouom (3).

2 MopgkniounTe wWnaHr nopaun

BO3/yXa (4) K MUHCTPYMEHTY.

MPUMEYAHUE. MNepen nep 714 WHCTPY-
MeHTa HaHecnTe Ha BXoAHOe oTBepcTue 4-5 Kanenb macna
nepep noagKnww4YeHneMm WiaHra.

[inAa cmasbiBaHUA YCTPONCTBA NpUMeHANTe
Macsio /1A MHEBMOWHCTPYMEHTa C BA3KOCTbIO
ISO-VG32 1 aBTOMaTUYECKYIO MacneHKy
BO3JYWHON MarncTpanu, HacTPOEHHyIo
Ha nogayy 2 Kanenb B MuHyTy. Ecin npume-
HeHMe aBTOMaTUYeCKoN BO3AYWHOW Marui-
CTpanu HeBO3MOXHO, TO BBOAUTE 4-5 Kanenb
macna AnA MHeBMaTU4eckoro WHCTPYMeHTa
B OTBEpPCTME BMYCKHOrO naTpy6ka nepepn



KaX[blM WCMonb3oBaHWeM ycTpouncTea. Mcnonb3oBaHve Gonee
BA3KOrO Macsia MOXeT NPUBECTY K YXYALIEHNIO paboTbl.
Mpu paboTe C IHCTPYMEHTOM NCNONb3YNTe CPEACTBA UHANBUAY-
anbHOW 3aLWTbI: 3aLLNTHbIE OYKM, HAYLIHUKK, MepyaTKu.

W

YCTAHOBKA KPYTA HA LWWIUOMALLUUNHY

=)

3adukcnpyiite kntouom (1) Ban
WAYdMALLVHDI, 3aTeM BTOPbIM
K/Mo4oM (2) ocnabbTe NpuKUm-
HyI0 raiiky (3) n oTkpyTUTe ee.
YctaHoBuTe Kpyr (4) Ha dna-
Hel 1 3aKpyTuTe NPUXUM-
Hyl0 raiiky (3) ¢ nomouibto
Knioua (2).

NMPUMEYAHME.
Wcnonb3yiiTe Kpyr ¢ pasmepom MOCaflouHOro OTBEpCTUA
22,2 MM. He uc nre

Yy P

MopkniounTe WANGMALLVHY K BO3AYLIHON MarucTpanm.
MopkniounTe WNAHT Nofjaun BO3ayXa K 610Ky MOArOTOBKM.
MpousseanTe NPOGHDLIN MYCK, NPU HaNMuMKM CUNBbHOWN BUGPaLUK
3ameHuTe Kpyr.

NOPAAOK PABOTbI

NMPUMEYAHMUE.
OTKnYaiTe WNaHr nopaun Bo3fayxa oT I.I.Iﬂlllq)MaI.lJIIlel
nepep 3aMeHOll OCHaCTKMN NN HaCTPONKOM.

[inA BKNloYeHNA Wirdmawm-
Hbl OTBeUTE NpefoXpaHu-
TenbHbINynop (1) u HaxmnuTe
BblKNoUaTensb (2), ynepxu-
BaliTe ero HaxaTbiM BO Bpe-
MA  BbINONHEHNA paGoyeit
onepauun.

[nAa BbiknoYeHUa oTny-
CTUTe BbIKNIOYaTeNb (2).

TEXHUYECKOE OBCNTYXUBAHUE

OTKnoyYaiTe WNAHF NOAaun BO3Ayxa OT MHCTPYyMeHTa nepep
3aMeHOW OCHACTKMN U HaCTPOMKOM.

PerynAapHo NnpoBoaMTe OUYMCTKY CEeTYaTOro GpunbTpa Ha BXofe BO3-
Ayxa. [lnfA 3Toro oTKpyTUTe NaTpy6OK ANA NPUCOAVHEHNSA LWNAHTa
VyfanuTe Nbinb 1 3arpasHeHna c punbTpa. Mocne aToro yctaHoBUTe
naTpy6OoK ANA NPUCOEAVHEHUS WaHTa U NPOYHO 3aKpenuTe ero.
[ina npepoTspalleHna obpasoBaHna KOPPO3NK, BeayLLei K U3HOCY
nonacTein, KnanaHoB 1 T.4., CieflyeT 3aKarnaTb BO BXOJHO WTyLep
HeCKONbKO Karnesib MoTopHoro macna ISO-VG32, nocne sToro noa-
KMIOUUTb UHCTPYMEHT K BO3AYLIHOW MarncTpanu 1 BKIOYNTb ero
Ha 5-10 cekyHa Ha xonoctom xogy. Mpu NpoaonKnuTenLHOM npo-
CToe v nepe/ NepBbiM BKIOUYEHVEM 06A3aTeNbHO NPOBOANTE flaH-
Hyto npoueaypy.

Mocne oKoHYaHKA paboTbl BCeraa ounLianTe MHCTPYMEHT OT BHELL-
HUX 3arpAsHeHuwil. He wncnonb3yiTe cpeacTBa, copepalyue
xnop, 6eH3uH, pacTBOpUTENU. [TOCE YNCTKU NPOTPUTE NHCTPY-
MEHT CYXOii TKaHbIO, BETOLIbIO.

JlonacT MoTopa AOMXHbI PErynaApHO NPOBEPATLCA creuuani-
CTamMu 1 NPU HEOBXOANMOCTN 3aMEHATLCA.

PernameHTHOe 06CNyKMNBaHVE NHCTPYMEHTa HEO6XOAMMO Npo-
BOAWTb He peXke OAHOTrO pasa B 6 MecALeB.

Bce paboTbl MO PEMOHTY WHCTPYMEHTa [JOMKHbI NPOBOANTLCA
KBaNMGULMPOBAHHbIMI CNeLnanucTamMmm CepBUCHBIX LIEHTPOB
C NpUMeHEeHNeM OpUrNHaNbHbIX 3anyacTei.




TPAHCNOPTUPOBKA

TpaHCNopTMPOBKa MOXeT OCYILIeCTBNATLCA BCEMU BIIaMU 3aKpbl-

TOro TPaHCNopTa B COOTBETCTBUN C NPaBUIaMm NepeBo3oK, feil-

CTBYIOLMMI 418 KaX/40r0 BUAA TPaHCMopTa.

YcnoBus TpaHCNOPTMPOBAHNA NPU BO3[ENCTBUM KNMMaTHye-

CKuX GpakTopoB:

+ TemnepaType OKpyxalolero Bosayxa ot - 20 o + 55 °C;

+ OTHOCWTENbHOI BNaXXHOCTK Bo3AyXa Ao 80 % u TemnepaType
+20°C.

Bo Bpems TpaHCMOPTUPOBaHWA U MOrPy304HO-PA3rPy30UHbIX

PaboT yrnakoBKa C MUHCTPYMEHTOM He AOJIXXHA MOABEPraTbCs pes-

KM yiapam 1 BO3[ENCTBII0 aTMOCGEPHbBIX OCaAKOB.

PasmelleHmne 1 KpenneHre TPAaHCMOPTHOW Tapbl C yNaKoBaHHbLIM

annapaTom B TPaHCMOPTHbIX CPEACTBaX [OMKHbI 0becneunBaTh

YCTONUNBOE MOJIOXKEHNE 1 OTCYTCTBME BO3MOXHOCTU ee nepe-

MeLLEeHWA BO BPEMSA ABUKEHNA.

XPAHEHUE

XpaHuTe MHCTPYMEHT B CYXOM, XOPOLLO NPOBETPNBAEMOM MOMe-
weHnn. Ina ANUTENbHOTO XPaHEHNA NHCTPYMeHTa Heobxoaumo
NPOBECTY ero KOHCePBaLMIO: CMa3aTb TOHKUM C/I0eM Mac/ia Kop-
nyc, ynakoBaTb B LUTaTHYI0 KOPOOKY.

XpaHeHne Heob6X0ANMO OCYLLECTBNATL NPK TeMMepaType oKpy-
>katowei cpefibl o1 0 40 +40 °C M OTHOCUTENbHON BNAXXHOCTV BO3-
nyxa He 6onee 80 % B MecTe, HEAOCTYNHOM ANA fieTeil.

CpOK XpaHeHUA He orpaHuYeH.

ECnu MHCTPYMEHT cepbe3HO NOBPEX/EeH, y Hero NCTeK CPOK 3KC-
nayatauumu N OH He MOXeT 6onblie NCNONb30BaTbCA, YTUNN3ZN-
pyiTe ero no cucteme yTUnnsauum MeTannos. Hukoraa He cxu-
raiTe n He HarpeBanTe MHCTPYMEHT, 3TO ONACHO 1A 340POBbA.

KPUTEPUW NPEAEJIbHbIX COCTOAHUN
+ HauanbHas cTaua HapyLIEHNA LLeNbHOCTM KOPMYCHBIX AeTaneii.

. anBbILIJeHl/lE npeaenbHO AONYCTUMBIX ,Cleq)eKTOB meTanna
PaMHbIX nAetanei n CBAPHbIX LWBOB MNPW CNIOWHOM KOHTpOe.

M3mMeHeHne reoMeTpuYecKnX pasmMepoB 1 COCTOAHNA NOBEPX-
HOCTel BHYTPEHHUX fleTanei, B TOM YMCIe KOPMYCHbIX, BANA-
LMX Ha GYHKLMOHMPOBaHWe.

MNEPEYEHb KPUTUYECKNX OTKA3OB

WNHCTpyMeHT paboTaeT HOpManbHO, HO NOA HarpysKoi CKo-
POCTb BpalleHNA NaflaeT, UHCTPYMEHT NeperpeBaeTcs.
NHCcTpymeHT paboTtaeT mefneHHo. /3 BbiNycKHOro oTBepcTua
BbIXOANT HEMHOTO BO3JyXa.

WHCTpyMeHT He pab6oTaeT. 3 BbiMyCKHOro OTBEPCTUA CBO-
60/1HO BbIXOAWT BO3AYX.

WHCTPyMeHT He BbiKNoyaeTcsa.

OENCTBUA MEPCOHAJA B CNYYAE
MHUUOEHTA, KPUTUYECKOIO OTKA3A
NI ABAPUN

I']pm BO3HWKHOBEHUU NHUWAEHTa Ui aBapun cnefyeT Hesamen-
NIUTENbHO OCTAHOBUTb PaboTy C MHCTPYMEHTOM, 06ECTOUMTb,
06paTUTLCA B CEPBUCHYIO CNyxOy, AeCTBOBATb MO yKasaHUAM
Cﬂy)KﬁbI cepBunca, ecnu TakoBble NOCTyNuUan, U He AaonyckaTb
nioaei K paboTe C IHCTPYMEHTOM.

PEAJIU3ALUMA NYTUNN3ALINA

Peanusauna 060pyaoBaHNA OCYLIECTBAAETCA Yepes TOprosble
TOYKKM VU Mara3nuHbl cOrnacHoO ﬂeﬁCTByK)LL[eMy 3aKoHoAaTeNnbCTBYy,
pernameHTVpyloLleMy Npasuia TOProBaN Ha TePPUTOPUK CTPaH
TamoXeHHOro colo3a. YTunusayma o60pyAoBaHUA OCYLLeCTBAA-
€TCA B COOTBETCTBUN C TpeﬁOBaHVIﬂMVI n HOpmamun Poccumn n CTpaH
Tamo»XeHHOoro coto3a.

CPOK CJTYKBbl

CpepHuin cpok cnyx6bl n3fenua npu ycnosum cobnioaeHns
notpe6utenem NpaBu SKCNyaTaLnmn CocTaBnaeT 5 net.



OATA NU3rOTOBJIEHUA

[laTa M3roToBNEHNA NPOCTaBNACTCA Ha U3AeNNN B BUJE KOAa:
T62 (koA nocTtaswmka) — 0123 (pata msrotoBneHusa B Gopmare
mecAu/roa) - 000000 (Homep B napTuw).

FTAPAHTUAHbBIE OBA3ATEJIbCTBA

Ha nspenwue pacnpocTtpaHaeTca rapaHTa NpousBoanTens.
Meproa rapaHTUNHOTO O6CNYXUBaHUA yKasaH B rapaHTUNHOM
TaNloHe N NCYNCNARTCA C MOMEHTa MPOAaXU.

MpaBuna rapaHTUNHOro 06CNYyKNBaHUA NPVUBEAEHbI B rapaHTUii-
HOM TanoHe.

WMMNOPTEP

Wmnoptep u npopasey B PO: OO0 «MUP UHCTPYMEHTA»,
142700, PO, MO, r. BugHoe, yn. PagnanbHas 3-a, f. 8, nom. 1-H,
KoM. 2; B PK: TOO «Mup nHctpymeHTa-Anmatbi», PK, AnMaTuHcKan
06n., Kapacanckuit p-H, Enbraiicknin c/o, c. bepeke. TenedoH:
+7 (495) 234-41-30.

WN3rotoButens: Yueh-Chi Enterprise Co., Ltd, 41348 Taiwan,
Taichung, Jifen Road, Wufeng District No. 90.

CpenaHo B TaliBaHe.

MpoayKuna cooTBETCTBYeT Tpe6oBaHUAM: [H [
TP TC010/2011.

ON1A BAMETOK
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PURPOSE

Air angle grinder G506 (Stock No. 57454) is intended for grinding
surfaces made from a range of different materials.

DESIGN

1. Air supply 4, Side handle
2.Body 5. Protective cover
3. Switch on/off 6. Disk

SPECIFICATIONS

Parameter Value
Stock No. 57454
Model G506
Airinlet, inch 1/4
Disk diameter, mm 125
Center hole diameter, mm 22,2
Idle frequency of shaft, rpm 11000
Air consumption, I/min 170-340
Maximum pressure, atm 6.3
Sound power level, dBA 94
Uncertainty, dB 3
Vibration level m/s? 1,47
Uncertainty, m/s? 2,97
Weight, kg 1.9

Cutting disk thickness 3 mm.

LIST OF COMPONENTS

3.User manual -1 pc
4. Warranty card - 1 pc

SAFETY REQUIREMENTS

1. Airangle grinder - 1 pc
2.Key - 1 set

Use the tool for its intended purpose.

Never carry the tool with using its hose to hold the tool.
Disconnect the air supply hose before changing or adjusting
the tool. Never disassemble the air wrench when it is connected
to the compressed air.

Before using the tool, check all its connections and adapters.
Protect hoses from high temperatures, solvents, rotating details,
keen edges; do not bend the hose. The pressurized air hoses may
break; they are serious danger for the operator. The air pressure
exceeding the maximum limit may cause harm to the operator.
Come to stable position for working with the tool.

Make breaks during the work. Long and strong vibration
is harmful for human health.

Protect the face and eyes from splinters and chip when screwing
or unscrewing threaded joints. Use gloves during the work.

Keep the tool away from high temperatures and fire to avoid its
damage or performance impair.

PREPARATION FOR OPERATION

All operations with the air tool should be performed in produc-
tion premises equipped with a compressed air line (at least 6 atm)



oracompressor of the appropriate power and performance, at the
temperatures from +5 to +50 °C. Only properly qualified persons
briefed for industrial safety are allowed to operate the tool.

To protect the tool against damages, contamination and corro-
sion, the supplied compressed air should be cleaned of foreign
particles and moisture. An air-preparation unit should be used.
The manufacturer recommends using the Gross air-preparation
unit, sock No. 57451.

The recommended scheme of the air line is specified in the follow-
ing figure.

All control elements, connecting lines and hoses should be
intended for the necessary pressure and the air flow rate. Do not
allow the narrowing of feeding lines, for example, as a result
of cross-clamping, bending, or stretching. Before connecting
a hose to the tool, regularly blow the hose with a strong air
stream to remove moisture from the hose.

During operation, the air pressure should not exceed the max
value - 6.3 atm. Reduction of the operating pressure leads
to power losses, increase — to premature wear of the tool. The air
supply should be performed through a hose with the inside
diameter at least 10 mm.

Connect an air supply hose to
the tool. Screw the branch pipe
to connect the hose (2) to the
input connecting pipe (1), with
holding the input connecting
pipe by means of an open end
wrench (3). Connect an air
supply hose (4) to the tool.

NOTE. Before the first use of the tool, apply 4-5 droplets
of oil to the inlet opening before connecting the hose.

To lubricate the tool, apply air tool oils
with ISO VG-32 viscosity and an automatic
air line lubricator adjusted to supply 2
droplets per minute. If the use of an auto-
matic air line is not possible, apply 4-5
droplets of air tool oil to the inlet pipe
opening before each use of the tool. Using
of oil with higher viscosity may deterio-
rate performance.

When working with the tool, use the personal protective equip-
ment: goggles, earmuffs, gloves.



INSTALLING THE CIRCLE ON ANGLE GRINDER

Secure the grinder shaft with
a key (1), then loosen the
clamping nut (3) with a sec-
ond key (2) and unscrew it.
Install the circle (4) on the
flange and tighten the clam-
ping nut (3) with the wrench
(2).

NOTE. Use circles with a hole size of 22.2 mm. Do not use
adapterrings.

Connect the angle grinder to the air line. Connect the air supply
hose to the preparation unit. Perform a test run; if there is strong
vibration, replace the circle.

OPERATING PROCEDURE

NOTE. Disconnect the air supply hose from the tool before
changing accessories or adjusting.

To turn on the grinder, retract
the safety stop (1) and press
the switch (2), keep it pressed
while performing the opera-
tion.

To turn off, release the switch
(2).

MAINTENANCE

Disconnect the air supply hose from the tool before changing
its accessories or adjusting it.

Regularly clean the mesh filter at the air inlet. For this purpose,
unscrew the branch pipe connecting the hose and remove dust
and dirty from the filter. After that, install the branch pipe connect-
ing to the hose and fix it securely.

To prevent corrosion, which is a reason of deterioration of vanes,
valves, etc., it is necessary to drip some droplets of I1SO VG-32
motor oil, connect the tool to an air line and turn on the tool atidle
speed for 5-10 seconds. In case of long downtime or before the first
switching-on, always perform this procedure

After the work, always clean the tool of dirty. Do not use any sub-
stances containing chlorine, gasoline, or solvents. After clean-
ing it, wipe the tool with a dry cloth.

Motor vanes should be checked on a regular basis by specialists
and changed if necessary.

The scheduled maintenance of the tool should be performed
at least once per 6 months.

All tool repair operations should be performed by qualified spe-
cialists of service centres with the use of original spare parts.

TRANSPORTATION

Transportation can be performed in all types of enclosed transport
in accordance with the transportation rules valid for each type
of transport.

Transportation conditions in relation to climatic factors:

« ambient temperature: -20 to +55 °C;

« relative air humidity: 80% at temperature of +20 °C.

During transportation and cargo handling operations, the pack-
aging with the tool should not be exposed to sharp impacts and
influence of atmospheric precipitation.

Placement and fastening of a transport container with the packed
tool in motor vehicles should provide steady position and absence
of its movement during transportation.



STORAGE

Store the tool in a dry, well-ventilated premise. Preserve the tool
for long storage: lubricate its body with a thin layer of oil, pack
itinto a standard box.

Store it at the ambient temperature of 0 to +40 °C and relative air
humidity no more than 80% in a place inaccessible to children.
Storage time is not limited.

If the tool is seriously damaged, has the operating life expired and
cannot be used anymore, dispose it according to the metals dis-
posal rules. Never burn or heat the tool: this is dangerous for life.

CRITERIA OF LIMIT STATES

The initial stage of violation of the integrity of body parts.
Exceeding the maximum permissible metal defects of frame parts
and welds during continuous inspection.

Changes in the geometric dimensions and condition of the sur-
faces of internal parts, including housing, affecting the function-
ing.

LIST OF CRITICAL FAILURES AND ERRONEOUS
ACTIONS OF PERSONNEL OR USER

The tool works fine, but under load the rotation speed drops,
the tool overheats.

The tool works slowly. A little bit comes out of the outlet air.
The tool does not work. Air comes out of the outlet freely.

The tool does not turn off.

PERSONNEL ACTIONS IN CASE OF AN
INCIDENT, CRITICAL FAILURE OR ACCIDENT

If an incident or accident occurs, you should immediately stop
working with the tool, turn off the power, contact the service

department, act according to the instructions of the service
department, if any, and prevent people from working with the
tool.

SALE AND RECYCLING

The sale of equipment is carried out through outlets-dealers
in accordance with applicable law, regulations ruling trade in the
territory of realizing the goods.

Disposal of equipment is carried out in accordance with the require-
ments and standards of the countries where realizing the goods.

LIFE SPAN

The average life span of the product is 5 years, provided that
its operating instructions are observed by the consumer.

The date of manufacture is affixed to the product in the form of
a code: T62 (supplier code) - 0123 (date of manufacture in the
format month/year) - 000000 (batch number).

WARRANTY

This product is covered with the manufacturer's warranty.

The warranty service period is specified in the warranty card
and calculated since the sale. Warranty service rules are speci-
fied in the warranty card.

Conforms to the specifications of the following directives and harmonized
standards:

ENISO 11148-6: 2012,

ENISO 11148-3: 2012,

ENISO 11148-7:2012.

Made in Taiwan.

The production date is indicated on the packaging.
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AWENDUNGSZWECK

Pneumatischer winkelschleifer G506 (Art.-Nummer 57454)ist ein
Werkzeug zum Schleifen von Flachen unterschiedlichster Mate-
rialien.

GERATEUBERSICHT

1. Stutzen fiir den Anschluss
2. Gehéduse

4. Zusatzhandgriff
5. Schutzhaube fiir Teller

3. Abzugshebel 6. Disk
TECHNISCHE DATEN

GroBe bzw. Einheit Wert
Artikelnummer 57454
Modell G506
StutzengroBe, Zoll 1/4
Ségeblatt Diameter, mm 125
Mittenlochdurchmesser, mm 22,2
Wellendrehzahl im Leerlauf, min-1 11000
Luftverbrauch, I/min 170-340
Héchstdruck, atm 6,3
Schallleistungspegel, dBA 94
Unsicherheit, dB 3
Schwingungsniveau, m/s? 147
Unsicherheit, m/s? 2,97
Gewicht, kg 1.9

Trennsheibendicke 3 mm.

LIEFERUMFANG

1. Schlagschrauber - 1 St.
2. Schliissel - 2 St.

SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

3. Benutzerhandbuch -1 St.
4. Garantieschein -1 St.

Benutzen Sie dieses Werkzeug ausschlieBlich fir den bestimmun-
gsgemaBen Gebrauch.

Beim Tragen halten Sie sich nie am Schlauch des Gerates fest.
Trennen Sie den Luftschlauch ab, bevor Sie das Werkzeug aus-
tauschen oder einstellen. Versuchen Sie auf keinen Fall, den unter
Druck befindlichen pneumatischen Werkzeug zu zerlegen.

Vor dem Gebrauch des Werkzeuges tiberpriifen Sie alle Anschlusse
und Adapter.

Schiitzen Sie die Schlduche vor Hitze, Losemitteln, drehenden
Teilen, scharfen Kanten, stellen Sie sicher, dass der Schlauch nicht
geknickt ist. Unter Druck stehende Luftschlduche konnen reiBen
und stellen eine groBe Gefahr fiir Personen dar. Der Luftdruck,
der den hochstzuldssigen Grenzwert Uberschreitet, kann einem
Arbeiter Schaden anrichten.

Nehmen Sie eine stabile Position beim Arbeiten mit dem Werkzeug
ein. Machen Sie Pausen wahrend der Arbeit. Dauernde und starke
Schwingungen gefahrden die Gesundheit.

Schitzen Sie das Gesicht und die Augen gegen Bruchstiicke und
Spéne beim Festziehen oder Lésen von Schraubverbindungen.
Benutzen Sie Handschuhe wahrend der Arbeit.

Schiitzen Sie das Werkzeug vor Hitze und Feuer, um Schiaden
am Gerat oder Abnahme der Leistung zu verhindern.



VORBEREITUNG ZUR INBETRIEBNAHME

Séamtliche Arbeiten mit Druckluftwerkzeugen missen bei Tem-
peraturen von +5 bis +50 °C in Betriebsraumen durchgefihrt
werden, die eine Hauptluftleitung mit Luftdruck von mindestens
6 atm aufweisen oder mit einem Kompressor der erforderlichen
Kraft und Leistung ausgestattet sind. Das Produkt darf nur durch
fachkundiges und in Arbeitsschutz unterwiesenes Personal
bedient werden.

Zum Schutz des Werkzeug gegen Schaden, Verschmutzungen
und Korrosionsbildung muss die zugefiihrte Druckluft sauber
und frei von Fremdpartikeln und Feuchtigkeit sein. Eine Luftauf-
bereitungseinheit ist zu verwenden. Der Hersteller empfiehlt die
Verwendung der Gross Luftaufbereitungseinheit Art. 57451.
Der empfohlene Plan firr die Luftleitung ist in der Abbildung
dargestellt.

Séamtliche Steuerelemente, Verbindungsleitungen und -schldu-
che missen fiir den Solldruck und Luftvolumenstrom ausgelegt
sein. Vermeiden Sie die Verengung der Zufiihrungsleitungen,
z.B. durch abgequetschte, geknickte bzw. ausgedehnte Stellen.
Vor dem Anschluss des Schlauches an den Werkzeug blasen Sie
den Schlauch regelmaBig aus, um Reste der Feuchtigkeit aus dem
Schlauch zu entfernen. Die Luftdruck wahrend des Betriebes des
Werkzeuges soll den Hochstwert von 6,3 atm nicht Uberschreiten.
Die Minderung des Betriebsdruckes verursacht einen Verlust der Lei-
stung und die Erhdhung des Betriebsdruckes fiihrt eine vorzeitige
Abnutzung des Werkzeugs herbei. Die Luftzufuhr muss tiber einen
Schlauch mit Innendurchmesser von mindestens 10 mm erfolgen.
Schrauben Sie den Stutzen fiir
. den Anschluss des Schlauches
/ (2) auf den Eingangsstutzen (1),
2 indem Sie den Eingangsstutzen
mit einem Maulschlussel fest-
halten mussen (3);

3 ¢ SchlieBen Sie den Luftzufiih-
! rungsschlauch an den Werk-
zeug an (4).

HINWEIS. Vor der Inbetriebnahme des Werkzeug geben
Sie 4-5 Tropfen Ol auf die Eingangso6ffnung, bevor Sie den
Schlauch anschlieBen.

Fiir das Schmieren des Werkzeug verwen-
den Sie das Ol fiir pneumatisch betriebene
Werkzeuge mit der Viskositdt 1ISO VG-32
und den Luftleitungséler, mit der eigestell-
ten Einlaufgeschwindigkeit von 2 Trop-
fen pro Minute. Ist die Verwendung einer
automatischen Hauptluftleitung nicht
maoglich, geben Sie vor jedem Gebrauch
des Werkzeug 4-5 Tropfen Ol fiir pneuma-




tisch betriebene Werkzeuge in die Einlassstutzenoffnung. Die
Verwendung von Olen mit einem hdheren Viskositatsindex kann
zur Leistungsminderung fihren.

Beim Umgang mit dem Werkzeug verwenden Sie personliche
Schutzausruistung: Schutzbrille, Gehérschutz, Handschuhe.
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INSTALLATION DES KREISES AUF DEM GRINDER

Sichern Sie die Mahlwelle
mit einem Keil (1), |6sen Sie
dann die Druckmutter (3) mit
einem zweiten Keil (2) und
schrauben Sie sie ab. Den
Kreis (4) am Flansch anbrin-
gen und die Spannmutter
(3) mit dem Schlussel (2)
festziehen.

HINWEIS. Verwenden Sie Kreise mit einer LochgréBe von
22,2 mm. Keine Adapterringe verwenden.

SchlieBen Sie die Miihle an die Luftleitung an. SchlieBen Sie den
Luftzufuhrschlauch an die Aufbereitungseinheit an und fihren
Sie einen Probelauf durch. Bei starken Vibrationen ersetzen Sie
den Kreis.

AUFTRAG DER ARBEIT

HINWEIS. Trennen Sie den Luftzufuhrschlauch von der
Miihle, bevor Sie Zubehorteile wechseln oder Einstellungen
vornehmen.

Um die Muhle einzuschal-
ten, ziehen Sie den Sicher-
heitsanschlag (1) zurtck
und driicken Sie den Sch-
alter (2). Halten Sie ihn
gedriickt, wahrend Sie den
Vorgang ausfuhren.

Zum Ausschalten den Sch-
alter (2) loslassen.

WARTUNGSHINWEISE

Trennen Sie den Luftzufiihrungsschlauch vom Werkzeug, bevor
Sie die Ausristung wechseln bzw. die Einstellungsarbeiten
durchfiihren.

Reinigen Sie regelméBig das Siebfilter am Lufteintritt. Zu
diesem Zweck schrauben Sie den Stutzen fiir den Anschluss des
Schlauches ab und entfernen Sie Staub und Verschmutzungen
am Filter. Daraufhin setzen Sie den Stutzen fiir den Anschluss des
Schlauches und ziehen Sie diesen fest.

Zur Vorbeugung von Korrosionsbildung, die die Ursache fir
den Verschleil der Schaufeln, Ventile, usw. ist, geben Sie auf
den Lufteintritt ein paar Tropfen Motordl ISO VG32. Daraufhin
schlieBen Sie den Werkzeug an die Luftleitung an und schalten Sie
das Gerat fiir 5-10 Sekunden im Leerlauf ein. Nach einem ldngeren
Stillstand und vor der Inbetriebnahme fiihren Sie unbedingt
dieses Verfahren durch.

Nach der Arbeit entfernen Sie jedes Mal duBere Verschmutzungen
am Werkzeug. Chlor-, benzin- bzw. l6semittelhaltige Reiniger
diirfen nicht verwendet werden. Im Anschluss an die Reinigung
wischen Sie das Werkzeug mit einem Lappen trocken.

Die Motorschaufeln miissen regelmaBig von den Fachleuten
geprift und gegebenenfalls ausgewechselt werden.

Die vorgeschriebenen Wartungsarbeiten am Werkzeug sind nicht
seltener als einmal in 6 Monaten durchzufiihren.




Samtliche Reparaturen von Werkzeugen diirfen ausschlieBlich
von qualifiziertem Werkstattpersonal der Service-Center, unter
Verwendung von Originalteilen vorgenommen werden.

SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Benutzen Sie dieses Werkzeug ausschlieBlich fur den bestim-
mungsgemaBen Gebrauch.

Beim Tragen halten Sie sich nie am Schlauch des Gerétes fest.
Trennen Sie den Luftschlauch ab, bevor Sie das Werkzeug aus-
tauschen oder einstellen. Versuchen Sie auf keinen Fall, den unter
Druck befindlichen pneumatischen Werkzeug zu zerlegen.

Vor dem Gebrauch des Werkzeuges tiberprifen Sie alle Anschls-
se und Adapter.

Schiitzen Sie die Schlduche vor Hitze, Lésemitteln, drehenden
Teilen, scharfen Kanten, stellen Sie sicher, dass der Schlauch nicht
geknickt ist. Unter Druck stehende Luftschlduche kénnen reien
und stellen eine groBe Gefahr flr Personen dar. Der Luftdruck,
der den héchstzuldssigen Grenzwert liberschreitet, kann einem
Arbeiter Schaden anrichten.

Nehmen Sie eine stabile Position beim Arbeiten mit dem
Werkzeug ein.

Machen Sie Pausen wahrend der Arbeit. Dauernde und starke
Schwingungen gefahrden die Gesundheit.

Schiitzen Sie das Gesicht und die Augen gegen Bruchstiicke und
Spéne beim Festziehen oder Lésen von Schraubverbindungen.
Benutzen Sie Handschuhe wéhrend der Arbeit.

Schiitzen Sie das Werkzeug vor Hitze und Feuer, um Schaden am
Gerét oder Abnahme der Leistung zu verhindern.

BEFORDERUNG

Die Beforderung kann mit allen moglichen geschlossenen
Verkehrsmitteln gemaéss den jeweils geltenden Beférder-
ungsregeln durchgefiihrt werden.

Voraussetzungen fiir die Beférderung unter der Einwirkung von
Klimafaktoren:

« umgebungstemperatur von - 20 bis + 55 °C;

« relative Luftfeuchtigkeit bis 80 % bei der Temperatur
von + 20 °C.

Wahrend der Beférderung bzw. der Be- und Entladearbeiten
achten Sie darauf, dass die Verpackung mit dem Werkzeug der
Witterung und den Schldgen nicht ausgesetzt sein muss.

Die Art der Anbringung und Befestigung der Transportverpack-
ung mit dem eingepackten Gerat in den Verkehrsmitteln muss
eine stabile Position und Unverschiebbarkeit wahrend der
Beforderung gewahrleisten.

AUFBEWAHRUNG

Den Werkzeug an einem trockenen und gut geltfteten Ort
aufbewahren. Vor der langfristigen Aufbewahrung ist das
Werkzeug wie folgt zu konservieren: eine diinne Olschicht auf
das Gehdause auftragen, in den Originalkarton einpacken.
Bewahren Sie das Gerat bei der Umgebungstemperatur von
0 bis +40 °C und relativer Luftfeuchtigkeit nicht hoher als 80 %,
auBerhalb der Reichweite von Kindern auf.

Die Aufbewahrungsfrist ist nicht beschrénkt.

Ist der Werkzeug stark beschadigt, seine Nutzungsdauer
abgelaufen und kann das Gerdt nicht mehr verwendet werden,
entsorgen Sie es mit Hilfe des Metallentsorgungssystems.
Verbrennen bzw. Heizen des Werkzeuges ist verboten, weil
solche Handlungen die Gesundheit gefdhrden.

KRITERIEN FUR GRENZZUSTANDE

Die Anfangsphase der Verletzung der Integritat der Kérperteile.
Uberschreitung der maximal zuldssigen Metallfehler an
Rahmenteilen und Schweif3ndhte bei kontinuierlicher Kontrolle.
Andern der geometrischen BemaBungen und des Zustands von



Oberflaichen die inneren Teile, einschlieBlich der Korperteile,
beeinflussen die Funktion.

LISTE KRITISCHER AUSFALLE
UND FEHLVERHALTEN VON MITARBEITERN
ODER BENUTZERN

« Das Tool funktioniert gut, aber unter durch die Last sinkt die
Drehzahl, das Instrument wird tGberhitzt.

« Das Werkzeug arbeitet langsam. Es kommt ein wenig aus dem
Auslass heraus Winds.

« Das Tool funktioniert nicht. Vom Abschlussball die 6ffnungen
lassen die Luft frei.

« Das Werkzeug schaltet sich nicht aus.

MITARBEITERAKTIONEN IM FALLE EINES
VORFALLS, EINES KRITISCHEN AUSFALLS
ODER EINES UNFALLS

Sollte ein Vorfall oder ein Unfall auftreten, sollten Sie dies sofort
tun werkzeug anhalten, stromlos schalten, Service kontaktieren
service, nach den Anweisungen des Service-Dienstes handeln,
falls vorhanden sie haben es getan und verhindern, dass
Menschen mit dem Werkzeug arbeiten.

VERKAUF UND ENTSORGUNG

Die Werkzeuge werden in Ubereinstimmung mit dem Recht
Uber Einzelhandelsgeschéfte und Geschéafte verkauft. Die Ent-
sorgung der Werkzeuge erfolgt in Ubereinstimmung mit den
Anforderungen und Normen Die Europaische Union.

LEBENSDAUER

Die durchschnittliche Lebensdauer des Produktes betrdgt
5Jahre, sofern der Verbraucher die Nutzungsvorschriften einhélt.

Das Herstellungsdatum wird als Code auf dem Produkt
angebracht: T62 (Lieferantencode) - 0123 (Herstellungsdatum
im Monat/Jahr-Format) - 000000 (Chargennummer).

GARANTIEVERPFLICHTUNG

Der Hersteller lbernimmt die Garantie fiir dieses Produkt.

Der Garantiezeitraum ist im Garantieschein angegeben und
beginnt ab dem Zeitpunkt des Verkaufs. Die Regeln fiir den Garan-
tiekundendienst sind im Garantieschein beschrieben.

Die Produkte erfiillen die Anforderungen:

ENISO 11148-6: 2012,

ENISO 11148-3: 2012,

ENISO 11148-7: 2012.

Hergestellt in Taiwan.

Das Herstellungsdatum ist auf der Verpackung angegeben.
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