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HA3HAYEHUE

lalikoBepT NHeBMaTUYeCKWA yaapHbin G1285 (apT. 57442) npepHa-
3HaueH AN1A MOHTaXa 1 IeMOHTaXa Pe3b6oBbIX COeAHEHNI.

YCTPOWCTBO

/

Kopnyc

MprcoeprHUTENbHBIV KBagpaT
MepekniouaTenb HanpasneHUa BpaLleHUa
MepekniouaTenb KPyTALLETO MOMeHTa
Bbikniovatenb

BxopHol1 naTpy6ok

ounpwN =

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKA

XapakTepucruka, 3HaueHune
Aptukyn 57442
Mogenb G1285
MpucoeanHUTENbHDIN KBaAPaT, AOAMbI 1/2
[AnvHa kopnyca, MM 165
MaKcMmanbHblii Kpy TAWMNI MOMEHT, Hm 1220
YpoBeHb 3ByKOBOW MOWHOCTH, ABA 102,6
HeonpepeneHHocTb, b 3
YposeHb BUGpauuu, m/c? 9,44

HeonpegeneHHocTb, M/c?

15

Bnepep Hasag

Crynero (Forward) | (Reverse)

Pa6ouue KpyTALIE MOMEHTbI 1 340-407
o CTyneHAm perynnposaxus, Hw

2 610-746 1220

3 746-881
Bo3gyuwHbln pasbem, A0M 1/4
YacToTa 060pOTOB XONOCTOr0 X0Aa Bana, 06/M1H 6500
Pacxop Bo3ayxa, N/MUH 140-560
MakcumanbHoe faBnenve, 6ap 6,3
Bec, kr 2,02

KOMMNNEKTAL A

1. TakoBepT — 1 WT.

2. PyKOBOACTBO N0 3KCMyaTaumy — 1 Wwr.

3.TapaHTWIHBIN TanoH — 1 WT.



TPEBOBAHUA BE3SOMNACHOCTH

Mcnonb3yiiTe MHCTPYMEHT CTPOTO MO Ha3HAYeHMIO.

HuKorga He nepeHoOCUTe YCTPOICTBO 3a LWNAHT.

OTKnovaiTe BO3AYLIHbIA WNAHT Nepef 3aMeHON WAU Hanaakomn
VIHCTpyMeHTa. HuKorfia He nbiTaiiTech pasbupatb UHCTPYMEHT npu
NOAK/IOYEHHOM [JaBNleHNN.

Mepepn ncnonb3oBaHMeM VHCTPYMEHTa NPOBepLTE BCe COeAVHEHNA
1 NepPexoaHIKU.

MpepfoxpaHAiTe WNAHT OT BO3[ENCTBMA BBICOKMX Temmnepatyp,
pacTBopuTeneii, BpaljaloLmnxca AeTanei, OCTpbIX Kpaes, He [omy-
CKaliTe nepern6oB WhaHra. BosayLHble WnaHrv, HaxoAAWwmecs nog
[laBNIeHNeM, MOTYT Pa3opBaTbCA U NPEACTaBNAIT CePbe3HYI0 onac-
HOCTb. Bo3ayLIHOe flaBnieHme, NpeBblilualoLee MakcMManbHO OMy-
CTVMBbI PeAen, MOXET NPUUNHNTL BPes PabOTHUKY.

MpuMuTe YCTOUMBOE NONOXeEHMNE ANA PaboTbl C MHCTPYMEHTOM.
[enaiite nepepbiBbl B paboTe. [innTenbHan U cunbHas BUGpaLus
Bpe/Ha ANA 30pOBbA Yenoseka.

3awmiLaiiTe MLO U Masa OT OCKOJIKOB U CTPYXKKU MpK 3aKpyuu-
BaHUM WAN OTKPYuYMBaHUM pe3bboBbIX coefuHeHwit. PaboTaiiTe
B nepyaTkax.

Beperute WHCTPYMEHT OT BO3AENCTBMA BLICOKVX TemnepaTtyp
1 OTHA BO U36eXaHune ero NoBPeXAEHNA NN CHKEHNA SddeKTnB-
HOCTM ero paboTbl.

NOArOTOBKA K PABOTE

Bce paboTbl C MHEBMATWYECKUM WHCTPYMEHTOM CneayeT npo-
BOAUTb B MPOU3BOACTBEHHbIX MOMELEHNAX, 06OPYAOBAHHBIX
BO3/lyLUHOW MarucTpanbio C JaBneHnem BO3AyXa He Huxe 6 atm
VN KOMMPECCOpOM Heo6XOAVMON MOLLHOCTU U MPOW3BOAM-
TeNnbHOCTM, NpU TemnepaTtype oT +5 Ao +50 °C. K paboTe
C u3penviem [OMycKalTCA Nnua, VMeloLe COOTBETCTBYIOLLYIO
KBanMGMKaLumio 1 Npolueallne NHCTPYKTaX Mo TeXHKKe 6esonac-
HOCTW. [INA 3alnTbl UHCTPYMEHTa OT NMOBPEXAEHWIA, 3arpA3HeHNA

1 06pa3oBaHNA KOPPO3WK MOAABAEMbIN CXKaTblii BO3AYX [OMKEH
6bITb OUMLLEH OT MOCTOPOHHMX YacTWL, 1 Bnaru. Heo6xoanmo npu-
MeHATb 610K MOAroToBKM Bo3Ayxa. [[ponsBoAnTeNb peKomeHayeT
1cnonb3oBaTb 670K NOArOTOBKYM Bo3Ayxa Gross (apT. 57451).

PekomeHzayeman cxeMa BO3AYLIHO MarncTpanv NpuBefeHa Hike.




Bce ynpasnsiowme sneMeHTbl, COANHNTENbHbIE NMVHUW W LWNAHTN
JIOMXKHBI BbITb paccumMTaHbl Ha Heo6XoAMMOe AaBneHve U o6b-
eMHbIi pacxop Bo3fyxa. He ponyckaite cyKeHuA noaBOAALMX
NVHUIA, Hanpumep, B pe3ynbTaTe Mepexartus, nepernbos wunu
pacTaruaHua. MNepes NOAKNIOYEHNEM WAHTA K UHCTPYMEHTY
neprvoanyeckn NPoayBaiiTe LWNaHr MOLYHbIM HarNopoM BO3Ayxa
[ANA yAaneHna Bnarvi U3 Wwnaxra.

JlaBneHve Bo3fyxa BO BpemMsa paboTbl MHCTPYMEHTa He JOMKHO
np: Tb MaKC| oro — 6,3 aTM. YMeHblueHne
pabouero AaBneHUA NPUBOAUT K MOTEpPe MOLWHOCTY, a yBENU-
YeHne — K NpexaeBpeMeHHOMY U3HOCY UHCTPyMeHTa. Moasoa
BO3/lyXa AON)KEeH OCYLLeCTBAATLCA WIAHTOM C BHYTPEHHUM fjna-
MeTpOoM He MeHee 10 Mmm.

q\ 1
| )

3akpyTuTe natpy6ok Ana npu-
COeAvHeHNA WnaHra (2) Ha Bxod-
Hoit wTyuep (1), npuaepxusas
BXOJJHOW WTYyLlep POXKOBbIM

< Knouom (3).
, < MoakniounTe WnaHr noaayy Bos-
4 AyXa (4) K UHCTPYMEeHTY.
NMPUMEYAHUE. MNepep nep nc WHCTPY-

MeHTa HaHecMTe Ha BXoHOe oTBepcTue 4-5 Kanenb macna
nepepj noaksn4YeHMeMmM WiaHra.

[na c 1A YCTPONCTBa NpUMeHANTe
Macno ANnA MHeBMOMHCTPYMEHTa C BA3KO-
CTbio ISO-VG32 1 aBTOMaTUYECKYI0 MaceHKy
BO3JYWHON MarucTpanu, HacTPOEHHylo
Ha nopauy 2 Kanenb B MUHyTY. Ecu npume-
HEeHVie aBTOMaTUYECKOW BO3JYLIHOWN Marui-
CTpanu HeBO3MOXHO, TO BBOAWTE 4-5 Kanesnb
macna A MHeBMaTUYeCKOTO UHCTPYMEHTa
B OTBEpCTME BMyCKHOro naTpybka nepep

KaX/bIM MCMOMNb30BaHNEM yCTPOCTBA. Micnonb3oBaHue 6onee BA3-
KOro Mac/ia MOXeT NPUBECTY K YXYALLEHUIO paboTbl.

Mpu paboTe C IHCTPYMEHTOM NCNONb3YNTe CPEACTBA MHANBUAY-
anbHOW 3aLMTbI: 3aLLNTHBIE OUYKM, HAYLIHUKK, MepyaTKu.

. /
N

NOPAAOK PABOTbI

YcTtaHoBuTe TOpLEBYIO FOIOBKY Ha I'IpI/ICOGJ]I/IHI/ITeTIbeIVI KBagpart.

MPUMEYAHMUE. Ucnonb3yiiTe TONbKO MHCTPYMEHT, NpeAHa-
3Ha4YeHHbIi AnA paboTbl ¢ yaapHbIMKU Harpyskamu. He npum-
MeHAlTe NnepexoaHNKN.

MpoBepbTe ycTaHOBMIEHHOE Hampasie-
HUe BpalleHua. [1nA 3aKpyunBaHua BUH-
TOB 1 raek yCTaHOBUTE nepeknyvartesb
HanpasneHua BpaweHws (1) B Hanpasne-
Hum F (3) (Forward/snepen). ina oTkpy-
UYMBAHNA BUHTOB W raek yCTaHOBUTE
nepeknovaten B Hanpasnenun R (2)
(Reverse/Ha3ag).

ﬂposepre nonoXxeHne nepeknoyaTena KpyTAwero MomMeHTa:
npn oTKpy4yMBaHUu I/ICI'IOJ'IbSyVITe MaKCVManbHbI MOMEHT, npu
3aKpy4ynBaHUN — MOMEHT, COOTBeTCTBleU.lVII?I TUnopasmepy
N NPOYHOCTN pest:ﬁosoro coefuHeHuA.

ﬂﬂﬂ BKJTIOYEHUA NHCTPYMEHTA HaXXMUTE BbIKtoYaTenb N yaepxu-
BalTe ero HaxkaTbiM BO BpemMA BbINONHEHUA pa6oqe|7| onepauunu.
ﬂﬂﬂ BbIK/IIOYEHUA OTNYCTUTE BbIKNOYaTe b,



MPUMEYAHUE. MepeknioyaTenb HanpaBneHNA BpaweHUA
paspeliaeTca NpMBOANTD B ABUKEHIE TONIbKO B BbIK/IOYEH-
HOM NOJNOXeHUU.

MPUMEYAHUE. OTknoyaiiTe WnaHr nogaym Bosayxa
OT WHCTPYMEHTa nepep 3aMeHON OCHACTKU WA HacTPoii-
Koii. YcTaHaBNMBaiTe MHCTPYMEHT Ha BUHT/60NT nnn raiiky
TONBKO B BbIK Bpauwy A yacTn
MOTYT COCKO/Ib3HYTb C UHCTPYMEHTa.

TEXHUYECKOE OBCJNTY XUBAHUE

OTKnioyaiTe WNAHr MoAauyn BO3AyXa OT MHCTPYyMeHTa nepep
3aMEHOI OCHACTKN AW HAaCTPONKOW.

PerynapHo NpoBoAWTe OYUCTKY ceTyaToro GpuabTpa Ha BXxoae
BO34yxa. [lna 3TOro oTkpyTUTE NaTpybOK ANA NpUCOeANHEHUA
WnaHra v yganuTte nbifb 1 3arpasHenuna ¢ punbtpa. Mocne storo
yCTaHOBUTE NaTPyOOK ANA NPUCOEANHEHUA WNaHra N NPOYHO
3aKpenuTe ero.

[ina npenoTtepalieHna 06pa3oBaHMA KOPPO3WK, BeayLleil K 13-
HOCY nlonacTei, KnanaHos W T.4., CeflyeT 3akanaTb BO BXOAHOM
WTYLep HEeCKOoNbKO Kanesb MOTOpHoro macna ISO-VG32, nocne
3TOro NOAKMIOUUTL MHCTPYMEHT K BO3/lYLUIHOW MarvcTpanit v BKJIo-
4YnTb ero Ha 5-10 ceKyHA Ha xonoctom xoay. Mpu npoaonxuTens-
HOM NPOCTOe 1 Nepep NepBbIM BKNOYEHNEM 06A3aTeNbHO Npo-
BOAMTE AaHHYI0 NpoLeaypy.

Mocne oKoHuyaHWA paboTbl BCerga ouulaiTe WHCTPYMEHT
OT BHeLIHUX 3arpA3HeHnii. He ncnonb3yiite cpepcTtea, cofep-
XKawue xnop, 6eH3uH, pacTBoputenu. Mocne YNCTKN NpoTpuUTe
VHCTPYMEHT CYyXOWl TKaHbl0, BETOLbIO.

JlonacTn moTopa AOMXHbI PErynApHO NpoBepATbCA cneunanu-
CTaMU 1 NPU HEOBXOAVMOCTYN 3aMEHATLCA.

PernameHTHOe 06CNyXMBaHNe NHCTPYMeHTa HEO6XO0AMMO Npo-
BOAMTb He pexe OAHOTo pasa B 6 MecALEeB.

Bce paboTbl N0 PEMOHTY MHCTPYMEHTa [JOMXKHbI NPOBOANTLCA
KBanMOUUMPOBAHHLIMI CMEeLManucTamMn CepPBUCHBIX LIEHTPOB
C NpUMeHEeHNeM OPUrMHaNbHbIX 3an4acTei.

TPAHCNOPTUPOBKA

TpaHCMOPTUPOBKAa MOXET OCYLeCTBAATLCA BCEMU BUAAMU
3aKPbITOro TPaHCMopTa B COOTBETCTBUM C NpaBunamu nepe-
BO30K, A€NCTBYIOLWMMM ANA KaXA0r0 Bufa TpaHCnopTa.
YcnoBua TpaHCNOPTUPOBaHWA MPU BO3[ENCTBAM KAMMaThye-
CKNX $paKTOpOB:
+ TemnepaType OKpyXalolero Bo3ayxa ot - 20 go + 55 °C;
« OTHOCWTENbHOW BNa)KHOCTM Bo3ayxa Ao 80 % u Temnepatype
+20°C.
Bo BpemA TpaHCMOPTMPOBAHWA W MOrPY304YHO-Pa3rPy30UHbIX
paboT ynakoBKa C MUHCTPYMEHTOM He [J0M)KHa NoJiBepraTbCa pes-
KM yiapam 1 BO3/1€CTBUIO0 aTMOCHEPHbIX 0CaAKOB.
Pa3melleHne 1 KpenmneHre TPaHCMOPTHOW Tapbl C yNakoBaHHbIM
annapaTom B TPAHCMOPTHbIX CPEACTBaX [OMKHbI 0becneynBaTh
YCTONUMBOE MONOXKEHNE 1 OTCYTCTBME BO3MOXHOCTY ee nepe-
i BO BpeMA fj §

XPAHEHUE

XpaHuTe MHCTPYMEHT B CYXOM, XOPOLLO NPOBETPNBAEMOM MOMe-
WweHnn. inA ANUTENbHOTO XpaHEeHUA NHCTPYMEHTa HE06X0ANMO
NPOBECTY ero KOHCePBaLMIO: CMa3aTb TOHKUM CI0eM Mac/a Kop-
nyc, ynakoBaTb B LUTaTHYI0 KOPOOGKY.

XpaHeHne Heo6X0ANMO OCYLLECTBAATL NPY TeMMepaType oKpy-
>Katowwen cpefibl o1 0 A0 +40 °C M OTHOCUTENbHON BNAXKHOCTY BO3-
flyxa He 6onee 80 % B MecTe, HeAOCTYNHOM NA AeTel.

CpoK XpaHeH1sA He orpaHnyeH.

ECnu MHCTPYMEHT Cepbe3HO NMOBPEXAEH, Y HEro UCTEK CPOK 3KC-
nAyaTaLuy 1 OH He MOXeT 6onblue UCMOb30BaTbCA, YTUIN3U-
pyiTe ero no cucteme yTunn3aLum MeTansos.

Hukorga He cxuraiite n He HarpeBaiiTe MHCTPYMEHT, 3TO ONacHoO
[INA 340POBbA.



KPUTEPUW NPEAEJIbHbIX COCTOAHUN

HauanbHas cTapva HapyLLeHUA LeNbHOCTU KOPMYCHBIX AeTanei.
lMpeBbileHVe NpeaenbHO AONYCTUMbIX iledeKTOB MeTanna pam-
HbIX fleTanei 1 CBapHbIX LWBOB MPU CMIOHOM KOHTpOTe.
Vi3MeHeHVe reoMeTpryecKmX pasMmepoB 1 COCTOAHMA NMOBEPXHO-
CTell BHYTPEHHUX AeTanei, B TOM Yncie KOPMyCHbIX, BAVAOLUX
Ha GYHKLIMIOHMpOBaHMe.

NEPEYEHb KPUTUYECKNX OTKA30B

VHCTpymeHT paboTaeT HOpPMasbHO, HO MOJA Harpy3Koi CKOPOCTb
BpaLLeHVA NaJaeT, IHCTPYMEHT NeperpeBaeTcs.

VHCTpymeHT paboTaeT mefneHHO. V13 BbinyckHOro oTBepcTnA
BbIXOAWT HEMHOTO BO3/lyXa.

VIHCTpyMeHT He paboTaeT. /3 BbinycKHOro 0TBepCTUA CBOGOAHO
BbIXOAWT BO3AyX.

VIHCTPYMEHT He BbIKNOUYaeTcA.

DENCTBUA NEPCOHAJA B CNYYAE
WHUWMAOEHTA, KPUTUYECKOIO OTKA3A
NN ABAPUN

Mpn BO3HNKHOBEHUMN MHLUAEHTA UNN aBapuu CieflyeT Hesamen-
NINTENbHO OCTaHOBUTb PaboTy C MHCTPYMEHTOM, 06ecTouunT,
06paTUTLCA B CEPBUCHYIO CIYXOY, Ae/CTBOBaTb NO yKasaHUAM
cnyx6bl CcepBuCca, €CU TakoBble MOCTYNWAW, U He AomnyckaTb
niopen K paboTte C UHCTPYMEHTOM.

PEAJIU3ALUMA N YTUITN3ALNA

Peannsaunsa o60pyaoBaHNA OCYLIECTBNAETCA Yepes TOprosble
TOYKM U Mara3uHbl cOrnacHoO F[eIhCTByIOLLLEMy 3aKoHOAaTenbCTBy,
pernameHTupyioliemMy npasuia TOProBam Ha TeppuTOpun CTpaH
TaMoXeHHOro colo3a.

Ytunuza uma OﬁOpyﬂOBa HMA OCyLlecTBNA€TCA B COOTBETCTBUU
¢ Tpe6oBaHVAMMN 1 HopMamy Poccui 1 cTpaH TaMOXEHHOTO Coto3a.

CPOK CJ1YKBbl

CpeaHuit cpok cnyx6bl n3genua npu ycnosum cobnioaeHns
notpe6uTenem NpaBun SKCNyaTaLymn COCTaBNAET 5 neT.

OATA U3rOTOBNEHUA

[laTa N3roToB/IeHNA NPOCTABAACTCA Ha U3AENUN B BUAE Koaa:
T62 (koA nocrtaswmka) — 0123 (pata msrotoBneHna B Gopmare
mecauy/roa) - 000000 (Homep B NapTuw).

FAPAHTUNHBIE OBA3ATE/IbCTBA

Ha nspenne pacnpocTpaHAeTca rapaHTUA NPon3BoANTeN .
Mepvopa rapaHTUIAHOrO O6CYKUBaAHWA yKa3aH B rapaHTUIHOM
TanoHe N NCUYNCNIALTCA C MOMEHTa Npoaaku. Mpasuna rapaHTnin-
HOro 06CNyXNBaHWA NPUBEAEHDI B raPaHTUNHOM TanoHe.

WUMMNOPTEP

Wmnoptep n npopasey B PO: OO0 «MUP WUHCTPYMEHTA»,
142700, PO, MO, r. BupHoe, yn. PagnanbHana 3-1, a. 8, nom. 1-H,
KoM. 2; B PK: TOO «Mup nHctpymeHTa-Anmatbi», PK, AnmatuHckas
06n., Kapacaiickuin p-H, Enbraiickuii c/o, c. bepeke. Tene¢oH:
+7 (495) 234-41-30.

WN3rotosutens: Yueh-Chi Enterprise Co., Ltd, 41348 Taiwan,
Taichung, Jifen Road, Wufeng District No. 90.

CpenaHo B TaiBaHe.

MpoayKuus cooTeeTCTBYeT TPe6OBAHNAM: [H[
TP TC010/2011.
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PURPOSE

Air impact wrench G1285 (Stock No. 57442) is intended for the
screwing and unscrewing of threaded joints.

DESIGN

-/6

1. Body 4.Torque regulator
2.Square Connection 5. Switch on/off
3. Reverse switch 6. Air supply

SPECIFICATIONS

Parameter Value
Stock No. 57442
Model G1285
Square connection, inch 1/2
Body length, mm 165
Maximum torque, Nm 1220
Sound power level, dBA 102.6
Uncertainty, dB 3
Vibration level m/s2 9.44
Uncertainty, m/s2 1.5

Gear Forward | Reverse

Working torques of control steps, Nm ! 340-407

2 610-746 1220

3 746-881
Airinlet, inch 1/4
Idle frequency of shaft, rpm 6500
Air consumption, I/min 140-560
Maximum pressure, atm 6,3
Weight, kg 2,02

LIST OF COMPONENTS

1. Nutwrench -1 pc

2.User manual -1 pc 3. Warranty card - 1 pc




SAFETY REQUIREMENTS

Use the tool for its intended purpose.

Never carry the tool with using its hose to hold the tool.
Disconnect the air supply hose before changing or adjusting
the tool. Never disassemble the air wrench when it is connected
to the compressed air.

Before using the tool, check all its connections and adapters.
Protect hoses from high temperatures, solvents, rotating details,
keen edges; do not bend the hose. The pressurized air hoses may
break; they are serious danger for the operator. The air pressure
exceeding the maximum limit may cause harm to the operator.
Come to stable position for working with the tool.

Make breaks during the work. Long and strong vibration
is harmful for human health.

Protect the face and eyes from splinters and chip when screwing
or unscrewing threaded joints. Use gloves during the work.
Keep the tool away from high temperatures and fire to avoid
its damage or performance impair.

PREPARATION FOR OPERATION

All operations with the air tool should be performed in produc-
tion premises equipped with a compressed air line (at least 6 atm)
or a compressor of the appropriate power and performance, at
the temperatures from +5 to +50 °C. Only properly qualified per-
sons briefed for industrial safety are allowed to operate the tool.
To protect the tool against damages, contamination and corro-
sion, the supplied compressed air should be cleaned of foreign
particles and moisture. An air-preparation unit should be used.
The manufacturer recommends using the Gross air-preparation
unit, sock No. 57451.

The recommended scheme of the air line is specified in the fol-
lowing figure.

All control elements, connecting lines and hoses should be
intended for the necessary pressure and the air flow rate. Do not
allow the narrowing of feeding lines, for example, as a result
of cross-clamping, bending, or stretching. Before connecting
a hose to the tool, regularly blow the hose with a strong air
stream to remove moisture from the hose.

During operation, the air pressure should not exceed the max
value - 6.3 atm. Reduction of the operating pressure leads
to power losses, increase — to premature wear of the tool. The air



supply should be performed through a hose with the inside
diameter at least 10 mm.

Screw the branch pipe to con-
nect the hose (2) to the input
connecting pipe (1), with hold-
ing the input connecting
pipe by means of an open
& end wrench (3).

Connect an air supply hose
(4) to the tool.

NOTE. Before the first use of the tool, apply 4-5 droplets
of oil to the inlet opening before connecting the hose.

To lubricate the tool, apply air tool oils with
ISO VG-32 viscosity and an automatic air
line lubricator adjusted to supply 2 droplets
per minute. If the use of an automatic air
line is not possible, apply 4-5 droplets of air
tool oil to the inlet pipe opening before
each use of the tool. Using of oil with higher
viscosity may deteriorate performance.
When working with the tool, use the personal protective equip-
ment: goggles, earmuffs, gloves.

OPERATING PROCEDURE

Install the drive socket on the square connection.

NOTE. Use only the tool intended for the operation with
impact loads. Do not use coupling arrangements.

Check the set direction of rota-
tion. To screw screws and nuts,
set the switch (1) in the F direc-
tion of rotation (3) (Forward). To
unscrew screws and nuts, set the
switch in the R direction of rota-
tion (2) (Reverse). Check the posi-
tion of the torque regulator:
when unscrewing, the maximum
torque is used; when screwing, the torque should meet the type,
size and durability of the threaded joint.

To turn on the tool, press the switch and hold it pressed when
performing a work operation.

To turn off the tool, release the switch.

NOTE. The rotation control switch may only be used when
the tool is turned off.

NOTE. Disconnect the air supply hose from the tool before
changingits accessories oradjusting it. Place the tool on screws
/bolts or nuts only when the tool is turned off. Rotating parts
canslide off the tool.



MAINTENANCE

Disconnect the air supply hose from the tool before changing
its accessories or adjusting it.

Regularly clean the mesh filter at the air inlet. For this purpose,
unscrew the branch pipe connecting the hose and remove dust
and dirty from the filter. After that, install the branch pipe connect-
ing the hose and fix it securely.

To prevent corrosion, which is a reason of deterioration of vanes,
valves, etc., itis necessary to drip some droplets of ISO VG32 motor
oil, connect the tool to an air line and turn on the tool at idle speed
for 5-10 seconds. In case of long downtime or before the first
switching-on, always perform this procedure

After the work, always clean the tool of dirty. Do not use any sub-
stances containing chlorine, gasoline, or solvents. After cleaning
it, wipe the tool with a dry cloth.

Motor vanes should be checked on a regular basis by specialists
and changed if necessary. The scheduled maintenance of the tool
should be performed at least once per 6 months. All tool repair
operations should be performed by qualified specialists of service
centres with the use of original spare parts.

TRANSPORTATION

Transportation can be performed in all types of enclosed trans-
port in accordance with the transportation rules valid for each
type of transport.

Transportation conditions in relation to climatic factors:

« ambient temperature: -20 to +55 °C;

- relative air humidity: 80% at temperature of +20 °C.

During transportation and cargo handling operations, the pack-
aging with the tool should not be exposed to sharp impacts and
influence of atmospheric precipitation.

Placement and fastening of a transport container with the
packed tool in motor vehicles should provide steady position
and absence of its movement during transportation.

STORAGE

Store the tool in a dry, well-ventilated premise. Preserve the tool
for long storage: lubricate its body with a thin layer of oil, pack
itinto a standard box.

Store it at the ambient temperature of 0 to +40 °C and relative air
humidity no more than 80% in a place inaccessible to children.
Storage time is not limited.

If the tool is seriously damaged, has the operating life expired and
cannot be used anymore, dispose it according to the metals dis-
posal rules. Never burn or heat the tool: this is dangerous for life.

CRITERIA OF LIMIT STATES

The initial stage of violation of the integrity of body parts. Exceed-
ing the maximum permissible metal defects of frame parts and
welds during continuous inspection. Changes in the geometric
dimensions and condition of the surfaces of internal parts, includ-
ing housing, affecting the functioning.

LIST OF CRITICAL FAILURES AND ERRONEOUS
ACTIONS OF PERSONNEL OR USER

«+ The tool works fine, but under load the rotation speed drops,
the tool overheats.

+ The tool works slowly. A little bit comes out of the outlet air.

+ The tool does not work. Air comes out of the outlet freely.

+ The tool does not turn off.

PERSONNEL ACTIONS IN CASE OF AN
INCIDENT, CRITICAL FAILURE OR ACCIDENT

If an incident or accident occurs, you should immediately stop
working with the tool, turn off the power, contact the service
department, act according to the instructions of the service depart-
ment, if any , and prevent people from working with the tool.



SALE AND RECYCLING

The sale of equipment is carried out through outlets-dealers in ac-
cordance with applicable law, regulations ruling trade in the terri-
tory of realizing the goods.

Disposal of equipment is carried out in accordance with the require-
ments and standards of the countries where realizing the goods.

LIFE SPAN

The average life span of the product is 5 years, provided that its
operating instructions are observed by the consumer.

The date of manufacture is affixed to the product in the form of
a code: T62 (supplier code) - 0123 (date of manufacture in the
format month/year) - 000000 (batch number).

WARRANTY

This product is covered with the manufacturer's warranty.

The warranty service period is specified in the warranty card and
calculated since the sale. Warranty service rules are specified in
the warranty card.

Conforms to the specifications of the following directives and harmonized
standards:

ENISO 11148-6: 2012,

ENISO 11148-3: 2012,

ENISO 11148-7:2012.

Made in Taiwan. c €
The production date is indicated on the product.

NOTES
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AWENDUNGSZWECK

Pneumatischer Schlagschrauber G1285 (Art.-Nummer 57442) ist ein
Werkzeug zum Ein- und Ausdrehen von Schrauben und Muttern.

GERATEUBERSICHT

1. Gehduse 4. Drehmomentreglers
2. Anschlussvierkant 5. Abzugshebel
3. Reversible spindel 6. Stutzen flir den Anschluss

1. Schlagschrauber - 1St.
2. Benutzerhandbuch - 1 St.

TECHNISCHE DATEN
GroBe bzw. Einheit Wert
Artikelnummer 57442
Modell G1285
Anschlussvierkant, Zoll 12
Lange des Kérpers, mm 165
Max. Drehmoment, N*m 1220
Schallleistungspegel, dBA 102.6
Unsicherheit, dB 3
Schwingungsniveau m/s2 9.44
Unsicherheit, m/s2 1.5
swte | feahidf | ko
Drehmoment im Betrieb nach 1 340-407
Regelstufen, Nm 3 610746 1220
3 746-881
StutzengrofBe, Zoll 1/4
Wellendrehzahl im Leerlauf, min-1 6500
Luftverbrauch, I/min 140-560
Héchstdruck, atm 6,3
Gewicht, kg 2,02
LIEFERUMFANG

3. Garantieschein -1 St.



SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Benutzen Sie dieses Werkzeug ausschlieBlich fiir den bestim-
mungsgemafen Gebrauch.

Beim Tragen halten Sie sich nie am Schlauch des Gerates fest.
Trennen Sie den Luftschlauch ab, bevor Sie das Werkzeug aus-
tauschen oder einstellen. Versuchen Sie auf keinen Fall, den
unter Druck befindlichen pneumatischen Werkzeug zu zerlegen.
Vor dem Gebrauch des Werkzeuges Uberpriifen Sie alle
Anschlisse und Adapter.

Schiitzen Sie die Schlauche vor Hitze, Lésemitteln, drehenden
Teilen, scharfen Kanten, stellen Sie sicher, dass der Schlauch nicht
geknickt ist. Unter Druck stehende Luftschlduche kénnen reiflen
und stellen eine groBe Gefahr fur Personen dar. Der Luftdruck,
der den hochstzuldssigen Grenzwert liberschreitet, kann einem
Arbeiter Schaden anrichten.

Nehmen Sie eine stabile Position beim Arbeiten mit dem Werk-
zeug ein.

Machen Sie Pausen wahrend der Arbeit. Dauernde und starke
Schwingungen gefahrden die Gesundheit.

Schiitzen Sie das Gesicht und die Augen gegen Bruchstiicke und
Spane beim Festziehen oder Lésen von Schraubverbindungen.
Benutzen Sie Handschuhe wahrend der Arbeit.

Schiitzen Sie das Werkzeug vor Hitze und Feuer, um Schaden am
Gerat oder Abnahme der Leistung zu verhindern.

VORBEREITUNG ZUR INBETRIEBNAHME

Séamtliche Arbeiten mit Druckluftwerkzeugen missen bei Tem-
peraturen von +5 bis +50 °C in Betriebsrdumen durchgefiihrt
werden, die eine Hauptluftleitung mit Luftdruck von mindestens
6 atm aufweisen oder mit einem Kompressor der erforderlichen
Kraft und Leistung ausgestattet sind. Das Produkt darf nur durch
fachkundiges und in Arbeitsschutz unterwiesenes Personal
bedient werden.

Zum Schutz des Werkzeug gegen Schaden, Verschmutzungen
und Korrosionsbildung muss die zugefiihrte Druckluft sauber
und frei von Fremdpartikeln und Feuchtigkeit sein. Eine Luftauf-
bereitungseinheit ist zu verwenden. Der Hersteller empfiehlt die
Verwendung der Gross Luftaufbereitungseinheit Art. 57451.

Der empfohlene Plan fiir die Luftleitung ist in der Abbildung
dargestellt.

Séamtliche Steuerelemente, Verbindungsleitungen und -schldu-
che mussen fiir den Solldruck und Luftvolumenstrom ausgelegt
sein. Vermeiden Sie die Verengung der Zufiihrungsleitungen,
z.B. durch abgequetschte, geknickte bzw. ausgedehnte Stellen.
Vor dem Anschluss des Schlauches an den Werkzeug blasen Sie
den Schlauch regelmaBig aus, um Reste der Feuchtigkeit aus
dem Schlauch zu entfernen.

Die Luftdruck wahrend des Betriebes des Werkzeuges soll den
Hochstwert von 6,3 atm nicht Gberschreiten. Die Minderung des



Betriebsdruckes verursacht einen Verlust der Leistung und die
Erhéhung des Betriebsdruckes fiihrt eine vorzeitige Abnutzung
des Werkzeugs herbei. Die Luftzufuhr muss tiber einen Schlauch
mit Innendurchmesser von mindestens 10 mm erfolgen.

Schrauben Sie den Stutzen fiir den
Anschluss des Schlauches (2) auf
den Eingangsstutzen (1), indem
Sie den Eingangsstutzen mit
einem Maulschlissel festhalten
miussen (3);

SchlieBen Sie den Luftzufiihrungs-
schlauch an den Werkzeug an (4).

HINWEIS. Vor der Inbetriebnahme des Werkzeug geben
Sie 4-5 Tropfen Ol auf die Eingangsoéffnung, bevor Sie den
Schlauch anschlieBen.

Fur das Schmieren des Werkzeug verwenden
Sie das Ol fir pneumatisch betriebene Werk-
zeuge mit der Viskositat 1SO VG-32 und den
Luftleitungsoler, mit der eigestellten Einlauf-
geschwindigkeit von 2 Tropfen pro Minute. Ist
die Verwendung einer automatischen Haupt-
luftleitung nicht moglich, geben Sie vor
jedem Gebrauch des Werkzeug 4-5 Tropfen Ol
flir pneumatisch betriebene Werkzeuge in die
Einlassstutzendffnung. Die Verwendung von Olen mit einem
hoheren Viskositatsindex kann zur Leistungsminderung fiihren.
Beim Umgang mit dem Werkzeug verwenden Sie personliche
Schutzausriistung: Schutzbrille, Gehérschutz, Handschuhe.

BEDIENUNG

Befestigen Sie immer den Luftzufiihrungsschlauch zundchst
am Werkzeug und erst dann an der Luftaufbereitungseinheit.
Setzen Sie die Stecknuss auf den Anschlussvierkant.

HINWEIS. Verwenden Sie ausschlieBlich Werkzeuge, die fiir
das Arbeiten mit auftretenden Schlagbelastungen vorgese-
hen sind. Verwenden Sie keine Adapter.

Uberpriifen Sie die eingestellte
Drehrichtung. Zum Festziehen
von Schrauben und Muttern dri-
cken Sie die Regulierschraube (1)
in Richtung (3) F durch (Forward /
Rechtslauf). Zum Lésen von
Schrauben und Muttern driicken
Sie die Regulierschraube in Rich-
tung (2) R durch (Reverse/ Links-
lauf). Uberpriifen Sie die Position
des Drehmomentreglers: Beim
Losen muss das hochstmogliche Drehmoment erzeugt werden,
beim Festziehen - wird das Drehmoment entsprechend der
TypengroBe und Festigkeit der Schraubverbindung ausgewéhilt.
Um den Werkzeug einzuschalten, driicken Sie lange den Schal-
ter wahrend eines Arbeitsvorganges Zum Ausschalten lassen Sie
den Schalter los.

HINWEIS. Die Regulierscheibe zur Ei llung der Drehrich-
tung darf nur im ausgeschalteten Zustand betatigt werden.
HINWEIS. Trennen Sie den Luftzufithrungsschlauch vom
Werkzeug, bevor Sie die Ausriistung wechseln bzw. die Ein-
stellungsarbeiten durchfiithren. Setzen Sie den Werkzeug
auf die Schraube / Mutter bzw. Mutter ausschlieBlich im
ausgeschalteten Zustand. Die drehenden Teile knnen vom
Werkzeug ausgleiten.




WARTUNGSHINWEISE

Trennen Sie den Luftzufiihrungsschlauch vom Werkzeug, bevor
Sie die Ausriistung wechseln bzw. die Einstellungsarbeiten
durchfiihren.

Reinigen Sie regelméBig das Siebfilter am Lufteintritt. Zu
diesem Zweck schrauben Sie den Stutzen fiir den Anschluss des
Schlauches ab und entfernen Sie Staub und Verschmutzungenam
Filter. Daraufhin setzen Sie den Stutzen fir den Anschluss
des Schlauches und ziehen Sie diesen fest.

Zur Vorbeugung von Korrosionsbildung, die die Ursache fiir
den Verschleil der Schaufeln, Ventile, usw. ist, geben Sie auf
den Lufteintritt ein paar Tropfen Motordl ISO VG32. Daraufhin
schlieBen Sie den Werkzeug an die Luftleitung an und schalten Sie
das Gerat fiir 5-10 Sekunden im Leerlauf ein. Nach einem langeren
Stillstand und vor der Inbetriebnahme fiihren Sie unbedingt
dieses Verfahren durch.

Nach der Arbeit entfernen Sie jedes Mal du8ere Verschmutzungen
am Werkzeug. Chlor-, benzin- bzw. l6semittelhaltige Reiniger
durfen nicht verwendet werden. Im Anschluss an die Reinigung
wischen Sie das Werkzeug mit einem Lappen trocken.

Die Motorschaufeln missen regelmaBig von den Fachleuten
geprift und gegebenenfalls ausgewechselt werden. Die vor-
geschriebenen Wartungsarbeiten am Werkzeug sind nicht
seltener als einmal in 6 Monaten durchzufiihren. Samtliche
Reparaturen von Werkzeugen durfen ausschlieBlich von quali-
fiziertem Werkstattpersonal der Service-Center, unter Ver-
wendung von Originalteilen vorgenommen werden.

SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Benutzen Sie dieses Werkzeug ausschliellich fiir den bestim-
mungsgemaBen Gebrauch.

Beim Tragen halten Sie sich nie am Schlauch des Gerates fest.
Trennen Sie den Luftschlauch ab, bevor Sie das Werkzeug
austauschen oder einstellen. Versuchen Sie auf keinen Fall, den

unter Druck befindlichen pneumatischen Werkzeug zu zerlegen.
Vor dem Gebrauch des Werkzeuges tiberpriifen Sie alle Ansch-
lisse und Adapter.

Schiitzen Sie die Schlduche vor Hitze, Lésemitteln, drehenden
Teilen, scharfen Kanten, stellen Sie sicher, dass der Schlauch nicht
geknickt ist. Unter Druck stehende Luftschlduche kénnen reien
und stellen eine groBe Gefahr fir Personen dar. Der Luftdruck,
der den héchstzuldssigen Grenzwert tiberschreitet, kann einem
Arbeiter Schaden anrichten.

Nehmen Sie eine stabile Position beim Arbeiten mit dem
Werkzeug ein.

Machen Sie Pausen wahrend der Arbeit. Dauernde und starke
Schwingungen geféhrden die Gesundheit.

Schiitzen Sie das Gesicht und die Augen gegen Bruchsticke und
Spane beim Festziehen oder Lsen von Schraubverbindungen.
Benutzen Sie Handschuhe wihrend der Arbeit.

Schiitzen Sie das Werkzeug vor Hitze und Feuer, um Schaden am
Gerdt oder Abnahme der Leistung zu verhindern.

BEFORDERUNG

Die Beférderung kann mit allen moglichen geschlossenen

Verkehrsmitteln gemédss den jeweils geltenden Beférder-

ungsregeln durchgefiihrt werden.

Voraussetzungen fur die Beférderung unter der Einwirkung von

Klimafaktoren:

« umgebungstemperatur von - 20 bis + 55 °C;

- relative Luftfeuchtigkeit bis 80 % bei der Temperatur von
+20°C.

Wahrend der Beférderung bzw. der Be- und Entladearbeiten

achten Sie darauf, dass die Verpackung mit dem Werkzeug der

Witterung und den Schldgen nicht ausgesetzt sein muss.

DieArtderAnbringungundBefestigungderTransportverpackung

mit dem eingepackten Gerat in den Verkehrsmitteln muss

eine stabile Position und Unverschiebbarkeit wahrend der

Beforderung gewahrleisten.



AUFBEWAHRUNG

Den Werkzeug an einem trockenen und gut gelifteten Ort
aufbewahren. Vor der langfristigen Aufbewahrung ist das
Werkzeug wie folgt zu konservieren: eine diinne Olschicht auf
das Gehause auftragen, in den Originalkarton einpacken.
Bewahren Sie das Gerat bei der Umgebungstemperatur von
0 bis +40 °C und relativer Luftfeuchtigkeit nicht hoher als 80 %,
auBerhalb der Reichweite von Kindern auf.

Die Aufbewahrungsfrist ist nicht beschrénkt.

Ist der Werkzeug stark beschadigt, seine Nutzungsdauer
abgelaufen und kann das Gerét nicht mehr verwendet werden,
entsorgen Sie es mit Hilfe des Metallentsorgungssystems.
Verbrennen bzw. Heizen des Werkzeuges ist verboten, weil
solche Handlungen die Gesundheit gefahrden.

KRITERIEN FUR GRENZZUSTANDE

Die Anfangsphase der Verletzung der Integritat der Kérperteile.
Uberschreitung der maximal zuldssigen Metallfehler an
Rahmenteilen und SchweiBnéhte bei kontinuierlicher Kontrolle.
Andern der geometrischen BemaBungen und des Zustands von
Oberflachen die inneren Teile, einschlieBlich der Korperteile,
beeinflussen die Funktion.

LISTE KRITISCHER AUSFALLE
UND FEHLVERHALTEN VON MITARBEITERN
ODER BENUTZERN

Das Tool funktioniert gut, aber unter durch die Last sinkt die
Drehzahl, das Instrument wird Gberhitzt.

Das Werkzeug arbeitet langsam. Es kommt ein wenig aus dem
Auslass heraus Winds.

Das Tool funktioniert nicht. Vom Abschlussball die 6ffnungen
lassen die Luft frei.

Das Werkzeug schaltet sich nicht aus.

MITARBEITERAKTIONEN IM FALLE EINES
VORFALLS, EINES KRITISCHEN AUSFALLS
ODER EINES UNFALLS

Sollte ein Vorfall oder ein Unfall auftreten, sollten Sie dies sofort
tun werkzeug anhalten, stromlos schalten, Service kontaktieren
service, nach den Anweisungen des Service-Dienstes handeln,
falls vorhanden sie haben es getan und verhindern, dass
Menschen mit dem Werkzeug arbeiten.

VERKAUF UND ENTSORGUNG
Die Werkzeuge werden in Ubereinstimmung mit dem Recht Gber
Einzelhandelsgeschdfte und Geschdfte verkauft. Die Entsor-
gung der Werkzeuge erfolgt in Ubereinstimmung mit den
Anforderungen und Normen Die Europadische Union.

LEBENSDAUER

Die durchschnittliche Lebensdauer des Produktes betrdgt
5Jahre, sofern der Verbraucher die Nutzungsvorschriften einhalt.
Das Herstellungsdatum wird als Code auf dem Produkt
angebracht: T62 (Lieferantencode) - 0123 (Herstellungsdatum
im Monat/Jahr-Format) - 000000 (Chargennummer).

GARANTIEVERPFLICHTUNG

Der Hersteller Gbernimmt die Garantie fiir dieses Produkt.

Der Garantiezeitraum ist im Garantieschein angegeben und
beginnt ab dem Zeitpunkt des Verkaufs. Die Regeln fir den
Garantiekundendienst sind im Garantieschein beschrieben.

Die Produkte erftillen die Anforderungen:

ENISO 11148-6: 2012,

ENISO 11148-3: 2012,

ENISO 11148-7:2012.

Hergestellt in Taiwan.

Das Herstellungsdatum ist auf dem Produkt angegeben.

C€






