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FAUKOBEPT
MHEBMATUYECKUWA YAAPHbIA
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PNEUMATISCHER . D

SCHLAGSCHRAUBER ()



COAEPXAHUE

HA3HAYEHUE

YCTPOWCTBO

TEXHUYECKME XAPAKTEPUCTUKN

KOMMNEKTALMA
TPEBOBAHMA BE3OMACHOCTU

NOArOTOBKA K PABOTE

MOPAAOK PABOTbI
TEXHUYECKOE OBCNYXVUBAHUE

TPAHCMOPTUPOBKA

XPAHEHUE

KPUTEPWUW NPEJENbHbBIX COCTOAHUI

MEPEYEHb KPUTUYECKNX OTKA30B

LEENCTBWA MEPCOHANA B CJTYYAE UHLUMAEHTA, KPUTUYECKOTO OTKA3A UM ABAPUM

PEANTU3ALIMA N YTUNU3ALMA
CPOK CNTyXBbl

LATA U3TOTOBNEHNA

TAPAHTUHBIE OBA3ATENIbCTBA

MUMMOPTEP

N NN NNNNOOO0OUADWWWW



HA3HAYEHUE

lalikoBepT NHeBMaTUYecKuil yaapHbln G1260 (apT. 57441) npea-
Ha3HaueH 1A MOHTa)a 1 leMOHTaXa pe3bbOoBbIX COeANHEHWIA.

YCTPOUCTBO

Kopnyc

MpucoeanHNTENbHbIN KBaAPaT
MepeknioyaTenb HanpasneHVs BpaLyeHna
MepeknioyaTenb KPyTALLEro MOMeHTa
Bbikniovatenb

BxopHoli naTpy6ok

ounpwN =

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKA

XapaKTepVICTVIKa, eAnHULbl N3SMepeHna 3HaueHune
ApTukyn 57441
Mopenb G1260
MpucoeanHUTENbHbIN KBaAPaT, AOAMbI 1/2
[nwnHa Kopnyca, MM 182
MaKcMManbHbIi Kpy TAWMIA MOMEHT, Hm 813
YpoBEHb 3BYKOBOI MOLHOCTH, ABA 102,6
HeonpepenenHocTb, o6 3
YpoBeHb Bubpauunu, m/c? 56
HeonpepeneHHocTb, M/c? 15
Cryners | ERPR) | tevess)

Pa6ouue KpyTALME MOMEHTbI 1 340-405
no cTyneHAm perynnposaHua, Hm 2 475-540 813

3 610-680

4 680-813
BosgywHbIi pasbem, A0iM 1/4
YacToTa 060POTOB XONOCTOr0 X0Aa Bana, 06/M1H 7000
Pacxop Bo3gyxa, n/MuH 120-480
MakcumanbHoe 6ap 6,3
Bec, kr 2,8

KOMMNNEKTAL A
[ v

1. TanikoBepT - 1 WT.

2. PyKoBOACTBO N0 3KCrTyaTaymum — 1 wr.

3. TapaHTUAHbIA TanoH — 1 WT.



TPEBOBAHUA BE3SOMNACHOCTH

Mcnonb3yiiTe MHCTPYMEHT CTPOTO MO Ha3HAYeHMIO.

HuKorga He nepeHoOCUTe YCTPOICTBO 3a LWNAHT.

OTKnovaiTe BO3AYLIHbIA WNAHT Nepef 3aMeHON WAU Hanaakomn
VIHCTpYMeHTa. Hukorfa He nbiTaiiTech pasbrpaTb UHCTPYMEHT
npw NOAKIOYEHHOM aBNeHUN.

Mepepn ncnonb3oBaHMeM VHCTPYMEHTa NPOBepLTE BCe COeAVHEHNA
1 NepPexoaHIKU.

MpepfoxpaHAiTe WNAHT OT BO3[ENCTBMA BBICOKMX Temmnepatyp,
pacTBopuTeneii, BpaljaloLmnxca AeTanei, OCTpbIX Kpaes, He [omy-
cKaliTe nepern6oB WnaHra. BosaylHbie WNaHry, Haxoaawmeca
noA AaBfieHMeM, MOTYT Pa3opBaTbCA U NPEACTaBNAT CePbesHyto
onacHocTb. BosgyliHoe faBneHne, npesbillaollee MakcMManbHO
[IOMYCTUMbI NPeAen, MOXET NPUUUHUTL Bpef, PabOTHUKY.
MpuMuTe YCTOUMBOE NONOXeEHMNE ANA PaboTbl C MHCTPYMEHTOM.
[enaiite nepepbiBbl B paboTe. [innTenbHan U cunbHas BUGpaLus
Bpe/Ha ANA 30pOBbA Yenoseka.

3awmiLaiiTe MLO U Masa OT OCKOJIKOB U CTPYXKKU MpK 3aKpyuu-
BaHUM WAN OTKPYuYMBaHUM pe3bboBbIX coefuHeHwit. PaboTaiiTe
B nepyaTkax.

Beperute WHCTPYMEHT OT BO3AENCTBMA BLICOKVX TemnepaTtyp
1 OTHA BO U36eXaHune ero NoBPeXAEHNA NN CHKEHNA SddeKTnB-
HOCTM ero paboTbl.

NOArOTOBKA K PABOTE

Bce paboTbl C MHEBMATWYECKUM WHCTPYMEHTOM CneayeT npo-
BOAUTb B MPOU3BOACTBEHHbIX MOMELEHNAX, 06OPYAOBAHHBIX
BO3/lyLIHOW MarucTpanbio C [aBneHnem BO3AyXxa He Huxe 6 atm
UM KOMMPeccopom Heob6XOAUMOI MOLHOCTU U NPOU3BOAU-
TeNbHOCTW, NpU Temnepatype oT +5 Ao +50 °C. K pa6ote ¢ uspe-
NNeM JOMYCKalTCA NNLA, MeloLye COOTBETCTBYIOLLYI KBanudu-
Kauuio 1 NpoLefmne VHCTPYKTaX Mo TexHUKe 6e30nacHoCTU.
[inAa 3awnTbl MHCTPYMEHTa OT MOBPEXAEHWI, 3arpAsHeHus

1 06pa3oBaHNA KOPPO3WK MOAABAEMbIN CXKaTblii BO3AYX [OMKEH
6bITb OUMLLEH OT MOCTOPOHHMX YacTWL, 1 Bnaru. Heo6xoanmo npu-
MeHATb 610K MOAroToBKM Bo3Ayxa. [[ponsBoAnTeNb peKomeHayeT
1cnonb3oBaTb 670K NOArOTOBKYM Bo3Ayxa Gross (apT. 57451).

PekomeHzayeman cxeMa BO3AYLIHO MarncTpanv NpuBefeHa Hike.




Bce ynpasnaowwune sneMeHTbl, COeUHUTENbHBIE IMHUN U WNaHM
JIOMXHbl BbITb paccunTaHbl Ha Heo6XxoAUMoe faBneHne n 06b-
eMHbI pacxop Bo3ayxa. He fonyckaiite cy>keHUA NOABOAALMX
NVHWIA, Hanpumep, B pe3ynbTaTe Mepexartva, nepern6os wunu
pactarnsaHua. Mepes NogKMlOUYEHNEM WNaHra K UHCTPYMEHTY
nepnoanYecKn NpoayBaiiTe WNAHT MOLYHBIM HaNmOPOM BO3JyXa
ANA yaneHna Bnaru u3 Wnawra.

JlaBneHve Bo3fyxa BO BpemMsa paboTbl MHCTPYMEHTa He JOMKHO
np: Tb MaKC| oro — 6,3 aTM. YMeHblueHne
pabouero AaBneHUA NPUBOAUT K MOTEpPe MOLWHOCTY, a yBENU-
YeHne — K NpexaeBpeMeHHOMY U3HOCY UHCTPyMeHTa. Moasoa
BO3/lyXa AON)KEeH OCYLLeCTBAATLCA WIAHTOM C BHYTPEHHUM fjna-
MeTpOoM He MeHee 10 Mmm.

3akpyTuTe natpybok Ana npw-
CoefMHEHNA WaHra (2) Ha Bxoa-
Houn wTyuep (1), npupepxxunsan
BXO[HOW WTyLep POXKOBbIM
A Kno4om (3).

MogknioumTe WnNaHr nogauun
BO3AYXa (4) K UHCTPYMEHTY.

NMPUMEYAHMUE. MNepep nep nc WHCTPY-
MeHTa HaHecMTe Ha BXOfiHOe oTBepcTue 4-5 Kanenb macna
nepep NOAKNIOYEHUEM LWAHTa.

Jina cmasblBaHWA YCTPOWCTBA NPUMEHANTE
Macno AnA NMHeBMOWHCTPYMEHTa C BA3KO-
cTbio 1SO-VG32 u aBTOMaTUYeCKylo Mac-
NeHKy BO3AYLHON MarncTpanu, HacTpoeH-
Hyl0 Ha nogauy 2 Kanenb B MuHyTy. Ecnn
NpYMEeHeHVe aBTOMaTNYeCKOo BO3AyLHOM
MarucTpanm HeBO3MOXHO, TO BBOAUTE
4-5 Kanenb macna AnA NHeBMaTUYeCcKoro
VUHCTPYMEHTa B OTBepCTUE BMYCKHOTrO

natpy6ka nepep KaxabimM UCNonb3oBaHUeM ycTpoiicTea. Mcnonb-
30BaHMe Gonee BA3KOrO Macsia MOXET MPUBECTU K YXYALIEHWIO
pa6oTbl. Mpn paboTe ¢ MHCTPYMEHTOM WCMONb3YiiTe CPeAcTBa

I/IH[.]I/IBI/I[.]yaI'IbHOIh 3aWuThl: 3alNTHDBIE OYKW, HAYLWHUKK, NepyaTKn.
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NMOPAOOK PABOTbI

YcTaHoBWTe TOpLIEBYIO FONOBKY Ha NPUCOEAVHNTENbHDIV KBaApaT.

MPUMEYAHME. Ncnonb3yiiTe TONbKO NHCTPYMEHT, NpefHa-
3Ha4eHHbIil ANA pa6oTbl C yaapHbIMK Harpyskamu. He npu-
MeHAIiTe NepexoAHNKN.

e

MpoBepbTe ycTaHOBNEHHOE HanpaBne-
HUe BpaleHnA. [InAa 3akpyynBaHUA BUH-
TOB 11 FaeK yCTaHOBUTE NepekioyaTenb
HanpasneHua BpaljeHna (1) B Hanpas-
nenun F (3) (Forward/snepeg).

ﬂJ'Iﬂ OTKPy4YMBaHNA BUHTOB N raek ycra-
HOBUTE MepekiouaTeNb B Hanpasne-
Hum R (2) (Reverse/Ha3ap).
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I'Iposepre NONoOXeHue nepeknyaTena Kpytawero MOMeH-
Ta: Npu OTKpy4nBaHUn I/ICI'IOI'Ib3thTe MaKCUManbHbIN MOMEHT,
npu 3aKpyuYmMBaHUN — MOMEHT, COOTBeTCTByPOLLlVIVI Tnnopasme-
Py 1 IpoOYHOCTUN peabﬁosoro coeguHeHuA.

ﬂﬂﬂ BKJTIOYEHUA NHCTPYMEHTA HaXXMUTE BbIKNoYaTelb N yaepXxu-
BaiiTe ero HakaTbiM BO BpemMA BbINONHEHUA pa6oue|7| onepauunu.
ﬂﬂﬂ BbIK/IIOYEHUA OTNYCTUTE BblKNOYaTe b,

NMPUMEYAHUE. MepekniouaTtenb Hanpas/ieHUA BpaljeHNA

pa3spelwaeTca npuBoANTb B ABMKEHNE TOJIbKO B BbIK/TIOYEH-
HOM NONOXeHnun.



MPUMEYAHUE. OTknlovaiiTe WNaHr nogayu Bo3ayxa oT WHCT-
PYMeHTa nepej 3aMeHOIl OCHACTKN MAMN HacTpoiiKoli. YcTa-
HaBNMBaNTe WHCTPYMEHT Ha BUHT/GONT UnW raiiky TONbKo
B BbIK. B A YacTh MoryT
COCKONb3HYTb C MHCTPYMEHTa.

TEXHUYECKOE OBCJTYXUBAHUE

OTKnioyaiTe WNAHr Mojaun BO3AyXa OT MHCTPyMeHTa nepep
3aMeHOI OCHACTKUN UK HaCTPOMKOM.

PerynapHo NpoBoAuTe OYUCTKY ceTyaToro GpuabTpa Ha Bxoae
BO3Ayxa. [lna 3TOro oTkpyTUTe NaTtpyboK ANA NpuUcoeanHeHus
WnaHra v yaanuTe nbiib 1 3arpAsHeHnA ¢ punbTpa. Mocne sToro
yCTaHOBUTE MaTPyOOK ANA NPUCOEANHEHUA WAAHTA U NPOYHO
3aKpenuTe ero.

[Ana npepfoTepalleHns o6pa3oBaHNA KOPPO3uK, Beayllein K n3-
HOCy lonacTeil, KnanaHoB 1 T.4., CleyeT 3aKanaTb BO BXOJJHO
WTyLep HeCKonbKo Kanenb MoTopHoro macna ISO-VG32, no-
Cne 3TOro NoAKMIUNTL MHCTPYMEHT K BO3AYLIHOM Maructpanmi
1 BKNIOUNTb ero Ha 5-10 cekyHA Ha xonocTom xoay. Mpu npo-
[IOMKUTENbHOM MPOCTOe U nepea MepBbIM BKIYEHUEM
o6A3aTenbHO NPoBOAUTE JaHHYI0 NpoLeaypy.

Mocne oKoHuyaHWA paboTbl BCerAa ouulaiTe WMHCTPYMEHT
OT BHELIHUX 3arpA3HeHunii. He ncnonb3yite cpepcTtea, copep-
Xawue xnop, 6eH3uH, pacTBoputenu. Mocne YNCTKN NpoTpuUTe
VHCTPYMEHT CYyXOW TKaHbl0, BETOLbBIO.

JlonacTn MoTopa AOMKHbI PEryNAPHO NPOBEPATLCA Cneunanu-
CTaMU 1 NPU HEOBXOANMOCTMN 3aMEHATLCA.

PernameHTHOe 06CnyXnBaHNe NHCTPYMeHTa HEO6XOAMMO Npo-
BOAMTb He peke OIHOro pasa B 6 MecALeB.

Bce paboTbl N0 PEMOHTY WHCTPYMEHTa [JOMXKHbl NPOBOANTLCA
KBanMOUUMNPOBAHHLIMW CMeLManucTamMmm CepBUCHBIX LIEHTPOB
C NpUMeHEeHNeM OPUrMHaNbHbIX 3an4acTei.

TPAHCINOPTUPOBKA

TpaHCMopTUPOBKAa MOXET OCYLeCTBAATLCA BCEMU BUAAMU
3aKPbITOro TpPaHCMopTa B COOTBETCTBUM C NpaBunamu nepe-
BO30K, AENCTBYIOLVMMM ANA KaXKAOT0 BUfa TPaHCnopTa.

Ycnosua TPaHCNOPTUPOBaHMA Npn BO3JZ|QVICTBVII/I KnumaTtuye-

CKuX pakTopoB:

- TemnepaTtype oKpy»Kalollero Bosfyxa ot - 20 o + 55 °C;

+ OTHOCWTENbHOW BaXHOCTW Bo3ayxa Ao 80 % 1 TemnepaType
+20°C.

Bo Bpemsa TpaHCnopTUpOBaHWA W MOrPY304HO-Pa3rpy30UHbIX

pa60T ynakoBKa C UHCTPYMEHTOM He fJo/TXKHa NoABepraTbca pes-

KM yflapam 1 BO3[1eNCTBIIO aTMOCHEPHbIX OCaJKOB.

Pa3smelleHne 1 KpenneHne TPaHCNOPTHOW Tapbl C yNakoBaHHbIM

annapaTtomM B TPAHCNOPTHbIX CpeAcTBaXx AO/TXKHbI obecneunsatb

YCTONUNBOE MONOXEHNE 1 OTCYTCTBME BO3MOXKHOCTU ee nepe-

MeLLeHWA BO BPEMS ABUKEHNA.

XPAHEHUE

XpaHunTe MHCTPYMEHT B CyXOM, XOPOLLIO NPOBETPUBaEMOM MomMe-
weHun. ﬂﬂﬂ ANNTENBbHOrO XpaHeHNA NHCTPYMEHTa HEO6XOF[I/IMO
NPOBECTY €ro KOHCEpPBaL|MIo: CMa3aTb TOHKVM C/I0eM Macia Kop-
nyc, ynakoBaTb B LITaTHYO KOPOOKY.

XpaHeHvie Heo6X0[MMO OCYLIEeCTBAATL NPW TeMNepaType OKpy-
>katowen cpefibl o1 0 A0 +40 °C M OTHOCUTENbHON BIAXKHOCTY BO3-
flyxa He 6onee 80 % B MeCTe, HeAOCTYNHOM ANA AeTel.

CpoOK XpaHeHUA He orpaHnyeH.

ECNVi MIHCTPYMEHT Cepbe3HO MOBPEX/EH, y HEro NCTeK CPOK IKC-
nnyataynm n OH He MOXeT 6onble NCNonb30BaTbCA, YyTUIN3N-
py|7|Te €ro no cucTteme ytunusaunn metannos.

Hvikorga He cxurainTe u He HarpeBaiiTe UHCTPYMEHT, 3TO ONacHo
ANA 300POBbA.

KPUTEPUW MPEAENbHbIX COCTOAHUN

HauanbHan CTagua HapyLEHUA LENbHOCTI KOPMYCHbIX AeTaneil.
MpeBbilweHne MpefenbHO AOMNYCTUMBIX AedeKTOB MeTanna
PaMHbIX AeTanei 1 CBapHbIX WBOB NPY CMIOWHOM KOHTPOE.
V13MeHeHe reoMeTPUYECKIX Pa3MEPOB 1 COCTOAHUA NOBEPX-
HOCTEi1 BHYTPEHHIX AeTaNeil, B TOM YMCNe KOPMYCHBIX, BANSIO-
WKX Ha GYHKLMOHNPOBaHWe.



NEPEYEHb KPUTUYECKNX OTKA3OB

MHCTpymMeHT paboTaeT HOPMasibHO, HO MOJ HarpysKoii cKo-
POCTb BpalleHus nagaet

VIHCTpyMeHT neperpeBaeTca.

WHCTpyMeHT paboTaeT meaneHHo. U3 BbiNyCKHOro 0TBEPCTUA
BbIXOAUT HEMHOTO BO3yXa.

WHCTpYyMeHT He paboTaeT. U3 BbINyCKHOrO OTBEPCTUA CBO-
60AHO BbIXOAUT BO3AYX.

VIHCprMEHT He BblKNKOYaeTCA.

DENCTBUA NEPCOHAJA B CNTYYAE
WHUUAEHTA, KPUTUYECKOIO OTKA3A
NN ABAPUIN

Mpn BO3HUKHOBEHWUW UHLMAEHTa UNW aBapuu cneflyeT Hesamen-
JINTENbHO OCTaHOBWUTb PabOTy C MHCTPYMeHTOM, obecTounTb,
06paTUTHCA B CEPBUCHYIO CYXOY, AeiICTBOBaTb NO yKa3aHUAM
cnyx6bl cepBuUCca, €CU TakoBble MOCTYNWAW, U He AonycKaTb
niofiei K paboTe C UHCTPYMEHTOM.

PEAJIN3ALUMA N YTUITN3ALNA

Peanusauusa ob6opyfoBaHNA OCYILECTBAACTCA Yepe3 Toprosbie
TOUKM 1 MarasuHbl COTIacHO f1eiCTBYIOLeMy 3aKOHOAATeNbCTBY,
pernameHTupyoLemMy npasuna TOProBIn Ha TEPPUTOPUN CTPaH
TaMOXeHHOro colo3a. YTunusauma o6opyaoBaHUA oOCyllecT-
BNAETCA B COOTBETCTBMU C TpeboBaHMAMYK U HOopmamu Poccun
1 cTpaH TaMOXeHHOTO Colo3a.

CPOK CJTYKBbl

CpeaHuin Cpok Cnyx6bl W3Aenua npu ycnosum cobnioaeHna
notpe6uTenem Npasun SKCNyaTaLumn COCTaBnAeT 5 neT.

OATA U3rOTOBJIEHMA

[laTa U3roToBneHNsA NPOCTaBIALTCA Ha U3AeNuN B BUae Koaa:
T62 (kop nocTaBlmKa) — 0123 (paTa usrotoBneHuns B dopmate
mecsau/roa) - 000000 (Homep B napTum).

FTAPAHTUWHBIE OBA3ATEJIbCTBA

Ha n3genune pacnpocTpaHaeTca rapaHTA NPON3BOANTENS.
Mepuoa rapaHTUNHOrO 06CNYKMBAHNA YKa3aH B rapaHTUNHOM
TanoHe v NCYNCNAETCA C MOMEHTa Npoaaxu. Mpasuna rapaHTuin-
HOTro 06CNYXMBaHNA NPUBEAEHDI B rapaHTUHOM TaloHe.

MMMOPTEP

Wmnoptep n npopasey B PO: OO0 «MUP MHCTPYMEHTA»,
142700, PO, MO, r. BugHoe, yn. PagnanbHas 3-8, 4. 8, nom. 1-H,
KoM. 2; B PK: TOO «Mup nHcTpymeHTa-Anmatbl», PK, AnmatuHckas
06n., Kapacaickuit p-H, Enbtaiickuin c/o, c. bepeke. TenedoH:
+7 (495) 234-41-30.

W3rotosutens: Yueh-Chi Enterprise Co., Ltd, 41348 Taiwan,
Taichung, Jifen Road, Wufeng District No. 90.

CpenaHo B TanBaHe.

MpoAyKuWa cooTBETCTBYET TPE6OBaHNAM:
TPTC010/2011. [H[
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PURPOSE

Air impact wrench G1260 (Stock No. 57441) is intended for the
screwing and unscrewing of threaded joints.

DESIGN

1 o
‘.
-
a
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1. Body 4. Torque regulator
2.Square Connection 5. Switch on/off
3. Reverse switch 6. Air supply

SPECIFICATIONS

Parameter Value
Stock No. 57441
Model G1260
Square connection, inch 1/2
Body length, mm 182
Maximum torque, Nm 813
Sound power level, dBA 102.6
Uncertainty, dB 3
Vibration level m/s2 5.6
Uncertainty, m/s2 1.5
Gear Forward | Revers
1 340-405
Working torques of control steps, Nm 2 475-540 813
3 610-680
4 680-813
Airinlet, inch 1/4
Idle frequency of shaft, rpm 7000
Air consumption, I/min 120-480
Maximum pressure, atm 6,3
Weight, kg 2,8
LIST OF COMPONENTS
-
1
1. Nut wrench -1 pc 3. Warranty card - 1 pc

2.User manual -1 pc




SAFETY REQUIREMENTS

Use the tool for its intended purpose.

Never carry the tool with using its hose to hold the tool.
Disconnect the air supply hose before changing or adjusting
the tool. Never disassemble the air wrench when it is connected
to the compressed air.

Before using the tool, check all its connections and adapters.
Protect hoses from high temperatures, solvents, rotating details,
keen edges; do not bend the hose. The pressurized air hoses may
break; they are serious danger for the operator. The air pressure
exceeding the maximum limit may cause harm to the operator.
Come to stable position for working with the tool.

Make breaks during the work. Long and strong vibration
is harmful for human health.

Protect the face and eyes from splinters and chip when screwing
or unscrewing threaded joints. Use gloves during the work.
Keep the tool away from high temperatures and fire to avoid its
damage or performance impair.

PREPARATION FOR OPERATION

All operations with the air tool should be performed in produc-
tion premises equipped with a compressed air line (at least 6 atm)
or a compressor of the appropriate power and performance,
at the temperatures from +5 to +50 °C. Only properly qualified
persons briefed for industrial safety are allowed to operate the tool.
To protect the tool against damages, contamination and cor-
rosion, the supplied compressed air should be cleaned
of foreign particles and moisture. An air-preparation unit should
be used. The manufacturer recommends using the Gross air-
preparation unit, sock No. 57451.

The recommended scheme of the air line is specified in the
following figure.

o
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All control elements, connecting lines and hoses should be inten-
ded for the necessary pressure and the air flow rate.Do not allow
the narrowing of feeding lines, for example, as a result of cross-
clamping, bending, or stretching. Before connecting a hose to
the tool, regularly blow the hose with a strong air stream to remove
moisture from the hose.



During operation, the air pressure should not exceed the max
value - 6.3 atm. Reduction of the operating pressure leads to power
losses, increase — to premature wear of the tool. The air supply
should be performed through a hose with the inside diameter
atleast 10 mm.

Screw the branch pipe to con-
nect the hose (2) to the input
connecting pipe (1), with hold-
ing the input connecting
pipe by means of an open
end wrench (3).

Connect an air supply hose
(4) to the tool.

NOTE. Before the first use of the tool, apply 4-5 droplets of oil
to the inlet opening before connecting the hose.

To lubricate the tool, apply air tool oils with
I1SO VG-32 viscosity and an automatic air
line lubricator adjusted to supply 2 droplets
per minute. If the use of an automatic air
line is not possible, apply 4-5 droplets of air
tool oil to the inlet pipe opening before
each use of the tool. Using of oil with higher
viscosity may deteriorate performance.
When working with the tool, use the personal protective
equipment: goggles, earmuffs, gloves.

b
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OPERATING PROCEDURE

Install the drive socket on the square connection.

NOTE. Use only the tool intended for the operation with
impact loads. Do not use coupling arrangements.

Check the set direction of rotation. To
screw screws and nuts, set the switch
(1) in the F direction of rotation (3) (For-
ward). To unscrew screws and nuts, set
the switch in the R direction of rotation
(2) (Reverse). Check the position of the
torque regulator: when unscrewing, the
maximum torque is used; when screw-
ing, the torque should meet the type, size and durability of the
threaded joint.

To turn on the tool, press the switch and hold it pressed when
performing a work operation.

To turn off the tool, release the switch.

NOTE. The rotation control switch may only be used when
the tool is turned off.

NOTE. Disconnect the air supply hose from the tool before
changingits accessories or adjustingit. Place the tool on screws
/bolts or nuts only when the tool is turned off. Rotating parts
can slide off the tool.

MAINTENANCE

Disconnect the air supply hose from the tool before changing
its accessories or adjusting it.



Regularly clean the mesh filter at the air inlet. For this purpose,
unscrew the branch pipe connecting the hose and remove
dust and dirty from the filter. After that, install the branch pipe
connecting the hose and fix it securely.

To prevent corrosion, which is a reason of deterioration of vanes,
valves, etc., it is necessary to drip some droplets of ISO VG32 motor
oil, connect the tool to an air line and turn on the tool atidle speed
for 5-10 seconds. In case of long downtime or before the first
switching-on, always perform this procedure. After the work,
always clean the tool of dirty. Do not use any substances containing
chlorine, gasoline, or solvents. After cleaning it, wipe the tool with
a dry cloth. Motor vanes should be checked on a regular basis by
specialists and changed if necessary. The scheduled maintenance
of the tool should be performed at least once per 6 months. All tool
repair operations should be performed by qualified specialists
of service centres with the use of original spare parts.

TRANSPORTATION

Transportation can be performed in all types of enclosed trans-
port in accordance with the transportation rules valid for each
type of transport.

Transportation conditions in relation to climatic factors:

« ambient temperature: -20 to +55 °C;

- relative air humidity: 80% at temperature of +20 °C.

During transportation and cargo handling operations, the pack-
aging with the tool should not be exposed to sharp impacts
and influence of atmospheric precipitation. Placement and fast-
ening of a transport container with the packed tool in motor vehi-
clesshould provide steady position and absence of its movement
during transportation.

STORAGE

Store the tool in a dry, well-ventilated premise. Preserve the tool
for long storage: lubricate its body with a thin layer of oil, pack
itinto a standard box.

Store it at the ambient temperature of 0 to +40 °C and relative air
humidity no more than 80% in a place inaccessible to children.
Storage time is not limited. If the tool is seriously damaged,
has the operating life expired and cannot be used anymore, dis-
poseitaccording to the metals disposal rules. Never burn or heat
the tool: this is dangerous for life.

CRITERIA OF LIMIT STATES

The initial stage of violation of the integrity of body parts.
Exceeding the maximum permissible metal defects of frame
parts and welds during continuous inspection. Changes in the
geometric dimensions and condition of the surfaces of internal
parts, including housing, affecting the functioning.

LIST OF CRITICAL FAILURES AND ERRONEOUS
ACTIONS OF PERSONNEL OR USER

«+ The tool works fine, but under load the rotation speed drops,
the tool overheats.

+ The tool works slowly. A little bit comes out of the outlet air.
+ The tool does not work. Air comes out of the outlet freely. T

+ hetool does not turn off.

PERSONNEL ACTIONS IN CASE OF AN
INCIDENT, CRITICAL FAILURE OR ACCIDENT

If an incident or accident occurs, you should immediately stop
working with the tool, turn off the power, contact the service
department, act according to the instructions of the service
department, if any , and prevent people from working with the
tool.



SALE AND RECYCLING

The sale of equipment is carried out through outlets-dealers
in accordance with applicable law, regulations ruling trade in the ter-
ritory of realizing the goods.

Disposal of equipment is carried out in accordance with the require-
ments and standards of the countries where realizing the goods.

LIFE SPAN

The average life span of the product is 5 years, provided that its
operating instructions are observed by the consumer.

The date of manufacture is affixed to the product in the form of a
code: T62 (supplier code) - 0123 (date of manufacture in the for-
mat month/year) - 000000 (batch number).

WARRANTY

This product is covered with the manufacturer's warranty.

The warranty service period is specified in the warranty card and
calculated since the sale. Warranty service rules are specified in
the warranty card.

Conforms to the specifications of the following directives and harmonized
standards:

ENISO 11148-6: 2012,

ENISO 11148-3: 2012,

ENISO 11148-7:2012.

Made in Taiwan. c €
The production date is indicated on the product.

NOTES
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AWENDUNGSZWECK

Pneumatischer Schlagschrauber G1260 (Art.-Nummer 57441) ist ein
Werkzeug zum Ein- und Ausdrehen von Schrauben und Muttern.

GERATEUBERSICHT

4. Drehmomentreglers
5. Abzugshebel
6. Stutzen flr den Anschluss

1. Gehduse
2. Anschlussvierkant
3. Reversible spindel

TECHNISCHE DATEN

1. Schlagschrauber - 1St.
2. Benutzerhandbuch - 1 St.

GroRBe bzw. Einheit Wert
Artikelnummer 57441
Modell G1260
Anschlussvierkant, Zoll 12
Lange des Kérpers, mm 182
Max. Drehmoment, N*m 813
Schallleistungspegel, dBA 102.6
Unsicherheit, dB 3
Schwingungsniveau m/s2 5.6
Unsicherheit, m/s2 15
swe_| ey |

Drehmoment im Betrieb nach 1 340-405
Regelstufen, Nm 2 475-540 813

3 610-680

4 680-813
StutzengréBe, Zoll /4
Wellendrehzahl im Leerlauf, min-1 7000
Luftverbrauch, I/min 120-480
Héchstdruck, atm 6,3
Gewicht, kg 2,8

LIEFERUMFANG

3. Garantieschein -1 St.




SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Benutzen Sie dieses Werkzeug ausschlieBlich fiir den bestimmungs-
gemaBen Gebrauch.

Beim Tragen halten Sie sich nie am Schlauch des Gerates fest.
Trennen Sie den Luftschlauch ab, bevor Sie das Werkzeug aus-
tauschen oder einstellen. Versuchen Sie auf keinen Fall, den unter
Druck befindlichen pneumatischen Werkzeug zu zerlegen.

Vor dem Gebrauch des Werkzeuges tiberprifen Sie alle Anschliisse
und Adapter.

Schiitzen Sie die Schlduche vor Hitze, Lésemitteln, drehenden
Teilen, scharfen Kanten, stellen Sie sicher, dass der Schlauch nicht
geknickt ist. Unter Druck stehende Luftschlduche kdnnen reiBen
und stellen eine groBe Gefahr fiir Personen dar. Der Luftdruck, der
den hochstzuldssigen Grenzwert tiberschreitet, kann einem Arbei-
ter Schaden anrichten.

Nehmen Sie eine stabile Position beim Arbeiten mit dem Werkzeug ein.
Machen Sie Pausen wéhrend der Arbeit. Dauernde und starke
Schwingungen gefahrden die Gesundheit.

Schitzen Sie das Gesicht und die Augen gegen Bruchstiicke
und Spane beim Festziehen oder Lésen von Schraubverbin-
dungen. Benutzen Sie Handschuhe wéhrend der Arbeit.
Schitzen Sie das Werkzeug vor Hitze und Feuer, um Schaden am
Gerdt oder Abnahme der Leistung zu verhindern.

VORBEREITUNG ZUR INBETRIEBNAHME

Samtliche Arbeiten mit Druckluftwerkzeugen missen bei Tem-
peraturen von +5 bis +50 °C in Betriebsraumen durchgefihrt
werden, die eine Hauptluftleitung mit Luftdruck von mindestens
6 atm aufweisen oder mit einem Kompressor der erforderlichen
Kraft und Leistung ausgestattet sind. Das Produkt darf nur durch
fachkundiges und in Arbeitsschutz unterwiesenes Personal
bedient werden. Zum Schutz des Werkzeug gegen Schéaden,
Verschmutzungen und Korrosionsbildung muss die zugefiihrte

Druckluft sauber und frei von Fremdpartikeln und Feuchtigkeit
sein. Eine Luftaufbereitungseinheit ist zu verwenden. Der Her-
steller empfiehlt die Verwendung der Gross Luftaufbereitun-
gseinheit Art. 57451. Der empfohlene Plan fir die Luftleitung ist
in der Abbildung dargestellt.

Séamtliche Steuerelemente, Verbindungsleitungen und -schldu-
che mussen fiir den Solldruck und Luftvolumenstrom ausgelegt
sein. Vermeiden Sie die Verengung der Zuflihrungsleitungen,
z.B. durch abgequetschte, geknickte bzw. ausgedehnte Stellen.
Vor dem Anschluss des Schlauches an den Werkzeug blasen Sie
den Schlauch regelmaBig aus, um Reste der Feuchtigkeit aus
dem Schlauch zu entfernen.

Die Luftdruck wahrend des Betriebes des Werkzeuges soll den
Hochstwert von 6,3 atm nicht Gberschreiten. Die Minderung des
Betriebsdruckes verursacht einen Verlust der Leistung und die



Erhéhung des Betriebsdruckes fiihrt eine vorzeitige Abnutzung
des Werkzeugs herbei. Die Luftzufuhr muss tiber einen Schlauch
mit Innendurchmesser von mindestens 10 mm erfolgen.

K Schrauben Sie den Stutzen fiir
’ den Anschluss des Schlauches
(2) auf den Eingangsstutzen
(1), indem Sie den Eingangs-
stutzen mit einem Maulschliis-
sel festhalten muissen (3);
SchlieBen Sie den Luftzufiih-
rungsschlauch an den Werk-
zeug an (4).

HINWEIS. Vor der Inbetriebnahme des Werkzeug geben
Sie 4-5 Tropfen Ol auf die Eingangséffnung, bevor Sie den
Schlauch anschlieBen.

Fir das Schmieren des Werkzeug verwenden
Sie das Ol fiir pneumatisch betriebene Werk-
zeuge mit der Viskositat ISO VG-32 und den
Luftleitungscler, mit der eigestellten Einlauf-
geschwindigkeit von 2 Tropfen pro Minute. Ist
die Verwendung einer automatischen Haupt-
luftleitung nicht maglich, geben Sie vor
jedem Gebrauch des Werkzeug 4-5 Tropfen
Ol fir pneumatisch betriebene Werkzeuge in
die Einlassstutzenéffnung. Die Verwendung von Olen mit einem
héheren Viskositatsindex kann zur Leistungsminderung fihren.
Beim Umgang mit dem Werkzeug verwenden Sie personliche
Schutzausriistung: Schutzbrille, Gehérschutz, Handschuhe.
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BEDIENUNG

Setzen Sie die Stecknuss auf den Anschlussvierkant.

HINWEIS. Verwenden Sie ausschlieBlich Werkzeuge, die fiir
das Arbeiten mit auftretenden Schlagbelastungen vorgese-
hen sind. Verwenden Sie keine Adapter.

Uberpriifen Sie die eingestellte
Drehrichtung. Zum Festziehen
von Schrauben und Muttern drii-
cken Sie die Regulierschraube (1)
in Richtung (3) F durch (Forward /
Rechtslauf). Zum Lésen von
Schrauben und Muttern driicken
Sie die Regulierschraube in Rich-
tung (2) R durch (Reverse/ Links-
lauf). Uberpriifen Sie die Position
des Drehmomentreglers: Beim Lésen muss das hochstmdgliche
Drehmoment erzeugt werden, beim Festziehen - wird das Dreh-
moment entsprechend der TypengréBe und Festigkeit der
Schraubverbindung ausgewdhlt.

Um den Werkzeug einzuschalten, driicken Sie lange den Schal-
ter wahrend eines Arbeitsvorganges Zum Ausschalten lassen Sie
den Schalter los.

HINWEIS. Die Regulierscheibe zur Einstellung der Drehrich-
tung darf nurim ausgeschalteten Zustand betitigt werden.

HINWEIS. Trennen Sie den Luftzufiihrungsschlauch vom
Werkzeug, bevor Sie die Ausriistung wechseln bzw. die Ein-
stellungsarbeiten durchfiihren. Setzen Sie den Werkzeug
auf die Schraube / Mutter bzw. Mutter ausschlieBlich im aus-
geschalteten Zustand. Die drehenden Teile kénnen vom
Werkzeug ausgleiten.



WARTUNGSHINWEISE

Trennen Sie den Luftzufiihrungsschlauch vom Werkzeug, bevor
Sie die Ausriistung wechseln bzw. die Einstellungsarbeiten durch-
fihren.

Reinigen Sie regelmaBig das Siebfilter am Lufteintritt. Zu diesem
Zweck schrauben Sie den Stutzen fiir den Anschluss des Schlau-
ches ab und entfernen Sie Staub und Verschmutzungen am Filter.
Daraufhin setzen Sie den Stutzen fiir den Anschluss des Schlauches
und ziehen Sie diesen fest.

Zur Vorbeugung von Korrosionsbildung, die die Ursache fiir den
Verschleil der Schaufeln, Ventile, usw. ist, geben Sie auf den Luftein-
tritt ein paar Tropfen Motord! 1ISO VG32. Daraufhin schlieBen Sie den
Werkzeug an die Luftleitung an und schalten Sie das Gerat fir 5-10
Sekunden im Leerlauf ein. Nach einem léngeren Stillstand und vor
der Inbetriebnahme fiihren Sie unbedingt dieses Verfahren durch.
Nach der Arbeit entfernen Sie jedes Mal duBere Verschmutzungen
am Werkzeug. Chlor-, benzin- bzw. l6semittelhaltige Reiniger
diirfen nicht verwendet werden. Im Anschluss an die Reinigung
wischen Sie das Werkzeug mit einem Lappen trocken.

Die Motorschaufeln miissen regelméaBig von den Fachleuten
gepriift und gegebenenfalls ausgewechselt werden.

Die vorgeschriebenen Wartungsarbeiten am Werkzeug sind nicht
seltener als einmal in 6 Monaten durchzufiihren.

Samtliche Reparaturen von Werkzeugen diirfen ausschlieBlich von
qualifiziertem Werkstattpersonal der Service-Center, unter Verwen-
dung von Originalteilen vorgenommen werden.

SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Benutzen Sie dieses Werkzeug ausschlieBllich fiir den bestim-
mungsgemafBen Gebrauch.

Beim Tragen halten Sie sich nie am Schlauch des Gerétes fest.
Trennen Sie den Luftschlauch ab, bevor Sie das Werkzeug aus-
tauschen oder einstellen. Versuchen Sie auf keinen Fall, den unter
Druck befindlichen pneumatischen Werkzeug zu zerlegen.

Vor dem Gebrauch des Werkzeuges Uberpriifen Sie alle
Anschlisse und Adapter.

Schiitzen Sie die Schlauche vor Hitze, Losemitteln, drehenden
Teilen, scharfen Kanten, stellen Sie sicher, dass der Schlauch nicht
geknickt ist. Unter Druck stehende Luftschlduche kénnen reifen
und stellen eine groBe Gefahr fur Personen dar. Der Luftdruck,
der den hochstzuldssigen Grenzwert Uberschreitet, kann einem
Arbeiter Schaden anrichten.

Nehmen Sie eine stabile Position beim Arbeiten mit dem Werk-
zeug ein.

Machen Sie Pausen wahrend der Arbeit. Dauernde und starke
Schwingungen gefdhrden die Gesundheit.

Schiitzen Sie das Gesicht und die Augen gegen Bruchstiicke und
Spéne beim Festziehen oder Lésen von Schraubverbindungen.
Benutzen Sie Handschuhe wahrend der Arbeit.

Schiitzen Sie das Werkzeug vor Hitze und Feuer, um Schaden am
Gerat oder Abnahme der Leistung zu verhindern.

BEFORDERUNG

Die Beférderung kann mitallen méglichen geschlossenen Verkehrs-

mitteln gemdss den jeweils geltenden Beférderungsregeln durch-

gefiihrt werden.

Voraussetzungen fir die Beférderung unter der Einwirkung von

Klimafaktoren:

+ umgebungstemperatur von - 20 bis + 55 °C;

- relative Luftfeuchtigkeit bis 80 % bei der Temperatur von +
20°C.

Wahrend der Beférderung bzw. der Be- und Entladearbeiten achten

Sie darauf, dass die Verpackung mit dem Werkzeug der Witterung

und den Schldgen nicht ausgesetzt sein muss.

Die Art der Anbringung und Befestigung der Transportverpackung

mit dem eingepackten Gerét in den Verkehrsmitteln muss eine

stabile Position und Unverschiebbarkeit wéhrend der Beférderung

gewabhrleisten.



AUFBEWAHRUNG

Den Werkzeug an einem trockenen und gut gelfteten Ort auf-
bewahren. Vor der langfristigen Aufbewahrung ist das Werkzeug
wie folgt zu konservieren: eine diinne Olschicht auf das Gehause
auftragen, in den Originalkarton einpacken.

Bewahren Sie das Gerdt bei der Umgebungstemperatur von
0 bis +40 °C und relativer Luftfeuchtigkeit nicht hoher als 80%,
auBerhalb der Reichweite von Kindern auf.

Die Aufbewahrungsfrist ist nicht beschrankt.

Ist der Werkzeug stark beschadigt, seine Nutzungsdauer abgelau-
fen und kann das Gerét nicht mehr verwendet werden, entsorgen
Sie es mit Hilfe des Metallentsorgungssystems. Verbrennen bzw.
Heizen des Werkzeuges ist verboten, weil solche Handlungen
die Gesundheit gefahrden.

KRITERIEN FUR GRENZZUSTANDE

Die Anfangsphase der Verletzung der Integritat der Korperteile.
Uberschreitung der maximal zuldssigen Metallfehler an Rahmen-
teilen und SchweiBnéhte bei kontinuierlicher Kontrolle. Andern der
geometrischen BemalBungen und des Zustands von Oberflachen
die inneren Teile, einschlieBlich der Korperteile, beeinflussen die
Funktion.

LISTE KRITISCHER AUSFALLE
UND FEHLVERHALTEN VON MITARBEITERN
ODER BENUTZERN

Das Tool funktioniert gut, aber unter durch die Last sinkt die Dreh-
zahl, das Instrument wird tberhitzt.

Das Werkzeug arbeitet langsam. Es kommt ein wenig aus dem
Auslass heraus Winds.

Das Tool funktioniert nicht. Vom Abschlussball die 6ffnungen
lassen die Luft frei.

Das Werkzeug schaltet sich nicht aus.

MITARBEITERAKTIONEN IM FALLE EINES
VORFALLS, EINES KRITISCHEN AUSFALLS
ODER EINES UNFALLS

Sollte ein Vorfall oder ein Unfall auftreten, sollten Sie dies sofort tun
werkzeug anhalten, stromlos schalten, Service kontaktieren service,
nach den Anweisungen des Service-Dienstes handeln, falls vorhan-
den sie haben es getan und verhindern, dass Menschen mit dem
Werkzeug arbeiten.

VERKAUF UND ENTSORGUNG

Die Werkzeuge werden in Ubereinstimmung mit dem Recht iber
Einzelhandelsgeschdfte und Geschdfte verkauft. Die Entsor-
gung der Werkzeuge erfolgt in Ubereinstimmung mit den
Anforderungen und Normen Die Europadische Union.

LEBENSDAUER

Die durchschnittliche Lebensdauer des Produktes betragt
5 Jahre, sofern der Verbraucher die Nutzungsvorschriften einhalt.
Das Herstellungsdatum wird als Code auf dem Produkt ange-
bracht: 762 (Lieferantencode) - 0123 (Herstellungsdatum im
Monat/Jahr-Format) - 000000 (Chargennummer).

GARANTIEVERPFLICHTUNG

Der Hersteller tibernimmt die Garantie fiir dieses Produkt.

Der Garantiezeitraum ist im Garantieschein angegeben und
beginntab dem Zeitpunkt des Verkaufs. Die Regeln fiir den Garan-
tiekundendienst sind im Garantieschein beschrieben.

Die Produkte erfiillen die Anforderungen:

EN SO 11148-6: 2012,

ENISO 11148-3: 2012,

ENISO 11148-7: 2012.

Hergestellt in Taiwan.

Das Herstellungsdatum ist auf dem Produkt angegeben.
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