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Инструкция оператора

Запуск приложения

Для запуска приложения дважды кликните левой кнопкой мыши по

иконке программы на рабочем столе или запустите исполняемый
(.exe) файл из папки приложения.

Появление страницы авторизации свидетельствует об успешном
запуске программы.

Авторизация

После запуска программы появляется страница авторизации,
запрашивающая логин и пароль пользователя. По умолчанию в поле
«Логин» сохраняется логин пользователя из предыдущей сессии.

Авторизационные данные для входа в систему под правами\ролью
“Оператор”.

Логин:op
Пароль:op
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Инструкция оператора

Заполните поля своими авторизационными данными и нажмите
кнопку «Войти».

Если ввести недействительную пару логин/пароль, система
проинформирует об ошибке при вводе логина или пароля.
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Инструкция оператора

Для предупреждения возможных ошибок при вводе пароля Система
мгновенно извещает пользователя о включении кириллической раскладки
и/или нажатой клавише Caps Lock.

Признаком успешной авторизации будет открытие стартовой
страницы программы с появлением меню разделов приложения и выбором
номера проверяемого жгута.
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Инструкция оператора

Начало работы.

В системе под ролью “оператор” можно работать в трёх режимах, а
именно:

1.     Полное прохождение технологического процесса;

2. Полное прохождение технологического процесса, но с
разрешением пропуска автоматизированного фотоконтроля изделия,
разрешая проводить визуальный контроль изделия ;
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Инструкция оператора

3. Упрощение технологического процесса. При выбранном режиме
будет отключено и убрано прохождение этапа фотоконтроля в
технологическом процессе.
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Инструкция оператора

Режим работы под ролью оператора настраивает Администратор
системы.

Выбор номера жгута и ввод номера запуска

После успешной авторизации перед началом работы со стендом
оператор на стартовой странице выбирает из выпадающего списка номер
жгута, подлежащего проверке, и вводит в поле «Введите номер запуска»
номер проверяемой партии.

Номер запуска может быть только целым числом от 1 до 99. После
выбора номера жгута и ввода номера запуска активируется кнопка
«Продолжить».
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Инструкция оператора

Нажмите на кнопку «Продолжить», чтобы приступить к проверкам.
Тестирование начнется с проверки испытательного стенда (панели).

Отсутствующая/просроченная сертификация

Если сразу после авторизации вместо выбора номера жгута Вы
видите сообщение о том, что не найдено доступных для работы жгутов,
это означает, что в базе данных Системы отсутствуют сведения о Вашей
сертификации на работу со жгутами или сертификация просрочена.
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Инструкция оператора

В этом случае обратитесь к сотруднику, ответственному за ведение
учетных записей пользователей в базе данных Системы. Он проверит
наличие и сроки сертификации.

После того как Ваша учетная запись будет обновлена, перезапустите
приложение.

Тест панели

Перед началом тестирования жгута проводится тест панели

. На ней не должно быть замкнутых цепей.
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Инструкция оператора

Если Система обнаруживает наличие замкнутых цепей на панели,

устраните их и нажмите . После успешного теста панели
становится возможным переход к электротесту эталонного жгута.

Электротест эталона

После завершения теста панели закрепите на ней эталонный жгут

выбранного номера и перейдите к шагу .
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Инструкция оператора

При наличии разомкнутых цепей Система проинформирует об этом с
указанием номеров квадратов на панели, а также номера и цвета проводов
и наименования колодок, в которых отсутствует контакт.

Устраните замечания и нажмите кнопку для
повторного проведения электротеста. Для удобства работы кнопка

нажимается не только мышкой, но и реагирует на нажатие
клавиши Enter (как на основной так и на числовой клавиатуре).

После успешного прохождения электротеста становится доступен
шаг фотоконтроля эталонного жгута.
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Инструкция оператора

Фотоконтроль эталона

Вставьте эталонный жгут с собранным блоком предохранителей в
отверстие для фотоконтроля на панели. Убедитесь, что камера и
бестеневая (кольцевая) лампа включены, опустите шторку во избежание
засветки камеры.

Нажмите .
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Инструкция оператора

После успешного проведения ФК эталонного жгута произойдет
автоматический переход к тесту панели перед проверкой серийного жгута.

Повторный тест панели

Снимите эталонный жгут с панели и проведите тест панели. После
того как тест будет пройден, станет возможным переход к электротесту
серийного жгута (жгута из тестируемой партии).

Электротест серийного жгута

После завершения теста панели закрепите на ней эталонный жгут

выбранного номера и перейдите к шагу .
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Инструкция оператора

При наличии разомкнутых цепей Система проинформирует об этом в
окне «Результат проверки» с указанием номеров квадратов на панели, а
также номера и цвета проводов и наименования колодок, в которых
отсутствует контакт.

По возможности устраните замечания и нажмите кнопку

для повторного проведения электротеста. Для удобства

работы кнопка нажимается не только мышкой, но и
реагирует на нажатие клавиши Enter (как на основной так и на числовой
клавиатуре).

После успешного прохождения электротеста серийного жгута
становится доступен шаг фотоконтроля серийного жгута.
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Инструкция оператора

При невозможности устранения недостатков жгута перейдите в

раздел .

Фотоконтроль серийного жгута

Вставьте серийный жгут (жгут из проверяемой партии) с собранным
блоком предохранителей в отверстие для фотоконтроля на панели.
Убедитесь, что камера и бестеневая (кольцевая) лампа включены, опустите
шторку во избежание засветки камеры.

Нажмите .

В случае удачного прохождения жгутом фотоконтроля оператору
становится доступен переход в раздел «Печать наклейки».
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Инструкция оператора

При провале фотоконтроля выйдет диалоговое окно с запросом
подтверждения номера жгута на панели (на случай, если на стартовой
странице оператором был выбран не тот номер жгута).

При нажатии на «Да» проводится повторный фотоконтроль. При
нажатии «Нет» окно закрыватся.

При провале жгутом фотоконтроля области на блоке
предохранителей, отличающиеся от эталонных, будут подсвечены
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Инструкция оператора

красным. Если кликнуть по размеченной области мышкой, в окне справа
отобразится эталонное изображение для выбранного участка.

После устранения замечаний проведите повторный фотоконтроль

нажатием на .

Если замечания устранить не удалось, перейдите в раздел

.

Пропуск автоматизированного фотоконтроля (визуальный
контроль)

В исключительных случаях (например, выход из строя камеры),
возможно проведение оператором визуального фотоконтроля вместо

автоматизированного по нажатию кнопки .

(Для отображения этой кнопки на шаге фотоконтроля администратор
Системы в разделе настроек должен дать разрешение на пропуск
оператором автоматизированного фотоконтроля).

Оператор нажимает и подтверждает
действие в диалоговом окне.
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Инструкция оператора

После подтверждения оператором выбора визуального контроля

также становится возможен переход к шагу .

Печать наклейки

В случае удачного прохождения жгута из тестируемой партии всех
проверок оператору становится доступен переход к разделу

.

В окне «Печать наклейки», оператор может самостоятельно
включить или выключить строки, для отображения на наклейки, добавив
или убрав возле нужной строки «Галочку». Также оператор может

изменить изображение логотипа компании, нажав на кнопку , в
открывшемся окне, где отображается данные вашего ПК, выберите нужное
изображение и нажмите кнопку «ОК».
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Инструкция оператора

Для вывода наклейки на принтер нажмите .

Для перехода к тестированию следующего жгута из партии нажмите

. Для выхода из раздела «Печать наклейки», нажмите

кнопку «Выход» .

Бланк дефектов

При обнаружении дефекта у изделия на шаге электротест или
фотоконтроль серийного жгута, перейдите в журнал дефектов, нажав на

кнопку . После нажатия на кнопку откроется окно, как на
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Инструкция оператора

фото, с последним зафиксированным в ПИ дефектом электротеста или
фотоконтроля, в котором оператор должен заполнить данные.

В окне «Редактирование записи» оператор заполняет поля «Дефект» и «№1
сборщика». В поле «Дефект» нажимаем на кнопку вызова выпадающего

списка . Из выпадающего списка выбираем нужный дефект и кликаем
левой кнопкой мыши на него.
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Инструкция оператора

В поле «№ сборщика» введите данные сборщика, указанные на
бирке дефектного жгута. Для сохранения записи о созданном дефекте

нажимаем кнопку «ОК» .

Для просмотра заполненных ранее данных о дефектах прокрутите
колёсико мыши вверх либо кликаем левой кнопкой мыши по «ползунку» и
тянем вправо, как показано на фото ниже.
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Инструкция оператора

Для внесения дополнительной информации кликните по крайней
записи в таблице и нажмите «Редактировать».

И в открывшемся окне редактируем данные о дефекте. Оператор
заполняет поля «Дефект» и «№1 сборщика», как описано выше. В поле
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Инструкция оператора

«Дефект» нажимаем на кнопку вызова выпадающего списка и из
списка выбираем нужный нам дефект.

В поле «№ сборщика» оператор вводит данные сборщика. Для

сохранения записи нажимаем кнопку «ОК» .

Также в ПИ имеется возможность выгрузки отчёта бланка дефектов.

Нажимаем на кнопку «Отчет» . В открывшемся окне
оператор заполняет все поля и выбирает даты периода для отчета.

В поле «Сборщик» нажимаем на кнопку вызова выпадающего списка .
Из выпадающего списка выбираем нужного сборщика или «Все» и
кликаем левой кнопкой мыши на него.
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Инструкция оператора

В поле «Тип дефекта» нажимаем на кнопку вызова выпадающего списка

. Из выпадающего списка выбираем нужный дефект или «Все» и
кликаем левой кнопкой мыши на него.

В поле «Номер жгута» нажимаем на кнопку вызова выпадающего списка

. Из выпадающего списка выбираем нужный номер жгута и кликаем
левой кнопкой мыши на него.

В поле «Оператор» нажимаем на кнопку вызова выпадающего списка .
Из выпадающего списка выбираем нужного оператора или «Все» и
кликаем левой кнопкой мыши на него.
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Инструкция оператора

В поле «Дата начала периода» нажимаем на кнопку вызова календаря .
В открывшемся календаре выбираем нужную дату и кликаем левой
кнопкой мыши на него.

В поле «Дата завершения периода» нажимаем на кнопку вызова календаря

. В открывшемся календаре выбираем нужную дату и кликаем левой
кнопкой мыши на него и нажимаем на кнопку «Сформировать отчёт»

.

В открывшемся окне оператор выбирает место на ПК для сохранения
файла отчёта, заполняет поле «Имя файла» и нажимает кнопку
«Сохранить», как показано на фото ниже.
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Инструкция оператора

Файл автоматически скачается на ПК оператора. Чтобы открыть файл

дважды кликните левой кнопкой мыши по иконке .xlsx файла .

На фото ниже приведён пример сформированного отчёта бланка дефектов.
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