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Инструкция администратора

Запуск приложения

Для запуска приложения дважды кликните левой кнопкой мыши по

иконке программы на рабочем столе или запустите исполняемый
(.exe) файл из папки приложения.

Появление страницы авторизации свидетельствует об успешном
запуске программы.

Авторизация

После запуска программы появляется страница авторизации,
запрашивающая логин и пароль пользователя. По умолчанию в поле
«Логин» сохраняется логин пользователя из предыдущей сессии.

Авторизационные данные для входа в систему под правами\ролью
“Администратор”.

Логин:admin
Пароль:admin
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Инструкция администратора

Заполните поля своими авторизационными данными и нажмите
кнопку «Войти».

Если ввести недействительную пару логин/пароль, система
проинформирует об ошибке при вводе логина или пароля.

Для предупреждения возможных ошибок при вводе пароля Система
мгновенно извещает пользователя о включении кириллической раскладки
и/или нажатой клавише Caps Lock.

4



Инструкция администратора

Признаком успешной авторизации будет открытие стартового меню
для выбора нужного раздела.

Начало работы

В то время как оператору кнопки модулей-этапов прохождения
проверки жгута становятся доступны последовательно по мере
прохождения по бизнес-процессу, администратору они все доступны с
момента входа в Систему, требуется только выбрать нужный номер жгута.
Выбранный номер будет учитываться при работе в модулях «Электротест»,
«Фотоконтроль» и «Печать наклейки».
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Инструкция администратора

Номер запуска администратору вводить не обязательно: он нужен
только для корректного заполнения поля «№ партии» при печати наклеек.

В остальном работа администратора в модулях «Тест панели»,
«Электротест», «Фотоконтроль», «Печать наклейки» аналогична работе
оператора.

Помимо полного функционала оператора администратор имеет
также доступ к модулю настроек, в котором задаются основные параметры
Системы.

Модуль настроек

Для перехода в модуль настроек выберите пункт меню

.
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Инструкция администратора

Настройка электротеста

В модуле настроек администратор настраивает работу и
подключение к панели и блоку, на которой будет проводиться тестирование
партии жгутов.

При нажатие на кнопку “поиск нового блока прозвонки” , система
автоматически произведет подключение к блоку прозвонки.

Также в системе можно выбрать скорость передачи данных блока
прозвонки. Это нужно для быстрого получения информации с блока для
отображения в системе.  Пример ответа от блока:

9600 - ответ  6 сек;

19200 - ответ 3 сек.
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Инструкция администратора

При постановке галочки в Чек-бокс “Использовать новый блок
прозвонки”, система подстраивается под настройки usb-блока.

Редактирование сообщений о разомкнутых цепях
электротеста

Для детального описания ошибок электротеста найдите в модуле
настроек редактор сообщений об ошибках электротеста и нажмите кнопку
«Редактировать» .

Для блока прозвонки «LTP», администратор выполняет
следующие действия:
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Инструкция администратора

Из выпадающего списка выберите нужный номер (тип) жгута и
нажмите левой кнопкой мыши кнопку «Загрузить из файла»

,в открывшемся окне выбираем нужный загрузочный

файл в формате .xlsx и нажимаем  кнопку «Открыть» .
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Инструкция администратора

Далее откроется окно подтверждения о внесении изменений в
сообщения об ошибках электротеста. При нажатии на кнопку «Да» будет
выполнена загрузка выбранного файла. При нажатии «Нет» окно с
выбором будет закрыто.

После загрузки цепи откроется окно, информирующее об окончании
внесения изменений. Нажимаем кнопку «ОК».
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Инструкция администратора

Далее откроется окно с заполненными строками описания ошибок
электротеста для выбранного типа жгута.

Для редактирования нажмите на нужную строку напротив № цепи и
укажите верный номер квадратов на панели, номера и цвет проводов, и
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Инструкция администратора

номенклатуру колодок. После окончания редактирования нажмите
.

Для удаления всех записей для выбранного типа жгута нажмите

и .

Так же в ПИ у пользователя с ролью «Администратор»
предусмотрена возможность интеграции системы контроля
производственных процессов (далее СКПП) «Модуль 1 фотовидео
контроля сборки блока предохранителей» на информационном уровне с
СКПП ООО «Самараавтожгут» "Project1". Интеграция осуществляется
посредством генерации файла в формате .xlsx, в котором находятся данные
по электроцепям, и последующем его использовании в системе "Project1".
В данном файле содержится информация о номере провода, цвете провода
и наименование колодки (для каждой цепи), что позволяет пользователю
осуществлять контроль за прохождением электротеста жгута.
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Инструкция администратора

Что бы выгрузить данные «Сообщений ошибок электротеста»
зайдите в модуль настроек «редактор сообщений об ошибках
электротеста», из выпадающего списка выберите нужный номер (тип)
жгута и нажмите левой кнопкой мыши кнопку «Выгрузить в файл»

.

Для «USB» блока прозвонки, администратор выполняет следующие
действия:

Из выпадающего списка выберите нужный номер (тип) жгута.

Нажмите левой кнопкой мыши кнопку «Загрузить из файла»

,в открывшемся окне выбираем нужный загрузочный

файл в формате .xlsx и нажимаем  кнопку «Открыть» .
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Инструкция администратора

Далее откроется окно подтверждения о внесении изменений в
сообщения об ошибках электротеста. При нажатии на кнопку «Да» будет
выполнена загрузка выбранного файла. При нажатии «Нет» окно с
выбором будет закрыто.

После загрузки цепи откроется окно, информирующее об окончании
внесения изменений. Нажимаем кнопку «ОК».

Далее откроется окно с заполненными строками описания ошибок
электротеста для выбранного типа жгута.
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Инструкция администратора

Для редактирования, нажмите на нужную строку «№ цепи» и

-В столбце с название «Сообщение», редактируется текст, который
будет отображаться оператору. Нажмите двойным щелчком мыши на текст
для редактирования, и укажите верный номер квадратов на панели, номера
и цвет проводов, и номенклатуру колодок.

-В столбце с названием «Состояние», редактируется данные о
состояние выбранной цепи. Если выбрать «Игнорировать» цепь, то
электротест будет проходить по выбранной цепи всегда с положительным
результатом, т.е. отображаться оператору зеленым цветом, даже если там
будет ошибка. Если выбрать «Разомкнута», то система размыкает
выбранный номер цепи/строку из списка и с таким результатом проходить
электротест . Если выбрать «Замкнута», то система замыкает выбранный
номер цепи/строку из списка.

-В столбце с названием «Номер выхода», редактируется число
выхода из блока, которое будет учувствовать в электроцепи. В этом окне
указывается только одно число.
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Инструкция администратора

-В столбце с названием «Номер входа», редактируется число входа в
блок, которое будет учувствовать в электроцепи. В этом окне разрешено
указывать несколько чисел входов, но только через запятую и без пробела.

Так же после окончания редактирования нажмите .

Для удаления всех записей для выбранного типа жгута нажмите

и .

Чтобы выгрузить данные «Сообщений ошибок электротеста» зайдите в
модуль настроек «редактор сообщений об ошибках электротеста», из
выпадающего списка выберите нужный номер (тип) жгута и нажмите

левой кнопкой мыши кнопку «Выгрузить в файл» .

Настройка фотоконтроля

В окне настройки администратор настраивает подключение к новой
камере, для этого нужно нажать на кнопку “поиск камеры фотоконтроля”

Также в окне настройки администратором выдается разрешение
оператору в исключительных случаях заменять автоматизированный
фотоконтроль визуальным, а также возможность убирать шаг
фотоконтроля из процесса тестирования жгута .
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Инструкция администратора

При проставленном флаге в чекбокс «Разрешить пропуск
фотоконтроля» в интерфейсе модуля «Фотоконтроль» появляется

дополнительная кнопка , по нажатию которой выходит
окно подтверждения пропуска оператором автоматизированного
фотоконтроля в пользу визуального.

При проставленном галочки в чекбоксе «Отключить фотоконтроль»

в интерфейсе модуля у
оператора, происходит полное отключение автоматизированного
фотоконтроля, как показано на фото ниже.
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Инструкция администратора

Создание/редактирование эталона для фотоконтроля блока
предохранителей

Чтобы сделать возможным проведение автоматизированного
фотоконтроля сборки блока предохранителей жгута требуется сначала
создать в Системе эталон с размеченными областями распознавания для
жгутов каждого подлежащего проверке типа (номера).

Для этого вставьте эталонный жгут собранным блоком
предохранителей в отверстие для фотоконтроля на испытательном стенде.
Убедитесь, что видеокамера и бестеневая (кольцевая) лампа включены.
Опустите шторку во избежание засветки камеры.

В модуле найдите раздел «Добавить/обновить эталон
распознавания блока предохранителей» и нажмите

.

В выпадающем списке номеров жгутов в окне настроек областей
фотоконтроля выберите номер (тип) эталонного жгута, который Вы
закрепили на панели.
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Инструкция администратора

(Если нужный номер в списке отсутствует, обратитесь к специалисту
с ролью «Технолог» для добавления в базу данных информации о новом
жгуте. Для обновления списка потребуется выход из Системы и повторная
авторизация.)

Для удобства работы с выделяемыми областями увеличьте
изображение блока предохранителей с помощью колесика мыши.
Используйте вертикальную и/или горизонтальную полосы прокрутки,
чтобы расположить рабочую область в центре экрана.

Процесс выделения каждой области состоит из нескольких шагов.
Ниже приведен алгоритм действий для правшей:

1.      наведите курсор на левый верхний угол воображаемой зоны
разметки и кликните левой кнопкой мыши;
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Инструкция администратора

2.      потяните курсор с желтой полосой вправо до конца воображаемой
зоны и снова кликните левой кнопкой мыши;

3.      потяните курсор с желтым прямоугольником вниз до нижней
границы воображаемой зоны разметки и в третий раз кликните
левой кнопкой мыши — прямоугольник из желтого должен стать
синим — разметка области завершена.

Если в процессе выполнения шагов 1-3 Вы видите, что желтая линия
или прямоугольник отклонились от идеальных воображаемых границ,
кликните правой кнопкой мыши для снятия выделения и повторите
разметку области с начала.

От того, насколько тщательно будет выполнена разметка
эталонных областей, напрямую зависит эффективность работы
модуля автоматизированного фотоконтроля.

20



Инструкция администратора

Для удаления размеченной ранее (синей) области кликните по ней

мышкой и нажмите .

Для удаления всех ранее размеченных областей из шаблона

выбранного типа нажмите и в появившемся диалоговом
окне подтвердите либо отмените это действие.

Для сохранения изменений нажмите .
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В первый раз эталонная разметка блока предохранителя может
занять около 8 минут. С появлением опыта это время будет сокращаться.

Правила разметки эталонных областей в зависимости от их
типа

Все размечаемые на блоке предохранителей эталонные области
можно условно отнести к трем типам:

·         плавкий предохранитель

·         реле

·         пустое гнездо

В зависимости от типа эталона при разметке нужно учитывать
различные нюансы:

1.      Плавкий предохранитель — обводить только число
(ампераж), в поле названия элемента вводить число
(ампераж) этого предохранителя;
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2.      Реле типа 1119-3747210, 1119-3747210-10 — обводить
только число;

3.      Реле типа 756.3777-02 — обводить по периметру;

4.      Реле типа 752.3777-12 (черные, без белой краски) —
обводить по периметру; в поле названия элемента ввести
752.3777-12;

5.      Пустое гнездо —обводить по периметру.
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Для сохранения изменений нажмите .

Работа с эталонными изображениями

Для каждой из размечаемых областей автоматически сохраняется
прямое и перевернутое изображение эталона. Это сделано с учетом того,
что плавкие предохранители, как не имеющие однозначной ориентации, в
блоке могут быть расположены двумя корректными способами.

Если кликнуть по любой размеченной области, то в окне справа
можно увидеть, какие изображения сохранены для нее в качестве
эталонных.
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Для областей других типов эта предусмотрительность может быть
излишней и даже вредной в случае, если перевернутое положение
элемента в данной области должно трактоваться программой как
ошибочное.

Для удаления лишнего эталонного изображения выбранной области

выделите его мышкой и нажмите .

Для добавления эталонного изображения выделенной области
(например, в случаях, когда партия реле отличается оттенком пластика),
вставьте другой эталонный жгут этого номера, выделите нужную область

разметки и нажмите .

25



Инструкция администратора

Редактирование списка типов дефектов

Справочник типов дефектов предназначен для экономии времени
оператора при вводе текстового комментария в бланк дефектов.

Для добавления/изменения/удаления записей справочника найдите в
модуле настроек редактор списка типов дефектов и нажмите

.

Для добавления нового типа дефекта в справочник нажмите
.
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В окне редактора введите описание дефекта, нажмите . Новая
запись появится внизу таблицы.

Для изменения описания дефекта выделите строку с нужной записью

и нажмите . После редактирования записи нажмите

для сохранения изменений или для выхода из режима
редактирования.

Для удаления ненужной записи выделите эту строку мышкой и

нажмите .

Настройка параметров печати принтера
После подключения печатающего аппарата к ПК и установки

драйверов для его правильной работы и калибровки принтера нужно
выполнить настройку печати для бирки.

Для этого на ПК в меню «Пуск» открываем «Панель
управления». Далее выбираем раздел «Оборудование и звук» и нажимаем
на пункт «Устройства и принтеры», как показано на фото ниже.
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Правой кнопкой мыши нажмите на значок требуемого принтера

и перейдите в меню принтера, в котором увидите несколько
пунктов. В меню принтера обязательно выберите пункт «Использовать по
умолчанию», как показано на фото ниже.

Далее в меню нажмите правой кнопкой мыши на пункт «Настройка
печати», как показано на фото ниже.
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В окне настройки печати принтера перейдите на вкладку
«Параметры страницы». Установите правильный размер материала-бирки,
для этого нажмите на кнопку «Новая», как показано на фото ниже.
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В открывшемся окне установите правильный размер
материала-бирки, как показано на фото ниже и нажмите на кнопку «ОК»

.
Для сохранения введенных Вами данных нажмите на кнопку

«Применить» , как показано на фото выше.

Далее перейдите на вкладку «Материал для печати» и установите
такие же параметры, как показано на фото ниже. Для сохранения данных

нажмите на кнопку «Применить» .
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Затем перейдите во вкладку «Графика» и установите такие же
параметры, как показано на фото ниже. Для сохранения новых данных

нажмите на кнопку «Применить» .
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Для принтера марки «Valentin» добавьте надстройку уменьшения
масштаба в строке «"Scale": 100» измените на «"Scale": 97», как показано
на фото ниже. Надстройка масштаба выполняется через файл
«appsettings.json».

Настройка функционала системы через файл
«Аppsettings.json»

Для корректной работы системы предусмотрена возможность
дополнительной настройки функционала в файле «appsettings.json». Для
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работы с файлом перейдите в папку «C:\ООО 'Самараавтожгут'\Модуль
фотовидео контроля сборки блока предохранителей» , как показано на
фото ниже.

Правой кнопкой мыши нажмите на файл «appsettings.json» наведите
в открывшемся меню на раздел «Открыть с помощью» и выберите пункт
«Блокнот», как показано на фото ниже.
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Внимание! Изменение и внесение некорректных данных в файл
«appsettings.json» может привести к сбою работы системы!

На фото ниже представлены ЭТАЛОННЫЕ настройки в файле
«appsettings.json».
Важно! При внесение изменений в файл, которые повлекли за собой
сбой системы, исправьте данные в файл на те, которые указаны в
эталонном файле!
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В файле «appsettings.json» находятся 4 раздела настроек:

1. Раздел "AppSettings". В этом разделе находятся приоритетные
настройки системы, которые «Не предназначены для внесения
изменений от пользователя!».

2. Раздел "PhotoCheckSettingsPercent". Настройка поправочного
коэффициента для точности в работе фотоконтроля.

Строка "General": 0.55, - поправочный коэффициент для
предохранителей на блоке. Для регулировки точности измените число
«0.55» и пройдите фотоконтроль. Уменьшайте или увеличивайте
коэффициент до наилучшего результат прохождения фотоконтроля.

Строка "Extra": 0.75 - поправочный коэффициент для реле на
блоке. Для регулировки точности измените число «0.75» Уменьшайте или
увеличивайте коэффициент до наилучшего результат прохождения
фотоконтроля.

3. Раздел "PrintStickerFontSizes". Настройка размера шрифта в бирке.

Строка "ManufactoryTitle": 11.3, - отвечает за размер шрифта на бирке в
строке с названием предприятия выпускающего жгуты;
Строка "SamaraCity": 10.3, - отвечает за размер шрифта на бирке в
строке с названием города выпускающего жгуты;
Строка "Date": 11.3, - отвечает за размер шрифта на бирке в строке с
датой выпуска жгута;
Строка "SelectedLaunchNumber": 10.3, - отвечает за размер шрифта на
бирке в строке указывающей номер партии жгута;
Строка "FIO": 10.3, - отвечает за размер шрифта на бирке в строке с
данными оператора;
Строка "Nomenclature": 11.3, - отвечает за размер шрифта на бирке в
строке с данными номенклатуры жгута;
Строка "SerialNumber": 11.3, - отвечает за размер шрифта на бирке в
строке серийного номера жгута;
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Строка "TechConditions": 10.8, - отвечает за размер шрифта на бирке в
строке с информацией про техническое условие;
Строка "Comment": 10.2 - отвечает за размер шрифта на бирке в строке
комментария.

4. Раздел "PrintSettings". Настройки для печати бирки.

Строка "VerticalOffset": 0.2 - смещает весь текст бирки вниз,
относительно вертикали.

Для смещения текста измените изначальные числовые данные
«0.2», на другое число, например «2.0», затем распечатайте бирку и Вы
увидите изменения. Пример на фото ниже.

Строка "HorizontalOffset": 0.0, - смещает весь текст бирки в
правую сторону, относительно горизонтали.
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Для смещения текста измените изначальные числовые данные
«0.0», на другое число, например «2.0», затем распечатайте бирку и Вы
увидите изменения. Пример на фото ниже.

Строка "ShowBorder": false, - обозначает границы бирки.
При постановке в строке значения «true» на бирке появится черная

рамка. При постановке в строке значения «false» на бирке рамка будет
отсутствовать. Пример на фото ниже.
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Строка "Scale": 100 - увеличивает и уменьшает масштаб бирки.
Для этого измените число для увеличения масштаба в большую

сторону, например число 110. А для уменьшения масштаба измените число
в меньшую сторону, например число 95.

Распечатайте бирку и Вы увидите внесенные вами изменения.

Для сохранения внесенных изменений в файл «appsettings.json»
нажмите на кнопку «Файл», далее в открывшемся окне нажмите на кнопку
«Сохранить», как показано на фото ниже.
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